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Wynalazek niniejszy dotyczy naczy-
nia papierowego, np. do oleju, sposobu je-
go wytwarzania oraz urzadzenia do sto-
sowania tego sposobu.

Znane jest juz naczynie papierowe do
oleju, ktérego scianka wewnetrzna jest
pokryta warstwa mnie przepuszczajaca
oleju.

W tym znanym naczyniu papierowym
warstwa ochronna, nie przepuszczajgca
oleju, jest jednak bardzo sztywna i wsku-
tek tego bardzo wrazliwa na mechanicz-
ne obciazenia np. na uderzenia. Wynala-
zek niniejszy dotyczy w szczegélnoscei
stosowania powloki, nie przepuszczajacej
oleju, przeznaczonej do pokrywania we-

wnetrznej $cianki naczynia, odznaczaja-
cej sie¢ wielka podatnoscia i nie luszcza-
cej sie wskutek tego przy mechanicznym
obcigzeniu naczynia, np. przy uderzeniu.
Wrynalazek dotyczy takiego zabezpiecze-
nia zewnetrznej $cianki naczynia, azeby
byla ona odporna na dziatanie kropel np.
oleju, wody. W koricu wynalazek dotyczy
szczelnego na olej i mocnego zamkniecia
naczynia.

Znany jest spos6b wytwarzania tego
rodzaju naczynia papierowego w postaci
butelki z tulei w ksztalcie rury, polegaja-
cy na tym, ze wskutek faldowania i na-
stepujacego po tym prasowania papieru
wytwarza sie zwezajaca sie szyjke butel-



ki. Sposéb wedlug wynalazku umozliwia
w szczegdlnosci szybkie wytwarzanie
prawidlowych fald, oraz uzyskanie row-
nomiernej, bardzo mocnej szyjki butelki.
Wynalazek dotyczy rowniez korzystnego
sposobu nakltadania warstwy ochronnej
na wewnetrzna $cianke naczynia, umo:z-
liwiajacy oszczedne stosowanie materia-
lu tej warstwy, oraz zapobieganie uszko-
dzeniom tej warstwy przy dalszych czyn-
nosciach wytwarzania butelki.

Sposéb wedtug wynalazku umozliwia
rowniez szybkie i szczelne zamykanie na-
czyn papierowych, mnapetnionych olejem.
W szczegdlnosci zapobiega sie nadmier-
nemu obciazeniu otworu naczynia papie-
rowego podczas jego zamykania, a takze
przedostawaniu sie zanieczyszczedi, np.
materiatu stuzacego do
zamkniecia, do oleju znajdujacego sie w
naczyniu papierowym.

Przyrzady oraz urzadzenia stuzace do
stosowania sposobu wedlug wynalazku
‘umozliwiaja tanie masowe wytwarzanie
naczyn papierowych. Na rysunku uwi-
doczniono tytulem przyktadu niektére po-
stacie wykonania mnaczyhd papierowych
wedlug wynalazku, oraz sposoby i urza-
dzenia stuzace do wytwarzania takich na-
czv,

Fig. 1 i 2 przedstawiaja widok boczny
oraz widok z gory tulei w ksztalcie rury,
z ktorej wykonywa sig¢ naczynie; fig. 3
przedstawia przekréj pionowy przez tule-
je, przygotowana do dalszych zabiegow
przez zaopatrzenie jej w linie zlobkowe;
fig. 4 — czeéé przekroju po linii IV—1V
na fig. 3; fig. 5 — pionowy przekréj tulei,
ktorej gorny koniec, przygotowany przez
stobkowanie, zostal wgiety dosrodkewo;
fig. 6 i 7 przedstawiaja czesé przekroju po
linii VI— VI wzglednie VII—VII na
fig. 5; fig. 8 przedstawia przekr6j piono-
wy przez tuleje, w ktorej sfaldowanie jest
juz sprasowane przy gornym jej korcu;
fig. 9 1 10 przedstawiaja czesé przekroju

uszczelniania

po linii IX—1IX, wzglednie X — X ra
fig. 8; fig. 11 przedstawia wykoriczong od-
ksztalcona tuleje; fig. 12 — czesé prze-
kroju po linii XII — XII na fig. 11; fig. 13 —
przekroj przez tuleje z nalozona na jej
§cianie wewnetrznej warstwa ochronna;
fig. 14 — przekr6j przez tuleje, zaopa-
trzona w wewnetrzna warstwe ochronng
oraz w pasek z kleiwem, stuzacym do
przymocowania dna; fig. 15 — przekréj
krazka papieru, ktéry po odpowiednim
odksztalceniu ma stanowié dno naczynia;
fig. 16 — przekréj przez przygotowane
dno naczynia; fig. 17 — przekréj podtuz-
ny naczynia papierowego po wprowadze-
niu dna do tulei; fig. 18 — przekr6j przez
gotowe naczynie papierowe; fig. 19 —
przekroj pionowy przez szyjke naczynia
papierowego oraz przez pokrywke, nakta-
dang na te szyjke; fig. 20 — przekréj pio-
nowy przez szyjke naczynia papierowego
oraz przez pokrywke, polaczong juz z ta
szyjka; fig. 21 — przekréj pionowy przez
szyjke naczynia papierowego, przez po-
krywke nakladana na te szyjke, oraz
przez krazek papieru, umieszczony po-
migdzy wylotem naczynia a pokrywka
i zaopatrzony w pier§cieniowa warstwe
kleiwa; fig. 22 — przekrdj przez szyjke
naczynia papierowego, zamknietego za
pomoca czesci przedstawionych na fig. 21;
fig. 23 — przygotowany pasek papierowy,
z ktérego wycina sie krazki papieru,
wktadane nastepnie pomiedzy wylot na-
czynia a pokrywke; fig. 24 — przekroj
pionowy przez szyjke naczynia papiero-
wego, zaopatrzong w obraczke po stronie
zewnetrznej, oraz przez pokrywke i kap-
turek zamykajacy; fig. 25 przedstawia
przekrdj przez szyjke naczynia papiero-
wego z nasadzona pokrywka i zacisnie-
tym kapturkiem zamykajacym; fig. 26 —
przekroj przez szyjke inaczej wykonane-
go wylotu naczynia papierowego oraz
przez pokrywke i krazek uszczelniajacy;
fig. 27 — pionowy przekrodj przez szyjke



naczynia papierowego z nalozonym kraz-
kiem wuszczelniajgcym i z wcisnieta po-
krywka; fig. 28 — przekrdj przez zam-
kniety szczelnie wylot naczynia papiero-
wego z nalozonym krazkiem uszczelnia-
jacym oraz z pockrywka umocowang przez
wgiccie jej dolnego brzegu; fig. 29 i 30
przedstawiaja pionowy i poziomy prze-
kroj przez urzadzenie do wykonywania
przygotowawczego zlobkowania gornego
korica tulei; fig. 31 i 32 — w takich sa-
mych przekrojach inaczej wykonane urza-
dzenie, stluzace do tego samego celu; fig.
33 i 34 — pionowy i poziomy przekréj
urzadzenia, sluzacego do przygotowaw-
czego faldowania gérnego korica tulei;
fig. 35 1 36 — pionowy i poziomy przekroj
urzadzenia do sprasowywania fald przy
uprzednio sfaldowanym brzegu
tulei; fig. 37 1 38 — pionowy i poziomy
przekr6j urzadzenia prasujacego, za po-
moca ktérego szyice naczynia nadaje sie
jej postaé ostateczna; fig. 39a i 39b —
przekroj podluzny urzadzenia do natryski-
wania na wewngtrzng $cianke mnaczynia
warstwy ochronnej; fig. 40 przedstawia
przekréj pionowy po linii XXXX — XXXX
na fig. 39a; fig. 41 — urzadzenie do przy-
mocowania pokrywek wedtug fig. 19 — 22
do wylotu naczyhn papierowych, a fig.
42 — 44 przedstawiaja przekroj pionowy
przez ustawione w réznych polozeniach
urzadzenie, sluzace do sprasowywania
szyjki butelki oraz do sporzadzania pier-
$cieniowej obraczki po zewnetrznej jej
stronie. .

Przy wytwarzaniu naczynia papiero-
wego z poczatku ksztaltuje sie tuleje,
przedstawiona na fig. 1 i 2, utworzona
z kilku zwinietych i sklejonych ze soba
warstw papieru. Najlepiej jest, aby war-
stwa zewnetrzna wykonana byla z pa-
pieru metalizowanego; ta strona metalizo-
wana, zwrdcona na zewnatrz, chroni na-
czynie papierowe od uszkodzenia przez
krople oleju lub wody, ktére fatwo moga

gornvm

osiadaé¢ na zewnetrznej powierzchni na-
czynia. Metalizowana powierzchnie moz-
na w kazdej chwili z latwoscia oczyscié
z kropel oleju lub wody a takze i z kurzu.

Jeden koniec tulei wedtug fig. 1 i 2
przeksztatca sie w szyjke butelki wsku-
tek wytworzenia przez sprasowanie za-
kladanych na siebie fatd. W celu przygo-
towania tych fald na koncu tulei wykony-
wa sie (fig. 3 1 4) zlobki a, i, wyznaczaja-
ce linie przysztych fald, co uskutecznia
sie jeszcze przed zwezeniem lub sfatdo-
waniem tego korica tulei, a wiec przed
znaczniejszym odksztalceniem tej czesci
tulei. W ten sposéb ustala sie doktadnie
polozenie linii fald, przygotowujac pra-
widlowe ich tworzenie sie. Natomiast
wedlug znanych dotychczas sposobéw, za
pomocg ktorych koncowi tulei nadaje sie
od razu bez przygotowania wybitnie stoz-
kowatg postaé¢, moze tatwo wystgpié nie-
prawidlowe tworzenie sig¢ fald. Podczas
wykonywania sfaldowania, posiadajacego
w ostatecznym swym przekroju ksztalt
meandru (fig. 12), w ktérym paski sfaldo-
wane po zewnetrznej stronie szyjki zakry-
waja paski znajdujace sie po stronie we-
wnetrznej, wytwarza si¢ na przemian po
dwa zgiecia, a wzglednie i, po wewnetrz-
nej wzglednie po zewnetrznej stronie
tulei,

Do wykonania tego faldowania stuzy
kielich, wstawiony do wnetrza kornica tu-
lei i zaopatrzony w ztobkujace zeberka,
ktorego $rednica zewnetrzna rézni sie nie-
znacznie od wewnetrznej $rednicy tulei,
oraz zlobkujace noze, dziatajace na ze-
wnetrzng strone tulei, a mianowicie w
miejscach, przypadajacych pomiedzy linia-
mi dzialania zlobkujacych zeberek, osa-
dzonych na kielichu.

Pionowy sworzen 1 (fig. 29 i 30) po-
siada kielich 2, zaopatrzony na swym ob-
wodzie w wystajace zeberka 3. Kielich 2
jest otoczony przesuwnymi w kierunku
promieni ztobkujacymi nozami 4, ktérych



wystepy 5 opieraja si¢ o gorna powierzch-
nie czolowa kielicha 2 i sa prowadzone w
szczelinach tulei 6, przymocowanej row-
niez do sworznia I. Prowadnica 7, wy-
drazona w postaci stozka i osadzona na
wydrazonym sworzniu 8, otacza zwréco-
ne ku stronie zewnetrznej ukosne grzbie-
ty nozy 4. Zwrocone na zewnatrz po-
wierzchnie Zeberek 3 oraz zwrdécone ku
wnetrzu powierzchnie nozy 4 sa wklesle,
dzieki czemu oba narzady zlobkujace
3 i 4 posiadajg ostre krawedzie. Zewnetrz-
ne noze 4 s przestawione wzgledem we-
wnetrznych zeberek 3 (fig. 30). Na po-
czatku zabiegu géorny koniec tulei nasuwa
sie na kielich 2, zaopatrzony w zeberka 3,
lub tez kielich 2 wsuwa sie do wnetrza
tulei przez opuszczanie sworznia I. Na-
stepnie opuszcza sie w dot wydrazony
sworzen 8 wraz z osadzona na nim stoz-
kowo wydrazona prowadnicg 7, wskutek
czego zewnetrzne noze 4 zostajg wcisnie-
te ku wnetrzu i przycisnigte do zewnetrz-
nej powierzchni gornego korca tulei
Wskutek tego dziatania nozy 4 odpowie-
dnie miejsca wewngtrznej powierzchni
gornego konica tulei zostaja mocno wci-
$nigte miedzy zeberka 3, przez co wytla-
cza sie faldy w $ciance gornego ketica tu-
Gdy nastepnie, po zakonczeniu tego
zabiegu, sworzern 8 wraz z prowadnica 7
zostanie znowu podniesiony, to noze 4 zo-
staja wypchniete z powrotem na zewnatrz
za pomocy pierscieniowej sprezyny 9,
dzialajacej na ich wystepy 5, co umozli-
wia zdjecie tulei z kielicha 2. Urzadzenie
takie nalezy stosowaé zwlaszcza wtedy,
gdy tuleja jest wykonana z materiatu, kté-
ry tatwo moze doznaé uszkodzen.

Jezeli tuleja jest wykonana z materia-
tu bardziej cdpornego, to mozna zastoso-
wa¢é inne, prostsze urzadzenie, przedsta-
wione na fig. 31 i 32. Urzadzenie to od-
rowiada, o ile chodzi o sworzen I oraz
kielich 2 z zeberkami 3, opisanemu po-
przednio urzadzeniu. Sworzeri 10, obej-

lei.

mujacy sworzen I, posiada na swym kon-
cu cylindryczna prowadnice 11, zaopa-
trzona rowniez w zlobkujace zZeberka 12.
Te zewngtrzne zeberka zlobkujace 12 do-
stajg sie, przy wsunigciu prowadnicy 11
na kielich 2, w odstepy pomiedzy we-
wnetrznymi zZeberkami ztobkujacymi 3.
Przy zastosowaniu tego wurzadzenia do
zlobkowania gornego korica tulei, koniec
ten nasuwa sie na kielich 2, wzglednie kie-
lich 2 wsuwa sie do tulei wskutek opusz-
czenia sworznia I, nastepnie sworzen 10
wraz z cylindryczng prowadnica 17 opusz-
cza sie w dot. Krawedzie zewnetrznych
zeberek 12 wytwarzaja przy tym zlobki
na zewnetrznej powierzchni gérnego kon-
ca tulei, dociskanego jednoczesnie do we-
wnetrznych zeberek 3, ktore wrytlaczaja
ztobki w wewnetrznej powierzchni gérne-
go konca tulei.

Jezeli material jest bardzo sztywny, to
urzadzenie wedlug fig. 31 i 32 moze byé¢
uzyte tak, ze prowadnica 11 znajduje sie
od samego poczatku w swym najnizszym
polozeniu, w ktérym obejmuje ona kie-
lich 2; tuleje wsuwa sie wowczas sila w
szczeline pomiedzy kielichem 2 a prowad-
nicg 11; to wsuwanie tulei jest utatwione
dzieki ukosnym powierzchniom, umiesz-
czonym w dolnej czesci kielicha 2 i pro-
wadnicy 11.

Nastepnie gérny koniec tulei poddaje
sie faldowaniu, tak iz paski, tworzace sie
wskutek faldowania, ustawiaja sie wizgle-
dem siebie pod katami, zblizonymi do ka-
ta prostego. Odksztalcanie to jest uwi-
docznione na fig. 5— 7. Sfaldowane cze-
$ci $cianki gornego brzegu tulei sa usta-
wione wzgledem siebie (fig. 6) pod katem
prostym, tak iz gérna linia brzegowa po-
siada ksztalt, przypominajacy gorny brzeg
muru zebatego. W dolnych cze$ciach od-
ksztalcenie jest mniej wydatne, poniewaz
musi byé tu zachowane stopniowe przei-
écie do czesci tulei, zatrzymujacej ksztatt
walcowy.



Do przeprowadzania tej czynnosci stu-
zy urzadzenie, przedstawione na fig. 33
i 34, Sworzen 13, na ktéry nasuwa sie
odksztalcana tuleje, zawiera w czesci od-
powiadajacej gornemu koricowi tulei stoz-
kowy kielich faldujacy 14, zaopatrzony w
naciecia, ktéry daje oparcie wewnetrznej
powierzchni faldowanej czesci podczas
wginania fald do srodka. Zbieznosé stoz-
kowej powierzchni kielicha 14 jest wiek-
sza od zbieznosci ostatecznej stozkowej
postaci szyjki butelki.

Kielich 14 jest osadzony na przesuw-
nym w gore i w dot sworzniu 15, zaopa-
trzonym ponad kielichem w kolnierz 16.
W szczelinach kolnierza 16 umieszczone
sa naprzeciwko rowkéw kielicha 14 no-
ze 17, opierajace sie¢ o pierscien 18, przy-
mocowany do kolnierza 16. Dolny koniec
sworznia 15 posiada ksztalt
i wsuwa sie¢ w odpowiednie wyciecie kie-
licha 14; w ten sposob kotnierz 16 wraz
z osadzonymi w nim nozami 17 otrzymuje
dokladnie wspoétsrodkowe  ustawienie
wzgledem kielicha 74. Sworzern 15 jest
réwniez otoczony przesuwnym w gore
i w dol sworzniem 19, zakoriczonym pro-
wadnicg 20, wydrazona wewnatrz na
ksztalt stozka., Goérna ukosna czesé
grzbietow nozy 17 jest przyciskana do we-
wnetrznej stozkowej powierzchni prowa-
dnicy 20 za pomoca pierscieniowej sprezv-
ny 21, ocbejmujacej dolne czesci nozy 17.

Na poczatku zabiegu goérne czesci
15—21 sa podniesione wysoko ponad
sworzeni 13 i kielich faldujacy 714. Na swo-
rzen 13 jest nasadzona wstepnie zlobko-
wana tuleja. Linie zlobkowania zajmuja
wlasciwe polozenie wzgledem rowkow
kielicha fatdujacego 74 i wzgledem no-
zy 17. To wlasciwe potozenie tulei jest
zapewnione dzigki temu, ze przygotowaw-
cze zlobkowanie uskutecznia sie wtedy,
gdy tuleja ta znajduje sie juz na ksztaltu-
jacym sworzniu 13 z kielichem falduja-
cym 14. Na fig. 29 i 31 widaé, ze kielich 2

stozkowy

jest wydrazony, tak iz kielich fatdujacy 74
moze wsuwaé sie do wydrazenia kieli-
cha 2 podczas sporzadzania zlobkéw
przygotowawczych.

Sworzen 15 oraz sworzen 19 porusza-
ja sie nastepnie wspolnie na dét, aby po-
laczone z nimi czesci 17 i 20 przesunely
si¢ ponad gorny koniec tulejki. Z poczat-
ku oba sworznie oraz polaczone z nimi
cze$ci 17 i 20 znajduja sie w polozeniu
przedstawionym na fig. 33. Z chwila,
gdy polozenie to zostanie osiggniete, swo-
rzen 15 zatrzymuje si¢, sworzen 19 opusz-
cza sig jednak dalej. Goérna czes$é nozy
zostaje przechylona ku srodkowi pod
dzialaniem naciskajacej na ich grzbiet
prowadnicy 20 wbrew dzialaniu sprezy-
ny 21. Pierscien 18 stuzy przy tym jako
os obrotu przechylajacych sie nozy 17,
ktore wsuwaja sie w rowki kielicha 14
i wytwarzaja faldowanie wstepne. Na po-
wstawanie dokladnych fald wptywa ko-
rzystnie ta okolicznosé, zc noze 17 oraz
zeberka kielicha faldujacego 74 posiadaja
ostre krawedzie. W tym celu zeberka kie-
licha 14 otrzymujg po stronie zewnetrz-
rej powierzchnie wkleste. Po zakorcze-
niu faldecwania za pomoca czesci 15— 21
zostaje uniesiony mnajpierw sworzen 19
wraz z przymocowang don prowadnica 20.
Sworzen 15 oraz osadzone na nim czesci
16, 17, 18, 21 pocdazaja nastepnie w gore
za sworzniem 19.

Faldy, zagiete w powyzszy sposéb,
sprasowuje sie nastepnie z poczatku je-
dynie na ich gérnym brzegu (fig. 8 — 10).
Gorny brzeg, ktéory ma stanowié wylot
butelki, otrzymuje najmniejsza s$rednice,
jest wiec najsilniej sfaldowany, tylko na
tym gornym brzegu osiaga sie wiec pra-
widlowe zakladanie fald przy ich spraso-
wywaniu. Przy nastepujacym po6zniej spra-
sowywaniu dalszych czesci szyjki prawi-
dlowe faldy, utworzone na tym gérnym
brzegu, rozchodza sie réwniez w prawi-
dtowy sposéb dalej ku dotowi.



Do sprasowywania na plasko gornego
brzegu stuza narzedzia przedstawione na
fig. 35 i 36, a mianowicie tloczak 22 oraz
kielich 23, przymocowany do sworznia 24.
Gorna stozkowa cze$é tloczaka 22 ma
mniejsza zbieznos$é od stozkowego wydra-
zenia kielicha 23. Tuleje o czesciowo juz
sfaldowanym brzegu wsuwa si¢ na tlo-
czak 22; nastepnie tloczak 22 i kielich 23
_ przyciska si¢ do siebie, wskutek czego
otrzymuje sig¢ sfaldowanie, przedstawione
na fig. 8 — 10. Meandry, utworzone na
gornym brzegu naczynia papierowego, be-
dace ostatecznym prawidlowym uksztalto-
waniem brzegu szyjki tulei, uzyskuje sie
dzieki sprasowywaniu tej szyjki pomiedzy
odpowiadajacymi sobie doktadnie narza-
dami 26, 27 (fig. 37 i 38), ktore ustalaja
ostateczny ksztalt szyjki (fig. 11 i 12)
i powoduja sprasowanie fald na plasko na
calej jej powierzchni.

- Wewnetrzng strone gotowej tulei z szyj-
ka, uksztaltowana wedlug fig. 11 i 12, po-
wleka sie nastepnie warstwa ochronng
jeszcze przed wprowadzaniem do niej dna.
Powlekanie warstwa ochronng wewnetrznej
strony tulei przed wprowadzeniem dna
jest korzystne dlatego, ze tuleja posiada
w tym stanie dwa otwory, wskutek czego
jej wnetrze jest latwo dostepne, Dzieki
temu bardzo lotne sktadniki, zawarte w ma-
teriale warstwy ochronnej, moga tatwo od-
parowagé. Przy powlekaniu scianki warstwa
materiatéw ogrzanych moze ona byé latwo
i szybko chtodzona. Wprowadzanie war-
stwy ochronnej uskutecznia si¢ po uksztal-
towaniu tulei naczynia, poniewaz w prze-
ciwnym razie warstwa ta moglaby ulec
uszkodzeniu w czasie faldowania i praso-
wania. ‘

- Podczas wprowadzania warstwy ochron-
nej nalezy utrzymywaé tuleje w polozeniu
takim, aby zwezony jej wylot byl skierowa-
ny w dot (fig. 13). Wewngtrzna strone tu-
lei opryskuje si¢ wowczas materiatem, two-
rzacym nastepnie warstwe ochronna. Nad-

" ry, sluzace jako $rodki nasycajace.

miar materialu splywa w dél przez szyjke
butelki, Do tego rodzaju naczyh papiero-
wych, ktére maja stuzyé do przechowywa-
nia np. oleju, mozna stosowaé, jako mate-
rial warstwy ochronnej, polimery wzgled-
nie pochodne nienasyconych zwigzkow
organicznych, zwlaszcza rodzaj estréow
kwasu akrylowego lub estrow winylowych,
a wiec np. ester winylowy kwasu octowe-
go. Polimery takie daja warstwe ochron-
na, ktéra jest nie tylko szczelna na olej,
ale tez i bardzo podatna, a przeto bardzo,
odporna na mechaniczne obcigzenia naczy-
nia papierowego, np. na uderzenia.

Takie srodki nasycajace moga byé wpro-
wadzane na powierzchnie wewnetrzna w
postaci roztworéow. Rozpuszczalniki sa
jednak kosztowne; nalezy zatem zastoso-
waé sposob odzyskiwania odparowanych
rozpuszczalnikéw. Lepiej jest jednak naj-
pierw zawiesi¢ w wodzie powyzsze polime-
Sto-
sujac wodne zawiesiny, oszczedza sie
kosztownych rozpuszczalnikéw, a przy tym
stosowanie zawilych sposobéw do odzyski-
wania rozpuszczalnikow staje sie zbedne.
Korzystne wartnki tworzenia sig i stosowa-
nia zawiesin uzyskuje sie¢ wtedy, gdy do-
daje si¢ niewielkich ilosci odpowiedniego
rozpuszczalnika, np. butanolu, odznaczaja-
cego sie niewielka stosunkowo lotnoscia,.

W celu usuniecia rozpuszczalnika oraz
wolnego kwasu octowego, powstajacego
przy tworzeniu sie estru tego kwasu, oraz
w celu usuniecia wodnych skladnikéw za-
wiesiny przez naczynie papierowe prze-
puszcza si¢ prad powietrza, ktéry powodu-
je szybkie ulatnianie sie skladnikéw, ktore
maja byé usuniete.

W razie stosowania wodnej zawiesiny
polimeréw pochodnych nienasyconych we-
glowodorow - alifatycznych do mnasycania
wewnetrznej Scianki naczyh papierowych,
moze sie zdarzyé, ze po odparowaniu wod-
nego skladnika zawiesiny, polimery pozo-
stajace na wewnetrznej stronie §cianki na-



czynia papierowego pokrywaja wprawdzie
wszedzie te $cianke, ale tworza liczne sku-
pienia, nie zwiazane $cisle z soba. W ta-
kich przypadkach jest rzecza wskazang
zwilzyé wewnetrzna strone $cianki alkoho-
lem lub innym latwo lotnym rozpuszczalni-
kiem po odparowaniu wodnistego sktadni-
ka zawiesiny, a wyigc np. przemyé alkoho-
lem tulej¢ naczynia. Pod dzialaniem alko-
holu skupienia polimeru, pokrywajacego
powierzchnie, zostaja nieco rozpuszczone,
tak iz podczas nastepujacego pozniej ulat-
niania si¢ alkoholu zlepiaja si¢ one $cisle
ze scba,

Do powlekania warstwg ochronna we-
wnetrznej Scianki tulei sluzy urzadzenie
przedstawione na fig. 39a, 39b i 40. W urza-
dzeniu tym na dwie pary két tardicuchowych
nalozone sa tadcuchy 31, polaczone ze so-
ba poprzeczkami 32, ustawionymi prosto-
padle do kierunku ich posuwu. Do poprze-
czek 32 przymocowane sg kawalki rur 33,
w ktérych umieszcza sig tuleje g, ktére ma-
ja byé pokryte po stronie wewnetrznej
warstwa ochronna. Lancuchy 31, wraz
z przymocowanymi do nich poprzeczka-
mi 32 oraz rurami 33 na tuleje g, kraza bez
przerwy w kierunku strzalki P z niewielka
szybkoscia,

Tuleje g umieszcza si¢ na tasmie 34,
zaopatrzonej w zaglebienia, i wsuwa si¢ za
pomoca popychaczy 35 do rur 33. Popy-
chacze te, po wsunigciu tulejek do rur 33
w kierunku strzatki R, podnosza si¢ i w po-
lozeniu podniesionym wracajg do swego
pierwotnego polozenia, tak iz podczas swe-
go ruchu wstecznego nie przeszkadzaja
wprowadzaniu dalszych tulei do rur 33.
Po cofnigciu sig, popychacze 35 opuszcza-
ja sie¢ znowu, zajmujac potozenie uwidocz-
nione na fig. 39a, tak iz moga, poczynajac
od tego potozenia, wprowadzié nastepna
grupe tulei do rur 33.

Aby zapobiec wyslizgiwaniu sie tulei g
z rur 33 z chwilag przeprowadzenia tych
tulei z polozenia poziomego do potozenia

pionowego, wzdluz drogi posuwu kazdej
rury 33 umieszczone sg dwie prowadnice 36
(fig. 40), o ktére opiera sie szyjka tulei.
Suwak 37, przesuwny w gore i w dotl
w pionowej prowadnicy, jest zaopatrzony
w sanki 38, przesuwne w kierunku pozio-
mym, Kazdy z réwnoleglych do posuwu
lanficucha szeregéow rur 33 jest obslugiwany
przez jedna dysze 39 do natryskiwania oraz
jedng dysze 40 do tloczenia powietrza,
ktére to dysze sa osadzone na sankach 38.
Suwak 37 oraz sanki 38 sa rozrzadzane tak,
ze dysza 39 wzglednie 40 wsuwa si¢ do
wnetrza tulei, porusza si¢ w niej z gory na
dét i jednoczesnie posuwa si¢ razem z ta
tuleja w kierunku jej poziomego ruchu.
Gdy dysze 39 i 40 przesuna, si¢ juz wzdluz

" catej niemal dlugosci tulei, zostaja one

szybko wyciagniete z powrotem w gore, po
czym otrzymuja one szybki ruch w: kierun-
ku przeciwnym od ruchu tulei g i wracaja
do polozenia, z ktérego moga byé¢ wsunigte
do nastepnych dwoéch tulei. W czasie, gdy
dysze 39 do natryskiwania opuszczaja sie,
towarzyszac naczyniom papierowym w ich
ruchu, material na warstwe ochronng jest
wytryskiwany z dysz w postaci bardzo
cienkiego strumienia ksztaltu talerza ku
obwodowi wewnetrznej $cianki tulei naczy-
nia, tak iz $cianka ta zostaje pokryta nim
catkowicie. Nadmiar tego materiatu sply-
wa przez szyjke i zbiera si¢ w korytku 41.
Z dysz 40 tltoczy sie podczas ich ruchu
w dot i w gére silny strumieri powietrza
prostopadle do spryskanej juz wewnetrznej
$cianki tulei, dzieki czemu utworzona juz
warstwa zostaje wygladzona pod wzgledem
gruboéci. Do dysz 40 doprowadza sie po-
wietrze sprezone z glownego przewo-
du 41b za pomoca rury teleskopowej 42,
przylaczonej przegubowo do kericéw prze-
wodu 41b.

Podczas dalszego ruchu tuleje, zaopa-
trzone juz w wewnetrzng warstwe ochron-
na, przesuwaja sie pod wielkimi nierucho-
mymi dyszami 43, przylaczonymi réwniez



do gltéwnego przewodu 415, wskutek cze-
go przez tuleje przeplywaja znaczne
ilosci powietrza dla wysuszenia warstwy
ochronne;j.

Jak widaé z lewej strony fig. 39b, pod-
pierajace szyjke szyny 36 koricza sie przed
miejscem, w ktérym gorna czesé tlaricu-
chow 31 osigga druga pare kot taricucho-
wych. W miejscu tym znajduje sie uklad
do przenoszenia tulei na dolne czesci tan-
cuch6w, skladajacy si¢ gléwnie z prowad-
nicy 44 oraz rury 45. Z chwila gdy rury 33
usung si¢ z obszaru nad szynami 36, dosta-
ja si¢ one pod rure 45, z ktérej wyplywa
strumieri powietrza, wyrzucajacy tuleje
z rur 33, poniewaz tuleje przeciwstawiaja

temu strumieniowi znaczny opér z powodu .

zwezonego wylotu ich szyjek. Tuleje g spa-
daja wowczas przez prowadnice 44, ktérej
§rednica wewnetrzna jest nieco wigksza niz
zewnetrzna S$rednica tulei, i wpadaja do
rur 33, znajdujacych sie pod prowadnica 44
i unoszonych dolng czescig taricuchéw 31.
Pod rurami 33 dolnej czesci taricuchow 371
znajduja sig¢ szyny 46, na ktorych opieraija
sie szyjki tulei. Powyzej toru rur 33, uno-
szonych dolna czescia laricuchéw, umiesz-
czone sa rowniez wielkie nieruchome dy-
sze 47; ponizej tego toru znajduje sie dru-
gie korytko 47a do zbierania cieczy, ktora
moglaby jeszcze splywaé z tulei. Dzieki
takiemu urzadzeniu mozna wyzyskaé za-
rowno gornag jak i dolna czesé taricu-
chow 31, zaopatrzonych w rury 33, do po-
wlekania tulei warstwa ochronna oraz do
ich przewietrzania, przy tym kierunek osi
tulei nie ulega zmianie. Jezeli przeto w ja-
kim$ miejscu mialaby osadzaé sie przypad-
kowo nadmiernie gruba powlcka, to nad-
miar materialu splywa w jednym kierunku.
Splywanie to nie ulega wiec zakloceniu,
ktéremu musiatoby ulega¢ wskutek odwra-
cania naczynia podczas krazenia rur 33 do-
okola obwodu drugiego kota-taricuchowego.
Po opuszczeniu dolnej potowy taricucha
(fig. 39 a) rury 33 opuszczaja obszar dol-

nych szyn 46; tutaj tuleje zostaja wyrzu-
cone z rur 33 za pomoca, rurki dmuchawko-
wej 48 i zeslizguja sie¢ po pochylej bla-
sze 49 na tasme 50 przenosnika, odprowa-
dzajacego tuleje z urzadzenia. 4

Kazda dysze 39 do natryskiwania nale-
zy rozrzadzaé z osobna za pomoca oddziel-
nego czujnika tak, aby podczas ruchu w dét
dyszy 39 wytryskiwanie materialu zostalo
przerwane, jezeli w rurze 33, odpowiada-
jacej danej dyszy, nie ma tulei

Ociekanie nadmiernej ilosci materialu,
stuzacego do wytworzenia warstwy ochron-
nej, jest ulatwione, jezeli taricuchy 31,
a zwlaszcza goérne ich czesci, sa poddawa-
ne dodatkowo wstrzasaniu, w ktérym to
celu mozna zastosowaé nie uwidocznione na
rysunku narzady, np. mloteczki lub np.
dwie nieregularnie uksztaltowane, nieokra-
gle tarcze wirujace, z ktérych kazda dziata
na gorna czesé jednego z dwéch laricuchow.

Jezeli za pomoca urzadzenia wedlug
fig. 39 i 40 na wewnetrznej stronie tulei
osadzila sie zawiesina polimeréw pochod-
nych weglowodoréw tluszczowych, i jezeli
po odparowaniu wodnego skladnika zawie-
siny na tej wewnetrznej stronie pozostaja
czastki, nie zlaczone $cisle ze soba, to tu-
leje naczyri przepuszcza si¢ jeszcze raz
przez urzadzenie wedlug fig. 39 i 40. Dy-
sze 39 spryskuja przy tym alkoholem- po-
kryta polimerami $cianke wewnetrzna, tulei.
Przy tloczeniu powietrza przez dysze 40,
43, 47 alkohol doprowadza sie¢ do parowa-
nia, przy czym czastki polimeru, rozpusz-
czone nieco na swych powierzchniach, zle-
piaja sie ze soba. Powstajace przy tym
pary alkoholu cdsysa si¢ z urzadzenia i od-
prowadza do znanych przyrzadéw do od-
zyskiwania par alkoholu.

Po zaopatrzeniu tulei g w wewnetrzng
warstwe ochronng h (fig. 13) wedtug poda-
nego powyzej sposobu koniec tulei, w kto-
rym ma byé umieszczone dno, zaopatruje
sie w pasek kleiwa [ (fig. 14).

W celu sporzadzenia dna, wprowadza-



nego do tulei naczynia, z krazka ¢, wycie-
tego z mocnego papieru lub kartonu
(fig. 15), wyttacza sie rodzaj miseczki, do
ktorej, w celu jej usztywnienia, wprowa-
dza sie sztywny krazek d z kartonu
(fig. 16). Nalezy polaczyé krazek d na
calej jego powierzchni z miseczkowatym
krazkiem ¢ za pomoca kleiwa, odpornego
na dzialtanie oleju oraz wody. Oprécz tego
zewngtrzny brzegd oraz te powierzchnie
przygotowanego w ten sposob dna, ktora
nastepnie bedzie zwrécona ku wnetrzu na-
czynia, powleka si¢ warstwa e z tego sa-
mego materialu, ktéry zastosowany zostat
do wytworzenia wewnetrznej warstwy
cchronnej na tulei g.

Po takim przygotowaniu dno wsuwa sie
do tulei naczynia (fig. 17). Przy wsuwaniu
dna obficie zastosowane kleiwo [ zostaje
wtloczone nieco do wnetrza, tak iz w miej-
scu polaczenia wnetrza naczynia z dnem
tworzy sie pierscieniowa warstwa kleiwa /i,
wypelniajaca kat pomiedzy powierzchnia
dna a tuleja i zapewniajaca doktadne
uszczelnienie dna wzgledem tu'ei. Po ta-
kim polaczeniu dna z tuleja dolne brzegi
tulei i dna zostaja zawiniete, tak iz przyle-
gaja one do krazka d i podpieraja ten kra-
zek (fig. 18; ze wzgledu na wieksza przej-
rzystos¢ rysunku warstwa ochronna h oraz
warstwy kleiwa /, e nie zostaly tu uwidocz-
nione).

Do zamykania wylotu naczyn papiero-
wych, wytworzonych w powyzszy sposéb,
mozna stosowaé znane przykrywki, najle-
piej blaszane, przy czym gérny koniec na-
czynia wsuwa sie do pierscieniowego zlob-
ka, otaczajacego dokota brzeg pokrywki.
Znana rzecza jest umieszczanie materialu
uszczelniajacego pomiedzy wylotem naczy-
nia a pier$cieniowym zlobkiem pokrywki,
ktory to material dociska sie do gornego
korica naczynia. Niebezpieczeristwu prze-
dostawania sie pewnej ilosci materiatu
uszczelniajagcego do wnetrza naczynia za-
pobiega si¢ wedlug wynalazku w ten spo-

sob, ze do pierscieniowego zlobka pokryw-
ki wprowadza si¢ odpowiedni materiat po-
datny przed polaczeniem pokrywki z gor-
nym koricem naczynia. Szczegélnie wska-
zane jest wlewanie do tego ztobka materia-
tu uszczelniajacego, stopionego w drodze
ogrzewania i przyjmujacego nastepnie pod
wplywem ochladzania stan podatny. W ce-
lu zamkniecia naczyn papierowych, szczel-
nych na olej, do zlobka pokrywki mozna
wlaé¢ kleju zwierzecego. Nalezy doda¢ do
tego kleju nieco odpowiedniego s$rodka
zmickczajgcego. Mozna tez zastosowad
w tym samym celu polimery pcchodnych
nienasyconych weglowodoréw tluszczo-
wych. Zaleznie od przeznaczenia naczyn
papierowych mozna tez stosowaé tu inne
materialy, np. asfalt, gutaperke.

Na fig. 19 i 20 przedstawione jest takie
szczelne na olej zamkniecie wylotu naczy-
nia papierowego na clej w ksztalcie butel-
ki. Blaszana pokrywka 52 posiada brzeg 7,
wygiety w ksztalcie zlobka. Do ztobka te-
go nalano kleju zwierzecego p w gorgcym
stanie tak, aby ztcbek ten byl napelniony
mniej wiecej w dwéch trzecich swej pojem-
nosci. Do kleju tego dodano nieco $rod-
ka zmiekczajacego, np. gliceryny, azeby po
zastygnieciu klej nie twardnial. Yaczenie
pokrywki 52 z naczyniem papierowym 51
nalezy uskuteczni¢ dopiero po skrzepnieciu
kleju p, wlanego do zlobka r, tak aby pod-
czas dalszych czynnosci, dokonywanych
nastepnie z pokrywka 52, klej p nie mégl
wyplynaé z tego zlobka.

Dla nasadzania pokrywki na szyjke na-
czynia papierowego naczynie to ustawia sie
na obrotowym stole 54 urzadzenia przed-
stawionego na fig. 41. Pokrywke te przy-
ciska sie mocno do otworu butelki za pomo-
ca przesuwnego w gore i w dot tloczaka 55,
ktérego teb jest osadzony na sworzniu tak,
iz moze sie latwo obracaé. Stél obroto-
wy 54 oraz ustawiona na nim butelke wpro-
wadza si¢ nastepnie w powolny ruch obro-
towy; kotko 57 do zawijania brzegow, osa-



dzone na sankach 56, jest przy tym przy-
ciskane do brzegu pokrywki 52, wskutek
czego jej brzeg ulega zawinieciu. Klej wy-
pelnia catkowicie przestrzen objeta zawi-
nigtym brzegiem pokrywki i zapewnia w tzn
sposob dokladne uszczelnienie. Sciste po-
laczenie pierscienia kleju p z wylotem bu-
telki moze byé poprawione (zwlaszcza w
przypadku, gdy klej nie zawiera wcale lub
tez zawiera niewielki tylko dodatek srod-
kéw zmiekczajacych) w ten sposéb, ze
brzeg pokrywki ogrzewa sie podczas jego
laczenia z naczyniem papierowym, co
mozna uskutecznié¢ np. przez ogrzewanie
tloczaka 55. W tym przypadku leb tlocza-
ka 55 jest wyposazony w elektryczny grzej-
nik. W taki sam sposéb mozna tez poste-
powaé pedczas laczenia dna z tuleja na-
czynia.

W innej postaci wykonania zamkniecia
wedlug wynalazku pomiedzy wylotem na-
czynia a pokrywka, posiadajaca na brzegu
ztobek pierscieniowy, umieszcza sie np. ka-
walek papieru, folii metalowzj, tkaniny, za-
opatrzony w powloke ze wspomnianego po-
datnego materiatu uszczelniajacego. Pierw-
szeristwo nalezy tu daé¢ materialom, posia-
dajacym znaczna zdolnosé klejenia, np.
wspomnianym wyzej polimerom pochod-
nych nienasyconych weglowodoréw alifa-
tycznych. '

Fig. 21 — 23 przedstawiaja takie zamk-
nigcie wylotu naczynia papierowego na
olej w ksztalcie butelki. Pomiedzy wylo-
tem naczynia 51 a pokrywka 52 umiesz-
cza si¢ podczas zamykania naczynia kra-
zek 58, np. papieru, tkaniny, szkla, folii
metalowej. Krazek 58 jest pokryty po-
wloka kleiwa m, najlepiej w ksztalcie pier-
$cienia. Powloka ta moze pokrywaé¢ cala
dolna powierzchnig lub tez obie powierzch-
nie krazka 58. Krazki 58 moga byé¢ wy-
ciete z pasa, przygotowanego przez umiesz-
czanie na nim odpowiedniej powloki klei-
wa. Wygodne tez jest stosowanie przygo-
towanych uprzednio paskéw, posiadaja-

cych posta¢ wediug fig. 23; z paskow ta-
kich mozna odcinaé¢ po kolei potrzebne
krazki 58. Przy dociskaniu brzegow r po-
krywki 52 do wylotu 51 naczynia krazek
58, wykonany z bardzo podatnego mate-
riatu, dostosowuje sie¢ do wylotu naczynia;
nastepnie zawija si¢ zewnetrzny brzeg po-
krywki 52. Ostre krawedzie pokrywki zo-
staja przy tym docisniete do scianki na-
czynia; te ostre krawedzie pokrywki, przy-
cisnigte do scianki naczynia, obcinaja wy-
stajace brzegi wigkszego krazka 58.
Jezeli powloka kleiwa m jest wykona-
na z materialu, topiacego si¢ lub przybie-
rajacego wilasciwosci kleiste przy ogrze-
waniu, to wskazane jest dociskanie po-
krywki wzglednie zawijanie jej brzegu za
pomoca narzedzi ogrzewanych.
Wzmacnianie stozkowej szyjki naczy-
nia papierowego nastepuje w drodze wy-
twarzania obraczki po zewnetrznej jej
stronie; wzmocniona w ten sposéb obracz-
ka wylotu naczynia papierowego jest
przedstawiona na fig. 24 i 25. Te wysta-
jaca na zewnatrz pierscieniowa obraczke
na szyjce naczynia popierowego wytwarza
sie podczas sprasowywania sfaldowanej
gornej czesci tulei, w drodze stlaczania
szyjki w kierunku osi naczynia. Stosowa-
nie tego sposobu oraz potrzebne w tym
celu urzadzenie jest przedstawione na
fig. 42, 44. Do sprasowywania sfaldowa-
nego uprzednio kornca tulei g oraz do wy-
twarzania pierscieniowej obraczki w stu-
zy podtloczka 60 oraz tloczak 61. Przedni
koniec tloczaka jest zwezony w kilku
stopniach i koriczy sie trzpierikiem 62,
Scietym stozkowo na swym koticu.
Podttoczka sktada sie z dwu glownych
czesci 64 i 65. Czesci te zostaja docisnig-
te do siebie mocno podczas zabiegu spra-
sowywania. Pomiedzy obu cze$ciami 64
i 65 znajduje sie skladany pierscien 66.
Obok tego pierscienia w czesci 65 wyko-
nany jest zlobek 67. Obok otworu pod-
ttoczki przymocowana jest plytka 68
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z ostra krawedzia do obcinania kornica
szyjki. Sfatdowana uprzednio tuleje g na-
klada si¢ na tloczak 61, po czym tloczak
ten wsuwa si¢ do podttoczki 60, tak iz
przedni brzeg wystaje nieco ponad kra-
wedZ obcinajaca plytki 68. Przy wtlacza-
niu tltoczaka do podtloczki (fig. 43 i 44)
faldy zostaja sprasowane. Jednoczesnie
przedni brzeg tulei g =zostaje stloczony
w kierunku osi, tak iz sttoczony material
wypelnia zlobek 67, tworzac wystajaca na
zewnatrz pier§cieniowa obraczke w na
fig. 24 i 25. Przy wnikaniu trzpienia 63
tloczaka 61 do otworu w plytce 68 gorny
koniec sprasowanej szyjki tulei zostaje
tatwo obciety przez ostrg krawedz tej
plytki. Naczynie papierowe po sprasowa-
niu fald szyjki i po wytworzeniu wzmac-
niajacej obraczki w pokrywa sie nastep-
nie warstwa ochronna w podany wyzej
sposéb.

Wystajaca na zewnatrz obraczka w
moze by¢ wedtug wynalazku wyzyskana do
utrzymywania kapturka zamykajacego s,
obejmujacego te obraczke (fig. 24 i 25).
Korzystne jest stosowanie takich znanych
kapturkéw zamykajacych, ktére moga by¢
zaci$niete na obraczce. Nad obraczka w
mozna jeszcze umiescié pod kapturkiem
zamykajacym s przykrywke f.

Wylot naczynia papierowego mozna
wzmocnié¢ takze i w ten sposéb, ze wytwa-
rza sie kolnierz y (fig. 26), wystajacy ku
wnetrzu naczynia. Do zamykania takiego
naczynia papierowego stosuje sie miseczko-
wate pokrywki u, np. z kartonu, blachy,
celuloidu, oraz pierscieniowe uszczelnienie
x z gumy, odporne na dzialanie oleju. Dno
miseczkowatej pokrywki u jest zaopatrzo-
ne w wytloczony w niej pierscieniowy zlo-
bek v. Wewnetrzna srednica pierscienio-
wej plytki uszczelniajacej x jest mniejsza
niz $rednica wylotu naczynia.

Pierscieniowe uszczelnienie x umieszcza
sie na wylecie naczynia. Nastepnie wtlacza
sie (fig. 27) pokrywke u w otwér w kolnie-

rzu y, wystajacym ku wnetrzu naczynia,
przy czym rowek v w dnie pockrywki zosta-
je sprezony. Wewnetrzny brzeg uszczel-
nienia x zostaje przy tym przegiety do
wnetrza wylotu naczynia. Dolna cze$é po-
krywki u rozpreza sie nastepnie, wskutek
rozprezania si¢ rowka v, przez co zostaje
ona przycisnigta do $ciany wystajacego ku
wnetrzu kolnierza y wylotu naczynia
(fig. 28). Dzieki temu zabiegowi uszczel-
nienie x zostaje rowniez mocno przycisnie-
te do kolnierza y wylotu naczynia, wsku-
tek czego otrzymuje sie szczelne zamknie-
cie. Rozprezanie si¢ dolnej czesci pokrywki
u jest ulatwione dzieki uprzedniemu wy-
konaniu ztobka v. Przy rozprezaniu si¢ tej
czesci zlobek v rozciaga sie niejako na ze-
wnatrz w kierunku promieni, przez co staje
si¢ on plytszy, wzglednie znika zupelnie.
Dzieki rozcigganiu sie materiatu ze ztobka
unika sie przeto nadmiernego obcigzenia
materialu pokrywki u podczas rozprezania
si¢ jej dolnej czesci.

Zastrzezenia patentowe.

1. Naczynie papierowe, znamienne tym,
Ze jego wewnetrzna $cianka jest zaopa-
trzecna w warstwe ochronng (h) szczelng
na olej, wykenana z polimeréw pochodnych
nienasyconych weglowodoréw alifatycz-
nych, np. estrow kwasu akrylowego lub
estrow winylowych (fig. 13).

2. Naczynie wedtug zastrz. 1, znamien-
ne tym, ze jego S$cianka, skladajaca sie
z kilku warstw materialu, jest zaopatrzona
w zewnetrzna warstwe papieru metalizo-
wanego.

3. Naczynie papierowe wedlug zastrz.
1, 2, z pokrywka, w ktorej pierscieniowym
brzegu, obejmujacym szyjke wzglednie tu-
leje naczynia, umieszczony jest podatny
material klejacy i uszczelniajacy, znamien-
ne tym, Ze pomiedzy wylotem naczynia a
pokrywka {52) umieszczony jest krazek
(58), np. z papieru, [olii, tkaniny, pokryty
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powloka kleiwa (m; dla potaczenia po-
krywki (52) z wylotem naczynia (fig.
21, 22).

4. Naczynie wedlug zastrz. 3, znamien-

ne tym, ze material klejgcy 1 uszczelniaja- °

cy powloki (m) stanowia polimery pochod-
ne nienasyconych weglowodoréw alifatycz-
nych, np. estréw kwasu akrylowego lub
estréw winylowych.

5. Naczynie papierowe wedlug zastrz.
1, 2, ze stozkowata, szyjka, znamienne tym,
ze posiada wystajaca na zewnatrz pierscie-
niowa obraczke (w), utworzona przez stla-
czanie sfaldowanej szyjki w kierunku osi
tulei (fig. 24, 25).

6. Naczynie wedlug zastrz. 5, znamien-
ne tym, Ze pierscieniowa obraczka (w) jest
objeta kapturkiem zamykajacym (s) (fig.
24, 25).

7. Naczynie wedlug zastrz. 6, znamien-
ne tym, ze kapturek zamykajacy (s) jest
wykonany jako zaciskana nakrywka
{fig. 25).

8. Naczynie papierowe wedlug zastrz.
1, 2, w ktéorym pomiedzy wystajacym
ku wnetrzu brzegiem wylotu a pokrywka
umieszczone jest pierscieniowe uszczelnie-
nie z gumy, znamienne tym, Zze wewngtrzna
$rednica pierscieniowego uszczelnienia (x)
jest mniejsza niz $rednica wylotu naczy-
nia, przy czym jest ono wtloczone do wy-
lotu naczynia za pomoca miseczkowatej
pokrywki (u), wcisnigtej do tego wylotu
(fig. 26, 27).

9. Naczynie wedlug zastrz. 8, znamien-
ne tym, ze dno miseczkowatej pokrywki
(u) posiada wytloczony pierscieniowy
zlobek (v), ktéry przy wciskaniu pokrywki
spreza sie, a rozprezajac si¢ nastepnie
przyciska dolna czesé pokrywki do $cianki
wewnetrznej kolnierza (y) wylotu naczy-
nia (fig. 26, 27).

10. Sposéb wytwarzania naczyn papie-
rowych wedlug zastrz. 1, 2, w ktérych
wskutek fatdowania jednego korica rurko-
watej tulei powstaje zwezajaca si¢ szyjka,

znamienny tym, Ze na koficu rurkowatej |
tulei przed faldowaniem wykonywa sie
przez zlobkowanie linie (@, i) przysztych
fatd, nie zwezajac przy tym w znaczniej-
szym stopniu korica tulei (fig. 3, 4).

11. Sposéb wedlug zastrz. 10, znamien-
ny tym, ze w celu przygotowywania sfaldo-
wania o przekroju w ksztalcie meandréw,
w ktorym czesci sfaldowania, lezace po ze-
wnetrznej stronie szyjki butelki, przykry-
waja czeéci sfaldowania, lezace po ze-
wnetrznej stronie szyjki butelki, wytwarza
si¢ na przemian po dwie linie zlobkowania

"(a, a oraz i, i) po zewngtrznej i wewnetrz-

nej stronie jednego korica rurkowatej tu-
lei, ktéry zachowuje przy tym w przy-
blizeniu swa $rednice poczatkowa (fig.
5—1).

12, Sposéb wedlug zastrz. 10, 11, zna-
mienny tym, Ze po przygotowaniu linii
sfaldowania w drodze zlobkowania oraz
po zagdieciu faldowanych czesci az do wy-
tworzenia katéw prostych powstajace sfal-
dowanie sprasowuje si¢ na plasko z po-
czatku jedynie przy gérnym brzegu tulei
(fig. 8 — 12).

13. Sposéb wytwarzania naczyn papie-
rowych wedlug zastrz. 5, znamienny tym,
ze podczas sprasowywania sfatdowanego
na stozkowa szyjke korica rurkowej tulei
szyjke te sttacza sie w kierunku osi na-
czynia w celu otrzymania wystajacej
na zewnatrz pierscieniowej obraczki (w)
(tig. 24, 25).

14. Sposéb wedlug zastrz. 10, znamien-
ny tym, ze po ofrzymaniu stozkowej szyj-
ki wskutek faldowania i prasowania rur-
kowej tulei powleka si¢ jej wewnegtrzna
strone warstwa ochronna (h) (fig. 13).

15. Sposéb wedtug zastrz. 14, znamien-
ny tym, ze po naloZeniu na wewnetrznej
stronie tulei (g) warstwy ochronnej (h)
przez natryskiwanie skierowuje si¢ na te
wewnetrzng strone tulei silny strumien po-
wietrza, najlepiej prostopadle do tej we-
wnetrznej strony tulei, przesuwajac go
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tam i z powrotem, w wyniku czego uzy-
skuje si¢ réwnomierne rozprowadzenie na-
tryskanej powtoki.

16. Sposéb wedtug zastrz. 14, 15, zna-
mienny tym, ze po nalozeniu przez na-
trysk warstwy ochronnej (h) na wewnetrz-
nej stromie tulei (g) naczynia, ale przed
polaczeniem tej tulei z dnem (¢, d), przez
te tuleje przepuszcza sie prad powietrza
dla wysuszenia tej warstwy.

17. Sposob wedlug zastrz. 14, znamien-
ny tvm, ze $rodki, nakladane na wewnetrz-
nej stronie naczynia i tworzace szczelng na
olej warstwe ochronna, a mianowicie po-
limery pochodnych nienasyconych weglo-
wodoréw alifatycznych, np. estry kwasu
akrylowego lub estry winylowe osadza sie
w postaci zawiesiny wodnej.

18. Sposéb wedlug zastrz. 14 — 17,
znamienny tym, Ze po wysuszeniu zawiesi-
ny warstwe ochronna fh) zwilza sie alko-
holem lub innym rozpuszczalnikiem.

19. Sposéb wedlug zastrz. 14, znamien-
ny tym, ze dno (c) zaopatruje si¢ przed
polaczeniem go z tulejg (g) naczynia w
warstwe ochronna (e) po stronie zwro6co-
nej ku wnetrzu naczynia (fig. 16, 17).

20. Sposéb wedtug zastrz. 10, znamien- -

ny tym, ze do wygietego w ksztalcie ztob-
ka brzegu (r) pokrywki (52) nalewa si¢
kleju (p) przed zlaczeniem tej pokrywki
z szyjka wzglednie z tuleja maczynia
(fig. 19).

21. Sposéb wedtug zastrz. 20, znamien-
ny tym, Ze wygiety w ksztalcie ztobka
brzeg (r) pokrywki (52) ogrzewa si¢ pod-
czas jej laczenia z szyjka wzglednie tule-
ja naczynia papierowego.

22. Sposéb wytwarzania naczynia pa-
pierowego wedlug zastrz. 3, znamienny
tym, ze z krazka np. papieru, folii, tkaniny,
pokrytego warstwa kleju (m), obcina sie
wystajacy brzeg, najlepiej za pomoca
ostrej krawedzi brzegu (r) pokrywki (52)
(fig. 21, 22).

23. Urzadzenie do stosowania sposobu
wedlug zastrz. 10, znamienne tym, ze po-
siada kielich (2), wsuwany w tulejg, oraz
prowadnice (11), dziatajace na zewnetrz-
na powierzchnie tej tulei, zaopatrzone w
ztobkujace zeberka (3), ustawione réwno-
legle do korica rurkowej $cianki tulei, prze-
ksztalcanej na szyjke butelki w drodze jej
faldowania (fig. 31, 32).

24. Urzadzenie wedlug zastrz. 23, zna-
mienne tym, Ze noze (4), zlobkujace ze-
wnetrzna powierzchnie tulei, sa wykonane
w ksztalcie klinéw, umieszczonych miedzy
prowadnica (7) i kielichem (2), i sg prze-
suwne w kierunkach promieniowych, przy
czym te zlobkujace noze (4) sa prowadzo-
ne tak, ze ich ostrza pozostaja stale row-
nolegte do osi przeksztalcanej tulei
(fig. 29, 30).

25. Urzadzenie wedlug zastrz. 23, zna-
mienne tym, Ze w odstepach pomiedzy we-
wnetrznymi ztobkujaeymi zeberkami (3)
kielicha (2) umieszczone sa na prowadnicy
(17) zewnetirzne zeberka zlobkujace (12),
przesuwne jedynie w kierunku osiowym,
przy czym krawedzie zeberek (12, 3) leza
mniej wiecej na jednej i tej samej po-
wierzchni walcowej (fig. 31, 32).

26. Urzadzenie do stosowania sposobu
wedlug zastrz. 12, znamienne tym, ze po-
siada stozkowy kielich (14), stanowiacy
oparcie wewnetrznej powierzchni korica
tulei, faldowanego na szyjke butelki za
pomoca dzialajacych z zewnatrz nozy (17),
przy czym stozkowa powierzchnia kie-
licha ma wieksza zbieznos$é od ostatecz-
nej stozkowej postaci szyjki butelki (fig.
33, 34).

27. Urzadzenie do stosowania sposobu
wedlug zastrz. 12, znamienne tym, Ze gor-
na stozkowa cze$é tloczaka (22), slu-
zacego do prasowania przygotowaw-
czego, ma mniejsza zbiezno$¢ od stoz-
kowego wydrazenia odpowiadajacego mu
kielicha (23), sntanow1acego podtloczke
(fig. 35, 36).
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28. Urzadzenie do stosowania sposobu plytke przez trzpien (63) tloczaka (61)
wedlug zastrz. 13, znamienne tym, ze pod- (fig. 42 — 44).
tloczka (65) jest zaopatrzona w zlobek

pierscieniowy (67), odpowiadajacy wytwa- Jagenberg-Werke Akt Ges.
rzanej pierscieniowej obraczce (w), oraz Adolf Conrad Plétze
w plytke (68), stuzaca do obcinania gérne- Zastepca: M. Skrzypkowski
g0 brzegu szyjki butelki, wciskanej w te rzecznik patentowy

Staatsdruckerei Warschau — Nr. 9795-42,
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