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Werkwijze voor het bevestigen van een metalen

zittingring in een klephuis.

De uitvinding heeft betrekking op een werkwijze
voor het bevestigen van een metalen ringvormige zitting
in het huis van een klep, in het bijzonder een vlinder-
klep, waarb:j de metalen zittingring via een pakking
of dergelijke met het huis wordt verbonden.

Een dergelijke werkwijze is in de praktijk en
de literatuur algemen bekend, zie bijvoorbeeld de uit-
voering volgens fig. 1 van EP-B 0 040 725. Het gaat
daarbij om een roestvrijstalen zittingring in een giet-
ijzeren klephuis. Bij deze bekende werkwijze wordt de
zittingring ingeschroefd. Ook persverbindingen of bout-
verbindingn worden wel toegepast.

Dit zijn dikwijls dure constructies, waarbij de
afdichting tussen zittingring en huis ondanks de pakking
zeer matig is.

De uitvinding beoogt deze bezwaren te vermijden met
een werkwijze, die wordt gekenmerkt, doordat de holte gevormd
door de in het huis en in de zittingsring aanwezige ver-
diepingen door injecteren met een vulcaniseerbaar elastomeer
materiaal wordt gevuld, en doordat het huis met de daarin
gemonteerde zittingring wordt verwarmd om vulcanisatie van
geinjecteerd elastomeer te bereiken.

Op deze wijze zit de metalen zittingring vast verankerd
in het klephuis door middel van de gevulcaniseerde en aan
het huis en de zittingring gehechte ring van elastomeer
materiaal. Deze ring werkt als het ware als een spiever-
binding. Bij voorkeur worden véér het injecteren de wand-
vliakken van de in het huis en in de zittingring aanwezige
verdiepingen door een oppervlaktebehandeling, zoals staal-
stralen bewerkt, welke wandvlakken daarna voorzien worden
van een vulcaniseerbaar hechtmiddel.

Hierdoor ontstaat een zeer goede verbinding en

afdichting tussen klephuis en zittingring.
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De afdichting tussen het klephuis en de zitting-
ring wordt geheel bereikt door dezelfde gehechte
elastomere ring.

De uitvinding zal aan de hand van de tekening nader
worden toegelicht, waarin:

fig. 1 is een langsdoorsnede door een vlinderklep;
en

Fig. 2 en 3 tonen details van fig. 1 op grotere
schaal, resp. tijdens het uitvoeren van de werkwijze
en na het uitvoeren van de werkwijze.

Het op zich bkend huis van een vlinderklep is aan-
gegeven met 1 en bestaat bijvoorbeeld uit gietijzer.

De doorgang in dit huis 1 kan worden afgesloten door
een schijfvormig kleplichaam 2, dat draaibaar is om
tappen 3a en 3b ten opzichte van het huis 1. Het klep-
lichaam 2 is langs de omtrek voorzien van een platte
afdichtschijf 4, bijvoorbeeld van elastomer materiaal.
Deze afdichtschijf 4 wordt vastghouden door een klemring
5 en schroeven 6.

In het klephuis -1 bevindt zich een bij voorkeur
uit roestvrij staal gevormde zittingring 7, die met
behulp van een pakkingring 8 in het klephuis 1 is af-
gedicht.

Bij konventionele vlinderkleppen of bij kleppen
met een rechtlijnig beweegbaar kleplichaam wordt een
dergelijke zittingring in het algemeen door schroef-
draad of persen in het klephuis beveestigd. Hierbij
kunnen problemen optreden met de afdichting, daar
het door de klep af te sluiten medium achter de zitting-
ring om een lekweg kan vinden.

Volgens de uitvinding worden de wanden van de ver-
dieping in het huis 1 en in de zittingring 7, welke ver-
diepingen tezamen een ringvormige holte vormen, bestemd
voor het opnemen van de pakkingring 8, glad gemaakt,
bijvoorbeeld door stralen met staalkorrels. Vervolgens
worden deze oppervlakken ingesmeerd met een op zich bekend
hechtmiddel 9, op rubberbasis, dat gevulcaniseerd kan

worden. Na het plaatsen van de zittingring 7 in het klep-
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huis 1 wordt de gevormde, in de tekening rechthoekige
ringvormige holte door injecteren gevuld met een vloei-
baar elastomeer.

Dit injecteren vindt plaats via een niet-getoond

kanaal in het klephuis 1. Na het injecteren wordt de
injectie-inrichting verwijderd en wordt het kanaal

door een plug afgesloten. Deze techniek is op zich
bekend.

. Vervolgens wordt het klephuis 1 met daarin de
zittingring 7 en het geinjecteerde elastomere materiaal
8 in een oven bij voorkeur onder druk verhit tot een
gewenste temperatuur om vulcanisatie van het elastomere
materiaal 8 en van het hechtmiddel 9 tot stand te
brengen. Hierbij worden dus het elastomeer 8 en het
hechtmiddel 9 gevulcaniseerd, waardoor een zeer goede
metaal-rubberverbinding tot stand komt. De afdichting
tussen klephuis 1 en zittingring 7 is volledig, terwijl
de rubber ring 8 ervoor zorgt, dat de metalen zitting~
ring 7 definitief in de lengterichting van het klephuis
1 is bevestigd. Deze rubberring 8 vormt niet alleen een
deel van de afdichting, maar werkt ook als een spiever-
binding tussen huis 1 en zittingring 7, zodat de zit-
tingring 7 niet axiaal ten opzichte van het huis 1 kan
verschuiven.

Vanzelfsprekend is de werkwijze volgens de uit-
vinding ook toe te passen, wanneer geen gebruik wordt
gemaakt van een rubber afdichtschijf 4, maar de randen
van het kleplichaam 2 uit metaal bestaan.

De metalen zittingring 7 zou dan ter plaatse van
het contact met het kleplichaam 2 voldoende dun moeten
zijn, om flexibliteit te verkrijgen.

De geinjecteerde elastomere ring 8 moet dan wat

dwarsdoorsnede betreft aangepast worden.
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CONCLUSTIES

1. Werkwijze voor het bevestigen van een metalen
ringvormige zitting in het huis van een klep, in het
bijzonder een vlinderklep, waarbij de metalen zit-
tingring via een pakking of dergelijke met het huis
wordt verbonden, me t h et kenmer k, dat de holte
gevormd door de in het huis en in de zittingring
aanwezige verdiepingen door injecteren met een vulcaniseer-
baar elastomeer materiaal wordt gevuld en dat het huis
met de daarin gemonteerde zittingring wordt verwarmd om
vulcanisatie van geinjecteerd elastomeer te bereiken.

2. Werkwijze volgens conclusie 1, me t h et
kenmercrk , dat het elastomere materiaal in de
ringvormige holte tijdens het vulcaniseren onder druk
staat.

3. Werkwijze volgens conclusie 1 of 2, me t
het kenmerk , dat véddr het injecteren de wand-
vlakken van de in het huis en de zittingring aanwezige
verdiepingen door een oppervlaktebehandeling, zoals
staalstralen, worden bewerkt.

4. Werkwijze volgens conclusie 3, me t het
k enmercT k , dat deze wandvlakken daarna, doch
védr het injecteren worden voorzien van een vulcani-

seerbaar hechtmiddel.

3302773




/5(1

o a ¢

D /

0 |

~ LS
\

L —7

N

st //////////m/v/// % 7

£
k=

£33
nww .mmm. ~—]

tig
_- J-

)

‘\ﬁ /

36

Fig—l

N B B A 4
2332773

Qu/ 3%



Fig—E

g3 1

N

6342773




	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS

