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Stal narzedziowa chromowo-molibdenowo-wanadowa do pracy
na goraco
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W odlewnictwie ciSnieniowym stopéw metali nie-
zelaznych, formy ciSnieniowe wykonuje sie ze stali
narzedziowych zawierajacych chrom, wolfram, ni-
kiel, wanad, lub wiszystkie te skladniki, np. ze stali
WWN1, WWS, WCL objetych normg PN-60/H 85021.
Wymienione stale znajdujg zastosowanie do wyko-
nywania form ciSnieniowych jedynie kutych. Po-
mimo wysokiego udzialu procentowego deficyto-
wych i drogich skladnikéw stopowych, formy wy-
konane z tych stali nie wykazujag wystarczajacej
odporno$ci na zmienne dzialanie temperatury, co
powoduje szybkie ich zuzycie i powstawanie siatki
pekniec.

Celem zwiekszenia trwalosci form ci§nieniowych
obnizenia kosztéw ich wykonania jak réwniez sto-
sowania ich w stanie lanym, opracowano stal chro-
mowo-molibdenowo-wanadowsa, wedlug wynalaz-
ku, wyré6zniajaca sie tym, ze posiada ona w swym
skiadzie zwiekszong ilo§¢ wanadu nie stosowang
dotychczas do wykonywania wspomnianych form
odlewniczych.

Stal chromowo-molibdenowo-wanadowa wedlug
wynalazku posiada wysoka wytrzymalo§é w pod-
wyzszonych temperaturach, wysoka odporno$é na
zmeczenie cieplne oraz na korozje. Stosowaé jg

mozna do wykonywania form ciSnieniowych oraz

czeSci z nim wspbdpracujgcych, zaréwno kutych
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jak i lanych, szczeg6lnie nadaje sie na formy do
odlewania pod ci$nieniem stopéw aluminium
i miedzi. Wykonanie form i przynaleznych do nich
czeSci za pomocg odlewania (przez zastosowanie
precyzyjnego odlewania) jest tansze od form wy-
konanych za pomocg kucia. Stal wedtug wynalazku
do pracy ma gorgco zawiera: 0,25—0,45% wegla,
do 1,2°/0 krzemu, 0,30—0,50% manganu, max.
0,030%, siarki, max. 0,030% fosforu, do 6% chromu,
1—3% molibdenu i 0,5—1,2% ‘wanadu, posiada
skurcz liniowy wynoszacy 1,8—1,9% jest dobrze
obrabialna i tansza od stali dotychczas stosowa-
nych na formy ci$nieniowe.

. Zastrzezenie patentowe

Stal narzedziowa chromowo-molibdenowo-wana-
dowa do pracy na_gorgco, stosowana do wykony-
wania form ci$nieniowych oraz czeSci z nim wsp61-
pracujgcych zawierajgca w swym skladzie
0,25—0,45%0 wegla, do 1,2°/0 krzemu, 0,30—0,50%, -
manganu, max. 0,30% siarki, max. 0,030, fosforu,
do 6% chromu, 1—3% molibdenu znamienna tym,
ze zawiera dodatek wanadu w ilosci 0,5—1,2%,
ktéry polepsza jej wilasnoSci wytrzymatoSciowe
w podwyzszonych temperaturach, odporno§¢ na
zmeczenie cieplne oraz odporno$é na korozje.
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