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ARGAMASSA E MICROCONCRETO E PROCESSO DE
OBTENCAO DA COMPOSIGAO DE ADITIVO
AGLUTINANTE/PLASTIFICANTE
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AGLUTINANTE/PLASTIFICANTE PARA PREPARO DE ARGAMASSA
E MICROCONCRETO E PROCESSO DE OBTENGCAO DA
COMPOSIGAO DE ADITIVO AGLUTINANTE /PLASTIFICANTE. Mais
particularmente trata-se de uma nova composi¢céo para aditivo a ser
adicionado a mistura de argamassas do tipo utilizadas na construgéao
civil, precisamente argamassa mista de cimento e areia empregada no
assentamento de alvenarias, tijolos, ladrilhos, ou como revestimento
de paredes, entre outras aplicacdes e argamassa de ancoragem,
conhecida por microconcreto, empregada no preenchimento de vazios
e juntas de alvenaria estrutural, tais como vigas, pilares, vergas,
contravergas, cintas e outros; o aditivo aglutinante/plastificante ¢é
formado pelos seguintes componentes: a) um tensoativo anidnico
altamente concentrado na forma de pé ou dgranulado; b) um
espessante celulésico em pé; ¢) um aglomerante na forma de po6; e d)
adi¢céo de caulim, cal hidratada ou filito calcario.
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“"COMPOSICAO DE ADITIVO AGLUTINANTE/PLASTIFICANTE
PARA PREPARO DE ARGAMASSA E MICROCONCRETO E
PROCESSO DE OBTENCAO DA COMPOSIGAO DE ADITIVO
AGLUTINANTE/PLASTIFICANTE".
CAMPO TECNICO

Trata a presente invencdo de composicdo de
aditivo/plastificante usado no preparo de argamassa mista de cimento
€ areia para assentamento e revestimento de alvenarias em geral e
também usado no preparo de microconcreto para o preenchimento de
pilaretes e canaletas de alvenaria estrutural, bem como, a invengdo
trata de apresentar os processos de obtengdo dos produtos designados
de argamassa e microconcreto com o aditivo/plastificante em questao,
0 qual € composto de resina natural com fibras derivadas de celulose
€ outros componentes que proporcionam, ao seu tempo, meios para
incorporagdo de ar, retencdo de dgua e plasticidade as argamassas,
assim como, no caso do microconcreto, oferece qualidades reoldgicas
promovendo, além das ja citadas caracteristicas, redugdo da
segregacdo do agregado mais graudo (pedrisco), redugdo da retragdo
plastica e reducdo da retragdo no estado endurecido.
ESTADO DA TECNICA

E de conhecimento dos habilitados que as
argamassas utilizadas na construgdo civil, quer no assentamento de
IadrAilhos, alvenarias, tijolos, etc., quer no revestimento de paredes,
sdo configuradas por uma mistura de cimento, cal, areia e dgua. A
relagdo quantitativa desses componentes, em volume, adota
preferencialmente a relacdo 1: 2: 8, ou seja, a argamassa &,
geralmente, composta por uma parte de cimento, duas partes de cal e

oito partes de areia.
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O microconcreto, por sua vez, é
argamassa de ancoragem, ou seja, é empregada no preenchimento de
vazios e juntas de alvenaria estrutural, tais como vigas, pilares,
vergas, contravergas, cintas e outros. O microconcreto geralmente é
composto por cimento, cal, areia e agregados mitdos (pedrisco, brita 1
ou outros) e agua, tendo como destaque sua elevada resisténcia
mecénica. E caracterizado por ter grande fluidez e ser auto-adensavel.

O requerente ja tratou de assunto equivalente
em outro documento de patente (documento de invengdo PI 9300010-
0) pertencente ao mesmo campo de aplicagdo, onde ja se salientava o
fato das argamassas convencionais, que incluem a cal, necessitarem
de um periodo de 24 horas de “cura” (carbonizagdo), para entdo,
somente depois deste tempo, ser utilizada, pois, caso ndo seja
respeitado o tempo necessario, as argamassas tendem a apresentar
triﬁcas, fissuras, etc.

Outro inconveniente de amplo conhecimento
refere-se ao fato das argamassas convencionais, geralmente serem
revestidas por “chapisco” e, ainda mais, acima do chapisco serem
aplicadas massa grossa fina e massa fina, com conseqiiente m3o de
obra de acabamento, gerando custos adicionais a obra, bem como
carga adicional significativa para as estruturas, pois que representam
peso relativamente elevado.

Quanto ao microconcreto, é sabido que o
mesmo apods sua aplicagdo, requer 6tima coes3o e baixa segregacgao a
fim de melhor adensamento, caso contrario, apds a cura, o mesmo
pode apresentar vazios que diminuirdo a resisténcia do bloco.

O mercado ja € conhecedor de aditivos que, via
de regra, sdo produtos quimicos adicionados & mistura de concreto. Os

principais aditivos utilizados no Brasil sdo: retardadores,
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incorporadores de ar, plastificantes, superplastificantes (e sé

retardadores) e aceleradores. Os aditivos plastificantes s3o muito
utilizados no Brasil. Reduzem a quantidade necesséria de dgqua e
melhoram a trabalhabilidade da mistura, facilitando o seu acabamento
e adensamento. Além disso, melhoram as condigdes de transporte até
a obra, pois reduzem a perda da consisténcia ao longo do tempo. J4 os
aditivos superplastificantes sdo relativamente novos, pois surgiram a
partir da década de 70. Com eles, foi possivel avancar na tecnologia do
concreto e dosar concretos com resisténcias elevadas e alto
desempenho (CAD). Esses aditivos permitem elaborar concretos com
baixissimo teor de 4gua - pode-se reduzir em até 30% a quantidade de
agua no concreto com o conseqiliente aumento de sua resisténcia.

Os aditivos incorporadores de ar, por sua vez,
consistem na introducdo de microbolhas de ar, com o objetivo de
melhorar a trabalhabilidade do concreto, aumentar a durabilidade,
dimjnuir a permeabilidade e a segregacdo, deixando o concreto mais
coeso e homogéneo. Os incorporadores de ar reduzem ainda a
exsudagdo, que € a subida de dgua livre no concreto.

FUNDAMENTOS DA INVENGCAO

Analisando o estado da arte, bem como
aprimorando a carta patente PI 9300100, o requerente apresenta uma
nova composigdo de aditivo/plastificante para argamassa e
microconcreto, o qual contempla maior qualidade e eficiéncia que o
aditivo anteriormente revelado, pois que a nova “composicdo de
aditivo aglutinante/plastificante para preparo de argamassa e
microconcreto”, é obtida pela combinacio de resina natural com fibras
derivadas de celulose, que proporciona excelentes qualidades

reolégicas, bem como otimizacdo quanto a incorporacdo de ar e

S
R S’
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derivados, como  plastificantes aceleradores e plastificantes
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retengdo de &gua as argamassas mistas de areia e cimento e
microconcreto.

Um dos componentes do aditivo existentes no
mercado, utilizado no estado em pdé ou granulado, consiste de um
tensoativo anibnico altamente concentrado, cuja funcdo é conferir a
qualidade de incorporagdo de ar. Um produto que possui essas
qualidades tem o nome quimico de Lauril Sulfato de Soédio (CAS 151-
21-3). .

O outro componente é um espessante
celulésico em pd, que tem a funcdo de reter &gua tornando a
argémassa mais espessa, ou seja, evitando que a dgua se evapore e
proporcionando, assim, uma perfeita hidratagdo ao cimento pela
incorporagdo de fibras de celulose. Um produto preferencialmente
utilizado tem o nome quimico de metilhidroxietilcelulose (CAS 9032-
42-2).

0 outro componente compreende um
aglomerante na forma de pé que tem a fungéo' de, incorporado a
argamassa, torna-la com melhor aderéncia, bem como torni-la mais
flexivel e resistente ao impacto. Um produto preferencialmente
utilizado € um copolimero de acetado vinilico/etileno com aditivos
minerais e coldide protetor

De forma resumida, que serd melhor detalhada
mais adiante, tanto para o preparo da argamassa mista como para o
microconcreto, a composicdo de aditivo aglutinante/plastificante
inovado € misturada ao caulim ou & cal hidratada em proporgdes
adequadas, sendo toda a mistura batida em um misturador, passando
a etapa de ensacamento, preferencialmente em saquinhos de 50qg.

As porgdes ensacadas de aditivo apresentam-

se-se prontas para serem misturadas ao cimento, areia (e, no caso do

ady
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microconcreto, aos agregados mais graudos) e &gua,

massa preparada inUmeras vantagens em relacdo as
argamassas/microconcreto que utilizam a cal convencional, tal como
por exemplo, pelo fato de, sendo um produto aditivado, é utilizado em
quantidade substancialmente menor que a quantidade de cal
convencional, normalmente exigida pela relagdo quantitativa entre os
componentes cimento, cal, areia e dgua.

A argamassa e/ou o microconcreto preparados
com o aditivo em questdo apresenta maior resisténcia as solicitagdes
mecénicas que aquelas previstas nas argamassas convencionais, pela
melhor hidratagdo e aeragdo do cimento, reduzindo o consumo deste
tltimo, além de apresentar-se mais leve, conferindo, portanto, menor
carga as estruturas em si.

Por outro lado, a argamassa/microconcreto
obtida com o aditivo aglutinante/plastificante potencializado,
resultante do processo em quest3o, dispensa os usuais periodos de
cura, podendo ser utilizado imediatamente apés o seu preparo.
Adicionalmente, apresenta satisfatéria elasticidade (baixo médulo de
deformagdo), o que inibe retragdo, trincas e fissuras, dando maior
protegdo a armadura; obtém-se, ainda, perfeita junta da argamassa
Umida sobre a seca.

Devido a sua capacidade de aderéncia 3 base,
a afgamassa mista dispensa o uso de chapisco, bem como o uso de
massa fina, configurando uma massa Unica. Com isso, reduz-se,
substanciaimente, o material empregado, bem como o tempo de m&o-
de-obra utilizada na execucdo desses servigos, o que obviamente
reflete no custo final da preparagdo e da execugdo da argamassa.

Ademais, a argamassa e/ou microconcreto

obtidos com o presente aditivo aglutinante/plastificante potencializado
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consome aproximadamente 5 a 20% menos agua para o seu preparo, -

eém comparagdo com as argamassas feitas com cal comum, obtendo a
mesma consisténcia “flow table”, proporcionando menor fator
dgua/mistura seca.

A argamassa mista de cimento e areia dotada
do ‘aditivo em questdo apresenta, ainda, melhor trabalhabilidade
quando fresca e é impermedvel, em fungdo de rompimento dos vasos
capilares, podendo ser sarrafeada e desempenada ainda fresca, sendo
possivel um reaproveitamento de 100% das sobras desse material.
DESCRIGAO DA INVENCAO

O objeto da presente patente de invengao
refere-se a nova “COMPOSICAO DE ADITIVO
AGLUTINANTE/PLASTIFICANTE PARA PREPARO DE ARGAMASSA E
MICROCONCRETO E PROCESSO DE OBTENGAO DA COMPOSICAO DE
ADITIVO AGLUTINANTE/PLASTIFICANTE”, mais particularmente trata-
se de uma nova composigdo para aditivo a ser adicionado a mistura de
argamassas do tipo utilizadas na construgdo civil, precisamente
argamassa mista de cimento e areia empregada no assentamento de
alvenarias, tijolos, ladrilhos, ou como revestimento de paredes, entre
outras aplicagbes e argamassa de ancoragem, conhecida por
microconcreto, empregada no preenchimento de vazios e juntas de
alvenaria estrutural, tais como vigas, pilares, vergas, contravergas,
cintas e outros.,

Segundo a presente invengdo, o aditivo
aglutinante/plastificante é obtido pela mistura de componentes que
proporcionam incorporagdo de ar, retencio de agua e perfeita
aderéncia e flexibilidade as argamassas.

Os componentes utilizados para confecgdo do

produto final sdo: a) um tensoativo aniénico altamente concentrado na
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forma de pé ou granulado; b) um espessante celuldsico em pé; c) um
aglomerante na forma de pé; e d) adigdo de caulim, cal hidratada ou
filito calcario.

0 componente tensoativo anidnico
preferencialmente utilizado na composicdo tem o nome quimico de
Lauril Sulfato de Sédio (CAS 151-21-3).

O componente espessante celuldésico em poé
preferencialmente utilizado tem 0 nome quimico de
metilhidroxietilcelulose (CAS 9032-42-2).

O componente utilizado como aglomerante,
preferencialmente utilizado é um copolimero de acetado vinilico/etileno
com aditivos minerais e coléide protetor.

O processo desenvolvido para obtengdo do
aditivo aglutinante/plastificante, objeto desta patente, segue as
seguintes etapas:

Fase A:

Al) Inicialmente mistura-se 1,30 kg de tensoativo aniénico em pd ou
grahulado com 12,00kg de espessante celulosico, 8kg de copolimero e
28,20 kg de cal hidratada e caulim, ou filito calcdrio como QSP, (na
proporgdo de 50% cada);

A2) Depois dos componentes misturados, o composto poderd ou n3o
ser moido;

A3) O p6 obtido no caso da moagem, citada no item anterior, poderj
ou ndo passar por processo de micropulverizacdo;

A4) O produto resultante da etapa anterior poderd ou ndo ser
peneirado em malha, preferencial de 600 micra;

Fase B:

B1) (o] rendimento é levado ao ensacamento, gerando,

aproximadamente 1000 saquinhos de 50 g cada.
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A medida acima descrita corresponde a urr'}g}*
dosagem ideal para obtengdo de um determinado volume, sendo
entendido que a dosagem poderd ser obtida multiplos proporcionais na
eventualidade de se obter outros volumes.

Cada embalagem de 50g do aditivo
aglutinante/plastificante equivale a 20 kg de cal convencional para
efeito de plasticidade no preparo de argamassas.

E certo que quando o presente invento é
colocado em pratica, poderdo ser introduzidas modificagdes no que se
refere a certos detalhes de etapas de processo e formas de
aprséntagéo, sem que isso implique afastar-se dos principios
fundamentais que estdo claramente substanciados no quadro
reivindicatorio, ficando assim entendido que a terminologia empregada

teve a finalidade de n&o limitag3o.
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REIVINDICACOES
13) “COMPOSICAO DE ADITIVO AGLUTINANTE/PLASTIFICAN'FEE
PARA PREPARO DE ARGAMASSA E MICROCONCRETO E
PROCESSO DE OBTENGCAO DA COMPOSICAO DE ADITIVO
AGLUTINANTE/PLASTIFICANTE”, mais particularmente trata-se de
uma nova composigdo para aditivo a ser adicionado & mistura de
argamassas do tipo utilizadas na construgdo civil, precisamente
argamassa mista de cimento e areia empregada no assentamento de
alvenarias, tijolos, ladrilhos, ou como revestimento de paredes, entre
outras aplicagdes e argamassa de ancoragem, conhecida por
microconcreto, empregada no preenchimento de vazios e juntas de
alvenaria estrutural, tais como vigas, pilares, vergas, contravergas,

cintas e outros; caracterizado pelo fato do aditivo

aglutinante/plastificante ser formado pelos seguintes componentes: a)
um tensoativo anidnico altamente concentrado na forma de pé ou
granulado; b) um espessante celuldésico em pd; ¢) um aglomerante na
forma de p6; e d) adigdo de caulim, cal hidratada ou filito calcdrio

23) “COMPOSIGCAO DE ADITIVO AGLUTINANTE/PLASTIFICANTE
PARA PREPARO DE ARGAMASSA E MICROCONCRETO E
PROCESSO DE OBTENCAO DA COMPOSICAO DE ADITIVO
AGLUTINANTE/PLASTIFICANTE”, de acordo com a reivindicagao 1 e

numa opgao preferencial, caracterizado pelo componente na forma de

tensoativo anidnico ser o produto Lauril Sulfato de Sédio (CAS 151-21-
3).

33) “COMPOSICAO DE ADITIVO AGLUTINANTE/PLASTIFICANTE
PARA PREPARO DE ARGAMASSA E MICROCONCRETO E
PROCESSO DE OBTENGAO DA COMPOSICAO DE ADITIVO
AGLUTINANTE/PLASTIFICANTE”, de acordo com a reivindicagdo 1 e

numa opgdo preferencial, caracterizado pelo componente na forma de
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42-2).

43) “COMPOSICAO DE ADITIVO AGLUTINANTE/PLASTIFICANTE
PARA PREPARO DE ARGAMASSA E MICROCONCRETO E
PROCESSO DE OBTENCAO DA COMPOSIGAO DE ADITIVO
AGLUTINANTE /PLASTIFICANTE”, de acordo com a reivindicagdo 1
€ numa opgdo preferencial, caracterizado pelo componente utilizado
como aglomerante ser um copolimero de acetato vinilico/etileno com
aditivos minerais e colbéide protetor.

52) “"PROCESSO DE OBTENCAO DA COMPOSIGCAO DE ADITIVO
AGLUTINANTE/PLASTIFICANTE”, o processo desenvolvido para

obtengdo da argamassa aditivada estd caracterizado por compreender

as seguintes etapas:

Fase A:

Al) Inicialmente mistura-se 1,30 kg de tensoativo anidnico em pd ou
granulado com 12,00kg de espessante celulosico, 8kg de copolimero e
28,20 kg de cal hidratada e caulim, ou filito calcario como QSP, (na
proporgdo de 50% cada);

A2) Depois dos componentes misturados, o composto poderd ou ndo
ser moido;

A3) O pd obtido no caso da moagem, citada no item anterior, poderd
ou ndo passar por processo de micropulverizagdo;

A4) O produto resultante da etapa anterior poderd ou ndo ser
peneirado em malha, preferencial de 600 micra;

Fase B:

Bl)' (0] rendimento é levado ao ensacamento, gerando,

aproximadamente 1000 saquinhos de 50 g cada.

-

s . P L s . . ’:»-;‘L"'r\ « f;:"?
espessante celulésico em pdé ser o metilhidroxietilcelulose (CAS 9032"-:13,@@
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RESUMO
“"COMPOSICAO DE ADITIVO AGLUTINANTE/PLASTIFICANTE
PARA PREPARO DE ARGAMASSA E MICROCONCRETO E
PROCESSO DE OBTENGAO DA COMPOSICAO DE ADITIVO
AGLUTINANTE /PLASTIFICANTE”, mais particularmente trata-se de
uma nova composigdo para aditivo a ser adicionado & mistura de
argamassas do tipo utilizadas na construgdo civil, precisamente
argamassa mista de cimento e areia empregada no assentamento de
aIVenarias, tijolos, ladrilhos, ou como revestimento de paredes, entre
outras aplicagdes e argamassa de ancoragem, conhecida por
microconcreto, empregada no preenchimento de vazios e juntas de
alvenaria estrutural, tais como vigas, pilares, vergas, contravergas,
cintas e outros; o aditivo aglutinante/plastificante é formado pelos
seguintes componentes: a) um tensoativo anibnico altamente
concentrado na forma de pé ou granulado; b) um espessante celulésico
em p6; c) um aglomerante na forma de pé; e d) adigdo de caulim, cal

hidratada ou filito calcario
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