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(57) Zusammenfassung: Die Erfindung betrifft einen Flosser (1) mit einem Griffkdrper (2), einem mit dem Griftkérper (2)
verbundenen Halter (3) mit einem ersten und zweiten Halterarm (6a, 6b) und einem am ersten und zweiten Halterarm (6a, 6b)
befestigten und sich zwischen den beiden Halterarmen erstreckenden Zahnzwischenraumreinigungselement (4).
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FLOSSER

Die Erfindung bezieht sich auf das Gebiet der Mundhygiene. Sie betrifft ein
Zahnreinigungsgerét, insbesondere einen Flosser mit einem Griffkdrper, einen mit
dem Griffkorper verbundenen Halter mit einem ersten und zweiten Halterarm und
mit einem am ersten und zweiten Halterarm befestigtes und sich zwischen den

beiden Halterarmen erstreckenden Zahnzwischenraumreinigungselement.

Flosser sind kleine Halterungen zum Einspannen von Zahnseide zur Zahnzwischen-
raumpflege. Flosser sollen insbesondere die Anwendung der Zahnseide erleichtern.
Flosser werden meist als fertigbespanntes Einwegprodukt angeboten. Flosser sind

auch unter der Bezeichnung Flossette oder Zahngeige bekannt.

So beschreibt die DE 20 2012 008 171 U1 einen Flosser mit einem Handgriff und
einem Halter, welche miteinander verbunden sind. Der Halter weist zwei Schenkel
auf, zwischen denen eine Zahnseide gespannt ist. Ferner ist in den Handgriff ein

Zahnstocher integriert.

Die WO 2012 116451 A1 beschreibt ebenfalls einen Flosser mit einem Handgriff
und einem Halter fiir eine Zahnseide, welche miteinander verbunden sind. Der Halter
weist zwei Schenkel auf, zwischen denen die Zahnseide gespannt ist. Ferner ist im
Handgriff ein Zahnstocher integriert, welcher durch Wegbiegen iiber ein Scharnier

vom Griffkorper abgewinkelt werden kann.
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Bei bekannten Flossern wird die vorproduzierte Zahnseide beim Herstellungsprozess
mit den Halterarmen des Halters verbunden. In der Regel wird die Zahnseide
withrend eines Spritzgiessverfahrens an ihren Endabschnitten von der die Halterarme

ausbildenden Kunststoffmasse umschlossen.

Der so entstehende Verbund zwischen Zahnseide und Halterarm ist jedoch hiufig
ungentigend, so dass die Zahnseide bei Benutzung vielfach aus dem Halterarm
ausgerissen wird. Um dies zu vermeiden, wird versucht, durch Anbringen eines
Knotens in der Zahnseide eine mechanische Verankerung im Halterarm zu erreichen.
Das Einbringen von Knoten in die Zahnseide geschieht jedoch nach wie vor manuell
und ist daher dusserst aufwindig. Dies verteuert die Herstellungskosten des als

Einwegartikel konzipierten Flossers unverhéltnisméssig stark.

Neben dem Ausreissen der Zahnseide aus dem Halterarm kommt es auch immer
wieder zu Fadenbriichen am Austrittspunkt der Zahnseide aus dem Halterarm. Dies

ist die Folge einer starken Steifigkeitsénderung am Austrittspunkt im Gebrauch.

Es ist eine Aufgabe der Erfindung, einen multifunktionellen Flosser mit mehreren
Funktionselementen zur Erfllung verschiedener Aufgaben im Bereich der
Mundhygiene zu schaffen. Der Flosser soll im Weiteren mit moglichst wenig
Materialaufwand und méglichst einfach herstellbar sein. Der Flosser soll zudem

zuverléssig in seiner Anwendung sein.

Die Aufgabe wird durch die Merkmale des unabhéingigen Anspruchs 1 gelost.
Vorteilhafte Weiterbildungen und Ausfithrungsformen der Erfindung ergeben sich

aus den abhingigen Anspriichen, der Beschreibung und den Zeichnungen.

Der Halter, bzw. dessen Halterarme konnen so angeordnet sein, dass das Zahn-
zwischenraumreinigungselement in einem rechten Winkel zum Griffkérper verlauft.

Ferner kénnen der Halter, bzw. dessen Halterarme gegeniiber dem Griffkorper auch
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derart angeordnet sein, dass das Zahnzwischenraumreinigungselement in einem

Winkel von kleiner 90° und 0° oder grosser gegeniiber dem Griffkorper verlduft.

Das Zahnzwischenraumreinigungselement ist insbesondere ein Lingskorper, welcher
in einen Zahnzwischenraum einfiihrbar ist. Das Zahnzwischenraumreinigungsele-
ment verbindet zwei Halterarme miteinander und ist zwischen diesen insbesondere

gespannt.

Der Halter kann einen Bogenabschnitt ausbilden, iiber welchen die Halterarme
miteinander verbunden sind. Der Griffkérper ist tiber den Bogenabschnitt mit dem

Halter verbunden.

Die Halterarme kénnen ferner auch bis in den Griffkérper hineinfiihren und diesen
teilweise ausbilden. Die Halterarme kénnen im Griffkorper beispielsweise einen
Zwischenraum einschliessen. Die Halterarme konnen ferner im Griffkdrper {iber
Verbindungsstege miteinander verbunden sein. Ferner kann ein Verbindungssteg den

Griffkorper vom eigentlichen Halter begrenzen.

Der Flosser kann in einem Ubergangsabschnitt zwischen Halterarme und Griffkorper
einen flexiblen, nachgiebigen Abschnitt aufweisen, welcher z. B. nachgibt, wenn das
Zahnzwischenraumreinigungselement mit zu viel Druck gefithrt wird. So kann der

Ubergangsabschnitt elastisch federnd ausgebildet sein.

Der Ubergangsabschnitt kann insbesondere ein Halsabschnitt zwischen Halterarmen
und Griffkorper sein. Die flexible Ausgestaltung des Ubergangabschnittes kann

durch den Werkstoff und/oder die Geometrie erreicht werden.

Der Ubergangsabschnitt kann aus einem elastischen Material bestehen oder dieses

enthalten, z. B. ein gummielastischer Kunststoff. Ferner kann der Ubergangsab-
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schnitt auch ein Federelement enthalten. Dieses kann zum Beispiel als Einlegeteil im

Spritzgiessverfahren in den Flosser integriert werden.

Federelastische Eigenschaften konnen auch durch besondere Geometrien erzielt
werden. So kann der Ubergangsabschnitt gegeniiber dem Griffkérper eine kleinere

Querschnittsgrosse aufweisen, oder Verengungsstellen bzw. Rillen enthalten.

Der Ubergangsabschnitt kann so ausgebildet sein, dass dieser in Lings- und/oder
Querrichtung des Flossers nachgiebig bzw. elastisch ist. Ferner kann der Ubergangs-
abschnitt auch nachgiebig bzw. elastisch beziiglich einer Verdrehung um die

Léangsachse des Flossers sein.

Die Linge der Halterarme des Halters kann z.B. 10 bis 25 mm, insbesondere 14 bis
20 mm betragen. Die Breite der Halterarme kann z. B. 1 bis 3 mm, vorzugsweise 1.5

bis 2.3 mm betragen. Die Tiefe der Halterarme kann z. B. 1.5 bis 2.3 mm betragen.

Die Halterarme koénnen einen rundlichen Querschnitt, beispielsweise kreisférmig
oder oval, oder einen polygonalen Querschnitt, wie beispielsweise quadratisch oder

rechteckig mit gerundeten Ecken, aufweisen.

Der Querschnittsgeometrie und die Querschnittsgrésse der Halterarme kann entlang
ithrer Lingserstreckung gleichbleibend ausgebildet sein oder sich dndern. Die

Halterarme konnen sich zu ihrem freien Ende hin z. B. verjiingen.

Ferner konnen die Querschnittsgeometrie und/oder die Querschnittsgrdsse der beiden
Halterarme gleich oder unterschiedlich sein. So kann z. B. wenigstens ein Halterarm
diinner ausgebildet sein, um die Zahnzwischenraumpflege auch bei Trigern von

Zahnspangen zu vereinfachen.
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Der Halter kann liber ein integriertes Scharnier mit dem Griffkdrper verbunden sein
und iiber das Scharnier gegentiber dem Griffkérper aus einer Passivposition in eine
Funktionsposition knickbar bzw. schwenkbar sein. So kénnen Halter und Griffkorper
in der Passivposition des Halters in einer gemeinsamen Ebene ausgeordnet sein. Der
Halter wird tiber das Scharnier aus der Ebene in die Funktionsposition geschwenkt.

Das Scharnier kann ein integriertes Filmscharnier sein.

Die Verwendung eines Filmscharniers weist Vorteile bei der Herstellung auf. So ist
diese weniger aufwindig. Ferner ist die Ergonomie in der Anwendung besser.
Weitere Funktionselemente, wie beispielsweise Zungenreiniger, Polierelement,
Spiegel, Interdentalbiirste, Stidnder, Standfuss oder Zahnstocher, kénnen ebenfalls
tber ein Filmscharnier in eine andere Position gebracht werden. Die genannten
Funktionselemente kénnen tber das Filmscharnier insbesondere geschwenkt bzw.

ausgeklappt werden.

Dabei ist es moglich in einem Halter mehrere verschiedene schwenk- bzw. klappbare
Funktionselemente unterzubringen, dabei konnen mehrere Schwenkrichtungen
realisiert werden. D.h. die Drehachsen der Filmscharniere sind nicht zwingend

parallel.

Ferner kénnen Verbindungsmittel, wie weiter unten beschrieben, vorgesehen sein,
mittels welchen der Halter in seiner Passiv- und/oder Funktionsposition I8sbar oder
unlosbar am Griffkérper arretiert werden kann. So kann am Halter ein erstes und am
Griffkorper ein zweites Verbindungsmittel angeordnet sein, iiber welche die

Verbindung hergestellt wird.

Die Verbindungsmittel sind insbesondere zur Ausbildung einer reib- und/oder
formschliissigen Verbindung ausgelegt. Die Verbindungsmittel kénnen z. B. zur

Herstellung einer Schnapp- oder Rastverbindung ausgelegt sein und entsprechende
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Rast- bzw. Schnappmittel enthalten. Dementsprechend kann die Verbindung lésbar

oder unldsbar realisiert werden.

Der Flosser besteht bevorzugt aus Kunststoff oder enthilt Kunststoff. Der Flosser
kann z. B. in einem ein- oder mehrstufigen Spritzgiessverfahren hergestellt sein.
Einzelne Elemente des Flossers, insbesondere Funktionselemente, wie Zungen-
reiniger, bzw. dessen Reinigungselemente, Zahnzwischenraumreinigungselemente,
Polierelemente, Spiegel, Interdentalbiirste, oder Zahnstocher, konnen aus einem
anderen Werkstoff bestehen oder einen anderen Werkstoff enthalten, als andere

Elemente des Flossers, wie Halter, Halterarme oder Griffkorper.

Weiter ist es auch méglich, dass die Grundelemente des Flossers ndmlich der Halter,
die Halterarme und der Griffkorper in mehr als einem Spritzgiessschritt und aus

mehr als einem Werkstoff hergestellt sind.

Der Flosser kann sowohl eine oder mehrere Hartkomponenten als auch eine oder
mehrere Weichkomponenten enthalten. Die Weichkomponente kann z. B. ein

gummielastisches Kunststoffmaterial sein.

Der Flosser ist zum Beispiel mit seinen Funktionselementen einteilig ausgebildet.
Die Funktionselemente sowie allfdllige Scharniere, Sollbruchstellen und Verbin-
dungsmittel des Flossers konnen integral mit dem Flosser in einem Spritzgiess-

verfahren hergestellt werden.

So kann der Flosser zum Beispiel in einem so genannten Co-Injection-Verfahren her-
gestellt werden. Beim Co-Injection-Verfahren werden mindestens zwei Werkstoff-
komponenten, z. B. eine Hart- und eine Weichkomponente, durch einen gemein-
samen oder durch verschiedene Anspritzpunkte gleichzeitig oder nacheinander in

eine gemeinsame Werkzeugkavitét gespritzt.
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Die zweite Komponente kann dabei die erste Komponente durchdringen oder diese

umbhiillen.

So kann gemdéss einer Variante, z. B. iiber eine Heisskanaldiise, eine erste Material-
komponente in die Werkzeugkavitit gespritzt werden, wobei die Werkzeugkavitat
mit der ersten Materialkomponente partiell befiillt wird.

Die eingespritzte erste Materialkomponente wird anschliessend in der Werkzeug-

kavitdt abgekiihlt, wobei wenigstens eine fliessfihige Seele erhalten bleibt.

Anschliessend wird durch dieselbe Heisskanaldiise eine zweite Materialkomponente
in dieselbe Werkzeugkavitdt des Spritzgiesswerkzeuges gespritzt, wobei die Werk-
zeugkavitit mit der zweiten Materialkomponente weiter gefiillt bzw. komplett gefiillt

wird.

Wihrend des Spritzgiessens der zweiten Materialkomponente wird die noch fliess-
fahige Seele der zuvor in die Werkzeugkavitét gespritzten ersten Materialkomponen-
te, z. B. im Bereich der Halterarme oder des Griffkérpers, in Materialfliessrichtung
verdréngt, wobei die, insbesondere an die Kavititenwand anliegende, zumindest
teilweise verfestigte erste Materialkomponente die einfliessende zweite Material-

komponente wenigstens teilweise umgibt.

So konnen z. B. im Bereich der Halterung, z.B. in den Halterarmen, und/oder im
Bereich des Griffkorpers Anspritzpunkte angeordnet sein. Bevorzugt wird ein Spritz-
giessverfahren so ausgefiihrt, dass sich keine Fliessfronten im Zahnzwischenraum-
reinigungselement und/oder den Halterarmen treffen, da diese Teile im Gebrauch

mechanisch hochbeansprucht sind.

Um dies zu erreichen, ist es auch méglich, die so genannte Core-Back-Technologie

einzusetzen, um die Fiillung der Spritzgiesskavitiit entsprechend zu steuern.
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Bei der Core-Back-Technologie, auch Verbundspritzgiessen genannt, werden die
unterschiedlichen Materialien nacheinander gespritzt. Nachdem die Kavitit durch
eine erste Komponente gefiillt ist, wird eine Anderung der Kavitit erzeugt. Der
bereits gefiillte Kavitétsbereich wird zu einem noch ungefiillten Kavititsbereich hin
gedfinet bzw. erweitert. Die Restfiillung des Bauteils erfolgt durch einen weiteren
Anguss mit einer zweiten Komponente. Es kénnen sowohl gleiche Komponente als
auch unterschiedliche Komponente zum Einsatz kommen. Voraussetzung fiir das
Core-Back-Verfahren ist eine Formteilgeometrie, die es ermdglicht, dass der
Hohlraum fiir die zweite Komponente tiber entsprechende Mittel freigestellt werden

kann, und dass beide Komponenten aneinander haften.

Wird das Zahnzwischenraumreinigungselement nicht spritzgegossen, so kann auch
dieses vorgédngig in die Werkzeugform eingelegt und vor dem Auswerfen der Flosser

geschnitten werden.

So kann z. B. ein Zahnzwischenraumreinigungselement in die Werkzeugform einge-
legt werden, und anschliessend, insbesondere in einem Co-Injection-Vefahren, eine
erste. Komponente, insbesondere ein Weichmaterial, gespritzt werden. In einem
weiteren Schritt wird eine zweite Komponente, insbesondere ein Hartmaterial,

gespritzt. Danach wird der Flosser entformt.

So konnen die Halterarme aus einem Hartmaterial bestehen oder dieses enthalten.
Das Hartmaterial fixiert das Zahnzwischenraumreinigungselement. Der Griffkdrper
kann aus einem Weichmaterial bestehen oder diese enthalten, z. B. als aussen liegen-

de Schicht.

Die verschiedenen Werkstoffkomponenten bilden wéhrend der Herstellung beispiels-
weise eine Stoff- und/oder Formschlussverbindung aus. Es kann jedoch bei gewissen
Anwendungen, wie weiter unten noch erldutert, vorgesehen sein, dass die Werkstoff-

komponenten sich nicht miteinander verbinden.
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Es kann z. B. vorgesehen sein, dass zwischen dem Halter und dem Griffkérper ein
Verbindungsabschnitt aus einer flexiblen, insbesondere elastischen Werkstoffkompo-
nente (z.B. einer Weichkomponente) angeordnet ist, so dass Halter und Griffkérper
gegeneinander bewegt werden konnen. Weiter kann auch vorgesehen sein, die
Hartkomponente schlanker zu dimensionieren und/oder diese mit einer Weichkom-

ponente zu liberdecken, um die genannte Elastizitdt zu erreichen.

Der Flosser kann so ausgebildet sein, dass dieser fiir den Gebrauch in zwei oder mehr
als zwei Teile getrennt werden kann. Dies geschieht beispielsweise durch Knicken
oder Reissen der Teile entlang einer Sollbruchstelle. Die Sollbruchstelle kann eine
Schwichungszone sein. Durch das Abtrennen von Teilen des Flossers, insbesondere
des Griffkorpers, kénnen Funktionselemente, wie z. B. Zahnstocher, Zungenreiniger,

Polierelement, Spiegel, Interdentalbiirste, etc., freigelegt werden.

Es kann vorgesehen sein, dass zwei voneinander getrennte Teile, z. B ein vom
Flosser abgetrennter Standfuss, in einer anderen Position relativ zueinander wieder
zusammengefiigt werden konnen, z. B. durch Zusammenstecken. So kann es z. B.
vorgesehen sein, dass der Halter vom Griffkérper abtrennbar ist und wieder

zusammensteckbar ist.

Ferner kénnen auch Funktionselemente vom Flosser abtrennbar und mit diesem

wieder zusammensteckbar sein.

Im Weiteren kénnen Funktionselemente vom Flosser ausschwenkbar bzw. ausklapp-

bar sein.

Der Flosser kann flach ausgebildet sein und einen flachen Griffkérper enthalten.
Flach bedeutet, dass die Hohe des Flossers bzw. des Griffkérpers wesentlich kleiner

ist als die Lange und Breite des Flossers bzw. Griffkorpers. Der Halter kann z. B. mit
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seinen Halterarmen in einer Ebene mit dem Griffkoérper liegen. Ferner kénnen auch
Funktionselemente zumindest in ihrer Passivposition in einer Ebene mit dem

Griffkorper liegen.

Der Ilosser kann auch als Volumenkd&rper ausgebildet sein. Volumenkérper heisst,
dass die Breite und Hohe desselbigen in einem &hnlichen Grossenbereich liegen. Der
Volumenkorper kann als Vollkorper oder als Hohlkérper ausgebildet sein. Ein als
Hohlkorper ausgebildeter Volumenkérper kann Durchbriiche durch die Kérperwand

nach aussen aufweisen.

In Teilen des Flossers kénnen Durchbriiche durch den Kérper realisiert sein, die es

erlauben, den Materialaufwand erheblich zu reduzieren.

Teile des Flossers, insbesondere der Griffk6rper, kénnen z. B. (Verstirkungs-)
Rippen enthalten, welche erlauben, mit méglichst wenig Materialaufwand einen

stabilen und trotzdem leichten Volumenkorper herzustellen.

Ferner ist es auch mdoglich, durch Falten einzelner Elemente des Flossers, welche z.
B. flach ausgebildet sind, einen Volumenkdrper herzustellen. So kann beispielsweise
aus einem flachen Grundkérper durch Falten einzelner Elemente ein Volumenkérper
hergestellt werden, welcher die Handhabung des Flossers vereinfacht. Auf diese
Weise kann insbesondere durch Falten und eventuell wieder Einrasten von
Flementen des Flossers ein Griffkorper als Volumenkérper hergestellt werden. Der
Flosser kann hierzu, insbesondere im Griffkérper, beispielsweise eine Mehrzahl

gegeneinander faltbare Flichensegmente enthalten.

Das Falten der Elemente geschieht zum Beispiel entlang von Soll-Knick-Stellen,
welche z. B. Filmscharniere ausbilden. Die Elemente bzw. die Flichensegmente
konnen im gefalteten Zustand fallweise {iber Verbindungsmittel, wie sie im Zusam-

menhang mit dem Zahnstocher beschrieben sind, miteinander verbunden werden.
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Durch das Falten kann auch erreicht werden, dass die Verbindungsmittel ineinander
einrasten, jedoch auch ineinander bewegbar, beispielsweise gefiihrt werden. Dadurch
ist in der Funktionsposition keine oder nur eine beschriinkte Bewegung mdglich. Bei-

spielsweise, dass der Koérper sowohl flach als auch voluminds geformt werden kann.

Funktionselemente eines Flossers konnen nebeneinander oder {ibereinander z. B. im
Griffkorper angeordnet sein. Gewisse Teile der Funktionselemente kénnen mehrere
Funktionen inne haben. So kénnen Elemente des Zungenreinigers, z. B. eine bzw.
mehrere Lamellen oder eine bzw. mehrere Noppen, ein Verbindungsmittel fiir eine
Form- und/oder Reibschlussverbindung zwischen einem Funktionselement, wie
Zahnstocher oder Interdentalbiirste, und dem Griffkérper ausbilden. Hierzu wird das
Funktionselement {iber den Zungenreiniger, welcher z. B. im Griffkérper vorgesehen

ist, gelegt.

Damit liegen die beiden Funktionselemente iibereinander. Generell konnen die
Verbindungselemente im Bereich einer anderen Funktionalitét liegen, beispielsweise

in der Funktionalitdt oder auf der Riickseite der besagten Funktionalitit.

Das Zahnzwischenraumreinigungselement ist geméss einer Ausfiihrungsvariante
zusammen mit den beiden Halterarmen des Flossers integral ausgebildet. Halterarme
und Zahnzwischenraumreinigungselement sind insbesondere integral hergestellt. So
konnen Halterarme und Zahnzwischenraumreinigungselement integral in einem oder
mehreren Spritzgiessverfahren bzw. Spritzgiessschritten hergestellt werden. Auf
diese Weise kann auf eine Zufilhrung und prozesstechnische Integration von
Zahnseide verzichten werden, was den Herstellungsaufwand und entsprechend die

Herstellungskosten erheblich reduziert.

Der Halter bzw. die Halterarme und das Zahnzwischenraumreinigungselement

konnen in einem einzigen Spritzgiessschritt hergestellt werden, wobei Halter bzw.
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Halterarme und Zahnzwischenraumreinigungselement aus demselben oder unter-

schiedlichen Werkstoffen bestehen.

Der Halter bzw. die Halterarme und das Zahnzwischenraumreinigungselement
konnen auch in zwei oder mehr Spritzgiessschritten hergestellt werden, wobei Halter
bzw. Halterarme und Zahnzwischenraumreinigungselement z. B. aus unterschied-

lichen Werkstoffen bestehen.

So konnen der Halter bzw. die Halterarme und das Zahnzwischenraumreinigungs-
element in einem zweistufigen Spritzgiessverfahren, insbesondere in einem oben

beschriebenen Co-Injection-Verfahren, hergestellt werden.

Ferner kann beispielsweise im Co-Injection-Verfahren in einem ersten Spritzgiess-
schritt eine erste Materialkomponente in die Werkzeugkavitit gespritzt werden,

welche den Halter bzw. die Halterarme sowie den Griffkorper ausbildet.

In einem zweiten Spritzgiessschritt wird die zweite Materialkomponente eingespritzt,
welche das Zahnzwischenraumreinigungselement ausbildet. Dies geschieht insbe-

sondere bevor die erste Materialkomponente vollstdndig erstarrt ist.

Die zweite Materialkomponente fliesst insbesondere durch die erste Material-
komponente hindurch und fiillt so denn noch freien Teil der Kavitit, welcher das

Zahnzwischenraumreinigungselement bildet.

Die beiden Materialkomponenten kénnen tiber einen gemeinsamen Anspritzpunkt in
die Werkzeugkavitdt eingespritzt werden (Co-Injection-Verfahren). Der Anspritz-

punkt kann in den Halterarmen liegen.

Dabei kann beim Spritzen der zweiten Materialkomponente ein Teil der ersten

Materialkomponente in dem oder den Halterarmen verdrdngt werden. D.h., die
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zweite Materialkomponente, welche das Zahnzwischenraumreinigungselement

ausbildet, bricht im Bereich der Halterarme durch.

Eine weitere Anwendungsmdoglichkeit des Co-Injection-Verfahrens liegt darin, dass
fiir den ersten Spritzgiessschritt das Zahnzwischenraumreinigungselement bereits in
die Kavitit eingelegt wird. Im ersten Spritzgiessschritt wird sodann eine Weichkom-
ponente in die Kavitdt eingebracht. Im zweiten Spritzgiessschritt wird eine Hartkom-
ponente eingebracht. Durch ein entsprechendes Timing im Verfahren soll erreicht
werden, dass das Zahnzwischenraumreinigungselement in der Hartkomponente ver-
ankert wird. Im Griffkorper weist der Flosser fiir einen guten Griff eine Oberfldche

aus einer Weichkomponente auf.

Vorzugsweise gehen die Halterarme und das Zahnzwischenraumreinigungselement
miteinander einen Materialschluss ein. Das Material der Halterarme und des Zahn-
zwischenraumreinigungselement konnen zwecks Ausbildung eines optimalen
Stoffschlusses aufeinander abgestimmt sein, so dass das Zahnzwischenraum-
reinigungselement bel der Benutzung nicht vom Halterarm abgerissen oder aus

diesem herausgerissen wird.

Ist dies aufgrund der Materialwahl nicht moglich, wird an der Schnittstelle ein

Formschluss vorgesehen.

So kann zum Beispiel in einem ersten Schritt das Zahnzwischenraumreinigungs-

element, optional zusammen mit Verankerungs-Schnittstellen, hergestellt werden.

In einem zweiten Schritt wird der Halter bzw. werden die Halterarme und
gegebenenfalls auch der Griffkérper durch Umspritzen des Flosser-Teils aus dem

ersten Spritzgiessschritt hergestellt.
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Das separat hergestellte Zahnzwischenraumreinigungselement kann zum Beispiel
eine Folie sein, z. B. aus Kunststoff. Die Folie kann eine Zwei- oder Mehrkompo-
nentenfolie sein. Die Folie kann eine PET-Folie sein oder eine solche enthalten. Die

Folie kann strukturiert sein und z. B. eine Oberflachentopographie aufweisen.

Das separat hergestellte Zahnzwischenraumreinigungselement kann auch eine Zahn-
seide sein. Hierbei ist es moglich, dass der erste Schritt das eigentliche Herstellen
einer herkémmlich bekannten Zahnseide ist, welche z. B. mit Knoten an den Enden

versehen ist.

Im Folgenden wird anstelle von Zahnseide der Begriff Faserkorper verwendet. In der

vorliegenden Schrift wird Faserkodrper wie folgt verstanden:

e Ein Faserkdrper ist ein im Verhéltnis zur Linge diinnes und flexibles Gebilde,
insbesondere ein linienférmiges textiles Gebilde, welches in Langsrichtung keine
Druck-, sondern nur Zugkréfte aufnehmen kann, da dieses bei Druckbelastung

knickt;

e Ein Faserkorper kann eine Zahnseide bzw. ein Zahnfaden aus bzw. mit einer oder

mehreren Fasern sein(z. B. Volumen-Zahnseide);
e FEin Faserkorper kann ein textiles Gebilde, wie Gewebe, sein;

e Ein Faserkorper kann als einteiliger Korper im Spritzgiessverfahren hergestellt
sein, also keine Fasern enthalten bzw. als Einzelfaser ausgebildet sein,

beispielsweise in Form einer Einzelfaser hergestellt mittels Spritzguss.

Es kann auch vorgesehen sein, dass das Zahnzwischenraumreinigungselement,
insbesondere ein Faserkoérper, zusammen mit seitlich vom Zahnzwischenraum-
reinigungselement angeordneten Verbindungselementen einteilig in einem
Spritzgiessverfahren hergestellt wird. Der Flosser mit Griffk6érper und Halterarmen
wird vorzugsweise ebenfalls in einem Spritzgiessverfahren und insbesondere

einteilig hergestellt. Halterarme und Verbindungselemente enthalten Verbindungs-
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schnittstellen, welche erlauben, das Zahnzwischenraumreinigungselement mittels
einer Form- und/oder Kraftschlussverbindung, z. B. eine Klick- oder Schnapp-
verbindung, tiber die Verbindungselemente mit den Halterarmen zu verbinden. Eine
Stoffschlussverbindung, wie Kleben oder Schweissen, ist wie auch ein Material-

schluss durch Umspritzen der Schnittstelle ebenfalls méglich.

Das Zahnzwischenraumreinigungselement kann aus einer Weichkomponente oder
einer Kombination von Weich- und Hartkomponente hergestellt sein. Das Zahn-
zwischenraumreinigungselement kann z. B. mittels "Core-Back-Technologie" herge-

stellt werden.

Das Zahnzwischenraumreinigungselement ist wenigstens abschnittsweise als Faser-
korper ausgebildet. Das Zahnzwischenraumreinigungselement kann auch durch-

gehend zwischen den beiden Halterarmen als Faserkorper ausgebildet werden.

Der Aussen-Durchmesser des Faserkorpers kann 0.08 bis 0.3 mm, vorzugsweise 0.1
mm bis 0.25 mm betragen, wenn er im Spritzgiessverfahren hergestellt wird. Der
Durchmesser von Faserkorpern aus herkommlich bekannten Zahnseiden entspricht

dem Durchmesser gebrduchlicher Zahnseiden.

Der Querschnitt des Faserkdrpers kann rund, wie beispielsweise kreisformig oder
oval, oder auch polygonal, wie beispiclsweise rechteckig oder dreieckig sein.
Mehrere Querschnittsformen konnen kombiniert sein und so einen Querschnitt
bilden. Der Querschnitt kann sowohl symmetrisch als auch asymmetrisch gestaltet

sein. Die Aussenkontur des Querschnitts ist bevorzugt geschlossen.

Der Querschnitt kann sich tiber die Lénge des Faserkorpers verdndern und einen
Querschnittsverlauf ausbilden. So kann der Querschnitt beispielsweise an den Enden
grosser sein als im mittleren Abschnitt. Der Querschnitt kann tiber die Linge auch

ein wellenférmiges zu- und abnehmendes Querschnittsprofil aufweisen.
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Eine unterschiedliche Querschnittsprofilierung bringt eine entsprechend ver-
dnderliche Lingsprofilierung mit sich, die sich wiederum wellenférmig, geradlinig

oder sonst wie querschnittsabhéngig ausgestalten kann.

Das Zahnzwischenraumreinigungselement kann von einem zentralen Grundkorper
bzw. Faserkorper radial abstehende Reinigungselemente, wie Borsten, Noppen oder
Lamellen, enthalten. Die Reinigungselemente kénnen, z. B. ringférmig, iiber den
vollen Umfang, also 360° (Winkelgrade) oder tiber einen oder mehrere Teilumfiinge
des Grundkoérpers angeordnet sein. Die Lamellen kénnen den Grundkorper als

Lamellenring oder spiralférmig umgeben.

Weiter kann das Zahnzwischenraumreinigungselement bzw. dessen zentraler
Grundkorper mit einer speziellen Oberfldche ausgestattet sein. Die Oberfliche kann
beispielsweise als Textur wie, Riffelung, Erosionsstruktur, abwechslungsweise
glatte/polierte Oberfldche, aufgeraute Oberfldche oder auch in einer Kombination der

vorab erwdhnten Méglichkeiten ausgefiihrt sein.

Im Fall, wenn das Zahnzwischenraumreinigungselement mittels Spritzgiessen
hergestellt wird bzw. mittels Spritzgiessen in den Halterarmen verankert wird, ist die
Austrittstelle des Zahnzwischenraumreinigungselements aus den Halterarmen eine
Schliisselstelle. Dieser Ubergang ist vorzugsweise nicht scharfkantig gestaltet und
mit grossziigigen Ubergangsradien versehen. Weiter ist auch eine trichterformige

Verengung jeweils von den Halterarmen weg mdéglich.

Die Reinigungselemente kénnen abschnittsweise oder iiber die gesamte Lingser-
streckung des Zahnzwischenraumreinigungselements zwischen den beiden Halte-
rarmen angeordnet sein. Es kodnnen auch zwischen den beiden Halterarmen ab-

schnittsweise Reinigungselemente sowie abschnittweise ein Faserkdrper vorgesehen
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sein. So konnen beispielsweise nur in einem mittleren Bereich des Zahnzwischen-

raumreinigungselements Reinigungselemente vorgesehen sein.

Die Reinigungselemente kénnen integral mit dem Grundkodrper bzw. Faserkorper
ausgebildet sein. So konnen Halterarme, Reinigungselemente und Grundkorper

integral in einem Spritzgiessverfahren hergestellt sein.

Das Zahnzwischenraumreinigungselement kann auch als separates Bauteil
ausgebildet sein, welches im Rahmen des Fertigungsprozesses, z. B. im Spritzgiess-
verfahren, oder einen mechanischen Montageschritt mit den Halterarmen verbunden
wird. Gemadss dieser Ausfithrung kann das Zahnzwischenraumreinigungselement
auch ein Faserkdrper in Form eines Zahnfadens sein, welcher aus einer oder einer
Mehrzahl von Fasern, z. B. aus Kunststofffasern besteht. Solche Zahnzwischenraum-
reinigungselemente zur Zahnzwischenraumreinigung sind auch unter dem Namen

Zahnseide bekannt.

Der Faserkorper kann mit seinen Endabschnitten in einem Spritzgiessverfahren in die
Halterarme integriert werden. Zur Verankerung der Zahnseide in den Halterarmen
wihrend derer Herstellung, kénnen in den Endabschnitten der Zahnseide Ver-
ankerungselemente, welche zum Beispiel kugelférmig oder zylinderformig ausge-
bildet sind, vorgesehen sein. Die Verankerungselemente kénnen in einem Spritz-
giessverfahren an den Faserkorper angespritzt werden. Die Verankerungselemente
koénnen auch in den Faserkorper, insbesondere in die Zahnseide, eingebrachte Knoten

sein.

Ferner ist es auch méglich, dass Verbindungselemente seitlich an das Zahnzwischen-
raumreinigungselement, z. B. an einen Faserkorper, wie Zahnseide, angebracht
werden. Diese konnen z. B. in einem Spritzgiessverfahren angespritzt werden. Die
Verbindungselemente und die Halterarme des Flossers weisen Verbindungsschnitt-

stellen zur Herstellung einer Form- und/oder Kraftschlussverbindung oder Stoff-
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schlussverbindung auf. Das Zahnzwischenraumreinigungselement kann nun in einem
mechanischen Montageschritt iiber die Verbindungselemente mittels einer Form-
und/oder Kraftschlussverbindung oder auch Stoffschlussverbindung mit den

Halterarmen verbunden werden.

Das Zahnzwischenraumreinigungselement, insbesondere der Faserkdrper, kann
zwischen den Halterarmen vorgespannt oder ungespannt sein. Unabhéngig vom Typ
des Faserkorpers kann z.B. bei der Auslegung (Form) des Flossers darauf geachtet
werden, dass die Halterarme nach dem erstarren der Kunststoffmasse und dem
daraus resultierenden Schwundes eine (Zug-) Spannung auf den Faserkorper

ausgelibt wird.

Die Verbindungsstellen zwischen den Halterarmen und dem Zahnzwischenraum-

reinigungselement sind bevorzugt am dussersten Ende des Halterarmes angeordnet.

Das Zahnzwischenraumreinigungselement und die Endpunkte der Halterarme
konnen insbesondere in dem Fall, in welchem das Zahnzwischenraumreinigungs-
element spritzgegossen ist, bevorzugt auf einer Linie liegen. Die Halterarme bilden
insbesondere keine {iber das Zahnzwischenraumreinigungselement hinausgehende

Endabschnitte aus.

Zwischen dem &dussersten Ende bzw. zwischen dem freien Ende des Halterarms und
der Verbindungsstelle kann auch ein Abstand ausgebildet sein. Die Distanz vom
dusseren freien Ende des Halterarmes zur Verbindungsstelle des Zahnzwischen-
raumreinigungselement, insbesondere des Faserkorpers, kann z. B. 1 bis 3 mm und

insbesondere 1 bis 2.5 mm betragen.

Diese Masse gelten bevorzugt nur in Varianten, in denen die dusseren Ende der

Halterarme nicht im selben Schritt mit dem Zahnzwischenraumelement gefertigt
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werden, weil um die Verbindungsstelle geniigend Volumen der Halterarme vor-

handen sein muss, um eine optimale Verbindung zu erstellen.

Die Verbindungsstelle zum Halterarm liegt bevorzugt auf der Mittelebene die durch

die Halterarme geht.

Im Weiteren kénnen mehrere in Abstand zueinander angeordnete Zahnzwischen-
raumreinigungselemente, insbesondere Faserk6rper, vorgesehen sein. Die Zahn-
zwischenraumreinigungselemente bilden jeweils entlang der Halterarme voneinander

beabstandete Verbindungsstellen zu den Halterarmen aus.

So kénnen zwei, drei oder mehr als drei Zahnzwischenraumreinigungselemente

vorgesehen sein.

Die Zahnzwischenraumreinigungselemente konnen parallel zueinander angeordnet
sein. Die Zahnzwischenraumreinigungselemente kénnen sich kreuzend angeordnet
sein. Die Zahnzwischenraumreinigungselemente kénnen in einem Winkel zueinander

verlaufend angeordnet sein.

Der Abstand zwischen den Zahnzwischenraumreinigungselementen bzw. zwischen

deren Verbindungsstellen kann 0.5 bis 3 mm, vorzugsweise 1 bis 2 mm betragen.

Die mehreren Zahnzwischenraumreinigungselemente kénnen auf einer Linie entlang
der Halterarme angeordnet. Die mehreren Zahnzwischenraumreinigungselemente

koénnen in einer Ebene angeordnet sein.

Die Zahnzwischenraumreinigungselemente, insbesondere wenn drei oder mehr
davon vorgesehen sind, kénnen quer zu den Halterarmen betrachtet seitlich versetzt
zueinander und folglich nicht in einer gemeinsamen Ebene, angeordnet sein. Ent-

sprechend liegen die Verbindungsstellen am Halterarm nicht in einer Linie.
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Die Zahnzwischenraumreinigungselemente kénnen gleich oder unterschiedlich aus-
gebildet sein. So kann ein erstes, dusseres Zahnzwischenraumreinigungselement als
Folie aus einem PTFE und ein zweites, inneres Zahnzwischenraumreinigungselement
als Volumen-Zahnseide ausgebildet sein. Das erste Zahnzwischenraumreinigungsele-
ment unterstlitzt das erleichterte Eindringen in den Zahnzwischenraum. Beide Zahn-
zwischenraumreinigungselemente zusammen dienen der Reinigung des Zahn-

zwischenraums.

Das im Spritzgiessverfahren hergestellte Zahnzwischenraumreinigungselement kann
aus Hart- und/oder Weichmaterial oder aus einem Gemisch aus Hart- und Weich-
material bestehen. Weiter ist ein Einsatz von Material mdglich, welches fiir die

Herstellung von gespritzten Borsten eingesetzt wird.

Die Distanz zwischen den Halterarmen beziehungsweise die Lénge des Zahn-
zwischenraumreinigungselements betrdgt zwischen 10 und 25 mm, vorzugsweise

zwischen 12 und 18 mm.

Gemiss einer weiteren Ausfiihrungsvariante enthdlt der Halter wenigstens ein
Dampfungselement. Dies kann insbesondere von Bedeutung sein, wenn der Halter
und insbesondere die Halterarme aus einer Hartkomponente gefertigt sind. Wie
nachfolgend erldutert, dient das Ddmpfungselement der Minderung von Stdssen an

Zahnfleisch und Zahne durch den Flosser wihrend seiner Benutzung.

Das Dampfungselement weist bevorzugt elastische Eigenschaften auf. Die
elastischen Eigenschaften kénnen durch den Werkstoff und/oder durch die

Formgebung bedingt sein.
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Das Diampfungselement kann aus einer Weichkomponente bestehen oder diese
enthalten. Dies trifft insbesondere zu, wenn die elastischen Eigenschaften des

Dampfungselementes durch den Werkstoff bedingt sind.

Das Dampfungselement kann als Vollkorper ausgebildet sein, insbesondere wenn die

elastischen Eigenschaften durch den Werkstoff bedingt sind.

Das Dédmpfungselement kann aus einer Hartkomponente bestehen oder diese
enthalten. Dies trifft insbesondere zu, wenn die elastischen Eigenschaften des

Démpfungselementes durch die Formgebung bedingt sind.

Elastische Eigenschaften durch die Formgebung werden beispielsweise durch eine
Ausgestaltung des Dampfungselementes als Hohlk6rper, oder durch eine Ziehhar-
monika #hnliche Ausgestaltung erreicht. Ein Hohlkorper enthdlt beispielsweise
elastische Wénde. Das Dampfungselement kann ferner auch als ldngliches Element
von vergleichsweise kleinem Durchmesser ausgebildet sein. Das Dampfungselement

kann z. B. als Bogen ausgebildet sein.

Das Dampfungselement kann als in sich geschlossene, halb offene oder offene

Geometrie geformt sein.

Das Dampfungselement kann integral mit den Armen bzw. dem Bogenabschnitt aus-
gebildet sein. Dampfungselement und Arme bzw. Bogenabschnitt kénnen integral in
einem Spritzgiessverfahren hergestellt sein. Die Herstellung des Flossers mit
Dampfungselement kann z. B. in einem Mehrkomponenten-Spritzgiessverfahren

erfolgen.

Das Dampfungselement kann zum Beispiel in einem mehrstufigen Spritzgiess-

verfahren in einem separaten Spritzgiessschritt an den Halter angespritzt werden.
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Gemiss einem ersten Aspekt ist ein Ddmpfungselement zwischen den beiden Armen
und in Richtung Griffkdrper im Abstand zum Zahnzwischenraumreinigungselement
angeordnet. Das Ddmpfungselement weist mit seinem didmpfenden Abschnitt zum
Zahnzwischenraumreinigungselement hin. Das Dadmpfungselement kann insbesonde-
re im Bogenabschnitt angeordnet sein, welcher die Halterarme miteinander verbindet

oder diesen Bogenabschnitt ausbilden.

Das Dampfungselement dient als Schutz vor Verletzungen durch die aus einer
Hartkomponente gefertigten Elemente des Flossers beim ruckartigen Eindringen des
Zahnzwischenraumreinigungselements in den Zahnzwischenraum oder auch als
Schutz fiir zu tiefes Eindringen des Zahnzwischenraumreinigungselements in den

Zahnzwischenraum resp. in das Zahnfleisch.

Das Ddmpfungselement kann zum Zahnzwischenraumreinigungselement hin z. B.

konkav oder konvex ausgebildet sein.

Das Diampfungselement kann auch als elastisch verformbaren Bogen ausgebildet
sein, welcher im Bogenabschnitt angeordnet ist und sich zwischen den Halterarmen
erstreckt. Der Bogen kann z. B. flach ausgestaltet sein. In diesem Fall kann das
Déampfungsmaterial auch aus einer Hartkomponente bestehen. Der Bogen ist zum
vorzugsweise konvex ausgebildet. Es ist auch méglich, dass das Dampfungselement

wellenférmig, gelocht, lamellenartig, etc. ausgebildet ist.

Das Dampfungselement kann auch an einem die Arme miteinander verbindenden
Verbindungssteg im Ubergang zum Griffkorper angeordnet sein bzw. diesen

ausbilden.

Gemiss einem zweiten Aspekt ist das Dampfungselement innen- und/oder
aussenseitig am Halterarm angeordnet. Das Dampfungselement kann sich ausgehend

vom Bogenabschnitt bis zu den Verbindungsstellen des Zahnzwischenraum-



10

15

25

WO 2014/169398 PCT/CH2014/000046

_03 .

reinigungselements an den Halterarmen erstrecken. Innenseitig bedeutet, dass das

Déampfungselement zum Zahnzwischenraumreinigungselement gerichtet ist.

Das Didmpfungselement dampft insbesondere Stésse des Flossers gegen Zihne und

Zahnfleisch wie sie beim Hin- und Herbewegen des Flossers aufireten konnen.

Gemass einer besonderen Ausfithrungsform fiihrt das Zahnzwischenraumreinigungs-
element an seiner Verbindungsstelle zum Halterarm bevorzugt durch das
Didmpfungselement hindurch. D. h. das Dampfungselement ist um die Verbindungs-
stelle des Zahnzwischenraumreinigungselements herum angeordnet. Das Zahn-
zwischenraumreinigungselement kann auch mit dem Dampfungselement verbunden,

insbesondere kann es integral verbunden sein.

Der Durchmesser des Démpfungselementes kann z. B. 1 bis 6 mm, vorzugsweise 2
bis 4 mm betragen. Der Durchmesser nimmt vorzugsweise ausgehend vom

Halterarm in Richtung gegentiber liegendem Halterarm ab.

Die Liange des Dampfungselementes in Richtung des Zahnzwischenraumreinigungs-

clements betrigt beispielsweise. 1 bis 4 mm, vorzugsweise 2 bis 3 mm.

Das Dampfungselement kann zum Beispiel rotationssymmetrisch um das Zahn-
zwischenraumreinigungselement angeordnet sein. Das Ddmpfungselement kann auch

eine der Zahngeometrie angepasste Form haben.

Das Dampfungselement kann als Hohlk&rper oder als Vollkdrper ausgebildet sein,

insbesondere ist auch eine ziehharmonika-artige Ausformung moglich.

Das Démpfungselement kann am jeweiligen Halterarm fixiert sein, beispielsweise

angespritzt, angeklebt oder auch mechanisch verrastet. Ferner kann das Dampfungs-
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element auch lose, d.h. sich in Léngsrichtung des Zahnzwischenraumreinigungs-

elements bewegbar angeordnet sein.

Gemiss einem dritten Aspekt ist das Ddmpfungselement am Endabschnitt der
Halterarme angeordnet. Dadurch werden St6sse durch Enden der Halterarme gegen
Zéhne und Zahnfleisch geddmpft. Das Ddmpfungselement kann z. B. kappenartig
iber den Endabschnitt angeordnet sein. Der Endabschnitt kann mit einer Weich-

komponente tiberzogen sein.

Die Linge des Uberzugs in Richtung Halterarme kann z. B. 1 bis 5 mm,
vorzugsweise 1 bis 3.5 mm betragen. Die Schichtdicke kann z. B. 0.1 bis 1.5 mm,

insbesondere 0.3 bis 1 mm betragen.

Gemidss einem vierten Aspekt ist das Dampfungselement bogenférmig entlang des
durch den Bogenabschnitt und die Halterarme ausgebildeten Innenbogens, d.h.
entlang des Bogenabschnitts und der Halterarmen angeordnet. Das Dampfungsele-
ment kann sich ferner um die Endabschnitte der Halterarmen zu deren Aussenseiten

hin erstrecken und die Endfldchen der Halterarme abdecken.

Das Dampfungselement ist insbesondere als eine Art Lippe ausgebildet.

Gemdss einer ersten Variante ist das Dampfungselement auf dem Bogenabschnitt

und den Halterarmen befestigt, insbesondere durchgehend befestigt.

Gemiss einer zweiten Variante ist das Dampfungselement entlang des Innenbogens
als fre1 liegendes, lippenartiges Element ausgebildet. So kann das Ddmpfungselement
z. B. lediglich mit seinen Endabschnitten auf der Aussenseite der Halterarme im

Bereich ihrer Endabschnitte an diese befestigt sein.
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Es sind auch Zwischenformen zwischen der ersten und zweiten Variante méglich,
indem das Dampfungselement z. B. punktuell oder abschnittsweise am Innenbogen

befestigt ist und abschnittsweise frei liegend ausgebildet ist.

Diampfungselemente gemiss dem ersten, zweiten, dritten, vierten und fiinften Aspekt

sind beliebig miteinander kombinierbar.

Der Flosser kann ferner ein Spannelement zum Spannen des Zahnzwischenraum-
reinigungselement, insbesondere des Faserkorpers, enthalten. Das Spannelement
kann eine Fingerauflage auf einem der Halterarme sein. Das Spannen des
Zahnzwischenraumreinigungselements erfolgt durch Druckbeaufschlagung auf die

Fingerauflage durch einen Finger.

Der Halterarm, welcher zum Spannen eingesetzt wird, enthélt bevorzugt eine
elastische Zone, damit dieser zum Spannen des Zahnzwischenraumreinigungs-
elements entsprechend elastisch biegbar ist. Dies kann z. B. eine Verjiingung im

Halterarm oder ein Armabschnitt aus einer oder mit einer Weichkomponente sein.

Das Spannelement ist vorzugsweise am Halterarm angeordnet, der auf der

Griffkorper-Seite angeordnet ist.

Gemiss einer weiteren Ausfithrungsvariante enthdlt der Flosser im Griffkorper
wenigstens ein oder mehrere weitere Funktionselemente fiir die Mundhygiene. Das
oder die weiteren Funktionselemente sind mit dem Griffkrper bevorzugt integral
ausgebildet. Das oder die weiteren Funktionselemente sind mit dem Griffkérper
insbesondere integral in einem Spritzgiessverfahren hergestellt. Dementsprechend

kann es aus derselben Materialkomponente bestehen wie der Griff.

Das weitere Funktionselement kann gegeniiber dem Griffk6rper aus einer anderen

Werkstoffkomponente, wie z. B. Weichkomponente, bestehen oder diese enthalten.
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Ferner ist es auch mdoglich, dass das Funktionselement aus derselben Material-
komponente wie der Griffkorper hergestellt ist, aber in einem separaten Spritzgiess-
Schritt eingebracht wird. Auf diese Weise kann beispielsweise eine andere Farbe
realisiert werden, oder es koénnen andere Additive der Materialkomponente beige-

mischt werden.

Das weitere Funktionselement kann tber ein zwischen Griffkérper und dem
Funktionselement integriertes Scharnier aus dem Griffkérper weggebogen und von
diesem abgewinkelt werden. Ferner ist es auch mdoglich, dass das Scharnier im
Griffkdrper angeordnet ist und tiber das Scharnier ein Teil des Griffkdrpers
weggeschwenkt werden kann, wodurch das Funktionselement aus dem Griffkorper

freigelegt wird. Das Scharnier kann zum Beispiel ein Filmscharnier sein.

Der Schwenkwinkel kann beliebig sein und wird durch die geometrischen
Rahmenbedingungen festgelegt. Der Schwenkwinkel kann insbesondere auch 30, 60,

90, 120, 150 und 180 Grad umfassen.

Das weitere Funktionselement kann ein erstes Verbindungsmittel enthalten. Am
Griftkorper ist vorzugsweise auch ein zweites Verbindungsmittel angeordnet. Die
Verbindungsmittel sind zur Ausbildung einer l13sbaren oder nicht-ldsbaren Verbin-
dung zwischen dem Funktionselement und dem Griffkérper im ausgeschwenkten

Zustand des Funktionselementes ausgelegt, wenn dieses in Funktionsposition ist.

Eine mogliche Ausgestaltung der oben genannten Verbindungsmittel ist zum
Beispiel nachfolgend im Zusammenhang mit dem Zahnstocher offenbart. Die
Verbindungsmittel sind anwendbar auf verschiedene Funktionselemente wie

Zahnstocher, Zungenreiniger, Polierelement, Spiegel, Interdentalbiirste etc.
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Anstelle eines Scharniers kann auch eine Sollbruchstelle vorgesehen sein, iiber
welche das Funktionselement vom Griffkorper weggebrochen und als separiertes

Teil benutzt werden kann.

Weiter kann am Griffkérper ein Verbindungselement vorgesehen sein, welches
erlaubt, das vom Griffkérper abgebrochene Funktionselement wieder an diesem zu
montieren bzw. zu befestigen. Dies kann zum Beispiel iiber eine Formschluss-

verbindung, wie Rastverbindung, geschehen.

Das weitere Funktionselement kann zum Beispiel ein Zahnstocher sein. Der
Zahnstocher kann fest am Flosser angebracht sein oder, wie bereits beschrieben, aus

dem Flosser ausklappbar oder vom Flosser abtrennbar sein.

Der Zahnstocher enthélt an seinem freien Ende eine Reinigungsspitze.

Der Flosser kann eine Abdeckkappe zum Abdecken der Reinigungsspitze bzw. des
Zahnstochers enthalten. Die Abdeckkappe kann auf den Zahnstocher bzw. die
Reinigungsspitze aufsteckbar sein. Die Abdeckkappe kann im Spritzgiessverfahren
hergestellt sein. Die Abdeckkappe kann aus einem anderen Kunststoffmaterial

hergestellt sein als der Zahnstocher.

Die Abdeckkappe kann insbesondere aus einem Material hergestellt sein, das sich
nicht mit dem Material des Zahnstochers verbindet. Die Herstellung der Abdeck-

kappe kann somit im selben Spritzgiessverfahren erfolgen wie der Zahnstocher.

Die Abdeckkappe selbst kann ein Funktionselement ausbilden. Dieses Funktionsele-
ment kann eine Biirste, wie eine gedrehte Biirste oder eine Klein-Zahnbiirste sein.
Der Zahnstocher dient dabei als Grundstruktur fiir das Funktionselement. Fiir die An-

wendung des Funktionselements auf der Abdeckkappe wird die Abdeckkappe
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aufgesteckt. Der Zahnstocher ist gemiss dieser Ausfithrungsvariante insbesondere

nicht schwenkbar gelagert.

Die Querschnittsform des Zahnstochers kann rund, wie kreisférmig oder oval, oder
polygonal, wie rechteckig oder dreieckig sein. Der Zahnstocher kann flach
ausgebildet sein, mit zwei einander gegeniiber liegenden Flichenseiten und zwei

einander gegeniiber liegenden schmalen Seitenkanten.

Der Querschnitt des Zahnstochers kann vom Austrittspunkt zur Reinigungsspitze hin
abnehmend sein und in einen Spitz laufen. Weiter kann der Querschnitt auch iiber die
Linge gleichbleibend ausgeformt sein und sich in einem Endabschnitt zu einem Spitz

verjiingen.

Die Oberfldche des Zahnstochers kann glatt oder rauh sein. Die Oberflidche kann eine
Textur enthalten und z. B. geriffelt sein oder ein anderes Rauhigkeitsmuster, wie
Erosionsstruktur, enthalten. Ferner kann der Zahnstocher auch abstehende Elemente,

beispielsweise in Form geometrischer Figuren wie Kreuze oder Striche, enthalten.

Der Zahnstocher kann geradlinig oder gekriimmt, z. B. sichelférmig ausgebildet sein.
Geradlinig bedeutet, dass die Reinigungsspitze in der Léingsachse des Zahnstochers

liegt.

Der Zahnstocher kann {iber ein zwischen Griffkérper und Zahnstocher angeordnetes
Scharnier aus einer Passivposition in eine Funktionsposition vom Griffkérper und
insbesondere aus seiner Ebene weggeschwenkt und von diesem abgewinkelt werden.
Anstelle eines Scharniers kann auch eine Sollbruchstelle vorgesehen sein, {iber

welche der Zahnstocher vom Griffkérper weggebrochen werden kann.

Der Zahnstocher kann in der Passivposition in der Ebene des Griffkdrpers liegen.
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Der Zahnstocher oder generell die Funktionselemente koénnen in verschiedene
Richtungen geschwenkt werden. Der Zahnstocher beispielsweise kann iiber das
Zahnzwischenraumreinigungselement gelegt werden oder auch auf die dem Zahn-

zwischenraumreinigungselement entgegengesetzte Seite.

Der Zahnstocher bildet ausgehend vom Scharnier bzw. von der Sollbruchstelle
bevorzugt Seitenkanten aus, welche in einen Spitz aufeinander zulaufen. Ferner kann
der Zahnstocher zwischen den Seitenkanten eine obere und untere Grundfliche
ausbilden. Die Grundfldchen des Zahnstochers sind zum Beispiel parallel zur Ebene

des Griffk6rpers angeordnet.

Geméss einer bevorzugten Weiterbildung dieses Erfindungsaspektes ist zumindest
die Spitze des Zahnstochers und vorzugsweise der ganze Zahnstocher in der Passiv-
position entlang der Seitenkanten wenigstens teilweise, vorzugsweise vollstindig
vom Griffkérper umgeben. Der Griffkrper bzw. Teile davon bilden einen Schutz fiir

den Zahnstocher, insbesondere fiir die Reinigungsspitze, aus.

Der Zahnstocher und insbesondere die Spitze des Zahnstochers ist im ausge-
schwenkten Zustand, d.h. in der Funktionsposition, vorzugsweise aus der Ebene des
Griftkorpers  weggeschwenkt und steht insbesondere von diesem ab. Die
Reinigungsspitze des Zahnstochers weist vom Griffkérper weg. Der Zahnstocher
kann in Funktionsposition immer noch in der Ebene des Griffkdrpers liegen oder

einen Winkel zu dieser ausbilden.

Der Griffkorper kann zum Beispiel einen Zwischenraum ausbilden. Der Griffkdrper
kann zum Beispiel einen ersten und zweiten Arm enthalten, welche den
Zwischenraum einschliessen. Die Arme sind zum Beispiel in dem vom Halter
entfernten Endabschnitt des Griffkérpers miteinander verbunden. Die Arme kénnen

auch die Fortsetzung der Halterarme sein.
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Im genannten Zwischenraum kann nun der Zahnstocher in seiner Passivposition
angeordnet und {iber das Scharnier oder der Sollbruchstelle mit dem Griffkérper
verbunden sein. Das Scharnier bzw. die Sollbruchstelle kann am Endabschnitt des
5 Griftkdrpers, welcher vom Halter entfernt ist, oder an einem der Arme oder an einem
Verbindungssteg zwischen den beiden Armen angeordnet sein. Der Verbindungssteg

kann zum Beispiel zum Halter hin angeordnet sein.

Der Zahnstocher kann auch seitlich am Griffkérper angeordnet sein, so dass die eine
10 Seitenkante des Zahnstochers zum Griffkdrper hin gerichtet ist und die andere
Seitenkante des Zahnstochers einen Abschnitt der Aussenkontur des Griffkérpers

ausbildet.

Am Zahnstocher kann ein erstes Verbindungsmittel und am Griffkérper ein zweites
15 Verbindungsmittel angeordnet sein. Die Verbindungsmittel sind zur Ausbildung
einer 16sbaren oder nicht-16sbaren Verbindung zwischen dem Zahnstocher und dem
Griffkdrper im ausgeschwenkten Zustand des Zahnstochers ausgelegt, wenn dieser in
Funktionsposition ist. Durch die beschriebene Verbindung wird der Zahnstocher in

Funktionsposition gehalten.

20
Die Verbindungsmittel sind insbesondere zur Ausbildung einer reib- und/oder
formschliissigen Verbindung ausgelegt. Die Verbindungsmittel kénnen z. B. zur
Herstellung einer Schnapp- oder Rastverbindung ausgelegt sein und entsprechende
Rast- bzw. Schnappmittel enthalten.

25

So kann das eine Verbindungsmittel eine Vertiefung oder ein Durchbruch, wie
beispielsweise ein Sack- oder Durchgangsloch, und das andere Verbindungsmittel
eine Erhohung, z. B. ein Noppen oder Zapfen enthalten. Beim Ausschwenken des

Zahnstochers greift die Erhohung bei Erreichen der Funktionsposition formschliissig
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in die Vertiefung bzw. in den Durchbruch ein. Die Verbindung wird z. B. durch

einen Klickeffekt hergestellt.

Anstelle von Ausschwenken tiber ein Scharnier kann der Zahnstocher auch iiber eine
Sollbruchstelle vom Griffkdrper weggebrochen und iiber die genannten Ver-
bindungsmittel in der Funktionsposition wieder mit dem Griffkdrper zusammen-

gesetzt werden.

Noppe und Vertiefung bzw. Durchbruch kénnen zylinderférmig ausgebildet sein. Die
Noppe kann endseitig eine Abrundung aufweisen. Die Noppe kann auch als
Halbkugel ausgebildet sein. Die Noppe kann konisch ausgebildet sein. D.h., der
Durchmesser am freien Ende ist kleiner als Durchmesser am Ansatz. Die Noppe
kann auch nur zum Endabschnitt hin konisch ausgebildet sein. Die Hohe des konisch

ausgebildeten Endabschnittes ist z. B. maximal 50% der Gesamthohe.

Die Vertiefung bzw. der Durchbruch kann einen Durchmesser von 0.5 bis 2 mm,

vorzugsweise von 0.8 bis 1.5 mm aufweisen.

Die Noppe kann einen Durchmesser von 0.5 bis 2 mm, vorzugsweise von 0.8 bis 1.5
mm aufweisen. Die Noppe kann eine Hohe von 0.8 bis 3 mm, vorzugsweise von 1.2

bis 1.8 mm aufweisen.

Im Zusammenspiel der beiden Elemente Vertiefung und Noppe passiert vorzugs-
weise eine Klemmung oder Rastung. Die Klemmung ist durch ein Ubermass erzeugt,
das heisst dass sich die beiden Elemente ,,iiberschneiden”. Die Uberschneidung
betridgt von 0.005 bis 0.2 mm, vorzugsweise von 0.01 bis 0.06 mm. Eine Rastung
kann durch geometrische Hinterschneidungen und entsprechende Uberstéinde am

Gegenelement erreicht werden.
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Es kann auch vorgesehen sein, dass das Scharnier oder die Sollbruchstelle im
Griffkorper angeordnet ist und tiber das Scharnier bzw. die Sollbruchsteile ein oder
mehrere Teile des Griffkorpers, nachfolgend Schutzteile, weggeschwenkt bzw.
weggebrochen werden koénnen, wodurch der Zahnstocher freigelegt wird. Die
genannten Schutzteile bilden einen Schutz fiir den Zahnstocher in seiner

Passivposition aus.

Der Schutz kann in der Funktionsposition durch ein oder mehrere Verbindungsmittel
fixiert sein, er kann aber auch ohne Fixierung ausgestattet sein. Dasselbe gilt fiir den

Zahnstocher der in die Funktionsposition gebogen wird.

Die Schutzteile selbst konnen ein Funktionselement, wie Zungenreiniger, enthalten.

Der Griffkdrper kann wenigstens bereichsweise mindestens zweilagig ausgebildet
sein. Die eine Lage bildet ein Funktionselement wie Zahnstocher aus, welches in der
beschriebenen Art {iber ein Scharnier aus dem Griffkdrper ausgeschwenkt oder {iber

eine Sollbruchstelle vom Griffkérper weggebrochen werden kann.

Uber dem Zahnstocher, insbesondere iiber der Reinigungsspitze kann eine
Schutzkappe angeordnet sein, welche fiir den Gebrauch abziehbar ist. Die
Schutzkappe ist bevorzugt tiber eine Form- und/oder Reibschlussverbindung
aufgesetzt. Die Schutzkappe kann aus einer Weichkomponente mit zum Beispiel
elastischen Eigenschaften sein, welche sich am Zahnstocher festklemmt. Die

Schutzkappe kann auch aus einer Hartkomponente sein.

Um bei der Herstellung einen zusétzlichen Montageschritt zu vermeiden, wird die
Schutzkappe vorzugsweise in einem Mehrkomponenten-Spritzgussverfahren ge-
spritzt. wobei die Kunststoffe der Schutzkappe und des Zahnstochers bzw. dessen

Oberfldache vorzugsweise nicht verbindend sind.
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Der Zahnstocher kann weiter mit einer weichen Oberfldche ausgestattet sein, der
Kern besteht aus Hartmaterial und die Oberfliche aus Weichmaterial. Hart- und

Weichmaterial verfiigen in diesem Fall {iber einen Materialschluss.

Vorzugsweise werden, falls vorhanden, die verschiedenen Zonen (Zahnstocher,
Zungenreiniger, Dampfungselement, Grifffldchen. Borstenkdrper, Polierkdrper etc.
bestehend aus Weichmaterial am Flosser im gleichen Herstellungsschritt mittels

einem Anspritzpunkt erstellt.

Der Ilosser kann als weiteres Funktionselement einen Zungenreiniger enthalten. Der
Zungenreiniger kann zum Beispiel ein oder mehrere gleich oder unterschiedlich

ausgebildete Reinigungselemente enthalten.

Der Zungenreiniger bzw. dessen Reinigungselemente konnen im Griffkérper, ins-

besondere in dessen Endabschnitt, welcher vom Halter entfernt ist, angeordnet sein.

Der Zungenreiniger bzw. dessen Reinigungselemente konnen auf einem oder
mehreren am Griffkérper angeformten Aufnahmeelementen angeordnet sein. Das

Aufnahmeelement kann Teil des Griffkorpers sein.

Das Aufnahmeelement kann z. B. ein Federarm sein, der im Gebrauch eine gewisse
Elastizitdt mit sich bringt. Die Elastizitdt kann in diesem Fall beispielsweise auch
durch Stellen an den Federarmen realisiert werden, die als Materialschwichungen

realisiert sind.

Das Aufnahmeelement kann z. B. tiber ein Scharnier, insbesondere Filmscharnier,
aus dem Griffkérper von einer Passivposition in eine Funktionsposition schwenkbar
sein. Das Aufnahmeelement kann auch tiber eine Sollbruchstelle aus dem Griffkdrper

wegbrechbar sein.
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Die Federarme sind vorzugsweise U-férmige Konturen, die geschlossen sind. Eine
Realisierung von Federarmen, die nicht geschlossen sind, ist mdglich, jedoch ist eine
solche Ausgestaltung fiir die Mundhygiene nicht optimal aufgrund des Verletzungs-

potentials durch stechen.

Die genannten Federarme ermdglichen es beispielsweise verschiedene Reinigungs-
elemente auf verschiedenen Federarmen zu realisieren und so einen mit Federarmen
aufgebauten Zungenreiniger zu realisieren. Ein solcher Aufbau wire beispielsweise
durch mehrere U-formige Federarme, die ineinander liegen, moglich. Der Quer-
schnitt des einzelnen Federarms kann sich tiber die Liange verdndern, beispielsweise

vom Federarmprofil zum Schaberkantenprofil.

Der Zungenreiniger bzw. dessen Reinigungselement kénnen auch auf dem Halter,
bzw. auf dessen Halterarmen, auf dem Bogenabschnitt, auf dem Zahnstocher oder

auf einem anderen Funktionselement angeordnet sein.

So kann der Zungenreiniger bzw. seine vorstehenden Reinigungselemente, wie
Noppen oder Lamellen, auf der Aussenseite des Halterarms angeordnet sein. Die
Reinigungselemente konnen z. B. in einer Reihe nebeneinander auf dem Halterarm
angeordnet sein. Die Zungenreinigung erfolgt in einer Bewegungsrichtung quer zur

Langsrichtung des Flossers.

Die Reinigungselemente konnen so angeordnet und ausgerichtet sein, dass die
Reinigungsbewegung quer zur Liangsachse des Griffkorpers oder in der Lingsachse

des Griffkorpers durchgefiihrt werden kann.

Das Reinigungselement kann z. B. eine Lamelle sein. Die Lamelle kann z. B. in der
Lingsachse des Griftkdrpers, quer dazu oder in einem Winkel zur Lingsachse
angeordnet sein. Die Lamelle kann eine Endkante umfassen. Die Lamelle ist z. B.

flexibel, d.h. nachgiebig ausgebildet. Die Lamelle kann insbesondere elastische
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Eigenschaften aufweisen. Die Lamelle bzw. der vorab beschriebene Federarm kann
aus einer Weichkomponente oder einer Kombination von Weich- und Hartkompo-

nente hergestellt sein.

So kann die Lamelle z. B. einen Stiitzkérper aus einer Hartkomponente und auf dem

Stiitzkdrper einen Reinigungsteil aus einer Weichkomponente enthalten.

Die Lamelle kann eine Breite von 0.25 bis 1.2 mm, vorzugsweise von 0.6 bis 0.9 mm
aufweisen. Die Lamelle kann eine Hohe von 0.4 bis 3 mm, vorzugsweise von 1 bis 2
mm aufweisen. Die Lamelle kann eine Lange von 0.5 bis 2.5 ¢cm, vorzugsweise von

1.5 bis 2 ecm aufweisen.

Der Zungenreiniger kann mehrere Lamellen enthalten, welche z. B. hintereinander in
Reihe angeordnet sind. Ferner konnen die Lamellen auch ein Lamellenfeld
ausbilden. Die Lamellen kénnen beztiglich Geometrie und/oder Werkstoff gleichartig
oder verschieden ausgebildet sein. So koénnen sich weiche und harte Lamellen

abwechseln.

Fine einzeln stehende, vom Rest des Zungenreinigers abgesetzte Lamelle, wird auch
als Schaberkante bezeichnet. Schaberkanten sind aus Hartmaterial oder aus einer
Kombination aus Hartmaterial und Weichmaterial hergestellt, vorzugsweise aus

Hartmaterial.

Das Reinigungselement kann auch eine Noppe sein. Als Noppe ist eine hdckerartige,

kegelférmige oder kugelférmige Erhebung auf einer Oberfldche zu verstehen.

Die Noppe ist z. B. flexibel, d.h. nachgiebig ausgebildet. Die Noppe kann insbeson-
dere elastische Eigenschaften aufweisen. Die Noppe kann aus einer Weichkom-
ponente, einer Hartkomponente oder einer Kombination von Weich- und Hart-

komponente hergestellt sein.
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So kann die Noppe z. B. einen Stiitzkérper aus einer Hartkomponente und auf dem

Stiitzkdrper einen Reinigungsteil aus einer Weichkomponente enthalten.

Die Noppe kann einen Durchmesser von 0.25 bis 1.2 mm, vorzugsweise von 0.6 bis
0.9 mm aufweisen. Die Noppe kann eine Héhe von 0.25 bis 0.6 mm, vorzugsweise

von 0.3 bis 0.45 mm aufweisen.

Der Zungenreiniger kann mehrere Noppen enthalten, welche z. B. hintereinander in
Reihe oder nebeneinander in einer Zeile angeordnet sind. Ferner kénnen die Noppen

auch ein Noppenfeld ausbilden.

Noppen und/oder Lamellen und/oder Schaberkanten kénnen integral mit dem Flosser
bzw. mit dem Griffkérper in einem Spritzgiessverfahren, insbesondere in einem

Mehrkomponenten- Spritzgiessverfahren hergestellt werden.

Das Reinigungselement kann auch einen Borstenkorper umfassen. Der Borstenkorper
enthélt eine Mehrzahl von Borsten. Die Borsten kénnen im Spritzgiessverfahren

integral mit dem Flosser hergestellt, d.h. gespritzt, werden.

Der Durchmesser einer einzelnen Borste betrdgt z. B. 0.25 bis 1.2 mm, vorzugsweise
0.6 bis 0.9 mm. Die Linge einer einzelnen Borste betrigt z. B. 1.5 bis 4 mm,

vorzugsweise 2 bis 3 mm.

Die Querschnittskontur der einzelnen Borste kann z. B. geschlossen oder offen sein.
Die Borste kann auch als Hohlkorper ausgebildet sein. Die Querschnittskontur sollte

Jedoch spritzgiessfihig sein.
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Die einzelne Borste kann eine Abschlusskappe enthalten. Diese kann eckig oder rund
ausgebildet sein. Der Borstenk6rper kann einzelne Reihen von Borsten enthalten.

Der Borstenkorper kann auch ein Borstenfeld enthalten.

Es sind auch Kombinationen von unterschiedlichen Reinigungselementen wie
Lamellen, Borstenkdrper und Noppen moglich. So kénnen Noppen und Lamellen
einander abwechseln. Ferner kénnen Lamellen und Borstenkdrper einander

abwechseln.

Der Flosser kann als weiteres Funktionselement ein Polierelement enthalten. Das
Polierelement dient zum Polieren der Zahnoberflichen, um dies z.B. von

Ablagerungen zu befreien.

Die Polierflache besteht bevorzugt aus einer Weichkomponente. Das Polierelement
kann ein Vollkorper z. B. aus einer Weichkomponente sein. Das Polierelement kann
auch einen Grundkorper, z. B. aus einer Hartkomponente, und ein auf dem
Grundkdrper aufgebrachtes Polierteil, z. B. aus einer Weichkomponente sein. Weiter
ist es moglich das Polierelement als kugelig geformte Membrane aus einer Weich-
komponente auszugestalten, wobei die Membrane an einem Rahmen aus einer
Hartkomponente fixiert ist. Die Weichkomponente weist bevorzugt -elastische

Eigenschaften auf.

Das Polierteil kann auch als Membrane aus einer Weichkomponente ausgebildet
sein, wobei die Membrane an einem Rahmen aus einer Hartkomponente, welche
einen Teil des Grundkorpers bildet, fixiert ist. Die Membrane ist bevorzugt elastisch

ausgebildet.

Das Polierelement kann im Endabschnitt des Griffkérpers, welcher vom Halter

entfernt ist, angeordnet sein.
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Das Polierelement kann eine gegeniiber dem Griffkorper erhoht angeordnete
Polierfldche ausbilden. Das Polierelement kann zum Beispiel héckerartig ausgebildet

sein.

Das Polierelement kann einen Durchmesser von 3 bis 15 mm, vorzugsweise von 4
bis 8 mm aufweisen. Das Polierelement kann eine Hohe von 1 bis 5 mm,
vorzugsweise von 2 bis 3 mm aufweisen. Ein als Membran ausgebildetes Polierteil

kann eine Dicke von 0.3 bis 1.2 mm, vorzugsweise von 0.5 bis 0.8 mm aufweisen.

Der Flosser kann als weiteres Funktionselement ein Spiegel enthalten. Der Spiegel
kann analog zum Zahnstocher iiber ein Scharnier ausklappbar oder iiber eine
Sollbruchstelle vom Flosser abtrennbar sein. Hierzu wird auf die diesbeziigliche

Offenbarung verwiesen.

Der Spiegel kann als Einlegeteil im Spritzgiessverfahren in den Flosser integriert

werden.

Der Flosser kann als weiteres Funktionselement eine Kleinzahnbiirste, insbesondere
Einweg-Zahnbiirste, mit einem Borstenfeld enthalten. Die Borsten sind insbesondere
im Spritzgiessverfahren gespritzt. Die Kleinzahnbiirste kann tiber ein Scharnier, wie
Filmscharnier, ausklappbar sein. Die Kleinzahnbiirste kann, z. B. iiber eine Soll-

bruchstelle, vom Flosser abtrennbar sein.

Der Flosser kann als weiteres Funktionselement eine Interdentalbiirste enthalten. Die
Interdentalbiirste kann am Griffkdrper angebracht sein und zum Beispiel, analog zum
Zahnstocher, tiber ein Scharnier von einer Passivposition in eine Funktionsposition
aus dem Griftkdrper schwenkbar bzw. klappbar sein. Die Interdentalbiirste kann
auch iiber eine Sollbruchstelle vom Griffkérper wegbrechbar sein. Der Griffkérper
bzw. Teile davon kénnen in der Passivposition analog zum Zahnstocher einen Schutz

fiir die Interdentalbiirste ausbilden.
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Die Interdentalbiirste kann auch in das zwischen den Halterarmen angeordneten und
von diesen gehaltenen Zahnzwischenraumreinigungselement integriert sein. Hierzu

enthilt das Zahnzwischenraumreinigungselement wie oben beschrieben Borsten.

Die Interdentalbiirste enthdlt eine Mehrzahl von Borsten. Die Borsten bzw. die
Interdentalbiirste kénnen in einem Spritzgiessverfahren gespritzt und integraler Teil

des Flossers sein.

Die Interdentalbiirste kann auch als sogenannter Single Tuft angeordnet sein und

durch ein Beborstungsverfahren (Tufting) am Flosser angebracht sein.

Die Interdentalbiirste kann auch eine eingedrehte Biirste sein.

Die Interdentalbtirste kann einen Grundkérper, wie z. B. ein stabformiges Element,
von welchem aus die Borsten wegfiihren, enthalten. Die Borsten kénnen in der

Ebene des Grundkdérpers ausgerichtet sein.

Der Flosser kann als weiteres Funktionselement einen Saugnapf enthalten. Der Saug-
napf kann am Griffkérper angebracht sein. Der Saugnapf dient zum Befestigen des
Flossers auf einer Oberflidche. So kann der Flosser mittels Saugnapf an einen Bade-

zimmerspiegel gehdngt oder stehend auf einer Oberfliche sicher abgestellt werden.

Der Flosser kann als weiteres Funktionselement ein Fuss- bzw. ein Abstiitzelement
zum Abstiitzen des Flossers auf einer Oberfliche enthalten. Der Fuss bzw. das

Abstiitzelement kann am Griffkdrper angebracht sein.

Der Fuss kann ausklappbar sein, z. B iiber ein Filmscharnier. Der Fuss kann auch

vom Flosser abtrennbar sein, z. B. tber eine Sollbruchstelle, und zur Ausiibung
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seiner Funktion tiber eine Formschlussverbindung, z. B. Steckverbindung, an den

Flosser befestigbar sein.

Das Abstlitzelement kann z. B. als Stander ausgebildet sein. Der Stinder kann z. B.
ausklapper sein. Der Sténder kann z. B. mit dem Flosser ein Dreibein ausbilden. Der
Sténder kann tiber ein Filmscharnier analog zum Zahnstocher ausklappbar sein. Auf

die diesbeziigliche Beschreibung wird verwiesen.

Der Fuss bzw. das Abstiitzelement erlaubt das Aufstellen des Flossers zum

Trocknen.

Der Saugnapf bzw. das Fuss- bzw. ein Abstiitzelement konnen integral in einem
Spritzgiessverfahren, insbesondere in einem Mehrkomponenten-Spritzgiessver-

fahren, zusammen mit dem Flosser bzw. dem Griffkorper hergestellt werden.

Der Flosser kann ein oder mehrere Funktionselemente zur Abgabe wenigstens einer
Wirksubstanz enthalten. Die wenigstens eine Wirksubstanz bildet z. B. zusammen

mit einem geeigneten Tragermaterial das Funktionselement.

Das Funktionselement kann zum Beispiel ein Wirkkdrper, insbesondere eine

Wirkkugel (Bead) sein. Der Wirkkdrper kann ein Festkorper sein.

Die Wirkkugel kann z. B. ein Mundwasser oder eine Zahnreinigungssubstanz

enthalten.

Unter "Wirkkugel" soll in dieser Beschreibung ein rundlicher Kérper mit einer Wirk-

substanz verstanden werden.
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Die Wirksubstanz kann, insbesondere zusammen mit einem Triigermaterial, in
korniger, pulvriger, flissiger, pastdser oder gelartiger Form vorliegen. Die Wirk-

substanz des Funktionselements kann zum Beispiel wasserldslich sein.

Die Wirksubstanz kann zur Reinigung, Desinfizierung, zur Geschmacksabgabe
und/oder Parflimierung im Zusammenhang mit der Mundhygiene dienen. Ferner
kann die Wirksubstanz zum Anzeigen eines Reinigungserfolges dienen. Ferner kann

die Wirksubstanz auch zum Bleichen der Z&hne dienen (Bleaching).

Es lassen sich daher folgende Typen von Wirksubstanzen unterscheiden:

- Wirksubstanzen zur Zahnreinigung. Diese konnen eine Wirkung #hnlich einer
Zahnpasta entfalten. Die Wirksubstanzen konnen sein: Sorbitol, Aromen,
Hydrated Silica, Sodium Lauryl Sulfate, Sodium Monofluorophosphate, Kreatin,
Zink Sulfate, Tricolsan, Glycerin, Sodium Saccharin, Propylene Glycol, Disodium
Phosphate, Alumina, Trisodium Phosphate, Sodium Fluoride, Betaine, Titanium

Dioxide, Cellulose Gum, Tetrasodium Pyrophosphate, etc.,

- Wirksubstanzen mit antibakterieller Wirkung. Die Wirksubstanzen kénnen sein:
Sodium Bicarbonate, Citric Acid, Phosphoric Acid, Sodium Carbonate, Potassium
Carbonate, Sodium Perborate, Sodium Hexametaphosphate, Sodium Benzoate,

Sodium Stearate, etc.;

- Wirksubstanzen zum Anzeigen des Reinigungserfolges, z. B. durch Einfirben der
Plaques auf der Zahnoberfliche. Die Wirksubstanzen koénnen sein: Glucose,
Maltodextrin, Magnesium Sterate, Aroma, Saccharin, Microcrystaline Cellulose,

etc.;

- Wirksubstanzen mit Zusatzwirkstoffen, welche die vor genannten Wirkungen

verstiarken;

- Wirksubstanzen zum Bleichen der Zahne (Bleaching). Die Wirksubstanzen

konnen Wasserstoffperoxid enthalten
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Ferner kann die Reinigungssubstanz im Zusammenwirken mit konventionellen
Reinigungsmitteln, insbesondere Zahnpasten, als Zweikomponentensystem wirken.
Beim Zusammentreffen der Wirksubstanzen entsteht eine chemische oder physika-
lische Reaktion. Dieses System ist insbesondere fiir Wirksubstanzen vorgesehen,
welche nicht zusammen in ein Reinigungsmittel, wie Zahnpasta, integriert werden

konnen, da sie sonst unmittelbar miteinander reagieren wiirden.

Das TFunktionselement kann eine oder mehrere, verschiedene Wirksubstanzen
enthalten. Das Funktionselement kann mehrere Wirksubstanzen enthalten, welche im
zeitlichen Ablauf nacheinander freigesetzt werden und so verschiedene Wirkphasen

entfalten.

Zu diesem Zwecke kann das Funktionselement ein Wirkkérper in Form eines
Festkorpers sein, welcher mehrere Schalen oder Schichten mit jeweils verschiedenen
Wirksubstanzen umfasst, wobei im zeitlichen Verlauf eine Schale bzw. Schicht nach

der anderen abgebaut wird.

Der Wirkkorper kann eine Schale und einen fliissigen oder pulvrigen bzw. kérnigen

Kern enthalten, welcher nach Abbau der Schale freigesetzt wird.

Das Funktionselement ist mit seinem Abgabebereich fiir Wirksubstanzen insbeson-
dere in der Ndhe von Reinigungselementen, wie Borsten und/oder weichelastischen
Elemente angeordnet, welche bewirken dass, die Wirksubstanzen im Zusammenwir-
ken mit mechanischen Bewegungen der Reinigungselement ihre optimale Wirkung

entfalten.

Weiter kdnnen Reinigungselemente so ausgestaltet sein, dass das Funktionselement

fiir Wirksubstanzen Teil des Reinigungselementes ist.
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Die Reinigungselemente kénnen an die Eigenschaften der Wirksubstanzen angepasst

sein, um optimale Ergebnisse zu erzielen. Beispielsweise:

- bei Kleinzahnbiirsten abrasive Wirksubstanzen in Kombination mit kurzen

Borsten zur Flédchenreinigung mit "Whitening" Effekt;

- antibakterielle Wirksubstanzen filir Tiefenreinigung in Kombination mit ldngeren

Interdentalborsten;

- hautpflegende Wirksubstanzen in Kombination mit gummielastischen Polier-,
Massage- oder Reinigungselementen zur Belebung von Zahnfleisch, Mundhdohle

oder Zunge.

Der Wirkkdrper wird z. B. am Flosser angebracht. Der Wirkkorper kann z. B. in
einer Ausnehmung im Flosser, z. B. in einer Vertiefung im Halterarm angeordnet

sein.

Das Funktionselement, insbesondere Wirkkorper, kann an einem Zungenreiniger, an
einem Polierelement, an einem Zahnstocher, an einer Interdentalbiirste, an einer
Kleinzahnbiirste, an den Halterarmen, am Zahnzwischenraumreinigungselement, am

Dampfungselement oder am Griffkorper direkt angeordnet sein.

Die Kleinzahnbiirste kann insbesondere im Bereich des Borstenfeldes einen
Wirkkorper, insbesondere eine Wirkkugel (Bead), mit einer reinigungswirksamen

Wirksubstanz enthalten.

So kann die Wirksubstanz z. B. eine antibakterielle Wirkung im Biirstenkopf einer

Interdentalbiirste oder einer Kleinzahnbiirste haben.

Das Funktionselement kann auch als Beschichtung, z. B. durch Aufspritzen,
Eintauchen, Streichen, Bedampfen, etc. angebracht sein. Das Funktionselement kann
in einem Spritzgiessvorgang angebracht werden. Das Funktionselement kann auch

durch Aufkleben, z. B. als Etikett, angebracht sein. Das Funktionselement kann auch
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in einer Hinterfangung montiert bzw. angebracht sein. Das Funktionselement kann

auch durch eine Formschlussverbindung, wie Nietverbindung, angebracht sein

Wirkstoff enthaltende Materialien gehen oft mit anderen Kunststoffen keine
Materialverbindung ein, so dass in diesen Fillen eine mechanische Verbindung

insbesondere durch Formschluss nétig ist.

Die Wirksubstanz kann zum Beispiel ein Mundwasser, Zahnpasta oder ein Zahn-

reinigungsextrakt sein.

Weiter ist es moglich diese Funktionalitit in einem anderen Funktionselement zu
integrieren. So kann das Funktionselement mit Wirksubstanz an einem Zungen-
reiniger oder einem Polierelement angebracht sein, und zwar auf einer der

reinigungs- bzw. polierwirksamen Seite gegeniiber liegenden Seite.

Der Flosser kann als weiteres Funktionselement ein Sensorelement enthalten. Das
Sensorelement kann am Griffkérper angebracht sein. Das Sensorelement kann dazu
ausgelegt sein, bestimmte Parameter, wie Mundgeruch, pH-Wert oder Bakterien zu

detektieren. Das Sensorelement kann als Sensorstreifen am Flosser angebracht sein.

Zur Verbesserung des Griffs kann der Griffk6rper besondere Griffflichen, insbe-
sondere Griffmulden, ausbilden. Diese zeichnen sich durch eine besondere
Strukturierung bzw. Textur der Oberfldche (Rauhigkeitsmuster) und/oder durch eine
besondere Werkstoffwahl (Hafteigenschaften) aus. So kann die Grifffliche
beispielsweise Nuten, Lamellen oder Noppen enthalten. In Dieser Struktur kénnen
auch Schriftzlige/Logo (erhaben oder im Korper versenkt) eingebracht sein, die

selbstverstiandlich auch der besseren Griffigkeit dienen.

Ferner kann der Werkstoff gute Hafteigenschaften aufweisen. Solche Hafteigen-

schaften werden z. B. mit der Verwendung einer Weichkomponente bzw. eines
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gummiartigen Werkstoffes erreicht. So kann insbesondere der Griffkérper einen
Daumengriff enthalten. Die Oberfliche des Daumengriffs, d.h. die Griffflichen,
kénnen wie oben beschrieben ausgebildet sein und z. B. aus einer Weichkomponente

sein oder diese enthalten.

Ferner konnen auch die Reinigungselemente, wie Noppen und Lamellen, Griff-
flachen fiir die Finger, insbesondere den Daumen ausbilden. So kann beispielsweise

der Zungenreiniger auch als Daumengriff dienen.

Der Griffkérper kann ferner zwecks Materialeinsparung und Gewichtsoptimierung

Durchbriiche und Vertiefungen aufweisen.

Der Flosser kann ferner Mittel zum Spannen des Zahnzwischenraumreinigungs-
element enthalten. Diese Mittel, welche nachfolgend anhand von zwei Ausfiihrungs-

formen beschrieben sind, kdnnen an beliebigen Flossern umgesetzt werden.

Durch das Abkiihlen und Schwinden des Kunststoffes des Flossers, insbesondere der
Halterarme, im Anschluss an den Spritzgiessgiessschritt, verliert das Zahnzwischen-
raumreinigungselement, insbesondere eine Zahnseide, hidufig eine vor und withrend
dem Spritzgiessschritt eingebrachte Vorspannung wieder. Die Mittel zum Spannen
sollen nun insbesondere den Verlust der Vorspannung durch die Materialschwindung

entgegen wirken.

Gemiiss einer ersten Variante zu diesem Erfindungsaspekt enthilt wenigstens ein
Halterarm oder enthalten beide Halterarme wenigstens zwei unterschiedliche
Materialien, insbesondere Kunststoffimaterialien. Die wenigstens zwei Materialien
zeichnen sich insbesondere durch ein unterschiedliches Schrumpfungsverhalten beim

Abkiihlen aus. Dadurch wird ein dem Bimetall-Prinzip dhnlicher Effekt erzielt.
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Die Materialien sind nun so in dem wenigstens einen Halterarm angeordnet, dass
beim Abkiithlen des Flossers im Anschluss an den Spritzgiessprozess die
Vorspannung des Zahnzwischenraumreinigungselement wihrend der Abkiihlung
erhalten bleibt oder weniger ausgeprégt abgebaut wird, oder die Spannung sogar

erhoht wird.

Der wenigstens eine Halterarm ist zum Beispiel quer zu seiner Léngsrichtung
mehrschichtig aufgebaut. So kann auf der Aussenseite des Halterarm ein
Kunststoffmaterial angeordnet sein mit einem hoéheren Schwund und auf der
Innenseite des Halterarms ein Kunststoffmaterial mit einem geringerem Schwund im

Vergleich zwischen den beiden Kunststoffmaterialien.

So kann wihrend der Abkiiblung auf den Halterarm durch die besondere Anordnung
wenigstens zweier unterschiedlicher Kunststoffiaterialien eine nach aussen

gerichtete Kraft wirken, welche einer Reduktion der Vorspannung entgegenwirkt.

Der wenigstens eine Halterarm kann wihrend der Abkiihlung insbesondere nach

aussen gebogen werden, und so das Zahnzwischenraumreinigungselement spannen.

Die wenigstens zwei Kunststoffkomponenten im Halterarm konnen {iber eine Stoff-

oder Formschlussverbindung miteinander verbunden sein.

Gemiss einer zweiten Variante enthdlt der Flosser ein Zugelement. Das Zugelement
kann z. B. eine Rippe oder Steg, insbesondere Verbindungsrippe oder Verbindungs-
steg, sein. Das Zugelement ist insbesondere mit einem Halterarm verbunden. Das
Zugelement kann so ausgelegt und am Flosser angeordnet sein, dass dieses beim
Abkiihlen durch den Schwund eine nach aussen, vom Zahnzwischenraumreinigungs-
element weg wirkende Zugspannung auf den Halterarm ausiibt. Diese Zugspannung

bewirkt, dass die Vorspannung des Zahnzwischenraumreinigungselement wihrend
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der Abkiihlung erhalten bleibt oder weniger ausgeprigt abgebaut wird, oder die

Spannung sogar erhht wird.

Das Zugelement kann sogar bewirken, dass dieses den Halterarm wihrend der Ab-
kithlung nach aussen vom Zahnzwischenraumreinigungselement weg biegt, und so

die Spannung des Zahnzwischenraumreinigungselements erhsht.

Das Zugelement ist insbesondere aussen am Halterarm angebracht. Das Zugelement
verbindet insbesondere aussenseitig den Halterarm mit dem Griffk6rper oder einem
Halsabschnitt. Das Zugelement iiberspannt insbesondere eine durch den Halterarm
und dem Griffkérper ausgebildete Biegung bzw. Bogen. Das Zugelement kann insbe-
sondere an dem, dem Griffkérper zugewandten, inneren Halterarm eines abgewinkelt

ausgebildeten Flossers angeordnet sein.

Das Zugelement ist insbesondere ebenfalls aus Kunststoff und wird mittels
Spritzgiessen hergestellt. Das Zugelement wird insbesondere zusammen mit dem
Flosser in einem Spritzgiessverfahren hergestellt. Das Zugelement kann aus

demselben Kunststoff sein wie der Halterarm oder der Griffkorper.

Eine weitere Ausfithrungsform eines Flossers zeichnet sich durch die besondere Art

seiner Herstellung aus.

In einem ersten Schritt wird ein flachiges Bauteil aus Kunststoff oder Kunststoff
enthaltend hergestellt. Das flichige Bauteil kann plattenartig sein. Das fldchige
Bauteil ist insbesondere ein fldchiges Extrusionsprofil aus Kunststoff. Das Bauteil ist

insbesondere bandférmig ausgebildet. Das Bauteil ist insbesondere ein Lingsbauteil.

Das Bauteil enthélt insbesondere eine Langsnut. Diese kann nachtriglich in das
Bauteil eingebracht sein. Die Langsnut kann beim Extrusionsprofil auch mit-

extrudiert sein.
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In einem zweiten Schritt werden auf der einen Langsseite des Bauteils nebeneinander
und in Abstand voneinander Ausnehmungen in das Bauteil eingebracht, welche zur
Langsseite hin offen sind. Die Ausnehmungen kénnen z. B. durch Ausstanzen
eingebracht werden. Die Ausnehmungen sind insbesondere bogenférmig. Die

Ausnehmungen sind insbesondere jeweils identisch.

Zwischen jeweils zwei Ausnehmungen ergeben sich fingerférmige Anformungen.
Diese bilden die spéteren Halterarme aus. Die Ausnehmungen bilden zwischen den
fingerférmigen Anformungen einen Zwischenraum aus, welcher durch das spéter

eingebrachte Zahnzwischenraumreinigungselement {iberspannt wird.

Die Lingsnut ist nach diesem Schritt in Form von Lingsnutabschnitten in den
fingerférmigen Anformungen angeordnet. Die Léngsnut ist nicht mehr durchgéingig

sondern unterbrochen.

In einem dritten Schritt wird das Zahnzwischenraumreinigungselement, insbesondere
ein Faserkorper bzw. Zahnfaden, in die Léngsnutabschnitte in den fingerformigen
Anformungen eingelegt und in dieser arretiert. Die Arretierung kann durch Ver-

rasten, Klemmen, Kleben, Schweissen oder Verpressen erfolgen.

Gemdss einer alternativen Ausfithrung kann anstelle einer Lingsnut ein Film-
scharnier vorgesehen sein, an welches zur Lingsseite hin ein Schwenkabschnitt
anschliesst. Der Schwenkabschnitt bildet insbesondere einen spiteren Endabschnitt
der fingerférmigen Anformung aus. Das Zahnzwischenraumreinigungselement wird
nun im Bereich des Schwenkabschnittes eingelegt und durch Umschwenken des
Schwenkabschnittes geklemmt. Das Zahnzwischenraumreinigungselement kann

alternativ dazu auch zusitzlich verschweisst oder verklebt werden.
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In einem vierten Schritt werden einzelnen Flosser entlang einer vorgegebenen
Trennlinie aus dem vorbereiteten Bauteil heraus getrennt, z. B. durch Ausstanzen.
Die Trennlinie fiihrt jeweils durch die fingerférmigen Anformungen und unterteilt

diese in je einen Halterarm von zwei benachbarten Flossern.

Der abgetrennte Flosser enthélt zwei Halterarme ein zwischen diesen verlaufendes

Zahnzwischenraumreinigungselement und einen Griffkérper.

Die vorliegende Ausfithrungsform zeichnet sich durch einen giinstigen und Ausserst
rationellen Herstellungsprozess aus, welcher sich hervorragend fiir die Massen-
produktion eignet. Die auf diese Weise hergestellten Flosser weisen eine optimale
Spannung des Zahnzwischenraumreinigungselements auf, da hier im Vergleich zu
Spritzgiessverfahren die Vorspannung nicht durch Schwundeffekte abgebaut wird,
dies weil die Verarbeitung des extrudierten Bauteils vorzugsweise im erkalteten

Zustand erfolgt.

Eine weitere Ausfithrungsform eines Flossers zeichnet sich ebenfalls durch die

besondere Art seiner Herstellung aus.

In einem ersten Schritt werden zwei flichige Bauteile aus Kunststoff, oder
Kunststoff enthaltend hergestellt. Die Bauteile kénnen Folien oder Platten sein. Die

Bauteile konnen Extrusionsbauteile sein.

In einem zweiten Schritt werden auf der einen Léngsseite der beiden flachigen
Bauteile nebeneinander und in Abstand voneinander Ausnehmungen in die Bauteile
eingebracht, welche zur Langsseite hin offen sind. Die Ausnehmungen kénnen z. B.
durch Ausstanzen eingebracht werden. Die Ausnehmungen sind z. B. bogenférmig.

Die Ausnehmungen sind insbesondere jeweils identisch.
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Zwischen jeweils zwei bogenférmigen Ausnehmungen ergeben sich fingerférmige
Anformungen. Diese bilden die spéteren Halterarme aus. Die Ausnehmungen bilden
zwischen den fingerférmigen Anformungen einen Zwischenraum aus, welcher durch

das spéter eingebrachte Zahnzwischenraumreinigungselement {iberspannt wird.

In einem dritten Schritt werden die beiden Bauteile zusammengefiihrt und flachig
verbunden. Die Ausnehmungen bzw. die fingerférmigen Anformungen in den beiden

Bauteilen sind dabei aufeinander ausgerichtet, d.h. in Register.

Beim oder vor dem Zusammenfiihren der beiden Bauteile wird das Zahnzwischen-
raumreinigungselement im Bereich der Endabschnitte der fingerférmigen
Anformungen zwischen die beiden Bauteile eingelegt und mit den beiden Bauteilen
verbunden. Die Verbindung der beiden Bauteile und entsprechend die Befestigung
des Zahnzwischenraumreinigungselement kann mittels Kleben oder Schweissen

geschehen.

Die Verbindung der beiden Bauteile kann entweder ganzflichig, d.h. iiber die
gesamte identische Flidche der Bauteile erfolgen, oder nur partiell, d.h. {iber einen

Teil der gesamten identischen Fléche.

In einem vierten Schritt werden einzelnen Flosser entlang einer vorgegebenen
Trennlinie aus dem vorbereiteten Bauteil heraus getrennt, z. B. durch Ausstanzen.
Die Trennlinie fithrt durch die fingerformige Anformung und unterteilt diese in je

einen Halterarm von zwel benachbarten Flossern.

Der heraus getrennte Flosser enthélt zwei Halterarme, einen zwischen diesen

verlaufenden Zahnfaden und einen Griffkorper.

In die fldchigen Bauteile kann durch ein Tiefziehverfahren oder ein Prigeverfahren

eine dreidimensionale Struktur mit Erhéhungen und Vertiefungen im Bauteil,
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insbesondere in den spiteren Griffkdrper des Flossers, eingebracht werden. Die
dreidimensionalen Strukturen konnen die Haptik verbessern und die Stabilitit des

Flossers erhohen.

Die dreidimensionalen Strukturen kénnen vor dem Verbinden der Bauteile in eines
oder beide der Bauteile eingebracht werden. Die dreidimensionalen Strukturen
kénnen auch nach dem Verbinden in eines oder beide der Bauteile eingebracht

werden.

Das Einbringen von dreidimensionalen Strukturen im Bereich der Fadenhalterung

kann dazu dienen, die Fadenhalterung zu verbessern.

Um die Haptik zu verbessern ist es weiter moglich, auf der Oberfliche Haptik-
Etiketten anzubringen, die der Oberfliche mehr Struktur geben und so die

Ergonomie bzw. den Griff verbessern.

Die vorliegende Ausfiihrungsform zeichnet sich durch einen giinstigen und dusserst
rationellen  Herstellungsprozess aus, welcher sich hervorragend fiir die
Massenproduktion eignet. Die auf diese Weise hergestellten Flosser weisen eine
optimale Spannung des Zahnzwischenraumreinigungselements auf, da hier im
Vergleich zu Spritzgiessverfahren die Vorspannung nicht durch Schwundeffekte

abgebaut wird.

Es kann vorkommen, dass bei jenen Ausfithrungsformen, bei welchen die Flosser
ausgestanzt oder ausgeschnitten werden, nach dem Stanzen bzw. Schneiden scharfe
Kanten an den Stanz-/Schneidrdndern entstehen. Deshalb ist es méglich diese Rénder
nachzubehandeln. Dies kann beispielsweise durch Schleifen oder Warmebehandlung

erfolgen.
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Eine weitere Nachbehandlungsmdoglichkeit betrifft das Zahnzwischenraumreini-
gungselement. Gewisse Eigenschaften, die das Zahnzwischenraumreinigungselement
haben soll, kénnen fiir den Herstellprozess negative Auswirkungen haben. Daher ist
es moglich, das Zahnzwischenraumreinigungselement erst in einer Nachbehandlung
mit diesen Eigenschaften zu versehen. Moglichkeiten hierbei sind insbesondere das
nachtrigliche Aufbringen von Substanzen zur Verdnderung der Gleiteigenschaften

oder von Geschmacksstoffen bzw. Wirkstoffen.

Das Zahnzwischenraumreinigungselement kann aus Polyamid (PA), insbesondere
PAG6, PA6.6, PA6.10, PA6.12, aus Polytetrafluoroethylen (PTFE), aus Polyethylen
(PE) oder aus Polyester sein. Das Zahnzwischenraumreinigungselement kann
beschichtet oder unbeschichtet sein. So kann das Zahnzwischenraumreinigungs-
element gewachst oder ungewachsen sein. Als Wachse kommen beispielsweise
Bienenwachs (Cera Alba), Cera Microcristallina oder Vinapas® der Firma Wacker

Chemie AG in Frage.

Ferner kann Das Zahnzwischenraumreinigungselement auch impréigniert sein oder
eine weitere Beschichtung aufweisen. Die Imprégnierung bzw. Beschichtung kann
der Geschmacksverbreitung (z. B. Minze) dienen. Ferner kann die Imprignierung
bzw. Beschichtung auch ein Wirkstoff beinhalten, wie Fluorid (Natriumfluorid oder

Ammonium Fluorid) oder Chlorhexidin.

Der Flosser kann eine Gesamtldnge von 6 bis 11 cm, vorzugsweise von 7 bis 9 ¢cm
aufweisen. Der Flosser kann eine Gesamtbreite von 2 bis 4 cm, vorzugsweise von 2.5
bis 3.5 cm aufweisen. Der Flosser kann eine Hohe von 1 bis 3 mm, vorzugsweise
von 1.5 bis 2.3 mm aufweisen. Die Angaben zur Hohe betreffen nur den Griffkérper
nicht jedoch die daran angeordneten Funktionselemente, deren Masse davon
abweichen kénnen. Das Verhiltnis Hoéhe zu Lénge kann 1:11 bis 3:11, vorzugsweise

3:18 bis 2.3:7 betragen.
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Die Weichkomponente kann z. B. ein thermoplastisches Elastomer (TPE) sein. Die

Weichkomponente kann beispielsweise ein:

Thermoplastisches Polyurethan-Elastomer (TPE-U);

Thermoplastisches Styrol-Elastomer (TPE-S), wie beispielsweise ein Styrol-
Ethylen-Butylen-Styrol-Copolymer  (SEBS) oder  Styrol-Butadien-Styrol-
Copolymer (SB S );

Thermoplastisches Polyamid-Elastomer (TPE-A);

Thermoplastisches Polyolefin-Elastomer (TPE-O);

Thermoplastisches Polyester-Elastomer (TPE-E) oder ein

weicheres Polyethylen als die Hartkomponente (PE)

sein.

Die Hartkomponente kann beispielsweise ein:

Styrolpolymerisat, wie Styrolacrylnitril (SAN), Polystyrol (PS), Acrylnitryl-
butadienstyrol (ABS), Styrolmethylmethacrylate (SMMA) oder Styrolbutadien (S
B);

Polyolefin, wie Polypropylen (PP) oder Polyethylen (PE) beispielsweise auch in
den Formen high density Polyethylen (HDPE) oder low density Polyethylen
(LDPE)

Polyester, wie Polyethylenterephtalat (PET) in Form von sduremodifiziertem
Polyethylenterephtalat (PETA) oder glykolmodifiziertem Polyethylenterephtalat
(PETG), Polybutylenterephthalat (PBT), sduremodifiziertes Polycyclohexylene-
dimethyleneterephthalat (PCT-A) oder glykolmodifiziertes Polycyclohexylene-
dimethyleneterephthalat (PCT-G);

Cellulosederivat wie Celluloseacetat (CA), Celluloseacetobutyrat (CAB), Cellu-
losepropionat (CP), Celluloseacetatphtalat (CAP) oder Cellulosebutyrat (CB);

Polyamid (PA) wie PA 6.6, PA 6.10 oder PA 6.12;
Polymethylmethacrylat (PMMA);
Polycarbonat (PC);
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- Polyoxymethylen (POM);
- Polyvinylchlorid (PVC) oder ein
- Polyurethan (PUR)

sein.

Als Hartkomponente wird bevorzugt ein Polypropylen (PP) mit einem E-Modul von
1000-2400 N/mm’, vorzugsweise von 1300 bis 1800 N/mm?’, eingesetzt. Als
Weichkomponente wird bevorzugt ein TPE-S eingesetzt. Die Shore A Hirte der
Weichkomponente liegt vorzugsweise unter 90 Shore A, vorzugsweise unter 40

Shore A.

Die Thermoplaste Polyethylen (PE) und Polyurethan (PU) kénnen als Hart- oder

Weichkomponente eingesetzt werden.

Die eingesetzten Hart- und Weichkomponenten werden bevorzugt im Spritzgiess-

verfahren verarbeitet und bilden bevorzugt einen Materialschluss.

Werden die Borsten der Interdentalbiirste, des Zungenreinigers oder des Zahn-
zwischenraumreinigungselementes im Spritzgiessverfahren gespritzt, so kénnen
diese aus folgendem Werkstoff sein:

- Polyamid Elastomer (z.B. Grilflex ELG 5930 von der Fa. Ems-Chemie AG)

- Polyester Elastomer (z.B. Riteflex 672 RF Nat oder Riteflex RKX 193 RF Nat
von der Fa. Ticona Polymers oder Hytrel 7248 von der Fa. DuPont)

Diese Materialien fiir Borstenelemente haben z. B. eine Shore D Hirte von 0 bis 100,

vorzugsweise 30 - 80.

Fiir alle eingesetzten Komponenten ist es selbstverstdndlich méglich, sogenannte
Biokunststoffe, also Kunststoffe die aus nachwachsenden Rohstoffen hergestellt

werden, einzusetzen.
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Ferner kénnen die Werkstoffkomponenten biologisch abbaubar sein. Die Werkstoff-

komponenten kénnen insbesondere biologisch abbaubare Kunststoffe sein.

Ferner konnen zur Herstellung des Flossers Werkstoffkomponenten eingesetzt
werden, welche wasserldslich sind. Ferner kénnen die Werkstoffkomponenten auch

essbar sein.

Die Werkstoffkomponenten kénnen z. B. Hydrocoloide, Stidrke, Gummiarabicum,

Polyvinylalkohol oder Polyox® enthalten oder daraus bestehen.

Die Werkstoffkomponente kann auch Polyox® enthalten oder daraus bestehen.
Polyox® wird ven Dow Chemical vertrieben. Es ist ein wasserl6sliches Kunstharz
auf der Basis von Polyethylenoxid-Polymeren. Polyox® weist thermoplastische
Eigenschaften auf und kann daher in vielfiltiger Weise verarbeitet werden, z. B.

Giessen, Spritzgiessen, Extrusion, etc.

Polyox® eignet sich auch zur Bildung einer Matrix bzw. eines Tragers (Wirkkoérper)

fiir eine Wirksubstanz.

Die Herstellung des Zahnreinigungsgerits erfolgt vorzugsweise in einem oder in

mehreren Schritten in einem oder mehreren Spritzgiesswerkzeugen.

Die Herstellung erfolgt insbesondere in einem oder mehreren Herstellschritten,

welche insbesondere in einen gemeinsamen Prozessablauf integriert sind.

Wird das Zahnzwischenraumreinigungselement ebenfalls in einem Spritzgiessver-
fahren gespritzt, so kann dieses mittels eines Spritzprigeverfahrens geschehen. Bei

diesem Verfahren wird die Werkzeugkavitdt erst nach dem Einspritzen der
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Kunststoffmasse komplett geschlossen, beziehungsweise die Kavitit wird im

geschlossenen Zustand weiter eingeengt, d.h. verkleinert.

Das Material wird somit mit Druck in die Kavitit gepresst. Dadurch lassen sich
beispielsweise Feinstrukturen besser in das Zahnzwischenraumreinigungselement
einbringen. Ferner ist die Prézision des an sich recht filigranen Zahnzwischen-

raumreinigungselementes h6her.

Im Weiteren kann die Werkzeugkavitit im Bereich des zu spritzgiessenden Zahn-
zwischenraumreinigungselements besondere behandelt sein und z. B. Erosions-
strukturen oder Atzstrukturen (d.h. die Werkzeugkavitit wird auf gewissen
Oberflachenteilen mit Sdure behandelt) aufweisen. Solche Strukturen erhéhen die
Rauhigkeit der Werkzeugkavitdt und konnen dem Zahnzwischenraumreinigungs-

element daher eine besondere Oberflichentextur geben.

Wird das Zahnzwischenraumreinigungselement, wie Faserkorper bzw. Zahnfaden,
nicht im Spritzgiessverfahren hergestellt, so wird dieser insbesondere als Einlegeteil

in die Werkzeugform eingelegt.

So kann eine Werkzeugform mehrere Kavititen fiir jeweils einen Flosser enthalten.
Das Zahnzwischenraumreinigungselement wird nun in einem Stiick iiber mehrere
Kavititen gespannt. Das Zahnzwischenraumreinigungselement kann am beweglichen
Werkzeugformteil oder am festen Werkzeugformteil gespannt werden. Nach dem
Einlegen des Zahnzwischenraumreinigungselements wird die Werkzeugform

geschlossen und der Flosser spritzgegossen.

Das Zahnzwischenraumreinigungselement wird insbesondere direkt vor oder
wihrend dem Auswerfen des Flossers aus der Werkzeugform getrennt, so dass die
einzelnen Flosser nicht mehr tiber das Zahnzwischenraumreinigungselement mit-

einander verbunden sind. Das Zahnzwischenraumreinigungselement wird insbe-
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sondere geschnitten, bevor die Flosser aus der Kavitit ausgestossen werden. Da die
Flosser in der Kavitdt prézises positioniert sind, kann ein priiziser Schnitt
vorgenommen werden, was nach dem Ausstossen der Flosser nicht mehr so einfach

moglich wire. Das Schneiden kann mittels eines Schneidwerkzeuges erfolgen.

In einem weiteren Verfahrensschritt konnen am Zahnzwischenraumreinigungs-
element Verankerungselemente angebracht bzw. erstellt werden, welche der Ver-
ankerung des Zahnzwischenraumreinigungselement in den nachfolgend spritz-

gegossenen Halterarmen bewirken.

Besteht das Zahnzwischenraumreinigungselement aus Kunststoff, so kann durch
lokales Ansengen bzw. Anschmelzen desselbigen eine Verdickung ausgebildet
werden, welche als Verankerungselement wirkt. Das Ansengen bzw. Anschmelzen
kann durch eine Flamme oder einen erhitzten Stempel erfolgen. Das Ansengen bzw.
Anschmelzen kann vor dem Spritzgiessen erfolgen, wenn das Zahnzwischen-

raumreinigungselement in der Werkzeugform gespannt ist.

Besteht das Zahnzwischenraumreinigungselement aus einer PTFE-Zahnseide, so
liegt das Problem vor, dass die guten Gleiteigenschaften fiir eine optimale Halterung
im Halterarm hinderlich sind. Die guten Gleiteigenschaften sind jedoch fiir die
Anwendung des Zahnzwischenraumreinigungselements in den Zahnzwischenrdumen

vorteilhaft.

Ausgehend von diesem Problem kann das Zahnzwischenraumreinigungselement, un-
abhéngig von seiner materiellen oder geometrischen Beschaffenheit in den Ver-
ankerungsbereichen mit Durchgangséffnungen, wie Perforation, versehen werden.
Die Durchgangsoffnungen bewirken, dass das gespritzte Kunststoffmaterial des

Halterarms die Durchgangséffnungen durchdringt und so eine Verankerung herstellt.
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Im Weiteren kann in den Verankerungsbereichen eine Schlaufe, Wicklungen oder ein
Knopf gelegt werden. Auch diese bewirken eine Verankerung des Zahnzwischen-

raumreinigungselements.

Im Weiteren kann in den Verankerungsbereichen des Zahnzwischenraumreinigungs-
elements die Oberfléche aufgerauht werden. Dies kann beispielsweise durch Atzen

oder Sandstrahlen erfolgen.

Im Weiteren kann das Zahnzwischenraumreinigungselement auch eine Volumen-
Zahnseide sein. Diese zeichnet sich durch einen Faserkorper aus, welcher bei
Gebrauch aufbauscht oder aufquillt und so voluminds wird. Die Volumen-Zahnseide
kann nun in den Verankerungsbereichen vorgdngig aufgebauscht oder aufgequillt
werden. Die anschliessend eingespritzte Kunststoffkomponente der Halterarme stellt
eine optimale Verankerung im aufgebauschten bzw. aufgequillten Bereich her. Die
Zahnseide wird in diesem Fall ebenfalls von der eingespritzten Kunststoffkompo-

nente durchflossen.

Die Zahnreinigungsgerite lassen sich mittels verschiedenen Spritzgiesstechnologien

herstellen.

Eine erste Spritzgiesstechnologie ist die "Core-Back"-Mehrkomponenten, insbeson-
dere Zweikomponenten, Spritzgiesstechnologie, welche bereits weiter oben

beschrieben wird.

Ein Mehrkomponenten-, insbesondere Zweikomponenten-Spritzgiessverfahren, kann
auch mittels eines so genannten Schiebe-Spritzgiesswerkzeugs ausgefithrt werden.
Bei diesem wird in einem ersten Arbeitsbereich in einer ersten Werkzeugkavitiit des
Spritzgiesswerkzeuges eine erste Komponente gegossen. Der Formling wird danach
entformt und umgelegt. In einer zweiten Werkzeugkavitiit eines zweiten Arbeits-

bereichs des Spritzgiesswerkzeuges wird eine zweite Komponente gegossen.
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Das Umlegen geschieht mittels einer Umlegeinrichtung. Die Umlegeinrichtung bildet
eine Teilkavitit der ersten Werkzeugkavitéit aus. Beim Umlegen wird der Formling
nun von der Teilkavitit gehaltert und mit der Teilkavitét lateral verschoben. Die
lateral verschobene Teilkavitdt wird im Anschluss an das Umlegen mit einem
feststehenden Kavitétteil zu einer zweiten Werkzeugkavitit ergénzt. Die zweite

Komponente wird dabei insbesondere in den feststehenden Kavitétteil gespritzt.

Ist das Zahnzwischenraumreinigungselement separat ausgebildet, so wird
dieses bei der ersten Werkzeugkavitdt im ersten Arbeitsbereich vor dem ersten
Spritzgiessschritt in die Werkzeugform eingespannt. Das Zahnzwischenraumreini-
gungselement wird vor dem Umlegen zwecks Ausfithrung des zweiten Spritzgiess-

schrittes mittels eines Schneidwerkzeuges geschnitten.

Ein solches Schieberwerkzeug ist zum Beispiel in den Patentpublikationen EP-B-
1 166 992 beschrieben. Fiir weitere Details zu dieser Spritzgiesstechnologie wird auf

diese Patentpublikation verwiesen.

Ferner eignen sich fiir Mehrkomponenten-Spritzgiessverfahren auch SCPS-(Servo
Cavity Positioning System)-Spritzgiesswerkzeuge, wie sie beispiclsweise in den
Patentverdffentlichungen DE-A-10 2004 056433 und DE-A-10 2005 029365 be-
schrieben sind. Fiir weitere Details zu dieser Spritzgiesstechnologie wird auf diese

Patentpublikationen verwiesen.

Ein Mehrkomponenten-, insbesondere Zweikomponenten-Spritzgiessverfahren, kann
auch mittels eines so genannten Drehteller-Spritzgiesswerkzeugs ausgefiihrt werden.
Gemiss diesem Spritzgiessverfahren werden entstehende Formlinge in bewegbaren
Werkzeugteilen, die auf einem Drehtisch des Spritzgiesswerkzeuges angeordnet sind,
durch Drehung des Drehtisches an verschiedene Spritzstationen zum Spritzen

mehrerer Materialien gefithrt. Die bewegbaren Werkzeugteile bilden Werkzeug-
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kavitdten aus, welche sich zur Ausfithrung eines Spritzgiessschrittes mit den
Werkzeugkavitéten an den feststehenden Werkzeugteilen der Spritzstationen zu einer

geschlossenen Kavitét vereinen.

Es muss nicht zwingend an allen Stationen ein Spritzgiessschritt durchgefiihrt
werden. So konnen an einer Station auch sonstige Verarbeitungsschritte, wie Kiihlen
der Formlinge oder der fertigen Flosser, Schneiden eines in die Werkzeugform
eingelegten Zahnzwischenraumreinigungselement bder Auswerfen der fertigen

Flosser, ausgefiihrt werden.

Ein eingelegtes Zahnzwischenraumreinigungselement wird insbesondere am
feststehenden Teil der Werkzeugform des Spritzgiesswerkzeuges eingelegt. Der
Formling bzw. der fertige Flosser wird insbesondere vom beweglichen Teil der

Werkzeugform gehalten.

Ein solches Drehteller-Werkzeug ist zum Beispiel in der Patentpublikation EP-A-
0 671 251 beschrieben. Fiir weitere Details zu dieser Spritzgiesstechnologie wird auf

diese Patentpublikation verwiesen.

Eine weitere Moglichkeit fiir die Anwendung des Mehrkomponenten Spritzgiessver-
fahrens ist die so genannte Helikopter-Technologie, bei welcher so genannte

Helikopter-Werkzeuge eingesetzt werden.

Bei dieser Technologie werden in mehreren Spritzgiess-Stationen Kunststoffteile
spritzgegossen. Das Umlegen der Kunststoffteile bzw. Formlinge erfolgt mittels
eines Umlegroboters, welcher Rotorbldtter ausbildet. Auf den Rotorblittern sind
Kavititen ausgebildet. Die Formlinge werden in den Kavitéiten auf den Rotorblittern
gehalten und beim Umlegen auf diese Weise zum néchsten Verarbeitungsschritt

gebracht. Hierzu werden die Rotorbldtter um eine Rotorachse rotiert.
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Ein wesentlicher Vorteil dieser Werkzeugtechnologie liegt darin, dass durch die
Anordnung der Rotorblétter und die Freistellung gewisser Kavititen erreicht wird,
dass fertig erstellte Kunststoffteile entnommen werden kénnen, wihrend der Spritz-

giessvorgang lauft.

Ein solches Helikopter-Werkzeug ist zum Beispiel in der Offenlegungsschrift DE
103 35 223 beschrieben. Fiir weitere Details zu dieser Spritzgiesstechnologie wird

auf diese Patentpublikation verwiesen.

Ein Mehrkomponenten-, insbesondere Zweikomponenten-Spritzgiessverfahren, kann
auch mittels eines so genannten Indexplatten-Spritzgiesswerkzeugs ausgefiihrt
werden. Das Indexplatten-Spritzgiesswerkzeug zeichnet sich durch eine feststehende
Werkzeugplatte, welche z. B. diisenseitig ist, und eine bewegliche Werkzeugplatte
aus, die einander zugewandte und einander zu geschlossenen Spritzgiesskavititen

ergidnzende Werkzeugkavitdten enthalten.

Die bewegliche Werkzeugplatte ist zum Offnen und Schliessen des Spritzgiess-
werkzeuges linear zur feststehenden Werkzeugplatte hin und von dieser weg

bewegbar.

In der beweglichen Werkzeugplatte ist eine relativ zu dieser bewegliche Indexplatte
enthalten. Die Indexplatte kann in einer linearen Bewegung aus der Ebene der
Werkzeugplatte aus- und wieder in diese eingefahren werden. Im ausgefahrenen

Zustand ist die Indexplatte um eine Drehachse drehbar.

Die Indexplatte bildet mitbewegte Teilkavititen aus, welche unter anderem zum
Halten und Transportieren der Formlinge von einer ersten Spritzstation zu einer
nachgeordneten Spritzstation dienen. Die Teilkavititen ergéinzen die Werkzeug-

kavitdten in der beweglichen Werkzeugplatte.
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Die Formlinge, welche in den Teilkavititen der Indexplatte gehaltert sind, kénnen
nun durch Ausfahren der Indexplatte aus der beweglichen Werkzeugplatte und
Drehen der Indexplatte um die Drehachse zu verschiedenen Spritz- und/oder

Bearbeitungsstationen in der Werkzeugplatte umgelegt werden.

Das Spritzgiesswerkzeug enthélt ein Zufiihr-Kanalsystem mit einer in die aus den
Kavititen gebildeten Formhohlung miindenden Einspritzdiise, insbesondere ein

Heisskanalsystem mit wenigstens einer Heisskanaldiise, auf.

Ein solches Indexplatten-Werkzeug ist zum Beispiel in den Patentpublikationen DE-
A-10 2006 037954 und DE-C-4127621 beschrieben. Fiir weitere Details zu dieser

Spritzgiesstechnologie wird auf diese Patentpublikationen verwiesen.

Ein Mehrkomponenten-, insbesondere Zweikomponenten-Spritzgiessverfahren, kann
auch mittels eines so genannten Wiirfel- Spritzgiesswerkzeugs ausgefiihrt werden.
Dieses Spritzgiessverfahren zeichnet sich im Vergleich zu den oben genannten
Verfahren dadurch aus, dieses vier, in mehreren Ebenen angeordnete Arbeitsbereiche
aufweist. In jedem der Arbeitsbereiche werden verschiedene Verfahrensschritte
ausgelibt. Diese Verfahrensschritte kénnen sein: Einlegen eines Zahnzwischen-
raumreinigungselement in die Werkzeugform, erster Spritzgiessschritt, zweiter
Spritzgiessschritt, Schneiden des Zahnzwischenraumreinigungselement, Kiihlen des
Formteils, Auswerfen des Formteils. Die Ebenen der Arbeitsbereiche sind insbeson-

dere vertikal ausgerichtet.

Wird in einem Arbeitsbereich ein Spritzgiessschritt vorgenommen, so entspricht die
Ebene beispielsweise einer Formtrennebene. Im genannten Arbeitsbereich werden

entsprechend Werkzeugkavitdten ausgebildet.

Das Wiirfel-Spritzgiesswerkzeug enthélt einen zentralen Werkzeugkdrper mit vier

Arbeitsbereichen, von welchen zwei jeweils einander gegeniiber liegen und parallel
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zueinander verlaufen. Die Ebenen von benachbarten Arbeitsbereichen sind jeweils in
einem rechten Winkel zueinander angeordnet. Der zentrale Werkzeugkdrper kann

wiirfelformig sein.

Der zentrale Werkzeugkorper kann um eine, insbesondere vertikale, Drehachse
drehbar sein. die Ebenen der Verarbeitungsbereiche sind entsprechend um diese
Drehachse angeordnet. In diesem Fall bildet der zentrale Werkzeugkoérper auch die
Umlegeinrichtung zum Umlegen der Formlinge zwischen den einzelnen Arbeits-

stationen bzw. Arbeitsbereiche aus.

Ist der zentrale Werkzeugkorper nicht drehbar, so kann das Spritzgiesswerkzeug eine
Umlegeinrichtung mit Formteilhalterungen enthalten, welche aus dem zentralen
Werkzeugkorper linear aus- und wieder in diesen einfahrbar sind. Die Formteil-
halterungen haltern die Formteile bzw. Formlinge zwecks Umlegen zwischen zwei
Arbeitsbereichen. Die ausgefahrenen Formteilhalterungen sind zwecks Umlegen der

Formteile um eine Drehachse, insbesondere um eine vertikale Drehachse, drehbar.

Ferner enthélt das Spritzgiesswerkzeug weitere linear zu den Arbeitsbereichen am
zentralen Werkzeugkorper hin verschiebbare Werkzeugksrper. Wird in einem
Arbeitsbereich ein Spritzgiessschritt vorgenommen, so weist der diesem zuge-
ordnete, linear verschiebbare Werkzeugko6rper ebenfalls Kavitdten auf, welche sich
mit den Werkzeugkavititen im Arbeitsbereich des zentralen Werkzeugkoérpers zu

geschlossenen Spritzgiesskavititen vereinigen.

So kann in einem ersten Arbeitsbereich, der in einer ersten Ebene angeordnet ist, das
Zahnzwischenraumreinigungselement eingelegt und die erste Kunststoffkomponente

gespritzt werden.

In einem zweiten Arbeitsbereich, der in einer zweiten Ebene angeordnet ist, kénnen

die Formlinge gekiihlt werden. Ferner kdnnen im zweiten Arbeitsbereich alternativ
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zum Kiihlen oder zusétzlich zum Kiihlen einer oder mehrere der folgenden

Arbeitsschritte durchgefiihrt werden:

- Schneiden des Zahnzwischenraumreinigungselements;

- Anbringen eines Etiketts;

- form-, kraft- oder stoffschliissiges Anbringen eines, insbesondere oben
beschriebenen, Funktionselements, wie Interdentalbiirste;

- form-, kraft- oder stoffschliissiges Anbringen von Zusatzteilen, z. B. mittels
Clipverbindung;

- Anbringen einer Kappe fiir den Zahnstocher;

- Montageschritte, wie Schwenken von Teilen des Flossers entlang von Film-
scharnieren, montieren des Zahnzwischenraumreinigungselements, wenn dieses
nicht in der ersten Station umspritzt wurde, montieren eines Teils mit dem
Zahnzwischenraumreinigungselements mit einem weiteren Teil des Griffs;

- Behandlungsschritte am Formling;

- Behandlung des Zahnzwischenraumreinigungselements, insbesondere des Zahn-
fadens, wie z. B. Beschichten mit Wachs, mit einem Wirkstoff (Aroma). Die
Beschichtung kann mittels Sprayen, Eintauchen oder Tampon-Print erfolgen;

- Anblasen von Heissluft zum flauschig machen des Zahnfadens;

- Fadenenden anschmelzen, um z. B. einen pilzférmigen Abschluss vorzunehmen.

In einem dritten Arbeitsbereich, der in einer dritten Ebene angeordnet ist, die
beispielsweise zur ersten parallel und zur zweiten rechtwinklig angeordnet ist, kann
eine zweite Kunststoffkomponente gespritzt werden, indem diese die erste Kunst-

stoffkomponente umspritzt oder durchdringt.

In einem vierten Arbeitsbereich, der vorzugsweise in einer vierten Ebene angeordnet
ist, die zur zweiten parallel ist, kann der fertige Flosser aus der Spritzgiessvorrich-

tung entnommen werden.
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Die einzelnen Formlinge, respektive die fertigen Flosser, werden insbesondere
mittels einer beweglich angeordneten Umlegeinrichtung des Spritzgiesswerkzeuges
von einem zum néchsten Arbeitsbereich bewegt. Die Arbeitsbereiche eins und drei,

sowie zweil und vier laufen insbesondere simultan ab.

Ein solches Wiirfel-Werkzeug ist zum Beispiel in den Patentpublikationen WO-A-
2007 082394 (Wiirfel-Spritzgiesswerkzeug nicht drehbar) und EP-B-1 628 819
(drehbares Wiirfel-Spritzgiesswerkzeug) beschrieben. Fiir weitere Details zu dieser

Spritzgiesstechnologie wird auf diese Patentpublikationen verwiesen.

Wird das Zahnzwischenraumreinigungselement, insbesondere ein Zahnfaden, in die
Werkzeugform eingelegt so geschieht dies insbesondere im ersten Arbeitsbereich,

d.h. im ersten Schritt, vor dem Einspritzen der ersten Komponente.

Wird das Zahnzwischenraumreinigungselement ebenfalls spritzgegossen, so ge-
schiecht dies z. B. ebenfalls im ersten Arbeitsbereich, d.h. im ersten Schritt. So
koénnen im ersten Arbeitsbereich der Formling, welcher den Grundkérper des

Flossers ausbildet, sowie das Zahnzwischenraumreinigungselement gespritzt werden.

Die beiden Formteile k6nnen in einem zweiten Arbeitsbereich, d.h. in einem zweiten
Schritt, montiert bzw. zusammengefiihrt werden. In diesem Schritt kann auch eine

Kiihlung erfolgen.

In einem dritten Arbeitsbereich, d.h. im dritten Schritt kann das Spritzgiessen,
insbesondere Umspritzen einer zweiten Komponente erfolgen. Der zweite
Spritzgiessschritt kann die Stoffschluss-Verbindung zwischen dem Zahnzwischen-

raumreinigungselement und dem Formling herstellen.

In einem vierten Arbeitsbereich, d.h. im vierten Schritt kann der Flosser entformt

werden.
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Gemdss einer alternativen Ausflihrungsform kann das Zahnzwischenraumreinigungs-
element, insbesondere ein Zahnfaden, im ersten Arbeitsbereich, d.h. im ersten
Schritt, vor dem Einspritzen der ersten Komponente in die Werkzeugform eingelegt

werden.

Im ersten Arbeitsbereich kénnen dann zwei Formteile mit einer ersten Komponente
gespritzt werden, wobei das eine Formteil das Zahnzwischenraumreinigungselement

enthélt.

Die beiden Formteile kénnen in einem zweiten Arbeitsbereich, d.h. in einem zweiten
Schritt, montiert bzw. zusammengefiihrt werden. In diesem Schritt kann auch eine

Kihlung erfolgen.

In einem dritten Arbeitsbereich, d.h. im dritten Schritt, kann das Spritzgiessen,
insbesondere Umspritzen einer zweiten Komponente erfolgen. Der zweite Spritz-
giessschritt kann die Stoffschluss-Verbindung zwischen den beiden Formteilen
herstellen. Durch gezielte Wahl der Geometrie der beiden Formteile kann eine

verbesserte Verankerung des Zahnzwischenraumreinigungselements erzielt werden.

In einem vierten Arbeitsbereich, d.h. im vierten Schritt kann der Flosser entformt

werden.

Die oben beschriebenen Spritzgiesstechnologien zeichnen sich dadurch aus, dass die
Formlinge zwischen verschiedenen Arbeitsbereichen umgelegt werden. Zum Um-
legen der Formlinge missen diese von einer Umlegeinrichtung mit Halte-
mechanismus gehalten werden. Die Umlegeinrichtung bzw. dessen Haltemechanis-

mus selbst kann einen Teil einer Werkzeugkavitit ausbilden.
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So kann die Umlegeinrichtung so ausgelegt sein, dass der Formling, welcher den

spdteren Flosser bildet, beim Umlegen im Bereich der Halterarme gehalten wird.

Der Formling kann auch eine Haltekerbe, z. B. im Griffkorper, enthalten. Eine Halte-
kerbe eignet sich insbesondere bei einem Indexwerkzeug oder einem Wiirfel-

werkzeug.

Eine weitere Méglichkeit zum Halten der Formlinge fiir das Umlegen zwischen
verschiedenen Stationen der Spritzgiesswerkzeuge ist die Nutzung der Fadenaus-

nehmung zur Halterung.

Gemiiss einer Variante wird in einem ersten Schritt in einem ersten Arbeitsbereich
eine erste Komponente spritzgegossen. In einem zweiten Schritt wird nach Umlegen
des Formlings in einem zweiten Arbeitsbereich in einem zweiten Schritt eine zweite
Komponente spritzgegossen. Diese umspritzt ein zuvor im zweiten Arbeitsbereich in
die Werkzeugform eingelegtes Zahnzwischenraumreinigungselement, wie beispiels-

weise Zahnfaden.

Anschliessend wird das Zahnzwischenraumreinigungselement geschnitten und die

einzelnen Flosser werden ausgeworfen.

Die zweite Komponente kann insbesondere die erste Komponente im Bereich der
Halterarme umspritzen und so das Zahnzwischenraumreinigungselement, insbeson-
dere einen Zahnfaden, besser fixieren. Die zusitzliche Fixierung kann zum Beispiel

durch einen Schrumpfungseffekt erzielt werden, welcher beim Abkiihlen aufiritt.

Das Zahnreinigungsgerit bendtigt zur Erlangung der Funktionsfdhigkeit nach dem
Spritzgiessprozess bevorzugt keine weiteren Herstellschritte mehr. Allfillige weitere
Herstellschritte dienen im Wesentlichen nur dem Verpacken. So kann das fertige

Zahnreinigungsgerdt vom Spritzgiesswerkzeug ausgeworfen und in-line, dass heisst
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in den kontinuierlichen Herstellungsprozess integriert, einer Verpackungseinrichtung

zugefiihrt werden.

Zur kostenoptimalen Herstellung der Flosser kénnen die einzelnen Prozessschritte
direkt gekoppelt sein. D.h. die Flosser werden nach deren Fertigstellung direkt

verpackt (Inline-Produktion).

Die zahlreichen Erfindungsaspekte des Flossers wie sie oben beschrieben sind, sind
im Ubrigen beliebig miteinander kombinierbar, ohne den Rahmen der Erfindung zu

verlassen.

Im Folgenden wird der Erfindungsgegenstand anhand von bevorzugten Ausfiihrungs-
beispielen, welche in den beiliegenden Zeichnungen dargestellt sind, niher erldutert.

Es zeigen jeweils schematisch:

Figur la-1b: eine Draufsicht auf die Vorderseite einer ersten Ausfithrungsform

eines Flossers;

Figur 2a-2b: eine Seitenansicht des Flossers nach Figur 1a und 1b;

Figur 3a-3b: eine Draufsicht auf die Riickseite des Flossers nach Figur la, 1b
und 2a, 2b;

Figur 4a-4b: eine perspektivische Ansicht von der Vorder- und Riickseite des

Flossers nach Figur 1a, 1b, 2a, 2b und 3a, 3b;
Figur 5a-5b: eine Draufsicht auf die Vorderseite einer zweiten Ausfiihrungsform

eines Flossers;

Figur 6a-6b: eine Seitenansicht des Flossers nach Figur 5a und 5b;

Figur 7a-7b: eine Draufsicht auf die Riickseite des Flossers nach Figur 5a, 5b
und 6a, 6b;

Figur 8a-8b: eine perspektivische Ansicht von der Vorder- und Riickseite des

Flossers nach Figur Sa, 5b, 6a, 6b und 7a, 7b;
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Figur 9a-9b:

Figur 10a-10b:
Figur 11a-11b:

Figur 12a-12b:

Figur 13a-13b:

Figur 14a-14b:
Figur 15a-15b:

Figur 16a-16b:

Figur 17a-17b:

Figur 18a-18b:
Figur 19a-19b:

Figur 20a-20b:

Figur 21a-21b:

Figur 22a-22b:
Figur 23a-23b:

Figur 24a-24b:

Figur 25a:

PCT/CH2014/000046

- 69 -

eine Draufsicht auf die Vorderseite einer dritten Ausfiihrungsform
eines Flossers;

eine Seitenansicht des Flossers nach Figur 9a und 9b;

eine Draufsicht auf die Riickseite des Flossers nach Figur 9a, 9b
und 10a, 10b;

eine perspektivische Ansicht von der Vorder- und Riickseite des
Flossers nach Figur 9a, 9b, 10a, 10b und 11a, 11b;

eine Draufsicht auf die Vorderseite einer vierten Ausfithrungsform
eines Flossers;

eine Seitenansicht des Flossers nach Figur 13a und 13b;

eine Draufsicht auf die Riickseite des Flossers nach Figur 13a, 13b
und 14a, 14b;

eine perspektivische Ansicht von der Vorder- und Riickseite des
Flossers nach Figur 13a, 13b, 14a, 14b und 15a, 15b;

eine Draufsicht auf die Vorderseite einer flinften Ausfithrungsform
eines Flossers;

eine Seitenansicht des Flossers nach Figur 17a und 17b;

eine Draufsicht auf die Riickseite des Flossers nach Figur 17a, 17b
und 18a. 18b;

eine perspektivische Ansicht von der Vorder- und Riickseite des
Flossers nach Figur 17a, 17b, 18a, 18b und 19a, 19b;

eine Draufsicht auf die Vorderseite einer sechsten Ausfiihrungs-
form eines Flossers;

eine Seitenansicht des Flossers nach Figur 21a und 21b;

eine Draufsicht auf die Riickseite des Flossers nach Figur 21a, 21b
und 22a, 22b;

eine perspektivische Ansicht von der Vorder- und Riickseite des
Flossers nach Figur 21a, 21b, 22a, 22b und 23a, 23b;

eine Draufsicht auf die Vorderseite einer siebten Ausfithrungsform

eines Flossers;
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Figur 25b:
Figur 26a:

Figur 26b:

Figur 27a-27b:

Figur 28a:

Figur 28b:
Figur 28c:

Figur 29a-29b:

Figur 30a:

Figur 30b:
Figur 30c:

Figur 31a-31b:
Figur 32a:
Figur 32b:
Figur 32c¢:

Figur 33a:

Figur 33b:

Figur 33c¢:
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eine Seitenansicht des Flossers nach Figur 25a;

eine Draufsicht auf die Riickseite des Flossers nach Figur 25a und
25b;

eine Querschnittsansicht durch das Polierelement gemiss Figur
26a;

eine perspektivische Ansicht von der Vorder- und Riickseite des
Flossers nach Figur 25a, 25b, 26a und 26b;

eine Draufsicht auf die Vorderseite einer achten Ausfithrungsform
eines Flossers:

eine Seitenansicht des Flossers nach Figur 28a;

eine Draufsicht auf die Riickseite des Flossers nach Figur 28a und
28b;

eine perspektivische Ansicht von der Vorder- und Riickseite des
Flossers nach Figur 28a bis 28c;

eine Draufsicht auf die Vorderseite einer neunten Ausfithrungsform
eines Flossers;

eine Seitenansicht des Flossers nach Figur 30a;

eine Draufsicht auf die Riickseite des Flossers nach Figur 30a und
30b;

eine perspektivische Ansicht von der Vorder- und Riickseite des
Flossers nach Figur 30a bis 30c;

eine Draufsicht einer zehnten Ausfithrungsform eines Flossers in
seiner Passivposition;

eine Seitenansicht des Flossers nach Figur 32a;

eine perspektivische Ansicht des Flossers nach Figur 32a und 32b;
eine Draufsicht des Flossers nach Figur 32 in seine Funktions-
position gefaltet;

eine Seitenansicht des Flossers nach Figur 33a;

eine perspektivische Ansicht des Flossers nach Figur 33a und 33b;
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Figur 34a:

Figur 34b:
Figur 34c:

Figur 35a:
Figur 35b:
Figur 35¢:
Figur 36a:
Figur 36b:
Figur 36¢:
Figur 37a:
Figur 37b:
Figur 37c:

Figur 38:

Figur 39a:
Figur 39b:

Figur 40:

Figur 41:

Figur 42:
Figur 43 bis 47:
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eine Draufsicht der Vorderseite einer elften Ausfiihrungsform eines
Flossers in der Passivposition;

eine Seitenansicht des Flossers nach Figur 34a;

eine Draufsicht der Riickseite des Flossers nach Figur 34a und 34b;
eine Draufsicht der Vorderseite des Flossers nach Figur 34 in der
Teilmontage-Position;

eine Seitenansicht des Flossers nach Figur 35a;

eine Draufsicht der Riickseite des Flossers nach Figur 35a und 35b;
eine perspektivische Ansicht des Flossers nach Figur 34 in der
Passivposition;

eine perspektivische Ansicht des Flossers nach Figur 35 in der Teil-
montage-Position;

eine perspektivische Ansicht des Flossers in der Funktionsposition;
eine Frontansicht des Flossers nach Figur 36¢;

eine Draufsicht des Flossers nach Figur 36¢ und Figur 37c¢;

eine Rickseitenansicht des Flossers nach Figur 36¢, Figur 37a und
Figur 37b;

eine Draufsicht der Vorderseite einer zwdolften Ausfiihrungsform
eines Flossers;

eine perspektivische Ansicht des Flossers nach Figur 38;

eine perspektivische Ansicht des Flossers nach Figur 39a in nicht-
montiertem Zustand;

eine perspektivische Ansicht einer dreizehnten Ausfithrungsform
eines Flossers;

eine Draufsicht auf das Zahnzwischenraumreinigungselement eines
Flossers nach Figur 40;

eine Draufsicht der Vorderseite des Flossers nach Figur 40;
verschiedene Ausfithrungsformen von Zahnfdden jeweils in einer

Seitenansicht und in einer Querschnittsansicht;



15

20

25

WO 2014/169398 PCT/CH2014/000046

-72 -

Figur 48: eine Draufsicht einer weiteren Ausfithrungsform eines Flossers in
verschiedenen Produktionsstufen;
Figur 49: eine Draufsicht einer weiteren Ausfiihrungsform eines Flossers in

verschiedenen Produktionsstufen;

Figur 50 eine Draufsicht einer weiteren Ausfiihrungsform eines Flossers;

Figur 51 eine Draufsicht einer weiteren Ausfithrungsform eines Flossers;

Figur 52: eine Draufsicht einer weiteren Ausfiihrungsform eines Flossers;

Figur 53: eine Draufsicht einer weiteren Ausfithrungsform eines Flossers;

Figur 54a: eine Draufsicht auf die Vorderseite einer weiteren Ausfiihrungs-
form eines Flossers;

Figur 54b: eine Seitenansicht des Flossers nach Figur 54a;

Figur 55a: eine Draufsicht auf die Rickseite des Flossers nach Figur 54a und
54b;

Figur 55b: eine Querschnittsansicht durch das Polierelement geméss Figur
55a;

Figur 56a-56b: eine perspektivische Ansicht von der Vorder- und Riickseite des

Flossers nach Figur 54a, 54b, 55a und 55b.

Grundsitzlich sind in den Figuren gleiche Teile mit gleichen Bezugszeichen ver-
sehen. Die beschriebenen Ausfithrungsbeispiele stehen beispiethaft fiir den Erfin-

dungsgegenstand und haben keine beschriankende Wirkung.

Das Ausfithrungsbeispiel nach Figur 1 bis 4 zeigt einen Flosser 1, der aus einer
Hartkomponente hergestellt ist. Die Ausfiihrungsbeispiele nach Figur 5 bis 8, 9 bis
12 und 13 bis 16 zeigen jeweils einen Flosser, der sowohl eine Hart- wie auch eine
Weichkomponente enthilt. Die Weichkomponente ist dabei auf beiden Seiten des
Flossers 1 ausgestaltet. Fiir alle Ausfithrungsformen gilt, dass die angegebenen

Weichkomponenten auch durch Hartkomponenten substituiert werden kénnen.
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Der Flosser 1, 21, 41, 61 gemdss den Ausfiihrungsformen nach Figur 1 bis 4, Figur 5
bis 8, Figur 9 bis 12 und Figur 13 bis 16 enthilt einen Griffkérper 2, 22, 42, 62 und
einen Uber einen Halsabschnitt 5, 25, 45, 65 mit dem Griffkérper 2, 22, 42, 62
verbundenen Halter 3, 23, 43, 63. Der Griffkérper 2, 22, 42, 62 ist flach ausgebildet.
D.h., seine Linge und Breite sind wesentlich grosser als seine Héhe. Der Halter 3,
23, 43, 63 enthilt einen ersten und zweiten Halterarm 6a, 6b; 26a, 26b; 46a, 46b;

66a, 66b, welche tiber einen Bogenabschnitt miteinander verbunden sind.

Zwischen den beiden Halterarmen 6a, 6b; 26a, 26b; 46a, 46b; 66a, 66b erstreckt sich
eine Zahnseide 4, 24, 44, 64. Die Zahnseide 4, 24, 44, 64 ist iiber Verbindungsstellen
mit den Halterarmen 6a, 6b; 26a, 26b; 46a, 46b; 66a, 66b verbunden. Die Halterarme
6a, 6b; 206a, 26b; 46a, 46b; 66a, 66b sind gegeniiber der Lingsachse L des
Griffkorpers 2, 22, 42, 62 abgewinkelt. Im Halsabschnitt 5, 25, 45, 65 werden
Griffflachen flir die Finger ausgebildet.

Der Griffkdrper 2, 22, 42, 62 bildet zwei Armabschnitte aus, welche einen ge-
schlossenen Zwischenraum 13, 33, 53, 73 einschliessen. In diesem Zwischenraum
13, 33, 53, 73 ist ein Zahnstocher 7, 27, 47, 67 in seiner Passivposition angeordnet.
Der Zahnstocher 7, 27, 47, 67 liegt in der Passivposition in der Ebene des Griff-
korpers 2, 22, 42, 62 und ist in dessen Lingsachse L ausgerichtet. Der Zahnstocher 7,
27, 47, 67 bildet eine Reinigungsspitze aus, welche in der Passivposition zum Halter
3, 23, 43. 63 hin gerichtet ist. Der Zahnstocher 7, 27, 47, 67 ist mit seinem, der
Reinigungsspitze entfernten Ende tiber ein Filmscharnier 12, 32, 52, 72 mit dem
Griftkorper 2, 22, 42, 62 verbunden. Der Zahnstocher 7, 27, 47, 67 bildet zwei
einander gegeniiber liegende Grundfldchen sowie zwei seitlich angeordnete schmale

Seitenkanten aus.

Die Seitenkanten inklusive der Reinigungsspitze werden durch die Armabschnitte
des Griffkorpers 2, 22, 42, 62 seitlich eingefasst. Die Schwenkbewegung des
Zahnstochers 7, 27, 47, 67 verlduft entlang der Langsachse L des Griffkérpers 2, 22,
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42, 62 zu seinem dem Halter 3, 23, 43, 63 gegeniiber liegenden Endabschnitt hin.
Entsprechend ist die Drehachse des Filmscharniers 12, 32, 52, 72 senkrecht zur

Liangsachse L angeordnet.

Der Zahnstocher 7, 27, 47, 67 liegt mit seinen Grundflichen sowohl in der
Passivposition als auch in der Funktionsposition in der Ebene des Griffkdrpers 2, 22,
42, 62. Der Schwenkwinkel betrégt entsprechend 180°. Der Zahnstocher 7, 27, 47,

67 wird in seiner Funktionsposition tiber den Endabschnitt des Griffkdrpers gelegt.

Auf der Grundfldche des Zahnstochers 7, 27, 47, 67 ist ein Durchbruch 9, 29, 49, 69
angeordnet. Auf dem Griffkérper 2, 22, 42, 62 ist eine mit dem Durchbruch 9, 29,
49, 69 korrespondierende Noppe 10, 30, 50, 70 angeordnet. Das Filmscharnier 12,
32, 52, 72 befindet sich auf halber Distanz zwischen der Noppe 10, 30, 50, 70 und
dem Durchbruch, so dass beim Schwenken des Zahnstochers 7, 27, 47, 67 in seine
Funktionsposition um das Scharnier 12, 32, 52, 72 die Noppe 10, 30, 50, 70 und der
Durchbruch 9, 29, 49, 69 bei Erreichen der Funktionsposition zusammentreffen bzw.
Ubereinander liegen. Die Noppe 10, 30, 50, 70 rastet formschliissig im Durchbruch 9,
29, 49, 69 des Zahnstochers 7, 27, 47, 67 ein. Die so entstehende Formschluss-

verbindung hélt den Zahnstocher 7, 27, 47, 67 in seiner Funktionsposition.

Der Griffkérper 2, 22, 42, 62 bildet im genannten Endabschnitt eine nutartige
Vertiefung aus, welche in der Langsachse L des Griffkorpers 2, 22, 42, 62 orientiert
ist. Die Noppe 10, 30, 50, 70 ist in der nutartigen Vertiefung angeordnet. Beim
Schwenken des Zahnstochers 7, 27, 47, 67 in seine Funktionsposition wird dieser in
der nutartigen Vertiefung positioniert. Die Breite und Héhe der nutartigen Vertiefung
ist so ausgelegt, dass der Zahnstocher 7, 27, 47, 67 biindig oder annihernd biindig in
die nutartige Vertiefung passt und der mit dem Griffkérper iiberlappende Zahn-

stocher-Abschnitt wenigstens teilweise in der nutartigen Vertiefung versenkt ist.
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Die Anordnung von Noppe 10, 30, 50, 70 und Durchbruch 9, 29, 49, 69 kann auch
umgekehrt sein. So kann die Noppe auf dem Zahnstocher und der Durchbruch oder
eine entsprechende Vertiefung im Griffkorper angeordnet sein. Die Anordnung der
Noppe 10, 30, 50, 70 in der Vertiefung im Griffkérper bringt den Vorteile, dass diese
etwas geschiitzt angeordnet ist und im Wesentlichen nicht aus dem Korper

hervorsteht.

Der Griffkorper 2, 22, 42, 62 bildet ferner in seinem dem Halter 3, 23, 43, 63
gegeniiber liegenden Endabschnitt einen zwischen dem Filmscharnier 12, 32, 52, 72

und dem freien Ende angeordneter Durchbruch 11, 31, 51, 71 aus.

Im genannten Endabschnitt ist ferner ein Zungenreiniger 8, 28, 48, 68 angeordnet.
Der Zungenreiniger 8, 28, 48, 68 ist zwischen dem Filmscharniers 12, 32, 52, 72 und
dem freien Ende angeordnet. Der Zungenreiniger 8, 28, 48, 68 ist auf jener Seite des
Endabschnittes angeordnet, die der Seite gegentiber liegt, welcher der Zahnstocher 7,

27,47, 67 in seiner Funktionsposition anliegt.

In seiner Funktionsposition ist der Zahnstocher 7, 27, 47,67 iiber dem
Zungenreiniger 8, 28, 48, 68 angeordnet. Die Elemente liegen, den Querschnitt
betrachtet, direkt ibereinander. Die Noppe 10, 30, 50, 70 kann auf einem Element
des Zungenreinigers 8, 28, 48, 68 ausgestaltet sein, beispielsweise auf der Riickseite

der Schaberkante 8b, 28b, 48c¢, 68c¢.

Die Schaberkante 8b, 28b, 48c, 68c ist im Querschnitt vorzugsweise komplett aus
Hartmaterial gestaltet. In jedem Fall ist die Seite der Schaberkante 8b, 28b, 48c¢, 68c,
die die Noppe 10, 30, 50, 70 enthilt, aus Hartmaterial gestaltet. Die eigentliche
Schaberkante 8b, 28b, 48c, 68c kann im Einzelfall im Querschnitt komplett aus
Weichmaterial oder aus einem Hartmaterial-Kern mit Weichmaterialiiberzug

bestehen.
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Der Zungenreiniger 8§ geméss dem Ausfithrungsbeispiel nach Figur 1 bis 4 enthélt
Reinigungselemente in Form von Noppen 8a, welche in einem Noppenfeld
angeordnet sind und der Schaberkante 8b. Das Noppenfeld ist zwischen dem

Filmscharnier 12 und dem Durchbruch 11 auf dem Griffkérper 2 angeordnet.

Als weiteres Element des Zungenreinigers 8 ist eine Schaberkante 8b am freien Ende
angeordnet. Die Ausgestaltung von Noppen im Bereich des Griffs bringt ebenfalls
den Vorteil, dass diese fiir den Gebrauch des Flossers als Anti-Rutsch-Element
dienen und das Zahnreinigungsgerit im Gebrauch mit den Fingern sicher gehalten

werden kann.

Der Zungenreiniger 28 geméss dem Ausflihrungsbeispiel nach Figur 5 bis 8 enthélt
Reinigungselemente in Form von entlang der Lingsachse L hintereinander ange-
ordneten Lamellen 28a und einer Schaberkante 28b. Die Lamellen 28a sind quer zur
Léangsachse [ des Griffkérpers 22 ausgerichtet. Die Lamellen 28a sind iiber dem
Durchbruch 31 angeordnet. Als weiteres Element des Zungenreinigers 28 ist eine
Schaberkante 28b am freien Ende angeordnet. Der Zungenreiniger 28 besteht also

aus einer Kombination von Lamellen 28a und Schaberkante 28b.

Im Weiteren ist im Bogenabschnitt des Halters 23 zwischen den beiden Halterarmen
26a, 26b ein sichelférmiges Dampfungselement 35 angeordnet. Das Dampfungs-

element 35 besteht aus einer Weichkomponente.

Der Zungenreiniger 48 geméss dem Ausfiihrungsbeispiel nach Figur 9 bis 12 enthilt
Reinigungselemente in Form von Noppen 48a, welche in einem Noppenfeld ange-
ordnet sind, kombiniert mit einer weichelastischen Lamelle 48b sowie eine
Schaberkante 48c. An dem vom Halter 43 entfernten Ende des Noppenfeldes ist das
weitere Reinigungselement in Form einer Lamelle 48b angeordnet, welche sich quer
zur Lingsachse L des Griftkorpers 42 erstreckt und das Noppenfeld zu dieser Seite

hin begrenzt. Die Noppen 48a und die Lamelle 48b sind iiber dem Durchbruch 51
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angeordnet und aus einer Hart- oder Weichkomponente, vorzugsweise einer
Weichkomponente gestaltet. Als weiteres Element des Zungenreinigers 48 ist eine

Schaberkante 48c am freien Ende angeordnet.

Der Zungenreiniger 68 gemiss dem Ausfiihrungsbeispiel nach Figur 13 bis 16
enthélt Reinigungselemente in Form von Noppen 68a, Lamellen 68b und einer
Schaberkante 68c. Die Noppen 68a sind in einem Noppenfeld angeordnet. Die
Lamellen 68b sind entlang der Langsachse L des Griffkdrpers 62 hintereinander
angeordnet und erstrecken sich quer zur Lingachse L. Die Lamellen 68b sind im
besagten Endabschnitt zwischen dem Filmscharnier 72 und dem Noppenfeld iiber
dem Durchbruch 71 angeordnet. Die Noppen 68a sind im Endabschnitt zwischen
dem freien Ende und den Lamellen 68b beziehungsweise zwischen der Schaberkante
68c und den Lamellen 68b, angeordnet. Die Schaberkante 68c befindet sich am

freien Ende des Korpers.

Der Flosser 81, 101 geméss den Ausftihrungsformen nach Figur 17 bis 20 und Figur
21 bis 24 enthilt einen Griffkérper 82, 102 und einen liber einen Halsabschnitt 83,
105 mit dem Griffkorper 82, 102 verbundenen Halter 83, 103. Der Griffkérper 82,
102 ist flach ausgebildet. D.h., seine Linge und Breite sind wesentlich grosser als

seine Hohe.

Der Halter 83, 103 enthélt einen ersten und zweiten Halterarm 86a, 86b; 106a, 106b.
Zwischen den beiden Halterarmen 86a, 86b; 106a, 106b erstreckt sich eine Zahnseide
84, 104. Die Zahnseide 84, 104 ist Uiber Verbindungsstellen mit den Halterarmen
86a, 86b; 106a, 106b verbunden. Die Halterarme 86a, 86b: 106a, 106b sind

gegeniiber der Langsachse L des Griffkorpers 82, 102 abgewinkelt.

Der Griffkorper 82, 102 bildet eine seitlich angeordnete Aussparung 93, 113 aus. In

dieser Aussparung 93, 113 ist ein Zahnstocher 87, 107 in seiner Passivposition
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angeordnet. Der Zahnstocher 87, 107 bildet zwei gegeniiber liegende Grundflichen

sowie zwei seitlich angeordnete schmale Seitenkanten aus.

Die eine freiliegende Seitenkante des Zahnstochers 87, 107 bildet dabei einen
Abschnitt der Aussenkontur des Griffkorpers 82, 102 aus. Der Zahnstocher 87, 107
liegt in der Passivposition in der Ebene des Griffkorpers 82, 102 und ist im
Wesentlichen in dessen Lingsachse L ausgerichtet. Der Zahnstocher 87, 107 bildet
eine Reinigungsspitze aus, welche in der Passivposition zum Halter 83, 103 hin
gerichtet ist. Der Zahnstocher 87, 107 ist mit seinem, der Reinigungsspitze entfernten

Ende tiber ein Filmscharnier 92, 112 mit dem Griffkérper 82, 102 verbunden.

Die zweite Seitenkante des Zahnstochers 87, 107 grenzt an den Griffkérper 82, 102.
Die Schwenkbewegung des Zahnstochers 87, 107 verlduft entlang der Lingsachse L
des Griffkorpers 82, 102 zu seinem dem Halter 83, 103 gegeniiber liegenden
Endabschnitt hin. Entsprechend ist die Drehachse des Filmscharniers 92, 112 quer

zur Langsachse L. angeordnet.

Der Zahnstocher 87, 107 liegt sowohl in der Passivposition als auch in der Funktion-
sposition in der Ebene des Griffkdrpers 82, 102. Der Schwenkwinkel betrigt
entsprechend 180°. Der Zahnstocher 87, 107 wird in seiner Funktionsposition {iber

den Endabschnitt des Griffkorpers 82, 102 gelegt.

Auf der Grundfldche des Zahnstochers 87, 107 ist eine Noppe 89, 109 angeordnet.
Auf dem Griffk6rper 82, 102 ist ein mit der Noppe 89, 109 korrespondierender
Durchbruch 90, 110 angeordnet. Das Filmscharnier 92, 112 befindet sich auf halber
Distanz zwischen der Noppe 89, 109 und dem Durchbruch 90, 110, so dass beim
Schwenken des Zahnstochers 87, 107 in seine Funktionsposition um das
Filmscharnier 92, 112 die Noppe 89, 109 und der Durchbruch 90, 110 bei Erreichen
der Funktionsposition zusammentreffen bzw. {ibereinander liegen. Die Noppe 89,

109 des Zahnstochers 87, 107 rastet formschliissig im Durchbruch 90, 110 des
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Griffkorpers 82, 102 ein. Die so entstehende Verbindung hilt den Zahnstocher 87,

107 in seiner Funktionsposition.

Die Anordnung von Noppe 89, 109 und Durchbruch 90, 110 kann auch umgekehrt
sein. So kann die Noppe auf dem Griffkdrper und der Durchbruch oder eine

entsprechende Vertiefung auf dem Zahnstocher angeordnet sein.

In seinem dem Halter 83, 103 gegeniiber liegenden Endabschnitt des Griffkérpers 82,
102 ist eine bogenférmige Lamelle oder Schaberkante 94, 114 um die rundliche
Abschlusskontur des Endabschnittes Griffkorpers 82, 102 angeordnet. Die Lamelle
oder Schaberkante 94, 114 ist auf jener Seite des Endabschnittes angeordnet, die der
Seite gegentiber liegt, welcher der Zahnstocher 87, 107 in seiner Funktionsposition
anliegt. Die Lamelle oder Schaberkante 94, 114 bildet einen Zungenreiniger aus,

welcher mit einer zweiten Lamelle 116 ergédnzt wird.

Ferner ist am besagten Endabschnitt des Griffkérpers 82, 102 eine Grifffldche 88
angeordnet, welche durch ein Noppenfeld gebildet wird. Die Grifffldche 88 ist auf
jener Seite des Endabschnittes angeordnet, welcher der Zahnstocher 87, 107 in seiner

Funktionsposition anliegt.

Im Weiteren enthélt der Halter 83, 103 im Bogenabschnitt zwischen den beiden

Halterarmen 86a, 86b; 106a, 106b ein Dampfungselement 95, 115.

Gemiss dem Ausfiihrungsbeispiel nach Figur 17 bis 20 ist das Ddmpfungselement 95
scheibenftrmig ausgebildet und weist zur Zahnseide 84 hin eine konvexe Kontur auf.

Das Dampfungselement 95 ist vorzugsweise aus einer Weichkomponente gebildet.

Gemiss dem Ausfithrungsbeispiel nach Figur 21 bis 24 ist das Dampfungselement

115 als Bogen ausgebildet, welcher zur Zahnseide 104 hin eine konvexe Kriimmung
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aufweist. Der Bogen ist in sich flexibel und ist vorzugsweise aus einer

Weichkomponente gebildet.

Das Ausfithrungsbeispiel nach Figur 21 bis 24 enthélt ferner eine zweite Lamelle
116, welche ebenfalls im Endabschnitt auf der Seite der ersten Lamelle oder
Schaberkante 114 angeordnet ist. Die zweite Lamelle 116 ist in der Lingsachse L
gegeniiber der ersten Lamelle oder Schaberkante 114 zum Halter 103 hin versetzt
angeordnet. Die zweite Lamelle 116 ist tiber einen Durchbruch 111 im Endabschnitt
gefiithrt. Auf der gegentiber liegenden Seite des Durchbruchs 111 sind Noppen des
Noppenfeldes auf der zweiten Lamelle 116 angeordnet. Diese Noppen bilden eine

Noppenreihe aus.

Der Flosser 121 geméss dem Ausfithrungsbeispiel nach den Figuren 25a, 25b, 26a,
26b, 27a und 27b enthilt einen Griffkdrper 122 und einen mit dem Griffkérper 122
verbundenen Halter 123. Der Griffkorper 122 ist flach ausgebildet. D.h., seine Linge
und Breite sind wesentlich grésser als seine Hohe. Der Halter 123 enthélt einen
ersten und zweiten Halterarm 126a, 126b. Zwischen den beiden Halterarmen 126a,
126b erstreckt sich eine Zahnseide 124. Die Zahnseide 124 ist {iber
Verbindungsstellen mit den Halterarmen 126a, 126b verbunden. Die Halterarme

126a, 126b sind gegeniiber der Léngsachse L des Griffkérpers 122 gekriimmt.

Der Griffkoérper 122 bildet zwei Armabschnitte aus, welche einen geschlossenen
Zwischenraum 133 einschliessen. Die Armabschnitte entsprechen der Verldngerung
der Halterarme 126a, 126b. Die Armabschnitte bilden zusammen mit den
Halterarmen 126a, 126b eine sichelfdrmige Kriimmung aus. Der Ubergang vom
Halter 123 zum Griffkdrper 122 wird durch einen Verbindungssteg 135 ausgebildet,
welche die beiden Halterarme 126a, 126b miteinander verbindet und den
Zwischenraum 133 zum Halter 123 hin begrenzt. Die Armabschnitte laufen an dem
vom Halter 123 entfernten Ende des Griffkérpers 122 in einem Endabschnitt

zuasammen.
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Im genannten Zwischenraum 133 ist ein Zahnstocher 127 in seiner Passivposition
angeordnet. Der Zahnstocher 127 liegt in der Passivposition in der Ebene des Griff-
korpers 122 und ist in dessen Langsachse L ausgerichtet. Der Zahnstocher 127 bildet
eine Reinigungsspitze aus, welche vom Halter 123 weg zum Endabschnitt des
Griffkorpers 122 hin gerichtet ist. Der Zahnstocher 127 ist mit seinem, der
Reinigungsspitze entfernten Ende iiber ein Filmscharnier 132 mit dem
Verbindungssteg 135 verbunden. Der Zahnstocher 127 bildet zwei gegeniiber

liegende Grundfldchen sowie zwei seitlich angeordnete schmale Seitenkanten aus.

Die Seitenkanten inklusive der Reinigungsspitze werden durch die Armabschnitte
des Griffkorpers 122 eingefasst. Die Schwenkbewegung des Zahnstochers 127
verlduft im Wesentlichen entlang der Langsachse L des Griffkorpers 122 zum Halter
123 hin. Die Reinigungsspitze wird dabei zum Halter 123 hin geschwenkt.
Entsprechend ist die Drehachse des Filmscharniers 132 in einem Winkel zur

Liangsachse L des Griffkorpers 122 angeordnet.

Der Zahnstocher 127 liegt sowohl in der Passivposition als auch in der Funktion-
sposition in der Ebene des Griffk6érpers 122. Der Schwenkwinkel betrigt ent-
sprechend 180°. Der Zahnstocher 127 wird in seiner Funktionsposition iiber den
Verbindungssteg 135 gelegt. Dadurch liegt der Zahnstocher in seiner Funktions-

position {iber der Zahnseide 124.

Der Griffkorper 122 enthélt ferner in seinem dem Halter 123 gegentiber liegenden
Endabschnitt ein Polierelement 128. Das Polierelement 128 enthilt ein auf einem
Grundkorper 128a angebrachtes, hockerartiges Polierteil 128b, welches zum Beispiel
aus einer Weichkomponente ist. Der Grundkorper 128a ist Teil des Griffkorpers 122
bzw. Teil von dessen Endabschnitt. Gemdss einer nicht gezeigten Variante ist das

Polierelement 128 als Membrane ausgestaltet und wird nur in den Randbereichen
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von einem Grundkdrper 128a getragen. Das Polierelement 128 ist so sehr flexibel

und anpassungsfihig beziiglich der Oberfléche.

Der Flosser 141 geméss den Ausfithrungsformen nach Figur 28 und 29 enthilt einen
Griffkorper 142 und einen tiber einen Halsabschnitt 145 mit dem Griffkorper 142
verbundenen Halter 143. Halter 143 und Halsabschnitt 145 sind als Flichenbauteile
ausgebildet. Flachenbauteil bedeutet in dieser Beschreibung, dass Linge und Breite

wesentlich grosser sind als die Hohe des Bauteils.

Der Griffkérper 142 enthélt einen ldnglichen Volumenkérper 153 mit einem bauchi-
gen Mitteilteil und zwei sich projektilartig verjiingenden Endabschnitten. Der
Volumenkdorper ist als Hohlkdrper ausgebildet, welcher runde Durchbriiche 151
durch die Kérperwand aufweist. Die Durchbriiche 151 bilden entsprechend Durch-
ginge zum Hohlraum aus. Die vorliegende Ausgestaltung des Volumenkérpers 153
dient unter anderem der Gewichtsreduktion und der Materialeinsparung. Der Halter

143 ist iiber den Halsabschnitt 145 mit dem Volumenkdrper 153 verbunden.

An jenem Endabschnitt des Volumenkoérpers 153, welcher dem Halter 143 ent-
gegengesetzt angeordnet ist, schliesst ein Halterungselement 154 an, welches eben-

falls als Flachenbauteil ausgebildet ist.

Der Halter 143 enthélt einen ersten und zweiten Halterarm 146b, 146b, welche iiber
einen Bogenabschnitt miteinander verbunden sind. Zwischen den beiden Halter-
armen 146a, 146b erstreckt sich ein Zahnzwischenraumreinigungselement 144 in
Form eines Faserkorpers. Der Faserkorper ist tiber Verbindungsstellen mit den
Halterarmen 146a, 146b verbunden. Die Halterarme 146a, 146b sind gegeniiber der
Langsachse L des Griffkorpers 142 abgewinkelt.

Im Griffkorper 142 ist ferner ein Zahnstocher 147 angeordnet. Der Zahnstocher 147

ist iiber ein Filmscharnier 152 mit dem Halterungselement 154 verbunden. Der
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Zahnstocher 147 bildet zwei gegeniiber liegende Grundfldchen sowie zwel seitlich

angeordnete schmale Seitenkanten aus.

Der Zahnstocher 147 liegt in der Passivposition in der Ebene des Griffkdrpers 142
und ist in dessen Lingsachse L ausgerichtet. Die eine freiliegende Seitenkante des
Zahnstochers 147 bildet in der Passivposition des Zahnstochers 147 einen Abschnitt
der Aussenkontur des Griffkérpers 142 aus. Der Zahnstocher 147 bildet eine
Reinigungsspitze aus, welche in der Passivposition zum Halter 143 hin gerichtet ist.

Die zweite Seitenkante des Zahnstochers 147 grenzt an den Volumenkérper 153.

Der Zahnstocher 147 wird zur Benutzung aus der Léngsachse L des Griffkorpers 142
in eine Funktionsposition geschwenkt. Die Schwenkbewegung des Zahnstochers 147
verlduft entlang der Langsachse L des Griffkérpers 142 zu seinem dem Halter 143
gegeniiber liegenden Endabschnitt hin. Entsprechend ist die Drehachse des Film-

scharniers 152 quer zur Langsachse L. angeordnet.

Der Flosser 161 gemiss Figur 30 und 31 enthélt einen Griffkérper 162 und einen
iber einen Halsabschnitt 165 mit dem Griffkérper 162 verbundenen Halter 163. Der

Flosser 161 ist als Flachenbauteil ausgebildet.

Der Griffkorper 162 enthélt zwei Armabschnitte 167a, 167b auf, welche in dem vom
Halter 163 entfernten Endabschnitt des Griffkorpers 162 bogenférmig miteinander
verbunden sind. Zum Halsabschnitt 165 hin vereinen sich die Armabschnitte 167a,

167b zu einem schlaufenartigen Gebilde.

Der Halter 163 enthilt einen ersten und zweiten Halterarm 166b, 166b, welche iiber
einen Bogenabschnitt miteinander verbunden sind. Zwischen den beiden Halter-
armen 166a, 166b erstreckt sich ein Zahnzwischenraumreinigungselement 164 in

Form eines Faserkorpers. Der Faserkorper 164 ist iiber Verbindungsstellen mit den
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Halterarmen 166a, 166b verbunden. Die Halterarme 166a, 166b sind gegeniiber der
Léngsachse L des Griftkorpers 162 abgewinkelt.

Die Armabschnitte 167a, 167b des Griffkorpers 162 laufen im Halsabschnitt 165 in
einer Art Knoten zusammen. Die Armabschnitte 167a, 167b werden optisch auf der
anderen Seite des Halsabschnittes 165 im Halter 163 als Halterarme 166a, 166b
fortgefiihrt.

Der Flosser geméss Figur 30 und 31 lehnt sich vom Funktionsprinzip an jenen in
Figur 32 und 33 an. Durch mit Filmscharnieren 168a, 168b verbundene Teile des
Griffkorpers 162 ldsst sich ein Griffkérper 162 biegen, der nicht mehr flach, sondern
als Volumenform daherkommt. Werden die beiden Armabschnitte 167a, 167b
gegeneinander gedriickt, so werden die Filmscharniere 168a, 168b betitigt und die
beiden Armabschnitte werden aus der Ebene gebogen, sodass sich ein Winkel
zwischen dem Griff und dem Halter 163 einstellt. Dies ist nicht gezeigt, aber vom
Prinzip her in Figur 33 ersichtlich. Der Flosser 161 wird flach hergestellt und vom

Benutzer, wenn benotigt verformt.

Der Flosser 181 gemiss Figur 32 und 33 enthélt einen Griffkérper 182 und einen
tiber einen Verbindungsabschnitt 185 mit dem Griffkérper 182 verbundenen Halter

183. Der Flosser 181 ist als Fldchenbauteil ausgebildet.

Der Flosser 181 enthilt eine Mehrzahl von Flachensegmenten 191a, 191b, 192a,
192b, welche {iiber Faltscharniere 193, die als Filmscharniere ausgebildet sind,
miteinander verbunden sind. Die Flachensegmente 191a, 191b, 192a, 192b, liegen in
der Passivposition zusammen mit dem ebenfalls flachenférmig ausgebildeten Halter

183 in einer Ebene.

Der Griffkorper 182 enthélt zwei Flachensegmente in Form eines ersten und zweiten

Faltarms 192a, 192b, die tiber ein Faltscharnier 193 entlang der Lingsachse L. des
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Griffkorpers 182 gegeneinander faltbar sind. Das Faltscharnier 193, welches als
Filmscharnier ausgebildet ist, bildet entsprechend eine Faltachse aus, welche parallel

zur Liangsachse L des Griffkorpers 182 verlduft.

Der Halter 183 enthilt einen ersten und zweiten Halterarm 186b, 186b, welche iiber
einen Bogenabschnitt miteinander verbunden sind. Zwischen den beiden Halter-
armen 186a, 186b erstreckt sich ein Zahnzwischenraumreinigungselement 184 in
Form eines Faserkorpers. Der Faserkorper 184 ist liber Verbindungsstellen mit den

Halterarmen 186a, 186b verbunden.

Zwischen dem Halter 183 und dem Griffkorper 182 liegt ein Verbindungsabschnitt
185. Dieser umfasst zwei dreieckformige Flachensegmente 191a, 191b, welche iiber
Faltscharniere 193 einerseits mit den Faltarmen 192a, 192a und andererseits mit dem
Bogenabschnitt der Halterarme 186a, 186b verbunden sind. Die dreieckformigen

Flachensegmente 191a, 191b laufen im Spitz aufeinander zu.

Durch Falten der Fldchensegmente 191a, 191b, 192a, 192b gegeneinander entlang
der Faltscharniere 193 kann der Griffkérper 182 von der Passivposition in eine
Funktionsposition tiberfithrt werden, in welcher der Flosser 181 aus der Ebene in

eine dreidimensionale Form tiberfiihrt wird.

Bei diesem Vorgang werden die Faltarme 192a, 192b nach unten gebogen. Dabei
wird der Halter 183 {iber die dreieckformigen Fldchensegmente 191a, 191b mit
seinen Halterarmen 186a, 186b ebenfalls nach unten geknickt und nimmt seine

Funktionsposition ein.

Der Flosser 201 geméss den Ausfiihrungsformen nach Figur 34 bis 37 enthilt einen
Griffkorper 202 und einen tiber einen Verbindungsabschnitt 205 mit dem Griffkorper
202 verbundenen Halter 203. Der Flosser 201 ist als Fldchenbauteil ausgebildet.
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Der Flosser 201 enthélt einen Halter 203, an welchen tiber einen Verbindungs-
abschnitt 205 Armabschnitte 211a, 211b eines Griffkdrpers 202 angelenkt sind. Die
Armabschnitte 211a, 211b sind tiber Filmscharniere am Verbindungsabschnitt 205

schwenkbar angelenkt.

Die flachenférmigen Armabschnitte 211a, 211b liegen in der Passivposition
zusammen mit dem ebenfalls flachenférmig ausgebildeten Halter 203 in einer Ebene.
Die beiden Armabschnitte 211a, 211b liegen in dieser Position in einer gemeinsamen
Achse, welche der Léngsachse Al, A2 der Armabschnitte 211a, 211b entspricht
(siehe Figur 34a bis 34c, 36a). Der Verbindungsabschnitt 205 ist hierbei zwischen
den Armabschnitten 211a, 211b angeordnet.

In einem ersten Armabschnitt 211a ist ein Verbindungszapfen 212 angeordnet. Im
zweiten Armabschnitt 211b ist ein Aufnahmeschlitz 213 angeordnet, welcher parallel

zur Langsachse A2 des Armabschnittes 211b verlduft.

Der Halter 203 enthilt einen ersten und zweiten Halterarm 206b, 206b, welche tiber
einen Bogenabschnitt miteinander verbunden sind. Der Bogenabschnitt ist integraler
Teil des Verbindungsabschnittes 205. Zwischen den beiden Halterarmen 206a, 206b
erstreckt sich ein Zahnzwischenraumreinigungselement 204 in Form eines Faser-
korpers. Der Faserkorper 204 ist {iber Verbindungsstellen mit den Halterarmen 206a,

206b verbunden.

Zur Uberfiihrung des Flossers 201 von seiner Passivposition in seine Funktions-
position, bei welchem Vorgang der Flosser 201 aus der Ebene in eine dreidimen-
sionale Form iiberfithrt wird, wird der erste Armabschnitt 21la zum zweiten
Armabschnitt 211b hin geschwenkt oder umgekehrt. Bei diesem Vorgang trifft der
Verbindungszapfen 212 auf den Aufnahmeschlitz 213 und rastet in diesen ein. Die
Armabschnitte 211a, 211b sind bei diesem Schritt immer noch parallel zueinander

ausgerichtet (siehe Figur 35a bis 35¢ und 36b).



10

15

25

WO 2014/169398 PCT/CH2014/000046

-87-

Durch Aufstellen der beiden Armabschnitt 211a, 211b aus der Ebene der
Passivposition gleitet der Verbindungszapfen 212 im Aufnahmeschlitz 213 zum
aussen liegenden Schlitzende hin. Die beiden Armabschnitte 211a, 211b bilden
zusammen mit dem Verbindungsabschnitt 205 in Draufsicht eine dreieckfdrmige
Anordnung aus (siehe Figur 36c und 37a bis 37c¢). Bei diesem Vorgang werden die
Endbereiche der Armabschnitte 211a, 211b, welche dem Verbindungsabschnitt 205
entgegen liegen, zusammengefiihrt. In dieser Stellung befindet sich der Flosser 201

in seiner Funktionsposition.

Eine weitere Funktionsposition wird in Figur 35 gezeigt. Der Flosser 201 kann in der

eingerasteten Situation auch diese gezeigte Gebrauchs-Position einnehmen.

Der Verbindungszapfen 212 kann im Aufnahmeschlitz 213 bewegt werden. Sodass
neben den gezeigten Positionen aus Figur 34 und 35 auch zwischen diesen Figuren

liegende Positionen realisiert werden kénnen.

Der Flosser 221 gemiss Figur 38 und 39 enthilt einen lidnglichen Griffkérper 222
und einen mit dem Griffkdrper 222 verbundenen Halter 223. Halter 223 und

Griffkorper 222 sind als Flachenbauteile ausgebildet.

Der Halter 223 enthélt einen ersten und zweiten Halterarm 226b, 226b, welche iiber
einen Bogenabschnitt miteinander verbunden sind. Die Halterarme 226a, 226b sind

gegentiber der Ldngsachse L des Griffkorpers 222 abgewinkelt.

Zwischen den beiden Halterarmen 226a, 226b erstreckt sich ein Zahnzwischenraum-
reinigungselement 224 in Form eines Faserkdrpers (Figur 38, 39a). Der Faserkorper
224 1st seitlich jeweils mit einem Verbindungsabschnitt 227 verbunden. Die beiden
Verbindungsabschnitte 227 enthalten jeweils einen Verbindungszapfen 228. Die Ver-

bindungsabschnitte 227 sind tiber den Verbindungszapfen 228 mit dem jeweiligen
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Halterarm 226a, 226b verbunden. Hierzu greift der Verbindungszapfen 228 des Ver-
bindungsabschnittes 227 formschliissig in eine korrespondierende Vertiefung 229 am
stirnseitigen Ende des jeweiligen Halterarms 226a, 226b ein. Der Verbindungsab-
schnitt 227 bildet dabei eine Fortsetzung des Halterarmes 226a, 226b aus (Figur
39a).

Faserkorper 224, Verbindungsabschnitte 227 sowie die Verbindungszapfen 228 sind
bevorzugt einteilig hergestellt. Der Halter 223 und der Griffkdrper 222 sind

bevorzugt ebenfalls einteilig ausgebildet.

Zur Herstellung eignet sich insbesondere ein Spritzgiessverfahren. Die Herstellung
kann in einem Ein- oder Mehrkomponentenverfahren geschehen. Entsprechend
konnen dic besagten Montagebauteile aus einer oder aus mehreren Kunststoff-

Komponenten bestehen.

Der Flosser 241 gemadss Figur 40 bis 42 enthélt einen langlichen Griffkérper 242 und
einen mit dem Griffkérper 242 verbundenen Halter 243. Halter 243 und Griffkérper

242 sind als Fldchenbauteile ausgebildet.

Der Halter 243 enthélt einen ersten und zweiten Halterarm 246a, 246b, welche iiber
einen Bogenabschnitt miteinander verbunden sind. Die Halterarme 246a, 246b sind

gegentiber der Langsachse L des Griffkorpers 242 abgewinkelt.

Zwischen den beiden Halterarmen 246a, 246b erstreckt sich ein Zahnzwischenraum-
reinigungselement 244 in Form eines Faserkorpers (Figur 40). Der Faserkorper 244
ist seitlich jeweils mit einem Verankerungselement 247 verbunden. Das Veran-

kerungselement 247 ist kugelformig ausgebildet.

Der Faserkorper 244 wird zusammen mit dem Verankerungselement 247 separat,

beispielsweise in einem vorgelagerten Spritzgiessschritt, hergestellt (Figur 41). Bei
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der Herstellung des Flossers 241 wird der zuvor separat hergestellte Faserkdrper 244
mit den Verankerungselementen 247 in eine Werkzeugform eingelegt. Anschliessend
werden in einem Spritzgiessverfahren der Griffkorper und der Halter gespritzt. Die
Halterarme 246a, 246b werden hierbei um die Verankerungselemente 247 gespritzt.
Die Verankerungselemente 247 werden dadurch in den Halterarmen 246a 246b

verankert (Figur 42).

Faserkorper 244 und Verankerungselemente 247 sind bevorzugt einteilig hergestellt.
Der Halter 243 und der Griffkérper 242 sind bevorzugt ebenfalls einteilig
ausgebildet.

Zur Herstellung eignet sich insbesondere ein Spritzgiessverfahren. Die Herstellung
kann in einem Ein- oder Mehrkomponentenverfahren geschehen. Entsprechend
konnen die besagten Montagebauteile aus einer oder aus mehreren Kunststoff-

Komponenten bestehen.

Die Figuren 43 bis 47 zeigen verschiedene Ausfiihrungsformen von Zahnzwischen-

raumreinigungselementen.

Das Zahnzwischenraumreinigungselement 304 geméss Figur 43a und 43b enthilt
ringférmig um einen Faserkorper angeordnete Noppen 305 auf. In Lingsrichtung des
Faserkdrpers sind eine Mehrzahl von solchen ringférmigen Noppenanordnungen in

Abstand zueinander angeordnet.

Das Zahnzwischenraumreinigungselement 324 gemiss Figur 44a und 44b enthilt
einzelne, ringformig um den Faserkorper ausgebildete Lamellen 325. In Langsrich-
tung des Faserkorpers sind eine Mehrzahl von solchen einzelnen Lamellen 325 in

Abstand zueinander angeordnet.
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Das Zahnzwischenraumreinigungselement 344 geméss Figur 45a und 45b weist
ringférmig um den Faserkorper angeordnete Borsten 345 auf. In Lingsrichtung des
Faserkorpers sind eine Mehrzahl von solchen ringférmigen Borstenanordnungen in

Abstand zueinander angeordnet.

Das Zahnzwischenraumreinigungselement 364 gemiss Figur 46a und 46b wird ledig-

lich aus einem Faserkorper gebildet und enthilt keine Funktionselemente.

Das Zahnzwischenraumreinigungselement 384 nach Figur 47a und 47b enthilt eine
Kombination von Borsten 385 geméss dem Ausfiihrungsbeispiel nach Figur 45 und
Noppen 386 gemédss dem Ausfithrungsbeispiel nach Figur 43. So sind auf dem
Faserkorper abwechselnd eine Mehrzahl von ringférmigen Borstenanordnungen und

ringférmigen Noppenanordnungen vorgesehen.

Die Zahnzwischenraumreinigungselemente sind zusammen mit ihren Funktionsele-
menten bevorzugt einteilig ausgebildet. Zur Herstellung eignet sich insbesondere ein
Spritzgiessverfahren. Die Herstellung kann in einem Ein- oder Mehrkomponenten-
verfahren geschehen. Entsprechend kénnen die Zahnzwischenraumreinigungsele-
mente mit Funktionselementen aus einer oder aus mehreren Kunststoff-Komponen-

ten bestehen.

Die anhand von Figur 48 dargestellten Schritte zur Produktion einer weiteren Aus-
fithrungsform eines Flossers 501 umfassen in einem ersten Schritt die Herstellung
eines flachigen Extrusionsbauteils 500.1 aus Kunststoff. Das Extrusionsprofil 500.1

ist bandformig ausgebildet und enthilt eine mitextrudierte Langsnut 503.

In einem zweiten Schritt werden auf der einen Lingsseite des Extrusionsprofils 500.2
nebeneinander und in Abstand voneinander bogenférmige Ausnehmungen ausge-
stanzt. Zwischen jeweils zwei bogenformigen Ausnehmungen ergeben sich fingerfor-

mige Anformungen, welche die spdteren Halterarme 506a, 506b ausbilden. Die
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Léangsnut 503 ist nun in Form von Lingsnutabschnitten in den fingerférmigen

Anformungen angeordnet.

In einem dritten Schritt wird der Zahnfaden 504 in die Langsnut 503 des Extrusions-

profils 500.3 eingelegt und in dieser arretiert, z. B. durch Verrastung, Verkleben, etc.

In einem vierten Schritt werden einzelnen Flosser 501 entlang der Trennlinie 505 aus
dem vorbereiteten Extrusionsprofil 500.4 ausgestanzt. Die Trennlinie 505 fithrt durch
die fingerformige Anformung und unterteilt diese in je einen Halterarm 506a, 506b
von zwel benachbarten Flosser 501. Die Trennlinie 505 entspricht der Kontur des

Stanzmessers beim Ausstanzen.

Der ausgestanzte Flosser 501 enthdlt zwei Halterarme 506a, 506b, einen zwischen

diesen verlaufenden Zahnfaden 504 und einen Griffkérper 502.

Die anhand von Figur 49 dargestellten Schritte zur Produktion einer weiteren Aus-
filhrungsform eines Flossers 521 umfassen in einem ersten Schritt die Herstellung

von zwei Kunststoffolien.

In einem zweiten Schritt werden auf der einen Lingsseite der Folien nebeneinander
und in Abstand voneinander identische bogenférmige Ausnehmungen ausgestanzt.
Es entstehen die Folienabschnitte 520.1, 520.2. Zwischen jeweils zwei bogenférmi-
gen Ausnehmungen ergeben sich fingerformige Anformungen, welche die spéteren

Halterarme 526a, 526b ausbilden.

In einem dritten Schritt werden die beiden Folienabschnitte 520.1, 520.2 zusammen-
gefithrt und flachig verbunden. Die Ausnehmungen in den beiden Folienabschnitte

520.1, 520.2 sind dabei aufeinander ausgerichtet, d.h. in Register.



10

20

25

WO 2014/169398 PCT/CH2014/000046

-9D .

Vor oder beim Zusammenfiihren der beiden Folienabschnitte 520.1, 520.2 wird der
Zahnfaden 524 im Bereich der Endabschnitte der fingerférmigen Anformungen
zwischen die beiden Folienabschnitten 520.1, 520.2 eingelegt und mit den beiden
Folienabschnitte 520.1, 520.2 verbunden. Die Verbindung der beiden Folienab-
schnitte 520.1, 520.2 und entsprechend die Befestigung des Zahnfadens kann mittels

Kleben oder Schweissen geschehen.

In einem vierten Schritt werden einzelnen Flosser 521 entlang der Trennlinie 525 aus
dem vorbereiteten Extrusionsprofil 520.3 ausgestanzt. Die Trennlinie 525 fiihrt durch
die fingerférmige Anformung und unterteilt diese in je einen Halterarm 526a, 526b

von zwei benachbarten Flosser 521.

Der ausgestanzte Flosser 521 enthédlt zwei Halterarme 526a, 526b, einen zwischen

diesen verlaufenden Zahnfaden 524 und einen Griffkérper 522.

Die in Figur 50 und 51 gezeigten Ausfithrungsformen von Flossern 451, 481 ent-
halten einen Griffkoérper 452, 482 sowie einen Halter 453, 483, welcher gegeniiber
dem Griffkorper 452, 482 abgewinkelt angeordnet ist. Der Halter 453, 483 enthlt
einen erste und zweiten Halterarm 456a, 456b; 486a, 486b, zwischen welchen ein

Zahnfaden 454, 484 gespannt ist

Im Weiteren enthdlt der Flosser 451, 481 ein Zugelement 455, 485 in Form einer
Zugrippe. Das Zugelement 455, 485 ist mit einem Ende am inneren, dem Griffkérper
452, 482 zugewandten Halterarm 456a, 486a des gegeniiber dem Griffkdrper 452,
482 abgewinkelten Halters 453, 483 angeordnet. Das Zugelement 455, 485 ist mit
dem anderen Ende am Griffkorper 452, 482 angebracht. Das Zugelement 455, 485
tiberspannt die durch den Halterarm 456a, 486a und dem Griffkorper 452, 482
ausgebildete Biegung. Das Zugelement 455, 485 ist zusammen mit dem Flosser 451,

481 spritzgegossen.
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Das Zugelement 455, 485 erzeugt beim Abkiihlen durch den Schwund eine nach
aussen, vom Zahnfaden 454, 484 weg wirkende Zugspannung auf den Halterarm
456a, 486a. Diese Zugspannung bewirkt, dass die Vorspannung des Zahnfadens 454,

484 wihrend der Abkiihlung erhalten bleibt oder sogar zunimmt.

Der Flosser 401, 431 gemdéss den Ausfithrungsformen nach Figur 52 und 53 enthélt
einen Griffkorper 402, 432 und einen mit dem Griffkérper 402, 432 verbundenen
Halter 403, 433. Der Halter 403, 433 enthilt einen ersten und zweiten Halterarm
406a, 406b; 436a, 436b, welche iiber einen Bogenabschnitt miteinander verbunden

sind.

Zwischen den beiden Halterarmen 406a, 406b; 436a, 436b erstreckt sich eine
Zahnseide 404, 434. Die Halterarme 404, 434 sind gegeniiber einer Lingsachse des
Griftkorpers 402, 432 abgewinkelt. Der Halter 403, 433 enthilt ferner ein
Dampfungselement 405, 435.

Das Diampfungselement 405 gemdss der Ausfiihrungsform nach Figur 52 ist
bogen{érmig entlang des durch den Bogenabschnitt und die Halterarme 406a, 406b
ausgebildeten Innenbogens angeordnet. Das Dadmpfungselement ist dabei auf dem
Bogenabschnitt und den Halterarmen 406a, 406b angebracht. Das Ddmpfungs-
element 405 erstreckt sich ferner um die Endabschnitte der Halterarmen 406a, 406b
zu deren Aussenseiten hin und bedeckt die Endfldchen der Halterarme 406a, 406b.

Das Ddmpfungselement 405 ist als eine Art Lippe ausgebildet.

Das Didmpfungselement 435 gemiss der Ausfithrungsform nach Figur 53 ist
ebenfalls bogenformig entlang des durch den Bogenabschnitt und die Halterarme
436a, 436b ausgebildeten Innenbogens, d.h. entlang des Bogenabschnitts und der
Halterarmen 436a, 436b angeordnet. Ferer erstreckt sich das Dampfungselement
435 ebenfalls um die Endabschnitte der Halterarmen 436a, 436b zu deren

Aussenseiten hin und bedeckt die Endfldchen der Halterarme 436a, 436b.
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Im Gegensatz zur Ausfithrungsform nach Figur 52 ist das Dampfungselement 435
entlang des Innenbogens als frei liegendes, lippenartiges Element ausgebildet,
welches lediglich mit seinen Endabschnitten auf der Aussenseite der Halterarme

436a, 436b im Bereich ihrer Endabschnitte an diese befestigt ist.

Das Dampfungselement 405, 435 gemédss den Figuren 52 und 53 besteht zum
Beispiel aus einer Weichkomponente der oben genannten Art. Das Dampfungs-

element 405, 435 wird insbesondere in einem separaten Spritzgussschritt gespritzt.

Die Zahnseide durchdringt das Dampfungselement 405, 435 oder ist von diesem

wenigstens teilweise umgeben.

Der I'losser 121" geméss dem Ausfithrungsbeispiel nach Figur 54a, 54b, 55a, 55b,
56a und 56b entspricht mit Ausnahme der nachfolgend beschriebenen Merkmalen
der Ausfithrungsform gemiss den Figuren Figur 25a, 25b, 26a, 26b, 27a und 27b.
Entsprechen sind in den vorliegenden Figuren gleiche Merkmale mit den identischen
Bezugszeichen versehen. Beziiglich der Beschreibung dieser Merkmale wird auf die
Beschreibung zu den erwéhnten Figuren Figur 25a, 25b, 26a, 26b, 27a und 27b

verwiesen.

Am inneren, dem Griffk6rper 122 zugewandten Halterarm 126a des sichelférmig
gekriimmten Flossers 121" ist ein weiterer Zungenreiniger angeordnet. Dieser ist in
Form von in einer Reihe nebeneinander am Halterarm 126a angeordneten Noppen

137 ausgebildet.

Die gemachten Beschreibungen zu den spezifischen Figuren lassen sich selbstver-
stindlich auch auf andere Figuren iibertragen, die gleiche oder #hnliche
Ausprigungen zeigen, und in welchen die Ausprdgungen nicht im gleichen Detail

beschrieben sind.
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PATENTANSPRUCHE

Flosser (1, 21, 121) mit einem Griffk6rper (2, 22, 122), einem mit dem Griffkor-
per (2, 22) verbundenen Halter (3, 23, 123) mit einem ersten und zweiten Halter-
arm (6a, 6b; 26a, 26b; 126a, 126b) und einem am ersten und zweiten Halterarm
(6a, 6b; 26a, 26b; 126a, 126b) befestigten und sich zwischen den beiden

Halterarmen erstreckenden Zahnzwischenraumreinigungselement (4, 24, 124).

Flosser geméss Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das Zahnzwischen-
raumreinigungselement (4) und die beiden Halterarme (6a, 6b) im Spritzgiess-

verfahren hergestellt sind.

Flosser geméss Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass das Zahn-
zwischenraumreinigungselement (4) wenigstens abschnittsweise als Faserkorper

ausgebildet ist.

Flosser gemdss einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass die
Verbindungsstellen zwischen dem Zahnzwischenraumreinigungselement und

den beiden Halterarmen am #ussersten Ende der Halterarme angeordnet sind.

Ilosser geméss einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass der
Flosser (21) ein zwischen den beiden Halterarmen (26a, 26b) im Abstand zum
Zahnzwischenraumreinigungselement (24) angeordnetes Dampfungselement

(25) enthélt.

Flosser geméss einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass der
Flosser (1) im Griffkorper (2) wenigstens ein weiteres Funktionselement (7, 8)

fiir die Mundhygiene enthélt.
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Flosser gemiss Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass das weitere
Funktionselement ein Zahnstocher (7) ist, und der Zahnstocher (7) im Griffkér-
per (2) angeordnet und iiber ein integriertes Scharnier (12) von einer Passiv-

position in eine Funktionsposition aus dem Griffkérper (2) ausklappbar ist.

Flosser geméss Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass am Zahnstocher (7)
ein erstes Verbindungsmittel (9) und am Griffkérper (2) ein zweites Ver-
bindungsmittel (10) angeordnet ist, und die Verbindungsmittel (9, 10) zur Aus-
bildung einer reib- und/oder formschliissigen Verbindung zwischen dem Zahn-

stocher (7) und dem Griffkérper (2) in der Funktionsposition ausgelegt sind.

Flosser gemiss Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass das eine Verbin-
dungsmittel (9, 10) eine Vertiefung oder ein Durchbruch (9) und das andere
Verbindungsmittel eine Erhebung (10) ist.

Flosser gemdss einem der Anspriiche 6 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass das

Funktionselement ein Zungenreiniger (8) ist.

Flosser gemiss Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass der Zungenreiniger

(8) eine oder mehrere Lamellen und/oder eine oder mehrere Noppen enthilt.

Flosser geméss einem der Anspriiche 6 bis 11, dadurch gekennzeichnet, dass das

Funktionselement ein Polierelement (128) ist.

. Flosser geméss Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, dass das Polierelement

(128) eine gegentiber dem Griffkdrper (122) erhéht angeordnete Polierfliche
ausbildet.
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Flosser gemdss einem der Anspriiche 6 bis 13, dadurch gekennzeichnet, dass
wenigstens zwei Funktionselemente in einer Passivposition im Griffkérper tiber-

einander angeordnet sind.

Flosser gemiss einem der Anspriiche 1 bis 14, dadurch gekennzeichnet, dass der
Griffkorper (2) zwei Armabschnitte ausbildet, welche einen Zwischenraum (13)
ausbilden und der Zwischenraum (13) vorzugsweise einen Zahnstocher (7) in

einier Passivposition aufnimmt.

Flosser gemiss einem der Anspriiche 1 bis 15, dadurch gekennzeichnet, dass der

Flosser Mittel zum Spannen des Zahnzwischenraumreinigungselements enthilt.

Flosser geméss Anspruch 16, dadurch gekennzeichnet, dass die Mittel durch
einen Halterarm ausgebildet werden, welcher aus wenigstens zwei unterschied-

lichen Kunststoffmaterialien besteht.

Flosser geméss Anspruch 16 oder 17, dadurch gekennzeichnet, dass die Mittel
durch ein Zugelement ausgebildet werden, welches aussenseitig mit einem

Halterarm verbunden ist und diesen mit dem Griffkdrper verbindet.

Flosser gemiss einem der Anspriiche 1 und 3 bis 18, dadurch gekennzeichnet,

dass der Flosser ein Stanzteil ist.

. Spritzgiesseinrichtung zur Herstellung eines Flossers, insbesondere nach einem

der Anspriiche 1 bis 19, mit einem Spritzgiesswerkzeug welches wenigstens eine

Werkzeugkavitét ausbildet.

. Verfahren zur Herstellung eines Flosser, insbesondere nach einem der

Anspriiche 1 bis 19, insbesondere mittels einer Spritzgiesseinrichtung nach

Anspruch 20.
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combined with one or more other such documents, such combination
being obvious to a person skilled in the art

"&" document member of the same patent family

Date of the actual completion of the international search

28 July 2014

Date of mailing of the international search report

04/08/2014

Name and mailing address of the ISA/

European Patent Office, P.B. 5818 Patentlaan 2
NL - 2280 HV Rijswijk

Tel. (+31-70) 340-2040,

Fax: (+31-70) 340-3016

Authorized officer

Kunz, Lukas

Form PCT/ISA/210 (second sheet) (April 2005)
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C(Continuation). DOCUMENTS CONSIDERED TO BE RELEVANT
Category™ | Citation of document, with indication, where appropriate, of the relevant passages Relevant to claim No.
X CN 201 558 187 U (SHANGHAI TINGHAO 1,3.,4,
HOUSEHOLD GOODS CO LTD) 6-9
25 August 2010 (2010-08-25)
A paragraph [0019] - paragraph [0028]; 2
figures 1-5
X US 2012/111348 Al (PROKOPCHUK WALTER [CA] 1,3,4,6,
ET AL) 10 May 2012 (2012-05-10) 7
A paragraph [0092] - paragraph [0102]; 2,8,9

figures 24-32
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PCT/CH2014/000046

Box No. I1 Observations where certain claims were found unsearchable (Continuation of item 2 of first sheet)

This international search report has not been established in respect of certain claims under Article 17(2)(a) for the following reasons:

1. D Claims Nos.:

because they relate to subject matter not required to be searched by this Authority, namely:

2. Claims Nos.: 21
because they relate to parts of the international application that do not comply with the prescribed requirements to such an.
extent that no meaningful international search can be carried out, specifically:

see annex PCT/ISA/210

3. ]:l Claims Nos.:

because they are dependent claims and are not drafted in accordance with the second and third sentences of Rule 6.4(a).

Box No. IIl  Observations where unity of invention is lacking (Continuation of item 3 of first sheet)

This International Searching Authority found multiple inventions in this international application, as follows:

see additional sheet

[y

; [:] As all required additional search fees were timely paid by the applicant, this international search report covers all searchable
claims. o

D As all searchable claims could be searched without effort justifying additional fees, this Authority did not invite payment of
additional fees.

»

As only some of the required additional search fees were timely paid by the applicant, this international search report covers
only those claims for which fees were paid, specifically claims Nos.:

1-4, 6-9

)

4, I:l No required additional search fees were timely paid by the applicant. Consequently, this international search report is
restricted to the invention first mentioned in the claims; it is covered by claims Nos.:

Remark on Protest l:l The additional search fees were accompanied by the applicant’s protest and, where applicable, the
payment of a protest fee.

D The additional search fees were accompanied by the applicant’s protest but the applicable protest
fee was not paid within the time limit specified in the invitation.

No protest accompanied the payment of additional search fees.

Form PCT/ISA/210 (continuation of first sheet (2)) (July 2009)



INTERNATIONAL SEARCH REPORT International application No.

PCT/CH2014/000046

The International Searching Authority has determined that this international application contains
multiple (groups of) inventions, as follows:

1. Claims: 2-4 (in full); 1, 6 (in part)

Flosser having an interdental cleaning element extending between two retaining arms, the
interdental cleaning element and the retaining arms being produced by injection pressure casting.

2. Claims: 5 (in full); 1 (in part)

Flosser having an interdental cleaning element extending between two retaining arms, a damping
element being disposed between the retaining arms.

3. Claims: 7-9 (in full); 1, 6 (in part)

Flosser having an interdental cleaning element extending between two retaining arms, a toothpick
being hingedly disposed on the handle body.

4. Claims: 10, 11 (in full); 1, 6 (in part)

Flosser having an interdental cleaning element extending between two retaining arms, a tongue
cleaner being disposed in the handle body.

5. Claims: 12, 13 (in full); 1, 6 (in part)

Flosser having an interdental cleaning element extending between two retaining arms, a polishing
element being disposed in the handle body.

6. Claims: 14 (in full); 1, 6 (in part)

Flosser having an interdental cleaning element extending between two retaining arms, two functional
elements being disposed one above the other in the handle body.

7. Claims: 15 (in full); 1 (in part)

Flosser having an interdental cleaning element extending between two retaining arms, the handle
consisting of two arms forming an intermediate space.

Form PCT/ISA/210 (extra sheet) (July 2009)
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8. Claims: 16-18 (in full); 1 (in part)

Flosser having an interdental cleaning element extending between two retaining arms and
comprising means for tensioning the interdental cleaning element.

9. Claims: 19 (in full); 1 (in part)

Flosser having an interdental cleaning element extending between two retaining arms which is
produced as a stamped part.

10. Claim: 20

Injection mould with a cavity for a flosser.

Form PCT/ISA/210 (extra sheet) (July 2009)
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Continuation of Box 1.2
Claim no.: 21

The subject matter of independent claim 21 concerns a method which does not define a method
step. Therefore this claim is not drafted in accordance with PCT Rule 6.3(a) and hence is so unclear
that it is impossible to perform a meaningful search or substantive search in respect thereof.

The applicant is advised that claims relating to inventions in respect of which no international search
report has been established cannot normally be the subject of an international preliminary
examination (PCT Rule 66.1(e)). In its capacity as International Preliminary Examining Authority the
EPO generally will not carry out a preliminary examination for subject matter that has not been
searched. This also applies in cases where the claims were amended after receipt of the
international search report (PCT Article 19) or where the applicant submits new claims in the course
of the procedure under PCT Chapter Il. However, after entry into the regional phase before the EPO
an additional search may be carried out in the course of the examination (cf. EPO Guidelines, C-VI,
7.2) if the defects that led to the declaration under PCT Article 17(2) have been corrected.

Form PCT/ISA/210 (extra sheet) (July 2009)



INTERNATIONAL SEARCH REPORT

Information on patent family members

International application No

PCT/CH2014/000046
Patent document Publication Patent family Publication
cited in search report date member(s) date
DE 202012008171 Ul 17-09-2012 CN 102949246 A 06-03-2013
DE 202012008171 U1 17-09-2012
JP 3179356 U 25-10-2012
W 201309270 A 01-03-2013
US 2013048012 Al 28-02-2013
US 6003525 A 21-12-1999  NONE
WO 8807354 Al 06-10-1988  EP 0308459 Al 29-03-1989
WO 8807354 Al 06-10-1988
EP 2204140 Al 07-07-2010  EP 2204140 Al 07-07-2010
WO 2010076907 Al 08-07-2010
CN 201558187 U 25-08-2010  NONE
US 2012111348 Al 10-05-2012 US 2012111348 Al 10-05-2012
US 2013291889 Al 07-11-2013
WO 2012116451 Al 07-09-2012
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INTERNATIONALER RECHERCHENBERICHT

Internationales Aktenzeichen

PCT/CH2014/000046

A. KLASSIFIZIERUNG DES ANMELDUNGSGEGENSTANDES

INV. A61C15/04
ADD.

Nach der Internationalen Patentklassifikation (IPC) oder nach der nationalen Klassifikation und der IPC

B. RECHERCHIERTE GEBIETE

Recherchierter Mindestprufstoff (Klassifikationssystem und Klassifikationssymbole )

A61C

Recherchierte, aber nicht zum Mindestprifstoff gehérende Veréffentlichungen, soweit diese unter die recherchierten Gebiete fallen

Waéhrend der internationalen Recherche konsultierte elektronische Datenbank (Name der Datenbank und evtl. verwendete Suchbegriffe)

EPO-Internal, COMPENDEX, INSPEC, WPI Data

C. ALS WESENTLICH ANGESEHENE UNTERLAGEN

Kategorie®

Bezeichnung der Veréffentlichung, soweit erforderlich unter Angabe der in Betracht kommenden Teile

Betr. Anspruch Nr.

DE 20 2012 008171 Ul (LIANG WAN CHIH [TW])

1,3,4,6

17. September 2012 (2012-09-17)
in der Anmeldung erwdhnt
A Absatz [0014]; Abbildungen 3,4

21. Dezember 1999 (1999-12-21)

b

Abbildungen 8-15

6. Oktober 1988 (1988-10-06)
Seite 3 - Seite 4; Abbildung 6

7. Juli 2010 (2010-07-07)

> >xX » X

Abbildungen 1-5

X US 6 003 525 A (KATZ HARRY S [US])
Spalte 3, Zeile 65 - Spalte 5, Zeile 9;

WO 88/07354 Al (NEALE ANDREW DAVID [GB])

EP 2 204 140 Al (KIM TAE JIN [US])

_/__

2,7-9
1-4
6-9

1-4
6-9
1-4

Spalte 6, Zeile 9 - Spalte 10, Zeile 43; 6-9

Weitere Verdffentlichungen sind der Fortsetzung von Feld C zu entnehmen Siehe Anhang Patentfamilie

* Besondere Kategorien von angegebenen Veréffentlichungen

"A" Veréffentlichung, die den allgemeinen Stand der Technik definiert,
aber nicht als besonders bedeutsam anzusehen ist

"E" fruhere Anmeldung oder Patent, die bzw. das jedoch erst am oder nach
dem internationalen Anmeldedatum veréffentlicht worden ist

"L" Veréffentlichung, die geeignet ist, einen Prioritatsanspruch zweifelhaft er-
scheinen zu lassen, oder durch die das Veréffentlichungsdatum einer
anderen im Recherchenbericht genannten Veréffentlichung belegt werden
soll oder die aus einem anderen besonderen Grund angegeben ist (wie
ausgefuhrt)

"O" Veréffentlichung, die sich auf eine miindliche Offenbarung,
eine Benutzung, eine Ausstellung oder andere MaBnahmen bezieht

"P" Veréffentlichung, die vor dem internationalen Anmeldedatum, aber nach
dem beanspruchten Prioritatsdatum veréffentlicht worden ist

"T" Spétere Veroffentlichung, die nach dem internationalen Anmeldedatum
oder dem Prioritatsdatum verdffentlicht worden ist und mit der
Anmeldung nicht kollidiert, sondern nur zum Verstéandnis des der
Erfindung zugrundeliegenden Prinzips oder der ihr zugrundeliegenden
Theorie angegeben ist

"X" Veréffentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindung
kann allein aufgrund dieser Veroéffentlichung nicht als neu oder auf
erfinderischer Tatigkeit beruhend betrachtet werden

"Y" Verdffentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindung
kann nicht als auf erfinderischer Tatigkeit beruhend betrachtet
werden, wenn die Veréffentlichung mit einer oder mehreren
Veroffentlichungen dieser Kategorie in Verbindung gebracht wird und
diese Verbindung flur einen Fachmann naheliegend ist

"&" Veréffentlichung, die Mitglied derselben Patentfamilie ist

Datum des Abschlusses der internationalen Recherche

28. Juli 2014

Absendedatum des internationalen Recherchenberichts

04/08/2014

Name und Postanschrift der Internationalen Recherchenbehérde

Europaisches Patentamt, P.B. 5818 Patentlaan 2
NL - 2280 HV Rijswijk

Tel. (+31-70) 340-2040,

Fax: (+31-70) 340-3016

Bevoliméchtigter Bediensteter

Kunz, Lukas

Formblatt PCT/ISA/210 (Blatt 2) (April 2005)
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Internationales Aktenzeichen

PCT/CH2014/000046
C. (Fortsetzung) ALS WESENTLICH ANGESEHENE UNTERLAGEN
Kategorie* | Bezeichnung der Veréffentlichung, soweit erforderlich unter Angabe der in Betracht kommenden Teile Betr. Anspruch Nr.
X CN 201 558 187 U (SHANGHAI TINGHAO 1,3.,4,
HOUSEHOLD GOODS CO LTD) 6-9
25. August 2010 (2010-08-25)
A Absatz [0019] - Absatz [0028]; Abbildungen 2
1-5
X US 2012/111348 Al (PROKOPCHUK WALTER [CA] 1,3,4,6,
ET AL) 10. Mai 2012 (2012-05-10) 7
A Absatz [0092] - Absatz [0102]; Abbildungen 2,8,9
24-32

Formblatt PCT/ISA/210 (Fortsetzung von Blatt 2) (April 2005)
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Internationales Aktenzeichen
INTERNATIONALER RECHERCHENBERICHT PCT/CH2014/000046
Feld Nr.1l Bemerkungen zu den Anspriichen, die sich als nicht recherchierbar erwiesen haben (Fortsetzung von Punkt 2 auf Blatt 1)

GemaB Artikel 17(2)a) wurde aus folgenden Griinden fir bestimmte Anspriiche kein internationaler Recherchenbericht erstellt:

1. I:' Anspriche Nr.
weil sie sich auf Gegensténde beziehen, zu deren Recherche diese Behérde nicht verpflichtet ist, namlich

2. IXI Anspriche Nr. 21
weil sie sich auf Teile der internationalen Anmeldung beziehen, die den vorgeschriebenen Anforderungen so wenig entspre-
chen, dass eine sinnvolle internationale Recherche nicht durchgeflihrt werden kann, namlich

siehe BEIBLATT PCT/ISA/210

3. |:| Anspriche Nr.
weil es sich dabei um abhangige Ansprliche handelt, die nicht entsprechend Satz 2 und 3 der Regel 6.4 a) abgefasst sind.

Feld Nr. Il Bemerkungen bei mangelnder Einheitlichkeit der Erfindung (Fortsetzung von Punkt 3 auf Blatt 1)

Diese Internationale Recherchenbehérde hat festgestellt, dass diese internationale Anmeldung mehrere Erfindungen enthalt:

siehe Zusatzblatt

1. I:' Da der Anmelder alle erforderlichen zusatzlichen Recherchengeblihren rechtzeitig entrichtet hat, erstreckt sich dieser
internationale Recherchenbericht auf alle recherchierbaren Anspriiche.

2 I:' Da fur alle recherchierbaren Anspriiche die Recherche ohne einen Arbeitsaufwand durchgefiihrt werden konnte, der
’ zusatzliche Recherchengebuhr gerechtfertigt héatte, hat die Behérde nicht zur Zahlung solcher Gebuihren aufgefordert.

3. IZI Da der Anmelder nur einige der erforderlichen zusatzlichen Recherchengebiihren rechtzeitig entrichtet hat, erstreckt sich
dieser internationale Recherchenbericht nur auf die Anspriiche, fur die Geblhren entrichtet worden sind, namlich auf die
Anspriche Nr.

1-4, 6-9

4. |:| Der Anmelder hat die erforderlichen zusétzlichen Recherchengebuihren nicht rechtzeitig entrichtet. Dieser internationale
Recherchenbericht beschrankt sich daher auf die in den Anspriichen zuerst erwahnte Erfindung; diese ist in folgenden
Ansprichen erfasst:

Bemerkungen hinsichtlich Der Anmelder hat die zusétzlichen Recherchengeblhren unter Widerspruch entrichtet und die
eines Widerspruchs gegebenenfalls erforderliche Widerspruchsgebiihr gezahlt.

Die zuséatzlichen Recherchengebihren wurden vom Anmelder unter Widerspruch gezahlt,
jedoch wurde die entsprechende Widerspruchsgebuhr nicht innerhalb der in der
Aufforderung angegebenen Frist entrichtet.

m Die Zahlung der zuséatzlichen Recherchengebiihren erfolgte ohne Widerspruch.

Formblatt PCT/ISA/210 (Fortsetzung von Blatt 1 (2)) (April 2005)
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WEITERE ANGABEN PCTASA/ 210

Die internationale Recherchenbehdorde hat festgestellt, dass diese
internationale Anmeldung mehrere (Gruppen von) Erfindungen enthalt,
namlich:

1. Anspriiche: 2-4(vollstandig); 1, 6(teilweise)

Flosser mit einem sich zwischen zwei Haltearmen
erstreckenden Zahnzwischenraumreinigungselement, bei dem das
Zahnzwischenraumreinigungselement und die Haltearme mittels
Spritzdruckguss hergestellt sind.

2. Anspriiche: 5(vollstandig); 1(teilweise)

Flosser mit einem sich zwischen zwei Haltearmen
erstreckenden Zahnzwischenraumreinigungselement, bei dem
zwischen den Haltearmen ein Dampfungselement angeordnet ist.

3. Anspriiche: 7-9(vollstéandig); 1, 6(teilweise)

Flosser mit einem sich zwischen zwei Haltearmen
erstreckenden Zahnzwischenraumreinigungselement, bei dem ein
Zahnstocher am Griffkorper ausklappbar angeordnet ist.

4. Anspriiche: 10, 11(vollstédndig); 1, 6(teilweise)

Flosser mit einem sich zwischen zwei Haltearmen
erstreckenden Zahnzwischenraumreinigungselement, bei dem im
Griffkorper ein Zungenreiniger angeordnet ist.

5. Anspriiche: 12, 13(vollstédndig); 1, 6(teilweise)

Flosser mit einem sich zwischen zwei Haltearmen
erstreckenden Zahnzwischenraumreinigungselement, bei dem im
Griffkorper ein Polierelement angeordnet ist.

6. Anspriiche: 14(vollstandig); 1, 6(teilweise)

Flosser mit einem sich zwischen zwei Haltearmen
erstreckenden Zahnzwischenraumreinigungselement, bei dem
zwei Funktionselemente im Griffkorper lbereinander
angeordnet sind.

7. Anspriiche: 15(vollstandig); 1(teilweise)

Flosser mit einem sich zwischen zwei Haltearmen
erstreckenden Zahnzwischenraumreinigungselement, bei dem der
Griff aus zwei einen Zwischenraum bildenden Armen besteht.




Internationales Aktenzeichen PCT/ CH2014/ 000046

WEITERE ANGABEN PCTASA/ 210

8. Anspriiche: 16-18(vollstandig); 1(teilweise)

Flosser mit einem sich zwischen zwei Haltearmen
erstreckenden Zahnzwischenraumreinigungselement, der Mittel
zum Spannen des Zahnzwischenraumreinigungselements aufweist.

9. Anspriiche: 19(vollstédndig); 1(teilweise)

Flosser mit einem sich zwischen zwei Haltearmen
erstreckenden Zahnzwischenraumreinigungselement, der als
Stanzteil gefertigt ist.

10. Anspruch: 20

Spritzgiesswerkzeug mit einer Kavitdt fiir einen Flosser.
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WEITERE ANGABEN PCTASA/ 210

Fortsetzung von Feld 1II.2

Anspriiche Nr.: 21

Der Gegenstand des unabhangigen Patentanspruchs 21 betrifft ein
Verfahren, dass keinen Verfahrensschritt definiert. Folglich ist dieser
Patentanspruch nicht im Sinne der Regel 6.3 a) PCT formuliert und damit
so unklar, dass keine Recherche oder Sachpriifung dafiir ausgefiihrt werden
kann.

Der Anmelder wird darauf hingewiesen, dass Patentanspriiche auf
Erfindungen, fiir die kein internationaler Recherchenbericht erstellt
wurde, normalerweise nicht Gegenstand einer internationalen vorlaufigen
Priifung sein konnen (Regel 66.1(e) PCT).In seiner Eigenschaft als mit der
internationalen vorlaufigen Priifung beauftragte Behdorde wird das EPA also
in der Regel keine vorlaufige Priifung fiir Gegenstéande durchfiihren, zu
denen keine Recherche vorliegt.Dies gilt auch fiir den Fall, dass die
Patentanspriiche nach Erhalt des internationalen Recherchenberichtes
gedandert wurden (Art. 19 PCT), oder fiir den Fall, dass der Anmelder im
Zuge des Verfahrens gemdss Kapitel II PCT neue Patentanspriiche
vorlegt.Nach Eintritt in die regionale Phase vor dem EPA kann jedoch im
Zuge der Priifung eine weitere Recherche durchgefiihrt werden (Vgl.
EPA-Richtlinien C-1V, 7.2), sollten die Mangel behoben sein, die zu der
Erklarung gemdss Art. 17 (2) PCT gefiihrt haben.
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Angaben zu Veroffentlichungen, die zur selben Patentfamilie gehéren

Internationales Aktenzeichen

PCT/CH2014/000046
Im Recherchenbericht Datum der Mitglied(er) der Datum der
angefihrtes Patentdokument Veroffentlichung Patentfamilie Veroffentlichung
DE 202012008171 Ul 17-09-2012 CN 102949246 A 06-03-2013
DE 202012008171 Ul 17-09-2012
JP 3179356 U 25-10-2012
TW 201309270 A 01-03-2013
US 2013048012 Al 28-02-2013
US 6003525 A 21-12-1999  KEINE
WO 8807354 Al 06-10-1988  EP 0308459 Al 29-03-1989
WO 8807354 Al 06-10-1988
EP 2204140 Al 07-07-2010  EP 2204140 Al 07-07-2010
WO 2010076907 Al 08-07-2010
CN 201558187 U 25-08-2010  KEINE
US 2012111348 Al 10-05-2012 US 2012111348 Al 10-05-2012
US 2013291889 Al 07-11-2013
WO 2012116451 Al 07-09-2012

Formblatt PCT/ISA/210 (Anhang Patentfamilie) (April 2005)
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