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DESCRIZIGNE dellfinvendions avents per titolo:
“SMACCHINA PERIL TAGLIO DI PIASTHELLE GRANDISSIMED
FEERRXNERAAISNES

H presente rovato concerns unn mwcching per H taglin & grandi plastrelie, dotats
di elementt che senplificans & fhetlitane Vincisione e H fissaggio sulle plasirelle stesse,

Le mavchine taglis plastrelio con riforimente al presente brovette sone del tipe
cossituitn da wna nng guide per lo scordmento ¢ wn carrelio allogglante un wtensile con
fmvionalind di invistone delle plastrelle: detta guida fissabile alls plastrella 8 mezze
ventose in posizions obbligata, Avends I plastrelie &t queste Hipe lunghozes vicine &t
ire metr, conviens fsearsd sops e macching dt taglio, pistioste che spostare e
prastrelie sulla macching.

Lo macchine attualmente W oommercio sono costituite da wn profile estruso
dotato di alonne ventose distribuiie in postaone obbligata .« ad intervalll regolant aulla
sug Innghezzy, per i fssageio alla plastrella. Sg questo estruso scorre wn carredlo dotate
di un Res poepsabicolare alla superficie della plastella, v queste fore st il we
opugnatien cllindvics dotats all'estremitd di vna rotella di Snvisione. Sntetizzando:
foperatore appopeia Pestruse sulls plastrelln, lo fissy con le ventoss che eventalments
appogeians sulla astrelly, tnserisce Pimpugnatura dotatg di rotella nel foro del camello
¢ promendn con la stessa verse Ia plasteella fa dueide facendost guidare dud cweredlo
funge e lines Jitaglic,

Quosto dpe gt maecchine ha un inconveniente: dato dal Bl che o forsa &
insstone & sompre ¢ solo ugnale alla forsa che Toperatore riesce g sviluppare in

vertieabe:
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Lo soope del presente trovate & pertanto quello & eliminare T inconvenionte
menginnao,

B rovate quale esso & cavatierizzate dalle tive endicaxdon, risolve i probloma o
modulare la fora di incisione ampliticandoly per oitenere maguior pensirasione sulla
piastrella, o riducendola per oitenere m wggior scorrevolensa nel caso & ingistens &
supertict con trreponhueita © rlievi,

Sintetivamente, per ruodulare Ja forza df incisions . abbiamo fegate fa volella Qi
mcisione & wna leva incormisrats sul careelle & scorrimento, Foperatore pud scegliors
dove applivare Ia forza sulla lova, sllontanandest dal Sulero por prvilegiare Ia profondiny
di iocisione |, oppure avviehandost al Sdoro per aumentare lo seorrevalorza
dellfineistons,

Ulteriont vantaggl » caratieristiche del tovato saranno ma grronnonts evident
nedly deserizione dettaghiats che se sgue, fatta cor riferimente ai disegni allegati che e
rappresentans woa forma puramente esemplificativa ¢ non Bmitativa in il

= e fgora | dlusirs 8 wovaw secondo wna visty prospettica dalfalta, con #
portioolure leva (68}, i trasparenza = la ventosa {21 sfilata dal suo slloggiamento;
;

qui 81 nota vome, Paver fogato 1a rotelia (16} ¢ la impugnatars (14147 cony

fulore (13} della leva (63, mi sarantisce che lasse rotella (20} sia sempro

pod

23

perpendivolare all'asse Tongitudinale (21 defla gudda (1) Nelle macchine

evistonti alla data del prosente brovetto, I rotells twcomta con & mano
dell'operatore | non em perfettamente orientata, ¢ wreava sempre uns incisione
cwrvilinen, 8 causa dells flossibiing della guida di incisione o dells scarsa

previsione fra 8 eorpo della impugnstura di incisione ¢ # foro QG alloppimments,

-~ la fguea 2 ihasira 8 trovaio seconds gnavist Intesale
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Por fBasare Iy guida (1) solla plasteslla (53 vengone ulilizzate aleune ventose {2~

%

Y amseritn nell

4

22 i1 cud braceio (3303 apposity sllogelamento (43, forma la
gude (1} contro fa plastrella (51 ¢ { mantione unit, Sulla guada (13 scorre w
7y dotate 8 due coppie di cuscinetti cilindriod {881 & 0¥ wn cuscineits
scanadate (9% La coppis di cuscinetit oilindeic {8} scorre sulla plsta plana (110
ko coppia di cusclnetti oilindrel (8') scorre sulls pista pana (11" ¢ 1 suscinetio
scanalate {91 seorre sulla pista cilindeies (10), questa contipuradione costrings i
carvello (7} a scorvere sully gudda (1) mentenends un s angolasione costante
sigpetio alle superficie della plastrella (3},
Nells figura 3 prospettica dal basso e parziale, viene muosirate i ea wrelln (7 e
gquanto vi ¢ collegato,
Stnotane fe dus copple d cuscinetti cilindrici (8-8) poste inclinate fn loro di
a BU° Mentre questi cuscinett sono montati in pasizions Hssg dspetio al
cavvello (7}, 1 cuscinetto scanalato (9) & montuto su wn albera pecentrico {123y .
Questo albero ecoentrice {12) pormette & ridnrre 2 zeva il glooo fa e guids {1
2 ke coppie di cuseinetti cilindrict {8-8) ¢ 1 coscinetto scanshato {9y
Al carvello (73 & incernierata sul fuloro (131 s leva (6) . In posizions Infermedia
< posizionata ung wolla (15) eol compite di mantoncrs sollevata la leva (6}
vspetto al cagrello (7).
Nella figasn 4 laterale ¢ parsiale, viene mosteaty 1a lova {61 ¢ le sue relaziont
feva vispetio af pont fondamemali,

Se ¥ impugnaturs ¢ montats in postzions (14) configurs una lova s vatagpioss &

e

~" genere, pon e braceio di potensa Bp maggiore del bracelo df resistensa Br,
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per ot ta spinta PY delloperatore sully impugnaturs (14) verrd incrementata ¢ fa
rotella (16} ponefrerd maggiorments nella superticie della plastrelia (53,
Be I impugnaturs & montata in posteione (347 configura una leva svantagaioss
di 3% genere, con un braccio & potenza Bp.2 minore del bracein di rosistensa
By perocnd o spinta 12 dell'operatore sulla Impognates {14 verrd ridotts w
favere di vna maggior Sulditd di incisione, In guesto modo la rotella (1 &) guando
incontrerd delle asperitd della superficie della pasteella (8} e supererd di slancin
senzs blocearsi,

~ Nella figea 5 progpettion ¢ globale, viene mostrata & mucching ¢ K33
posizionamento tspetio alla plastralia {3},
£ imporiante natare comne, essande fo ventose (.20 3 lbere df scorrere hansgo
baguida (1), e stesse possono esser > posivionate  eon precisione nst Pt
fondamentali, che sono fe estreminy della prastrella. Questo posisionamenia & pigy
mportaste guands & montata I impugnatira (14) perche sal fidero {13) s viens
& ereare tna forea R ohe tende a distanziare ia macching dulls phastredly g {5
Nelle figura & inforiors ¢ globale, viene mostrata Ja macching da sotto |, non
appoggiata sulla plastrella {5} con u deva (&) in taspanenes, In questo disegnn 8
nota un vbasse (17) predispostic Pur un tappotine antiscivale {teasparenie) |

indispensabile per un ntilivzo dells mace hing seoen e ventose (22 27

Uome st pud osservare dalle figure | Paspetto innovative del fravate &
prncipalmente costiito dalla presenzys & una leva (8) che, a partta 48 foren apphicata,

pormelte  dif avmentare o ¥dure I pressione sviluppata dalla retella {16} sull

superficie della plastrella (53, Questo per privilegiare , alternativamente | la profonditg

di tnvistone o la Huidita 4 incisione.

R
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o trovatn cosd concepito & susceitibile &8 numerose modifiche o variant, tatte
sontrantt nelfambite del concetty inventivo, Inoltre, futtd © detagh possono essore
sostituiti da clomentt feeniCamente equivalenii.

Mella pratica sone ovvianmute possibill delle modifiche oo delly mighorie

ripnpivant comurge nellambite delle seguentt rivendicnzient.

Bellaria lgea Maring, 19 setenbre 2011 Valter Ambrogian
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RIVENDICAZIONT delifinvenzione svante per TITOLO:

“ﬁg&{l‘ﬁﬁ}ﬁ&-& PERIL TAGLIO D PIASTRELLE GRANDISSIVEY
ﬁwtk‘k,\w%xﬁ\‘%ﬂe‘vixx

b Maeching taglia plastrelle, del tipo composto da ona guida (1) appopgiats suila
piastrella 13} sulla quale scorre un carrelio (7} di guida per uns rotelia di inwisione (18,
saratterizeats dal faimn comprenders wna leva (6) incernierats sul tuleve (13 &

carrelly (73, aita ad ospitare una impugnutura (1414 per Papplicazione dolla spinta

dell'operatore o wna ratelln & incistone (18), detta rotelia di 4 welsions (16) funpenda da
resistensy nel confronti della superiicie della plastrella (3% questo por gamntive che
Yasee mtella (20) sia sempre perpendicolare all asce tongitudinale (1) dalia grida (1)

2 Macehina tagha plastrelle, seonndo b rivendicuzions i, caratiorizaata gdal
fatte di comprenders una molla (15} interposta fia 1 carrelio {7} ¢ la lova (&), detn
molla (13} con la funsdone & mamtenere la rotella i incisione {16} distante dalla
plastrells (5 durante s | movinenti che noy contemplane s operazione &
cisione,

3 Macching taglia plastrelle, seconda o rivendicazione L, caratierizzaty dal

fatte di comprendere wa impugnatura (14) posizionuta in mdo obe, la distanza {Hpls

e Passe dol fulors ¢ (13} e i punsto i applicazione dell ia spinta (Pl sulla impgnaturg
(141 & maggiore della Qistans wa (B fra Passe del fdero (13 ¢ Passe della sotolla i

ncisione (16} questo por Invrementare Ia forma { R} di incisione delia rotelln {16} sulla
superficie della plastrolla ¢ {5k,

4 Macching taghia plastrelle, secondn Iy rivendicasione 1, caratterivents dal
fatto & camprendere uma impy soaturs (147} postzionata in maedo che, la distanoa
(Hply , fra Passe del folero ¢ (13} ¢ i punto & applicasione della spint {(F sulls

mpugngtums (140 3o ¢ winore defls distanza (Br} fra Passe del fdern {13} & Vaase dolly
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rotella i jncigone (18) 5 queste per anmentare o scormwolesss della wotella {16}
factlitando ncistone &1 prastrells (3} con la supertficis rugosa.

5 Macching taglia plastrelle, scconde la sivendicazions 3, cavaiterizzata dal
fatts di comprendere alowae due  verose (32227 hbesramente posizionate hunge la

Loate a contrastare la fores (R fendente 8 distavcare Ia guida (1) dalls

i

guida §
piastrella (5) detta foren (R1) cansate dalla distavsa (Bpl) che & maggiore rispetio alla
distanza {81 .

& MMacchine tagha plastelle, secondo n rivendicazione 5, caratierizzaia dal
fatie di comprendere un ggganaio (18) posto slfostromita del beaccin (3337 di forms
complomeniare g quells delle spave {4} presarte sulls guida{i L

7 Macching tylia plastrells, sccondo ls rivendicadions 6, cavattertarata dal

fatte che Unppaocie {18} del bracein (33537} ¢ vondormate 1 K | per permetiere

unicaments lo seorrimento longitudinale delle ventose (32227 lango fo scgve () della
gutda {11

&  Macching fagiia plastrelle, secondo Ia rivendicaddons 1, carattertaeats dal
fatty che § carrello {7, traspontanty Iy leva (8), comprende due coppie 8 cuscinent
cilindrict (8.8 con Fasse di wotazione g clrea 30 sispetto alllasse del fudore (134, i
modo da contrastare le forze (RISR2Y  taanesse dalla love (6) &l fuloe (135 ¢
succemsivamente allg pada (il

9 Macching tagha plastrelle, sevondo la rivendivasione ¥, caratterizesta dsl
fatte db comprendere almene un cuscinette scanalato (91, contrappoato alle copple
suscinetit cilindricl (887, con I Rumione di ridurre ba rotavione del carvelln {7) longo
Passe longitudinale (213 dedla guida (1),

10 Macching faghis plssirelle, seoondd o gvenBcasione 8, carstierizesis dad
fatto & comprendere almeno wn albern ecoentrice (121 con la Ruslone dt msmeners e
coppis di coscinaltt cilindaet (3-8 senyue in contatin con ke pdste plane (11117 .

1 Macching tagha plasteelle, seoonde la rivendicgzions 4, carvafierizesta dal
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fatte i compronders an tapnating antiscivolo {19} fissato al ribasso (17) della guida (1
: & : A g A

che appoppia sulls plastrelia (8), deiio fappetine antiscivole (19, indispensabile neltuse

della muacching senzg I ventoss {2-23")

Bullaria Igea Maring, 19 setfembre 2011
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