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Sposob uktadania w paczki arkuszy szczegélnie takich, ktére sa odcinane od wstegi

papieru, doprowadzanej z maszyny drukarskiej lub podobnej, i
nywania tego sposobu,

urzadzenie do wyko-
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Wynalazek dotyczy sposobu ukladania
arkuszy papieru lub podobnego materjaltu
w stos lub stosy oraz urzadzenia do wy-
konywania tego sposobu, a w szczegolno-
sci uktadania w paczki arkuszy cigtych z
odwijanej roli papieru lub podobnegs ma-
terjatu.

Sposéb i urzadzenie wedlug wynalazku
umozliwiaja proste i sprawne ukladanie
arkuszy papieru w stos tak, iz kolejne ar-
kusze ukladane sa szybko jeden pod drugi.

Sposob ukladania arkuszy papieru lub
podobnego materjalu w stos lub stosy we-
dtug wynalazku polega na tem, ze arkusze
te posuwane sa kolejno jeden za drugim
w pewnych od siebie odstepach, nastgpnie

kolejne arkusze usuwane sa z szeregu i u-
mieszczane rownolegle wzgledem siebie,
poczem sg one doprowadzane do zetknig-
cia sie swemi powierzchniami.

Wynalazek dotyczy réwniez sposobu u-
ktadania w stos lub stosy arkuszy odcina-
nych od wstegi papieru lub podobnego ma-
terjalu, odwijanego z roli, przyczem spo-
séb ten polega na tem, Ze wstege papieru
lub podobnego materjatu tnie si¢ na aur-
kusze, ktére usuwa sie nastepnie z sze-
regu i umieszcza réwnolegle wzgledem sie-
bie, nastepnie posuwa si¢ kolejno i réwno-
legle wzgledem siebie arkusze, az do ich
zetknigcia si¢ powierzchniami.

Urzadzenie do ukladania arkuszy pa-



pieru lub podobnego materjalu wedlug wy-
nalazku zawiera przyrzad podajacy kolej-
we ‘arkusze jedeh za drugim w szeregu,
przyrzad ‘usuwajacy kolejne arkusze z te-
go szeregu i umieszczajacy je réwnolegle
wzgledem siebie oraz przyrzad zsuwaja-
cy te rownolegle arkusze az do ich ze-
tkniecia sie.

Urzadzenie wedlug wynalazku moze
byé ponadto zaopatrzone w przyrzad do
cigcia wstegi papieru lub podobnego ma-
terjalu na arkusze i ukladania ich nastep-
nie w stos,

Szczegélowy opis wynalazku podany
jest ponizej odno$nie do rysunkéw, przy-
czem.fig. 1 przedstawia widok zboku u-
rzgdzenia wedlug wynalazku; fig. 2 wska-
zuje widok z drugiej strony urzadzenia,

podanego na fig. 1; fig. 3 wskazuje cze- -

Sciowy przekr6j poziomy wzdluz linji C—
D fig. 2; fig. 4 wskazuje vidok w zwickszo-
nej skali przyrzadu, stuzacego do usuwa-
nia arkuszy z uktadu szeregowego i prze-
noszenia ich réwnolegle wzgledem siebie;
fig. 5 wskazuje przekr6j poziomy czedci
tego przyrzadu wzdluz linji A—B fig. 1;
fig. 6 wskazuje odmiang urzadzenia, po-
danego na fig. 1 i 2; fig. 7 wskazuje wi-
dok zboku urzadzenia, przedstawionego na
fig. 6.

Urzadzenie, stanowiace przedmiot wy-
nalazku, opisane jest w zastosowaniu do
maszyny drukarskiej do odbijania klisz
wglebionych (intaglio), w ktérej odwijaja-
ca si¢ rola papieru, podlegajaca wielobarw-
nemu zadrukowaniu, jest cigta na arkusze
lub kartki, ukladane nastepnie w stos lub
stosy.

Papierowa wstega 1, odwinieta z roli
(fig. 1) i poddana wielobarwnemu zadru-
kowaniu w powyzZszej maszynie drukar-
skiej, jest doprowadzana przez dwa walce
2 do mechanizmu tnacego, zawierajacego
néz obrotowy 3 i néz nieruchomy 4.

Papierowa wstega 1, przechodzac po-
miedzy nozami 3 i 4, przebiega ponad lo-

Zem 5, wewnatrz ktérego utworzona jest
komora, do ktérej doprowadza sie sprezo-
ne powietrze, uchodzace z tej komory o-
tworami 6 w taki spos6b, aby unosi¢ wste-
ge papieru w czasie jej ruchu, zapobiega-
jac zetknieciu si¢ nadrukowanej jej po-
wierzchni z loZem maszyny i suszac jed-
noczesnie, farbe drukarska na wstedze pa-
pieru,

Ponad tozem 5 umieszczony jest obro-
towy beben ssacy 7, polaczony przewodem
8 z pompa odsrodkowa, ktéra ssie powie-
trze z zewnatrz przez otwory 9, utworzo-
ne na obwodzie tego bebna. Gdy krawedz
przednia wstegi papieru zblizy si¢ do bgh-
na ssgcego 7, to woéwczas wskutek ssania
przywiera ona do obwodu tego bebna, kté-
ry obracajac sie ciagnie ja naprzéd.

Beben 7 osadzony jest na osi 10, na
ktorej osadzone jest réowniez koétko lan-
cuchowe 11, wspéldziatajace z tahicuchem

. 12, przebiegajacym po kétku ladicuchowem

13, osadzonem na osi 14, dZwigajacej né6z
obrotowy 3.

Os$ 14 obracana jest przez naped gltow-
ny maszyny, a laicuch 12 przebiega po
kétku luznem 15 w celu odwrécenia kie-
runku ruchu bebna 7 wzgledem osi 14.
Koétko taricuchowe 11 obraca begben 7 z
szybkosécia obwodowa wicksza od szybko-
éct posuwania sie wstegi papieru tak, iz
po przywarciu wskutek ssania przedniej
krawedzi wstegi do bebna 7 cze$é jej, znaj-
dujaca sie¢ pomiedzy walcami doprowadza-
jacemi 2 i bebnem 7, jest dobrze wyciagnie-
ta, czyli wstega 1 jest cieta na arkusze je-
dynie wéwczas, gdy jest mocno naciagnie-
ta pomiedzy walcami 2 i bebnem 7.

Na obwodzie bebna 7 utworzone sa
rowki, w ktérych sa zalozone pasy 7a,
biegnace po obwodach kélek pasowych 16
i 17, osadzonych na osiach 18 i 19 w taki
sposéb, iz pewna cze$é dlugosci obu tych
paséw przebiega zawsze poziomo. Po od-
cieciu arkusza od wstegi 1, beben 7 unosi
za soba ten arkusz z szybkoscia wicksza



od szybkoéci posuwania sie naprzéd przed-
niej krawedzi pozostalej wstegi, wskutek
czego rzeczony odciety arkusz oddzielony
zostaje od wstegi przez unoszacy go beben
7, ktéry po wykonaniu potowy obrotu w
celu odwrécenia tego arkusza oddaje go
pasom 7a, ktére przenosza dalej arkusz w
pozycji poziomej. Arkusz, posuwajac sie
poziomo, wchodzi na tarcze 20, utworzo-
ne u spodu czterech spirali 21. Tarcze 20
' zaopatrzone sa w otworki 22, zbiegajace
si¢ okresowo z rurkami ssacemi 23, wsku-
tek czego arkusz przywiera do tarcz i nie
moze juz wcale posuwaé si¢ dalej podluz-
nie.

Kofice dolne spirali majg skok wick-
szy, aniZeli ich czeSci gorne tak, iz od-
ciety arkusz z chwila wejscia na tarcze
20 pochwycony zostaje przez korice dolne
spirali 21 i uniesiony szybko w czterech
punktach swych krawedzi ku gérze w po-
zycji poziomej przez rzeczone spirale.

Arkusz, uniesiony w powyzszy sposéb
z tarcz 20, podnoszony jest potem nadal
juz znacznie wolniej przez czeSci gérne
spirali, az do ich szczytu. Krawedz przed-
nia arkusza, podnoszonego na krawedziach
przez rzeczome spirale, mie moze opasé
ponizej poziomu tarcz 20 dzigki obrzeZzom
24, umieszczonym na jednym poziomie z
tarczami 20.

Koniec arkusza, ktéry podczas podno-
szenia tego ostatniego znajduje sie ponad
bebnem 7, moze stykaé si¢ z prowadnica
25, a drugi koniec arkusza znajduje sie na-
tenczas wpoblizu rury 26, do ktérej dopro-
wadza si¢ powietrze sprgZone, mogace u-
chodzi¢ przez otwory 26A.

Strumienie powietrza, wyplywajacego
przez otwory z rury 26, popychaja arku-
sze, podnoszone kolejno przez spirale 21,
ku prowadnicy 25 i wspétdziataja w pod-
noszeniu ich ku goérze, suszac jednocze$nie
nadal te zadrukowane arkusze.

Jak wiec z powyzszego wynika, arku-
sze odcinane koleino od wstegi papieru

przenoszone s3 przez beben ssacy na prze-
noéniki spiralne 21, ktére podnosza te ar-
kusze w poloZeniach wzajemnie réwnole-
glych ku szczytowi tych przenoénic, gdzie
ukladane sg jeden pod drugim i tworza
stos.

Prowadnica 25, pokazana na fig. 6 i 7,
znajduje si¢ ponad bebnem 7 i mozna ja
przysuwaé i odsuwaé od rury 26, umie-
szczonej naprzeciw, Ta ruchoma prowad-
nica 25 podtrzymywana jest przez dwa ra-
miona 27 i 28, osadzone i odchylane na
osiach 29 i 30, umieszczonych w maszy-
nie. ,

Ramie obrotowe 27 polaczone jest w
pewnym punkcie swej dlugosci z ogniwem
31, polaczonem ze swej strony z dZwignia
32, ktorej wolny koniec moze stykaé sie z
kulaczkiem 33, sprzezonym z osig 34 za
posrednictwem: kétka zebatego z tapka
33a, dzieki ktérym rzeczony kulaczek moz-
na cofnaé zpowrotem zapomoca guzika
recznego 33b. Urzadzenie to umozliwia na-
stawienie kulaczka na zero podczas ruchu
maszyny. O§ 34 obracana jest przez Sli-
macznice 35, wspotdzialajaca ze $limakiem
36, znajdujacym sie na osi 37, obracanej
przez Slimacznice 38, wspéldziatajaca ze
slimakiem 39, znajdujacym si¢ na wale 40,
obracanym przez naped gléwny maszyny.

Podwéjna przekladnia $limakowa po-
miedzy kulaczkiem 33 i watem 40, pola-
czonym z napedem gléwnym, redukuje ob-
roty w stosunku 500:1,

Obwod kulaczka 33 podzielony jest na
dwie sekcje tak, iz przy kazdym obrocie
kulaczka posuwa on prowadnice 25 ku
rurze 26 i zpowrotem. Poniewaz redukcja
obrotéw wynosi 500 : 1, wiec na kazde 250
arkuszy, doprowadzonych do przenosni-
kow spiralnych 271, wypada jeden ruch
zwrotny prowadnicy 25, czyli ze stos,
tworzacy si¢ u szczytu przenoénikéw 27,
dzieli si¢ na paczki, mieszczace po 250 ar-
kuszy. Przekladnie pomiedzy kulaczkiem
33 i napedem gléwnym maszyny mozna u-



czyni¢ taka, aby arkusze dzielily si¢ na
paczki o zadanej iloéci arkuszy,

Przenoéniki spiralne i mechanizm na-
pedowy majlepiej jest wykonaé tak, jak
wskazano na rysunkach, czyli ze rama pod-
trzymujaca przenosniki spiralne i ich na-
ped polaczona jest obrotowo z maszyna
zapomocy jarzma 41 (fig. 6), osadzonego
na osi 10, wokolo ktorej obraca si¢ bgban
7, co umozliwia odchylenie calego urza-
dzenia do skladania arkuszy do pozycji
poziomej, w celu ulatwienia dostepu do
mechanizmu tnacego.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb ukladamia w stos lub stosy
arkuszy odcietych ze zwijajacej si¢ roli
papieru, znamienny tem, ze <z szeregu
przesuwajacych si¢ jeden za drugim arku-
szy usuwa si¢ kolejne arkusze i umieszcza
réwnolegle wzgledem siebie, a mastepnie
te réwnolegle arkusze zsuwa si¢ tak, aby
si¢ zetknely swemi powierzchniami.

2. Sposob wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze zsuwane arkusze przed zetknig-
ciem si¢ swemi powierzchniami sa pod-
trzymywane w pewnych punktach na
swych krawedziach,

3. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze wyznaczone zgory okreslone i-
loéci arkuszy ukladaja si¢ w paczki samo-
czynnie. ‘

4, Sposoéb wedtug zastrz. 3, znamien-
ny tem, ze poszczegblne paczki arkuszy
ukladaja si¢ samoczynnie jedna na dru-
giej.

5. Sposéb wedtug zastrz. 1, zmamieu-
ny tem, ze wstege papieru wypreza sie
pedczas odcinania arkuszy, ktére w razie
potrzeby odwraca si¢ na druga strone,

6. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, Zze kolejne i réwnolegle wzgledem

siebie arkusze poddawane sa podczas ich
zsuwania dzialaniu pradu powietrza, ula-
twiajacego to zsuwanie i suszacego w ra-
zie |potrzeby arkusze,

7. Urzadzenie do wykonywania spo-
sobu wedlug =zastrz, 1 — 6, znamienne
tem, Ze zawiera przyrzad, tnacy wstege
papieru na arkusze, ktore nastgpnie posu-
wajg si¢ szeregiem ku przyrzadowi, umie-
szczajacemu kolejne arkusze réwnolegle
wizgledem siebie i zsuwajacemu je potem
az do zetknmigcia sig¢ tych arkuszy swemi
powierzchniami,

8. Urzadzenie wedlug zastrz. 7, zna-
mienne tem, Ze zawiera dwa walce dopro-
wadzajace bez przerwy wstege papieru
pod méz obrotowy, tnacy te wstege na ar-
kusze bez przerywania jej ruchu, ktore
mastepnie przylegaja do obrotowego begbna
ssacego, odsuwajac si¢ pokolei jeden od
drugiego, i przechodzg ma obrotowy prze-
noénik spiralny, chwytajacy oddzielone ar-
kusze i zsuwajacy je w polozeniach réw-
noleglych wzgledem siebie, az do zetknie-
cia si¢ ich swemi powierzchniami.

9. Urzadzenie wedlug zastrz. 7 i 2
znamienne tem, Ze z mozem obrotowym
wspoldziata néz nieruchomy, ktérego kra-
wedz znajduje si¢ w plaszczyZnie stycznej
do obu walcéw, doprowadzajacych wstege
papieru. -

9. Urzadzenie wedlug =zastrz, 7 i 8,
znamienne tem, zZe wstega papieru jest
podczas ciecia naprezana przez beben ssa-
cy, ktéry obraca sig¢ tak, iz szybkosé¢ wste-
gi na jego obwodzie. jest wigksza, niz
szybko$é doprowadzania tej wstegi do
bebna.

Walter Everett Molins.

Zastepca: M. Brokman.
rzecznik patentowy,
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