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Sposdb wyrohu spawanych zhiornikéw, podlegajacych wysokiemu cisnieniu - *

(kotiéw, rur i podobrych wyrobow, zwtaszcza walczakéw kottow parowych). =i ¢
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Celem zmniejszenia z jednej strony
grubosci écianek kotlowych, z drugiej stro-
ny zwieKszenia dopuszczalnych naprezen
starano si¢ stosowaé do wyrobu kottéw pa-
rowych  wysokowartoSciowe materjaly.
Wynalazek niniejszy dazy do tego samego
celu i polega na tem, ze whrew oczekiwa-
niom szerokich kot fachowych stal zlewna,
z zawartoécia do okolo C,37 molibdeny,
daje sie bez zarzutu niezawodnie spawaé
zapomoca znanych dzisiaj sposobow spa-
wania.

Wynalazek polega na wykorzystaniu
tej wlasnosci stali zlewnej przy wykonaniu

zbiornikéw do wysokiego ci§nienia; ‘stosir!
jac jako materjal do wyrobu tychze wy-
mieniong molibdenows stal zlewna, przy-
czem do spawania mozna stosowaé spawa-
nie gazem wodnym, tworzac zakladany
szew (spawanie na zakladke).

Kotly wykonane wedlug nowego spo-
sobu posiadaja $cianki ciedsze, niz kotly
wykonane w znany sposéb z normalnego
zelaza zlewnego przy tej samej $rednicy i
wiclkoéci, Odpowiednio do tego przy sto-
sowaniu sposobu wykonania wedlug niniej-
szego wynalazku osiaga si¢ wicksza grani-
ce natgzenia przy ewentualnem zachowa-



niu wymiaréw zbiornika i grubosci $cianek,
okreslonych dla normalnego zelaza zlew-
nego. . s

Dalsze zalety nowego sposobu polegaja
na tem, ze wykonane wedlug wynalazku
zbiorniki posiadajg pod wzgledem wytrzy-
matosciowym takie wlasnosci (wytrzyma-
osé, rozcigganie, granica plastycznosci),
na ktére wysoka temperatura, wystepujaca
zwlaszcza przy parze o wysokiem cisnie-
niu, wplywa ujemnie w mniejszym stop-
niu, niz przy dotychczas stosowanych ma-
terjalach do wyrobu spawanych cial wy-
drazonych,

Poza tem zaleta nowego sposobu jest
to, ze obecnosé molibdenu wplywa dodatnio
na materjal, przy$pieszajac ochlodzenie
si¢ jego podczas procesu zarzenia lub po
tym ostatnim procesie, na ktérym sie kon-
czy wyréb materjatu, Tak np. gotowy
zbiornik, poddany prébie cisnienia, moze
by¢ w znany sposéb ogrzany cokolwiek
ponad najwyzszy punkt krytyczny mate-
rjatu i potem poddany dodatnio wplywaja-
cemu ochlodzeniu,

Wreszcie nie mozna pominaé tej zalety
wynalazku, ze zbiorniki, podlegajace ci-
$nieniu, jako to kotly, przewody rurowe
i t. d., wykonane wedtug niniejszego spo-
sobu, posiadaja znaczna odporno$é na
wplywy chemiczne, np. na dziatanie kwasu
solnego i siarkowego. Wskutek tego sposéb
ten nadaje si¢ zwlaszcza do wyrobu naj-

rozmaitszego rodzaju zbiornikéw do po-
trzeb przemystu chemicznego, jak réwniez
w tych przypadkach, gdy inne materjaly,
ktore dotychczas przewaznie byly uzywa-
ne do wyrobu spawanych zbiornikéw, nie
mogly by¢ zastosowane, poniewaz nie byly
dostatecznie odporne na dzialania che-
miczne.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wyrobu spawanych zbiorni-
kow podlegajacych wysokiemu ci$nieniu
(kotlow, rur i podobnych wyrobow, zwta-
szcza walczakéw kottéw parowych), zna-
mienny tem, zZe jako materjal do wyrobu
tych zbiornikow stuzy stal zlewna z zawar-
toscig do 0,3% molibdenu.

2. Sposéb wedtug zastrz. 1, znamienny
tem, ze zbiornik, ktéry ma pracowaé pod
ci$nieniem po mnadaniu mu ostatecznego
ksztaltu i po poddaniu prébie cisnienia, o-
grzewa si¢ w znany sposob cokolwiek po-
nad najwyzszy punkt krytyczny, poczem
zostaje poddany chlodzeniu, uszlachetnia-
jacemu materjal.
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