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(54) Verfahren zum Steuern eines Greifers
(67) Es wird ein Verfahren zum Steuern eines Greifers (1) FIG.1
beschrieben, der Zuschnitte (21) aus einer eben 2 /7
aufliegenden Werkstoffbahn (6) abnimmt und je fiir i” S L

sich betétigbare, eine zur Werkstoffbahn (6) parallele
Bezugsebene (4) bestimmende und in dieser
Bezugsebene (4) rasterartig verteilte Greifelemente
(3) umfasst, die voneinander unabhéngig in einem
Gestell (2) senkrecht zur Bezugsebene (4) verstellbar
gelagert sind, wobei die Greifelemente (3) in einer
gegeniber dem Zuschnitt (21) ausgerichteten
Ubernahmelage des Greifers (1) mittels einer
Steuereinrichtung in  Abhéngigkeit von  der
vorgegebenen Gr6Be und Umrissflinie (22) des
Zuschnitts (21) an die Werkstoffbahn (6) angestelit
und betatigt werden. Um vorteilhafte
Abnahmebedingungen zZu schaffen, wird
vorgeschlagen, dass neben den in der ausgerichteten
Ubernahmelage des Greifers (1) innerhalb der
Umrisslinie (22) des Zuschnitts (21) befindlichen
Greifelementen (3) zumindest auch dem Zuschnitt
(21) benachbarte, auzerhalb dessen Umrisslinie (22)
befindliche Greifelemente (3) an die Werkstoffbahn
(6) als Niederhalter angestellt werden, dass lediglich
die Greifelemente (3) innerhalb der Umrisslinie (22)
des Zuschnitts (21) betétigt und unter Mitnahme des
Zuschnitts (21) von der Werkstoffbahn (6)
zuriickgezogen werden, bevor der Greifer (1) aus der
Ubernahmelage von der Werkstoffbahn  (6)
abgehoben wird.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren zum Steuern eines Greifers, der Zuschnitte
aus einer eben aufliegenden Werkstoffbahn abnimmt und je fir sich betatigbare, eine zur Werk-
stoffbahn parallele Bezugsebene bestimmende und in dieser Bezugsebene rasterartig verteilte
Greifelemente umfasst, die voneinander unabhéngig in einem Gestell senkrecht zur Bezugs-
ebene verstellbar gelagert sind, wobei die Greifelemente in einer gegeniiber dem Zuschnitt aus-
gerichteten Ubernahmelage des Greifers mittels einer Steuereinrichtung in Abhangigkeit von der
vorgegebenen Umrisslinie des Zuschnitts an die Werkstoffbahn angestellt und betatigt werden,
sowie auf einen Greifer zur Durchfiihrung des Verfahrens.

[0002] Um Zuschnitte unterschiedlicher Form und GréBe aus einer auf einem Schneidetisch auf-
liegenden Faserlage entnehmen zu kdnnen, ist es bekannt (DE 10 2008 032 574 A1), einen Grei-
fer mit einer Vielzahl von Saugkdpfen einzusetzen, die in einer gemeinsamen, zum Schneidetisch
parallelen Bezugsebene rasterartig verteilt sind und gemeinsam aus einer zurlickgezogenen Ru-
helage in eine gegen den Schneidetisch vorstehenden Arbeitslage senkrecht zur Bezugsebene
verstellt werden kénnen. Zum Abnehmen eines Zuschnitts werden alle Saugképfe des entspre-
chend dem abzuhebenden Zuschnitt ausgerichteten Greifers an die Faserlage angestellt. Von
den je fir sich ansteuerbaren Saugkdpfen werden nur die innerhalb der Umrisslinie des Zu-
schnitts liegenden Saugkdpfe mit Vakuum beaufschlagt, sodass beim gemeinsamen Anheben
aller Saugképfe nur der ausgewahlte Zuschnitt aus der durch die Faserlage gebildeten Werkstoff-
bahn gehoben wird. Nachteilig ist allerdings, dass insbesondere bei Fasergelegen die Gefahr
besteht, dass die Zuschnitte beim Entnehmen randseitig an der am Schneidetisch verbleibenden
Faserlage hangenbleiben, was nicht nur die Lage der auf dem Schneidetisch verbleibenden
Werkstoffbahn beeintrachtigt, sondern auch Einfluss auf die Lage des abgehobenen Zuschnitts
beziiglich der durch die Saugkdpfe bestimmten Bezugsebene nehmen kann.

[0003] Ahnliche Schwierigkeiten ergeben sich, wenn nicht alle Saugkdpfe gemeinsam, sondern
lediglich die Saugkdpfe innerhalb der Umrisslinie des abzuhebenden Zuschnitts auf den Schnei-
detisch abgesenkt und nach einer Beaufschlagung mit einem Vakuum unter Mitnahme des aus-
gewahlten Zuschnitts wieder vom Schneidetisch angehoben werden (WO 03/035375 A1), weil da
wie dort mit einem &rtlichen Reib- oder Formschluss zwischen aneinanderliegenden Randab-
schnitten des Zuschnitts und der Gbrigen Werkstoffbahn zumindest beim Anheben der ausge-
wahlten Zuschnitte aus der Werkstoffbahn gerechnet werden muss.

[0004] Aus der DE 10 2014 209 811 A1 ist ein Greifer mit rasterartig verteilten Greifelemente in
Form von stirnseitig offenen Faltenbalgen bekannt, die in Ausnehmungen einer Anlageplatte an-
geordnet sind, im unbelasteten Zustand lber diese Anlageplatte vorstehen und mithilfe von Ven-
tilen an eine Unterdruckquelle angeschlossen werden kénnen. Soll ein Zuschnitt aus einer auf
einem Auflagetisch aufruhenden Blechtafel ausgehoben werden, so wird der Greifer auf die
Blechtafel abgesenkt, bis die Anlageplatte unter einem Zusammendriicken der Faltenbalge auf
der Blechtafel aufruht. Der Greifer wirkt mit einer auf der gegeniberliegenden Unterseite des
Tisches vorgesehenen Aushebeeinrichtung zusammen, die den Auflagetisch durchsetzende, an
den Zuschnitt anstellbare Aushebefinger aufweist. Werden die Aushebeeinrichtung und der Grei-
fer gemeinsam angehoben, so wird der zwischen den Aushebefingern und der Anlageplatte fest-
gehaltene Zuschnitt aus der Blechtafel ausgehoben, wobei die auBBerhalb des Zuschnitts befind-
lichen Faltenbalge aufgrund der Schwerkraft und der Eigenelastizitat wieder aus ihren Ausneh-
mungen austreten und bis zum Abheben von der Blechtafel als Niederhalter wirken. Wird nach
dem Abheben dieser Faltenbélge von der Blechtafel die Unterdruckquelle eingeschaltet, so
schlieBen die diesen Faltenbalgen zugeordneten Ventile strémungsbedingt, wahrend die Ventile
der Faltenbélge im Zuschnittbereich mit der Wirkung offenbleiben, dass der Zuschnitt an der An-
lageplatte angesaugt festgehalten wird, sodass die Aushebeeinrichtung in ihre Ausgangsstellung
zurlickbewegt und der Greifer mit dem Zuschnitt wegbewegt werden kann. Abgesehen von dem
durch die Aushebeeinrichtung bedingten Aufwand ist es insbesondere nachteilig, dass zufolge
des Aushebens des Zuschnitts mithilfe von Aushebefingern der Einsatz auf selbsttragende Werk-
stoffbahnen, wie Bleche, beschrankt bleiben muss.
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[0005] Dariiber hinaus ist ein Greifer mit je fir sich ansteuerbaren, als Vakuumsauger ausgebil-
deten Greifelementen bekannt (DE 10 2017 114 728 B3), die unverstellbar rasterartig verteilt in
einer Greiferplatte angeordnet sind. Zuséatzlich zu den Greifelementen tragt die Greiferplatte je
fir sich verlagerbare Niederhalterelemente. Zum Entnehmen eines Zuschnitts aus einer Blechta-
fel werden die Greifelemente der Greiferplatte auf die Blechtafel in einem den Zuschnitt (iberde-
ckenden Bereich aufgesetzt, wobei einerseits die Greifelemente innerhalb des Zuschnittumrisses
mit Unterdruck beaufschlagt und anderseits die Niederhalterelemente auBerhalb des Zuschnitt-
umrisses angesteuert werden, sodass beim Anheben der Greiferplatte der von den Greifelemen-
ten angesaugte Zuschnitt aus der Blechtafel ausgehoben wird, wahrend die restliche Blechtafel
durch die Niederhalterelemente auf einem Auflagetisch festgehalten wird. Nachteilig ist der mit
dem Vorsehen der Niederhalterelemente verbundene Aufwand, insbesondere, wenn fir eine
nicht selbsttragende Werkstoffbahn eine der Dichte der Greifelemente entsprechende Dichte der
Niederhalterelemente gefordert wird.

[0006] SchlieBlich ist es bekannt (US 2017/0152115 A1), einen Greifer mit mehreren in einem
Raster verteilten Dlsenvorzusehen, die je fir sich in Richtung der Diisenachse verstellt werden
kédnnen, um sie an eine Druckquelle anschlieBen oder gegeniber der Druckquelle absperren zu
kénnen. Mithilfe von solchen Disen, deren Druckbeaufschlagung durch eine Relativverschiebung
der Diisen gegeniber einem Gehause gesteuert wird, kébnnen die fiir ein Entnehmen eines Zu-
schnitts aus einer Werkstoffbahn vorgegebenen Voraussetzungen nicht eingehalten werden.

[0007] Der Erfindung liegt somit die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren zum Entnehmen eines Zu-
schnitts aus einer Werkstoffbahn, insbesondere aus einem Fasergelege, mithilfe eines Greifers,
der eine Vielzahl von in einer Bezugsebene rasterartig verteilte Greifelemente aufweist, so aus-
zugestalten, dass ein stérungsfreies Entnehmen des Zuschnitts sichergestellt werden kann.

[0008] Ausgehend von einem Verfahren der eingangs geschilderten Art 16st die Erfindung die
gestellte Aufgabe dadurch, dass neben den sich in der ausgerichteten Ubernahmelage des Grei-
fers innerhalb der Umrisslinie des Zuschnitts befindenden Greifelementen zumindest auch dem
Zuschnitt benachbarte, sich auBerhalb dessen Umrisslinie befindende Greifelemente an die
Werkstoffbahn als Niederhalter angestellt werden, dass lediglich die Greifelemente innerhalb der
Umrisslinie des Zuschnitts betatigt und unter Mitnahme des Zuschnitts von der Werkstoffbahn
zurtickgezogen werden, bevor der Greifer aus der Ubernahmelage von der Werkstoffbahn weg-
bewegt wird.

[0009] Da zufolge dieser MaBnahmen nicht nur die sich nach einer Ausrichtung des Greifers
gegenliber dem zu entnehmenden Zuschnitt innerhalb der Umrisslinie dieses Zuschnitts befin-
denden Greifelemente, sondern auch zumindest diesem Zuschnitt benachbarte Greifelemente
auf die Werkstoffbahn abgesenkt und diese Greifelemente auBerhalb der Umrisslinie des ausge-
wahlten Zuschnitts als Niederhalter wahrend der Entnahme des Zuschnitts aus der Werkstoff-
bahn eingesetzt werden, wird die Werkstoffbahn in einem Umfangsbereich um den zu entneh-
menden Zuschnitt gegeniiber dem Zuschnitt zurlickgehalten, sodass sich der Zuschnitt trotz all-
falliger randseitiger Reib- oder Formschliisse aus der Werkstoffbahn I16sen und in der durch die
beaufschlagten Greifelemente innerhalb der Umrisslinie des Zuschnitts bestimmten Bezugs-
ebene aus der Werkstoffoahn ausheben lasst. Nach dem Lésen des Zuschnitts aus der Werk-
stoffbahn werden die an der Werkstoffbahn als Niederhalter angestellten Greifelemente von der
Werkstoffbahn abgehoben, bevor der Greifer den entnommenen Zuschnitt zur weiteren Bearbei-
tung wegfdrdern kann. Voraussetzung hierfiir ist, dass die Greifelemente nicht nur fir sich senk-
recht zur Bezugsebene verlagert, sondern hinsichtlich ihrer Greiffunktion gesondert angesteuert
werden kénnen, damit die als Niederhalter eingesetzten Greifelemente die Werkstoffbahn nicht
mitnehmen.

[0010] Zum Abnehmen von Zuschnitten aus einer eben aufliegenden Werkstoffoahn kénnen
Greifer mit einem Gestell eingesetzt werden, in dem eine Bezugsebene bestimmende und in die-
ser Bezugsebene rasterartig verteilte, je fir sich betatigbare Greifelemente mithilfe gesonderter
Stelltriebe voneinander unabhangig senkrecht zur Bezugsebene verlagerbar sind, und zwar mit-
hilfe einer Steuereinrichtung zur Betatigung der Greifelemente und der Stelltriebe in Abhangigkeit
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von der vorgegebenen Umrisslinie des Zuschnitts. Bilden die Greifelemente erfindungsgeman
Niederhalter, so kénnen in Abhangigkeit von der vorgegebenen Umrisslinie des Zuschnitts jene
Greifelemente durch die Steuereinrichtung als Niederhalter eingesetzt werden, die in einem den
Zuschnitt umschlieBenden Girtel auBerhalb des Umrisses des Zuschnitts liegen, sodass der Zu-
schnitt aus der niedergehaltenen Werkstoffbahn stérungsfrei geldst werden kann.

[0011] Obwohl je nach den Eigenschaften der Werkstoffbahn unterschiedliche Greifelemente
zum Einsatz kommen kénnen, beispielsweise Greifelemente mit in Flihrungshiilsen verschiebbar
gelagerten Greifhaken, die zum Niederhalten der Werkstoffoahn und Freigeben des Zuschnitts in
die Fihrungshiilsen zuriickgezogen werden, oder Greifelemente mit schaltbaren Magneten, er-
geben sich vorteilhafte Konstruktionsbedingungen fir viele Anwendungsfélle, wenn die Greifele-
mente als Saugkdpfe ausgebildet sind, wie dies an sich bekannt ist. Um nicht jeden Saugkopf fir
sich Uber eine Vakuumleitung ansteuern zu missen, kénnen die Saugkdpfe einen in einem Ge-
stell verschiebbar gelagerten, in einen Saugkasten miindenden Saugzylinder umfassen, der mit
einem koaxialen, gestellfesten und gegeniiber dem Saugkasten abgedichteten Steuerzylinder
zusammenwirkt und mithilfe des Stelltriebs zwischen einer ausgefahrenen Arbeitsstellung gegen
die Kraft einer Beaufschlagungsfeder in eine Freigabestellung verlagerbar ist, in der der Saugzy-
linder dichtend in den Steuerzylinder eingreift.

[0012] Die Saugzylinder, die durch Beaufschlagungsfedern in der ausgefahrenen Arbeitsstellung
gehalten werden, miinden zumindest gruppenweise in einem gemeinsamen Saugkasten, sodass
die ausgefahrenen Saugzylinder mit Vakuum aus dem Saugkasten beaufschlagt werden kénnen.
Werden die Saugzylinder jedoch Uber ihre Stelltriebe gegen die Kraft der Beaufschlagungsfedern
in eine Freigabestellung zuriickgezogen, so greifen sie dichtend in die gestellfesten Steuerzylin-
der ein, wodurch die Strébmungsverbindung zwischen den Saugzylindern und dem Saugkasten
als Voraussetzung fir die Abnahme des Zuschnitts von den Saugkdpfen unterbrochen wird.

[0013] Um die Saugkdpfe in der ausgefahrenen Arbeitsstellung der Saugzylinder wahlweise mit
Unterdruck beaufschlagen zu kénnen, was im Hinblick auf die Niederhaltefunktion der Saugkédpfe
von Bedeutung ist, kbnnen die Stelltriebe einen innerhalb des gestellfesten Steuerzylinders ver-
schiebbar geflihrten, mit dem Saugzylinder antriebsverbundenen Steuerkolben umfassen, wobei
die Antriebsverbindung zwischen dem Steuerkolben und dem Saugzylinder einen Leerhub zwi-
schen einer Niederhalterstellung, in der der Steuerkolben in den ausgefahrenen Saugzylinder
dichtend eingreift, und einer Mitnahmestellung aufweist, in der der Steuerkolben aus dem Saug-
zylinder ausgetreten ist.

[0014] Durch den in der Antriebsverbindung zwischen dem Steuerkolben und dem Saugzylinder
vorgesehenen Leerhub wird eine Verlagerung des an den Stelltrieb angeschlossenen Steuerkol-
bens gegeniber dem durch die Beaufschlagungsfeder in seiner ausgefahrenen Arbeitsstellung
gehaltenen Saugzylinder ermdglicht, sodass bei einem dichtenden Eingriff des Steuerkolbens in
den Saugzylinder dieser gegeniiber dem Saugkasten abgesperrt, beim Rickziehen des Steuer-
kolbens aus dem Saugzylinder jedoch an den Saugkasten angeschlossen wird. Erst nach einem
Durchlaufen des Leerhubs wird die Antriebsverbindung wirksam, sodass der Saugzylinder durch
den Steuerkolben in einem Arbeitshub aus der ausgefahrenen Arbeitsstellung in die Freigabe-
stellung riickgezogen werden kann.

[0015] Anhand der Zeichnung wird das erfindungsgemafie Verfahren zum Steuern eines Grei-
fers, der Zuschnitte aus einer eben aufliegenden Werkstoffoahn abnimmt, naher erlautert. Es
zeigen

[0016] Fig. 1 einen erfindungsgemanien Greifer in einer schematischen Seitenansicht, die

[0017] Fig. 2 bis 4 einen Schnitt nach der Linie II-Il der Fig. 1 in unterschiedlichen Stellungen
der Greifelemente in einem gréBeren Maf3stab,

[0018] Fig. 5 eine Unteransicht des Greifers und

[0019] Fig. 6 eine strichpunktiert angedeutete, gegeniber einer Werkstoffbahn zum Ent-
nehmen eines Zuschnitts ausgerichtete Greiferstellung in einer Draufsicht
auf die Werkstoffbahn.
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[0020] Der Greifer 1 geman der Erfindung weist ein Gestell 2 auf, in dem eine Vielzahl von Grei-
felementen 3 angeordnet sind. Diese Greifelemente 3 bilden eine Bezugsebene 4, die parallel zu
einer ebenen Auflage 5 fiir eine Werkstoffbahn 6, beispielsweise ein vorimpragniertes oder tro-
ckenes Fasermaterial, eine Stoff- oder Lederbahn, eine Folie oder dergleichen, verlauft. Die Grei-
felemente 3 sind in der Bezugsebene 4 rasterartig verteilt, wie dies der Fig. 5 entnommen werden
kann. Die rasterartige Verteilung muss nicht gleichmaBig ausfallen. Es kénnen in Bereichen, in
denen sich Umrisslinien einzelner Zuschnitte haufen, dichtere Verteilungen vorgesehen sein, wie
dies im mittleren Bereich des Greifers 1 gemaf der Fig. 5 angedeutet ist.

[0021] Obwohl die Greifelemente 3 je nach den Eigenschaften der Werkstoffoahn 6 die Zu-
schnitte beispielsweise mechanisch oder magnetisch erfassen kdnnen, ergeben sich fir die meis-
ten Anwendungsfalle vorteilhafte Vorgaben mit Greifelementen 3, die einen Saugkopf 7 bilden,
wie dies in den Fig. 2 bis 4 dargestellt ist. Unabhangig von der Art der Greifelemente 3 miissen
die Greifelemente 3 senkrecht zur Bezugsebene 4 verschiebbar im Gestell 2 gelagert und mithilfe
eines Stelltriebs 8 zwischen einer ausgefahrenen Arbeitsstellung geman Fig. 2 und einer riickge-
zogenen Freigabestellung nach Fig. 4 verlagert werden. Diese Stelltriecbe werden wie die Grei-
felemente 3 selbst Uber eine aus Ubersichtlichkeitsgriinden nicht dargestellte Steuereinrichtung
in Abhangigkeit von den Umrisslinien der Zuschnitte angesteuert.

[0022] GemalR den Fig. 2 bis 4 bildet das Gestell 2 einen Saugkasten 9, in dessen Boden 10 die
durch einen Saugzylinder 11 gebildeten Saugkdpfe 7 axial verschiebbar gelagert sind. Koaxial zu
den Saugzylindern 11 sind in der Decke 12 des Saugkastens 9 Steuerzylinder 13 dicht eingesetzt
in die die Saugzylinder 11 in der rlickgezogenen Freigabestellung nach der Fig. 4 dichtend ein-
greifen.

[0023] Innerhalb des gestellfesten Steuerzylinders 13 ist ein Steuerkolben 14 axial verschiebbar
gelagert, der an den Stelltrieb 8 angeschlossen ist und mit dem Saugzylinder 11 lber einen Leer-
hub antriebsverbunden ist. Dieser Leerhub wird durch eine zugfest mit dem Saugzylinder 11 ver-
bundene, den Steuerkolben 14 durchsetzende Zugstange 15 mit einem Anschlagkopf 16 erreicht,
der nach einem Leerweg an einen Mitnehmeranschlag 17 des Steuerkolbens 14 anschlagt. Der
Saugzylinder 11 wird mithilfe einer Beaufschlagungsfeder 18, die sich am gestellfesten Steuer-
zylinder 13 abstitzt, in der ausgefahrenen Arbeitsstellung nach den Fig. 2 und 3 gehalten.

[0024] Greift gemaB der Fig. 2 der durch den Stelltrieb 8 betatigte Steuerkolben 14 in den aus-
gefahrenen Saugzylinder 11 dichtend ein, so wird der Saugzylinder 11 gegeniiber dem Saugkas-
ten 9 abgesperrt, sodass der Saugzylinder 11 bellftet ist, und zwar Gber den gelochten Zylinder-
boden 19. Wird der Stelltrieb 8 aus dieser Ausgangsstellung des Steuerkolbens 14 betatigt, so
wird der Steuerkolben 14 aus dem Eingriff mit dem Saugzylinder 11 gezogen und gibt die stirn-
seitige Offnung des mit dieser Offnung in den Saugkasten 9 miindenden Saugzylinders 11 frei,
sodass der Saugzylinder 11 lber den Saugkasten 9 mit Vakuum beaufschlagt wird, wie dies der
Fig. 3 entnommen werden kann. Die ausgefahrene Arbeitsstellung des Saugzylinders 11 bleibt
aufgrund der Beaufschlagung durch die Beaufschlagungsfeder 18 bestehen, bis der Anschlag-
kopf 16 an den Mitnehmeranschlag 17 der Zugstange 15 anschlagt und der Saugzylinder 11
durch die dadurch bedingte Antriebsverbindung zwischen dem Saugzylinder 11 und dem Steuer-
kolben 14 gegen die Kraft der Beaufschlagungsfeder 18 aus der ausgefahrenen Arbeitsstellung
nach der Fig. 3 in eine Freigabestellung nach Fig. 4 zuriickgezogen wird, in der der Saugzylinder
11 dichtend in den Steuerzylinder 13 eingreift, womit der Saugzylinder 11 wieder gegeniiber dem
Saugkasten 9 verschlossen wird. Fiir den Fall, dass ber die Saugzylinder 11 ein luftundurchlas-
siger Zuschnitt angehoben werden soll, wiirde sich das Vakuum im Saugzylinder 11 nach dem
dichtenden Eingriff des Saugzylinders 11 in den Steuerzylinder 13 nicht abbauen. Aus diesem
Grund kann der Saugzylinder 11 (iber eine vorzugsweise durch den Steuerkolben 14 steuerbare
Beluftungsleitung 20 beliftet werden, die schematisch in den Fig. 2 bis 4 angedeutet ist.

[0025] Um einen Zuschnitt 21 aus einer Werkstoffbahn 6 mit mehreren Zuschnitten auszuheben,
wird der Greifer 1 gemaB der Fig. 6 zunachst in Bezug auf den aufzunehmenden Zuschnitt 21
entsprechend einer Ubernahmelage gegeniiber der Werkstoffoahn 6 ausgerichtet. Die in der aus-
gerichteten Ubernahmelage des Greifers 1 sich innerhalb der Umrisslinie 22 des Zuschnitts 21
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befindenden, kreuzweise schraffierten Saugkdpfe 7 werden zusammen mit den durch leere
Kreise angedeuteten Saugkdpfen 7, die in einem den aufzunehmenden Zuschnitt 21 umschlie-
Benden Girtel angeordnet sind, an die eben aufliegende Werkstoffbahn 6 angestellt, wobei die
Steuerkolben 14 die in der Fig. 2 eingezeichnete Lage einnehmen, in der die Saugzylinder 11
bellftet sind. Nach dem Anstellen der Saugzylinder 11 an die Werkstoffoahn 6 werden die Saug-
zylinder 11 der sich innerhalb der Umrisslinie 22 des Zuschnitts 21 befindenden Saugk&pfe 7 mit
Vakuum beaufschlagt, indem die Steuerkolben 14 in eine Stellung gemas der Fig. 3 zuriickgezo-
gen werden, um danach diese Saugképfe 7 unter Mithnahme des an die Zylinderbdden 19 ange-
saugten Zuschnitts 21 in eine Fdrderstellung anzuheben, wie dies in der Fig. 1 angedeutet ist.
Die auBerhalb der Umrisslinie 22 des Zuschnitts 21 liegenden, an die Werkstoffbahn 6 angestell-
ten Saugkdpfe 7 verbleiben wéahrend des Anhebens des Zuschnitts 21 aus der Werkstoffoahn 6
als Niederhalter in der Stellung nach der Fig. 2, sodass der Zuschnitt 21 stérungsfrei aus der
durch die Niederhalter zuriickgehaltene Werkstoffbahn 6 ausgehoben werden kann. Der abge-
hobene Zuschnitt 21 kann dann mit dem Greifer 1 zur Weiterbearbeitung weggeférdert werden,
wobei das Lésen des Zuschnitts 21 vom Greifer 1 durch ein Zuriickziehen des Steuerkolbens 14
in die Freigabestellung nach der Fig. 4 erfolgt, in der der Saugzylinder 11 bellftet wird.
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Patentanspriiche

1.

Verfahren zum Steuern eines Greifers (1), der Zuschnitte (21) aus einer eben aufliegenden
Werkstoffbahn (6) abnimmt und je fiir sich betétigbare, eine zur Werkstoffbahn (6) parallele
Bezugsebene (4) bestimmende und in dieser Bezugsebene (4) rasterartig verteilte Greifele-
mente (3) umfasst, die voneinander unabhangig in einem Gestell (2) senkrecht zur Bezugs-
ebene (4) verstellbar gelagert sind, wobei die Greifelemente (3) in einer gegeniiber dem
Zuschnitt (21) ausgerichteten Ubernahmelage des Greifers (1) mittels einer Steuereinrich-
tung in Abhangigkeit von der vorgegebenen Umrisslinie (22) des Zuschnitts (21) an die Werk-
stoffbahn (6) angestellt und betétigt werden, dadurch gekennzeichnet, dass neben den
sich in der ausgerichteten Ubernahmelage des Greifers (1) innerhalb der Umrisslinie (22)
des Zuschnitts (21) befindenden Greifelementen (3) zumindest auch dem Zuschnitt (21) be-
nachbarte, sich auBerhalb dessen Umrisslinie (22) befindende Greifelemente (3) an die
Werkstoffbahn (6) als Niederhalter angestellt werden, dass lediglich die Greifelemente (3)
innerhalb der Umrisslinie (22) des Zuschnitts (21) betétigt und unter Mitnahme des Zu-
schnitts (21) von der Werkstoffbahn (6) zuriickgezogen werden, bevor der Greifer (1) aus
der Ubernahmelage von der Werkstoffbahn (6) wegbewegt wird.

Greifer (1) zum Abnehmen von Zuschnitten (21) aus einer eben aufliegenden Werkstoffbahn
(6) mit einem Gestell (2), in dem eine Bezugsebene (4) bestimmende und in dieser Bezugs-
ebene (4) rasterartig verteilte, je fir sich betatigbare Greifelemente (3) mithilfe gesonderter
Stelltriebe (8) voneinander unabhangig senkrecht zur gemeinsamen Bezugsebene (4) ver-
lagerbar sind, und mit einer Steuereinrichtung zur Betétigung der Greifelemente (3) und der
Stelltriebe (8) in Abhangigkeit von der vorgegebenen Umrisslinie (22) des Zuschnitts (21),
dadurch gekennzeichnet, dass die Greifelemente (3) von der Steuereinrichtung in Abhan-
gigkeit von der Umrisslinie (22) des Zuschnitts (21) ansteuerbare Niederhalter bilden.

Greifer (1) nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Greifelemente (3) als
Saugkdpfe (7) ausgebildet sind.

Greifer (1) nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass die Saugképfe einen in einem
Gestell (2) verschiebbar gelagerten, in einen Saugkasten (9) miindenden Saugzylinder (11)
umfassen, der mit einem koaxialen, gestellfesten und gegeniiber dem Saugkasten (9) abge-
dichteten Steuerzylinder (13) zusammenwirkt und mithilfe des Stelltriebs (8) zwischen einer
ausgefahrenen Arbeitsstellung gegen die Kraft einer Beaufschlagungsfeder (18) in eine Frei-
gabestellung verlagerbar ist, in der der Saugzylinder (11) dichtend in den Steuerzylinder (13)
eingreift.

Greifer (1) nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass die Stelltriebe (8) einen inner-
halb des gestellfesten Steuerzylinders (13) verschiebbar gefiihrten, mit dem Saugzylinder
(11) antriebsverbundenen Steuerkolben (14) umfassen, wobei die Antriebsverbindung zwi-
schen dem Steuerkolben (14) und dem Saugzylinder (11) einen Leerhub zwischen einer
Niederhalterstellung, in der der Steuerkolben (14) in den ausgefahrenen Saugzylinder (11)
dichtend eingreift, und einer Mitnahmestellung aufweist, in der der Steuerkolben (14) aus
dem Saugzylinder (11) ausgetreten ist.

Hierzu 6 Blatt Zeichnungen
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