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La présente invention concerne une installation
de conditionnement des deux bords paralléles d'une bande
de matiére, qui peut &tre entrainée essentiellement 3
plat au travers d'un poste de conditionnement, a l'aide
respectivement d'un dispositif de travail déplacgable
dans la direction de transport et parallélement au plan
de transport, qui peut étre réaligné sur l'aréte du bord
de la bande a conditionner par lui et qui est pourvu a
cet effet d'un support comprenant un dispositif d'entrai-
nement indépendant et portant un boitier photo-électrique
dirigé vers cette aréte de bande et commandant un moteur
électrique du dispositif d'entrainement de telle sorte
que le demi-éclairement de son élément photo-électrique
soit constamment renouvelé par le mouvement de réaligne~
ment. Dans des installations connues de ce type, le moteur
électrique du dispositif d'entrainement du support est
fixé sur le bati & 1'extrémité latdrale de la zone de
translation du dispositif de travail. L'arbre du moteur
entraine en rotation une broche filetée dont l'extrémité
éloignée du moteur est montée dans une position fixe au
milieu de l'installation. Sur la broche est disposée une
noix reliée rigidement au support et qui convertit le
mouvement de rotation de la broche en une translation du
support et par conséquent du dispositif de travail.

Dans ces installations connues, on rencontre un
inconvénient du fait que chaque dispositif de travail ne
peut pas é&tre déplacé a partir d'un c6té de 1l'installation,
par 1l'intermédiaire du centre de l'installation, jusqu'a
l1'autre c6té car les deux broches filetées se terminent
dans le palier commun qui est placé au milieu de l'instal-
lation entre ses deux cOtés. En conséquence, la bande de
matiére & conditionner doit é&tre guidée par sa ligne
médiane d'autant plus précisément au milieu de 1l'installa-
tion qu'elle est plus étroite. Dans le cas d'une introduc-
tion latérale, c'est-a-dire excentrée, de la bande de
matiére, il peut alors arriver que le dispositif de
travail,opérant sur le cbté de l'installation qui est le

moins occupé par la bande de matiére, ne puisse pas étre
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déplacéd suffisamment loin de l'autire cdtf de l'installa-
tion car son support, ou bien la broche filetée aszsocide
3 celui-ci, vient buter auparavant contre le palier
central de broche.

L'invention a en conséquence pour but de fournir
une installation du type défini ci-dessus qui ne présente
pas 1l'inconvénient précité et qui permette le conditionne-
ment d'une bande de matiére indépendamment de sa largeur
et de son introduction.

Ce problé&me est rédsolu selon l'invention en ce
que chaque support d'un dispositif de travail porte le
moteur électrique de son dispositif d'entrainement et en
ce gue celui-ci comporte une transmission pourvue d'une
crémailldre qui s'étend d'un cété de l'installation a
1'autre perpendiculairement & la direction de transport.
On obtient ainsi avantageusement que les deux dispositifs
de travail, dont l'espacement moyen correspond, en cours
de marche de l'installation, & la largeur de la bande de
matidre 3 conditionner, puissent &tre déplacés au deld
du milieu de l'installation afin qu'il soit possible
d'introduire avec excentrement et de conditionner égale-
ment des bandes étroites. Il ne peut également pas arriver
que le mouvement de réalignement d'un dispositif de
travail se termine obligatoirement avant ou au milieu de
1'installation, comme cela est possible dans les instal-
lations connuese.

Dans un mode avantageux de réalisation de
l1'installation selon l'invention, montéde entre 1'élément
photo-électrique du boitier photo-électrique servant
d'organe de palpage, et le moteur électrique du dispositif
d'entrainement servant d'organe d'entrainement, ce régula-
teur est pourvu d'un moyen de dérivation, clest-&-dire
que le régulateur exerce dans le circuit de régulation
une action proportidnnelle 3 la vitesse de variation de
la grandeur de réglage. Cette action a un effet particu-
lidrement avantageux car le mouvement de réalignement
du dispositif de travail s'effectue plus rapidement et

avec plus de précision que dans le cas du régulateur
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proportionnel sans moyen de dérivation intervenant dans
les installations connues, qui ont tendance 3 &tre
commandées par excés ou par défaut aprds réglage. On a
cherché a remédier & cet inconvénient dans les réalisa-
tions connues en utilisant des groupes moto—réducﬁeurs
a trés forte démultiplication pour le support des disposi-
tifs de travail. Cependant on a di tenir compte dans
chaque cas de ce que la vitesse de réalignement pouvait
étre éventuellement insuffisante.

Dans le mode avantageux de réalisation de
l'invention, il est prévu comme moteurs électriques des
moteurs a courant continu qui peuvent &tre commandés d'une
maniére particuliérement simple.

Dans le mode avantageux de réalisation, 1le
boltier photo-électrique est monté sur le support de fagon
& pouvoir &tre déplacé dans la direction de translation du
dispositif de travail de sorte qu'il est possible et
facile d'orienter initialement avec précision le boitier
électrique sur le bord de la bande. Dans le mode avanta-
geux de réalisation de 1'invention, les deux mécanismes
de transmission comportent une crémaillére commune qui
diminue les frais de fabrication d'une installation
conforme a l'invention.

D'autres avantages et caractéristiques de
1'invention seront mis en évidence dans la suite de la
description, donnée a titre d'exemple non limitatif, en
référence aux dessins annexés dans lesquels :
la fig. 1 est une vue de face et arrachée d'une partie
d'un mode avantageux de réalisation d'une installation
conforme a 1l'invention, servant au conditionnement de deux
bords paralléles d'une bande de matidre,
la fig. 2 est une vue en plan de 1l'installation de la
fig. 1 et de la bande conditionnée, et
la fig. 3 est un schéma synoptique d'une partie d'un
circuit de régulation de 1'installation.

Le mode de réalisation représenté sur les
figures correspond a une installation servant 3 former et

coudre un ourlet sur les deux bords paralldles 5 d'une
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bande de trizot ou ti=zsu 7, qui peut &tre entrainie
plat et horizontalement dans sa direction longitudinale

au travers d'un poste de formation et couture d'ourlets
représenté sur les fig. 1 et 2. Le Zispositif de transport,
non reprizenté, du tissu 7 est agencé de préférence comm
décrit dans la demande de brevet allemand n® 126 291i.

Comme le montre le mode de réalisation des
fig. 1 et 2, les deux moitiés de 1'installation sont
symétriques par rapport a un plan vertical 10, orienté
lui-méme parall2lement a la direction horizontale de
transport du tissu 7 et dans lequel est située la ligne
axiale du tissu lorsque celui-ci est introduit au milieu
de l'installation. En conséquence on ne décrira dans la
suite, en ce qui concerne les caractéristigues, qu'une
moitié de l'installation.

L'ourlet est formé sur le bord respectif 5 du
tissu & l'aide d'un ourleur en forme d'entonnoir, non
représenté, qui replie le bord. La couture d'ourlet des
bords replids 5 du tissu est effectuée ensuite & 1l'aide
d'une machine 3 coudre industrielle 12, qui est fixée,

y compris son moteur d'entrainement 14, sur un support 16
en forme de chariot qui se déplace a 1l'aide de quatre
galets 18 sur deux rails paralléles 20, s'étendant d'un
coté de 1l'installation & 1'autre perpendiculairement au
plan 10. En conséquence, les deux dispositifs de travail
constituds par les machines & coudre 12 peuvent étre
rapprochés et &cartés l'un de l'autre transversalement a
la direction de transport et perpendicﬁlairement au plan
10.

Le rail arriére ( supérieur sur la fig. 2 ) 20°
est pourvu d'une crémaillére paralléle 22 qui est en prise
avec un pignon 24 monté sur l'arbre d'un moteur & courant
continu 26, 4galement fixé sur le support 15. Une rotation
de l'arbre du moteur dans une direction ou dans la direc-
tion opposée provoque une translation de la machine a
coudre 12 vers le milieu de l'installation ou vers le cété
adjacent de cette derni2re. Les deux mécanismes de

transmission 24, 22 comportent la méme crémaillére 22.
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En avant du support 16, il est prévu un palonnier
28 en forme de U sur lequel est montde une plaque 30
réglable en hauteur et 3 l'extrémité supérieure de
laquelle est placé un dispositif d'actionnement 32 3
l'alde duguel un boitier photo-électrique prismatique 34
peut étre déplacé, horizontalement et perpendiculairement
au plan 10, par rapport au support 16. Le boitier photq:
électrique 34, qui est un composant du commerce, opére avec
une transmission de rayons & angle droit entre une source
lumineuse et un élément photo-électrique ( cellule photo-
électrique ), une réflexion se produisant sur le bord de
tissu 5. '

Le boitier photo-électrique 34 servant d'organe
de palpage ou de détection fournit, lors d'un demi-
éclairement de son élément photo-électrique un signal
électrique normal qui est appliqué & un régulateur probor-
tionnel ( régulateur PD ) pourvu d'un systéme de dériva- v
tion et qui applique de son c6té un signal électrique de
commande au moteur 3 courant continu 26, comme le montre
la fig. 3. Aussitdt que le demi-éclairement de 1'élément
photo-électrique du boitier 34 est arrété du fait que la
lisiére 9 du tissu 7 s'est déplacée latéralement, le
moteur 26 est commandé par le boitier photo-électrique 34
par l'intermédiaire du régulateur 36 de telle sorte que,
par un mouvement de réalignement du boitier photo-électri-
que 34, le demi-~éclairement de son élément photo-électri-
que soit rétabli. Cela signifie un réalignement de la
machine a coudre 12 par rapport au bord mobile 9 du tissu
7 de sorte que l'opération de formation et couture
d'ourlet peut se dérouler de maniére non perturbde.

A la différence de l'exemple de réalisation
représenté, chacun des deux mécanismes de transmission 22,
24 peut comporter sa propre crémaillére 22. Les deux
moteurs 26 associés auxpignons 24 doivent alors étre
montés sur les supports 16 de fagon & se déplacer dans des
directions paralléles et mutuellement opposées.

Bien entendu 13invention n'est pas limitée aux
exemples de réalisation ci-dessus décrits et représentés,

a partir desquels on pourra prévoir dlautres modes et d'au-

tres formes de réalisation, sans pour cela sortir du cadre
de lt'invention.
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REVERNDICATIONS

1. Installation de conditionnement des deux bords

paralléles d'une bande de matiére, gqui peut é&tre entrainde
essentiellemeht 3 plat au travers d'un poste de condition-
nement, a l'aide respectivement d'un dispositif de travail
déplagable dans la direction de transport et paralldlement
au plan de transport, qui peut étre rézligné sur 1l'aréte
du bord de la bande a conditionner par lui et gui est
pourvu a cet effet d'un support comprenant un dispositif
d'entrainement indépendant et portant un boitier photo-
électrique dirigé vers cette aréte de bande et commandant
un moteur dlectrique du dispositif d'entrainement de telle
sorte que le demi-éclairement de son élément photo-électri-
que soit constamment renouvelé par le mouvement de réali-
gnement, caractdrisée en ce que le support (16) de chague
dispositif de travail (12) porte le moteur électrique (26)
de son dispositif d'entrainement (26, 24, 22) et en ce

que celui-ci comporte un mécanisme de transmission (24,
22) pourvu d'une crémaillére (22) qui s'étend d'un cdté de
1'installation 3 1'autre perpendiculairement a la direction
de transport.

2. Installation selon la revendication 1, caracté-
risée en ce que les deux mécanismes de transmission

(24, 22) comportent une crémaillére commune.

3. Installation selon l'une des revendications 1 ou
2, comportant respectivement un régulateur proportionnel
dlectrique disposé entre 1'élément photo-électrique du
boitier photo-é&lectrique servant d'organe de palpage et le
moteur électrique du dispositif d'entrainement servant
d'organe d'actionnement, caractérisée en ce que le régula-
teur proportionnel (36) est pourvu d'un moyen de dériva-
tion.

4. Installation selon 1l'une quelconque des reven-
dications 1 a 3, caractérisée en ce qu'on utilise comme
moteurs électriques des moteurs & courant continu (26).

5. Installation selon l'une quelconque des reven—
dications 1 & 4, caractdrisée en ce que le boitier photo-
dlectrique (34) est monté sur le support (16) de fagon &
pouvoir é&tre déplacé dans la direction de translation du

dispositif de travail (12).
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