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Do lukowego spawania w gazie ochronnym
coraz czeSciej zamiast drogich gazéw obojet-
nych, zwlaszcza argonu, stosuje sie czeSciowo
lub wylgcznie dwutlenek Wegla, osiggajgc przy
tym dobre wyniki.

Jednakze przy spawaniu lub napawaniu sta-
li wysokostopowej, np. zawierajacej okolo 18%e
Cr i 8% Ni, sktadnikéw czia'ajacych antykoro-
zyjnie uwaza si¢ dotychczas, ze ani czysty
dwutlenek wegla, ani mieszanina gazéw, za-

wierajgca np. 80% argonu, 15% Cos i 5%0,,
" nie nadaje sie do stosowania jako gaz ochron-
ny przy elektrycznym spawaniu lukowym.

Przeprowadzone obecnie préby z austenitycz-
na stalg chromoniklowg wykazaly, ze aczkol-
wiek zachowanie sie takich gatunkéw stali
przy przejSciu z argonu na mieszanine gazéw
lub czysty dwutlenek wegla, ulega pewnym
zmianom, jak np. odnoénie powstawania nacie-
kéw, tworzenia sie zuzla i wypalania skladni-

kéw stopowych, to jednak réwnocze$nie stwier-
dzono, Ze te zmiany nie wykluczajag stosowa-
nia austenitycznej stali chromoniklowej jako
spoiwa do elektrycznego spawania lukowego w
atmosferze Cos lub mieszaniny gazéw, zawie-
rajacej co najmniej 10% CO,, jezeli sklad tej
stali lezy w nastgpujacych granicach:

C — ’ najwyzej 0,10%
Si —_ 08— 2
Mn — 08— 2 %%
Cr — 18 —21 Y
Ni —_ 8 —13 9%
Ti — do 0,6 %o
TaNb — do 2,5 %

Niekiedy stal taka moze tez zawieraé! do 3,5%»
Mo.

Przedmiotem wynalazku jest spoiwo do elek-
trycznego spawania lukowego w gazie ochron-
nym, zawierajagcym co na]mme] 10% dwutlen-
ku wegla, dla wytwarzania spoin i napawari
odpornych na korozje, zawierajgce najwyzej



- 0,10%: C, 0,8—2% Si, 0,8—2% Mn, 18—21% Cr, -

8—i3% Ni, do 0,6% Ti i/lub do 2,5% TaNb,
niekiedy do 3,5% Mo, za$ reszte stanowi zelazo
i nie dajace sie uniknaé zaniczyszczehia. Ja-
ko gaz ochronny stosuje si¢ zgodnie z wyna-
lazkiem dwutlenek wegla czysty lub w miesza-
ninie, np. z argonem i tlenem.

Przyktladowo, przy spawaniu w czystym COg
oraz W ‘mieszaninie zawierajacej 80% argonu,
15% COz i 5% tlenu, wyprébowano elektrody
spawalnicze o nastepujacych skladach:

0,05% C, 1,5% Si, 1,5%% Mn, 19% Cr, 9% Ni,
2% Mo, 0,4%0 'Ti

0,06 C, 1,6% Si, 1,4%0 Mn, 19,4% Cr, 9,3%6 Ni,
0,5% Ti )

0,06%e C, 2% Si, 1,8’/ Mn, 20,4 Cr, 9,5 Ni,
1,2% TaNb

0,06°% C, 1,9% Si, 1,8% Mn, 20,8% Cr, 10,7%
Ni, 3,1°%% Mo, 1,6’ TaNb,

Wyniki otrzymywane przy uzyciu tych elek-
trod, zaréwno przy spawaniu w atmosferze COg,
jak i przy zastosowaniu mieszaniny gazéw, by-

ly bardzo dobre -pod . wzgledem  wlasciw.
mechanicznych i odpornosci na korozje, a szcze-
golnie pod wzgledem odpornosci na korozje
miedzykrystaliczng, a przede wszystkim nie by-
ly gorsze niz te, ktére otrzymywano przy wy-
konywaniu spoin poréwnawczych, z uZyciem
argonu jako gazu ochronnego.

Zastrzezenie patentowe

Spoiwo do lukowego spawania i napawania
w gazie ochronnym, zawierajagcym co najmniej
10°% COz, dajace spoiny odporne na Kkorozje,
znamienne tym, ze zawiera najwyzej 0,10% C,
0,8—2% Si, 0,8—2% Mn, 18—21% Cr, 8—13%Ni,
do 0,6°% Ti i/lub do 2,5% TaNb, a niekiedy do
3,5%% Mo, podczas gdy reszte stanowi zelazo
i nie dajace sie uniknac_i} zanieczyszczenia., i
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