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(57)摘要

本实用新型公开了一种氧气提纯设备，包括

制氧设备和提纯设备；所述制氧设备和提纯设备

通过管路连接；其特征是所述提纯设备包含提纯

装置，所述提纯装置包含吸附塔；所述吸附塔分

为吸附塔A和吸附塔B。本实用新型通过氧气提纯

装置的设置，在制氧后经氧气提纯装置对氧气进

行再生制氧，从分子筛中释放出来的氧气在经真

空泵加压后流入氧气存储罐待使用，保证氧气纯

度达到97‑99％，出口压力达到微正压。
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1.一种氧气提纯设备，包括制氧设备（1）和提纯设备（2）；所述制氧设备（1）和提纯设备

（2）通过管路连接；其特征是所述提纯设备（2）包含提纯装置（3）和控制器（26），所述提纯装

置（3）包含吸附塔（5）；所述吸附塔（5）分为吸附塔A（6）和吸附塔B（7）；所述吸附塔（5）顶部

连接有管路，所述吸附塔（5）通过顶部管路连接有粉尘精滤器（8），粉尘精滤器（8）通过管路

连接有富氧缓冲罐（9），所述富氧缓冲罐（9）上设有排出口（10）；所述吸附塔（5）侧部设有进

气口（11），所述进气口（11）连接有管路，进气口（11）通过管路与制氧设备（1）连接；所述吸

附塔（5）底部设有排气口（12），所述排气口（12）通过管路连接有真空泵（13）或者氧气缓冲

罐（27），所述真空泵（13）通过管路连接有氧气储气罐（14）；所述氧气缓冲罐（27）连接有增

压机（28），所述增压机（28）与氧气储气罐（14）连接；所述氧气储气罐（14）上连接有氧气出

口（15）。

2.根据权利要求1所述的一种氧气提纯设备，其特征在于：所述制氧设备（1）包含空压

机（16）和控制器（26），空压机（16）通过管路连接有高效除油器（17），高效除油器（17）通过

管路连接有精密过滤器（18），精密过滤器（18）通过管路连接有无热再生干燥器（19），无热

再生干燥器（19）通过管路连接有粉尘精滤器（8），粉尘精滤器（8）通过管路连接有活性炭过

滤器（20），活性炭过滤器（20）通过管路连接有缓冲储气罐（21），缓冲储气罐（21）通过管路

连接有制氧装置（4），制氧装置（4）通过管路连接粉尘精滤器（8），粉尘精滤器（8）通过管路

连接有初步氧气缓冲罐（22），初步氧气缓冲罐（22）通过管路与提纯设备（2）连接；所述制氧

装置（4）底部设有废气排放口（23）；所述制氧装置（4）包含制氧吸附塔（24）、智能放空装置、

自立式气缸压紧装置和自动空气扩散器；所述制氧装置（4）和提纯装置（3）还包含气动阀

门、控制仪、电磁阀、氧分析仪、流量计和消声器；所述高效除油器（17）、精密过滤器（18）、粉

尘精滤器（8）、活性炭过滤器（20）、缓冲储气罐（21）、初步氧气缓冲罐（22）、富氧缓冲罐（9）

和氧气储气罐（14）底部均连接有排污管路（25）。
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一种氧气提纯设备

技术领域

[0001] 本实用新型涉及氧气提纯，具体是指一种氧气提纯设备。

背景技术

[0002] 目前制氧设备包括三方面，工业制氧设备，家用制氧设备，医疗医用制氧设备。医

疗用制氧设备采用的是世界先进的PSA变压吸附空气分离制氧技术，它是基于沸石分子筛

吸引剂对空气中氧、氮吸附能力的差异来实现氧、氮的分离。PSA制氧系统主要由空气压缩

机、空气冷却器，空气缓冲罐、切换阀、吸附器和氧气平衡罐组成；而目前的制氧设备制处的

氧气纯度只能达到90-93%，对于一些特殊场合所需的氧气纯度不足；为此，提出一种氧气提

纯设备。

实用新型内容

[0003] 本实用新型的目的是为了解决以上问题而提出一种氧气提纯设备。

[0004] 为了达到上述目的，本实用新型提供了如下技术方案一种氧气提纯设备，包括制

氧设备和提纯设备；所述制氧设备和提纯设备通过管路连接；其特征是所述提纯设备包含

提纯装置和控制器，所述提纯装置包含吸附塔；所述吸附塔分为吸附塔A和吸附塔B；所述吸

附塔顶部连接有管路，所述吸附塔通过顶部管路连接有粉尘精滤器，粉尘精滤器通过管路

连接有富氧缓冲罐，所述富氧缓冲罐上设有排出口；所述吸附塔侧部设有进气口，所述进气

口连接有管路，进气口通过管路与制氧设备连接；所述吸附塔底部设有排气口，所述排气口

通过管路连接有真空泵或者氧气缓冲罐，所述真空泵通过管路连接有氧气储气罐；所述氧

气缓冲罐连接有增压机，所述增压机与氧气储气罐连接，所述氧气储气罐上连接有氧气出

口。

[0005] 进一步优选的，所述制氧设备包含空压机和控制器，空压机通过管路连接有高效

除油器，高效除油器通过管路连接有精密过滤器，精密过滤器通过管路连接有无热再生干

燥器，无热再生干燥器通过管路连接有粉尘精滤器，粉尘精滤器通过管路连接有活性炭过

滤器，活性炭过滤器通过管路连接有缓冲储气罐，缓冲储气罐通过管路连接有制氧装置，制

氧装置通过管路连接粉尘精滤器，粉尘精滤器通过管路连接有初步氧气缓冲罐，初步氧气

缓冲罐通过管路与提纯设备连接；所述制氧装置底部设有废气排放口；所述制氧装置包含

制氧吸附塔、智能放空装置、自立式气缸压紧装置和自动空气扩散器；所述制氧装置和提纯

装置还包含气动阀门、控制仪、电磁阀、氧分析仪、流量计和消声器；所述高效除油器、精密

过滤器、粉尘精滤器、活性炭过滤器、缓冲储气罐、初步氧气缓冲罐、富氧缓冲罐和氧气储气

罐底部均连接有排污管路。

[0006] 本实用新型通过氧气提纯装置的设置，在制氧后经氧气提纯装置对氧气进行再生

制氧，从分子筛中释放出来的氧气在经真空泵加压后流入氧气存储罐待使用，保证氧气纯

度达到97-99%，出口压力达到微正压。
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附图说明

[0007] 附图1是本实用新型的工艺流程示意图;

[0008] 附图2是本实用新型实施例2中的提纯设备工艺流程示意图。

[0009] 图例说明：1、制氧设备；2、提纯设备；3、提纯装置；4、制氧装置；5、吸附塔；6、吸附

塔A；7、吸附塔B；8、粉尘精滤器；9、富氧缓冲罐；10、排出口；11、进气口；12、排气口；13、真空

泵；14、氧气储气罐；15、氧气出口；16、空压机；17、高效除油器；18、精密过滤器；19、无热再

生干燥器；20、活性炭过滤器；21、缓冲储气罐；22、初步氧气缓冲罐；23、废气排放口；24、制

氧吸附塔；25、排污管路；26、控制器；27、氧气缓冲罐；28、增压机。

具体实施方式

[0010] 下面我们结合附图对本实用新型所述的一种氧气提纯设备做进一步的说明。

[0011] 如图1-2中所示，本实施例的一种氧气提纯设备，包括制氧设备1和提纯设备2；所

述制氧设备1和提纯设备2通过管路连接；其特征是所述提纯设备2包含提纯装置3和控制器

26，所述提纯装置3包含吸附塔5；所述吸附塔5分为吸附塔A6和吸附塔B7；所述吸附塔5顶部

连接有管路，所述吸附塔5通过顶部管路连接有粉尘精滤器8，粉尘精滤器8通过管路连接有

富氧缓冲罐9，所述富氧缓冲罐9上设有排出口10；所述吸附塔5侧部设有进气口11，所述进

气口11连接有管路，进气口11通过管路与制氧设备1连接；所述吸附塔5底部设有排气口12，

所述排气口12通过管路连接有真空泵13或者氧气缓冲罐27，所述真空泵13通过管路连接有

氧气储气罐14；所述氧气缓冲罐27连接有增压机28，所述增压机28与氧气储气罐14连接，所

述氧气储气罐14上连接有氧气出口15；所述制氧设备1包含空压机16和控制器26，空压机16

通过管路连接有高效除油器17，高效除油器17通过管路连接有精密过滤器18，精密过滤器

18通过管路连接有无热再生干燥器19，无热再生干燥器19通过管路连接有粉尘精滤器8，粉

尘精滤器8通过管路连接有活性炭过滤器20，活性炭过滤器20通过管路连接有缓冲储气罐

21，缓冲储气罐21通过管路连接有制氧装置4，制氧装置4通过管路连接粉尘精滤器8，粉尘

精滤器8通过管路连接有初步氧气缓冲罐22，初步氧气缓冲罐22通过管路与提纯设备2连

接；所述制氧装置4底部设有废气排放口23；所述制氧装置4包含制氧吸附塔24、智能放空装

置、自立式气缸压紧装置和自动空气扩散器；所述制氧装置4和提纯装置3还包含气动阀门、

控制仪、电磁阀、氧分析仪、流量计和消声器；所述高效除油器17、精密过滤器18、粉尘精滤

器8、活性炭过滤器20、缓冲储气罐21、初步氧气缓冲罐22、富氧缓冲罐9和氧气储气罐14底

部均连接有排污管路25。

[0012] 实施例1工艺流程：具体步骤如下：原料空气经空压机16压缩至0.7MPa，气量为

3.2Nm  3/min；流入高效除油器17，除去大部分油、水、尘埃后；进入精密过滤器18进一步净

化；再进入无热再生干燥器19除去水分；接着进入粉尘精滤器8除去粉尘；再进入活性炭过

滤器20，使残油含量≤0.01ppm；经过缓冲储气罐21后进入制氧设备1装置，洁净的压缩空气

由装有沸石分子筛的制氧吸附塔24底端进入，气流经自动空气扩散器扩散以后，均匀进入

制氧吸附塔24，进行氧氮吸附分离，然后从出口端流出氧气，经过粉尘精滤器8后进入初步

氧气缓冲罐22，净化空气进入制氧吸附塔24、氮氧完全分离、氧气进入吸附塔5的产氧过程1

分钟，之后经均压和减压至常压，脱除所吸附的杂质组分，完成吸附剂的解吸，2个吸附塔5

交替循环操作，连续送入原料空气，连续生产纯度90-93%的氧气，产量为30Nm  3/h，氧气输
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出压力为0.3MPa；氧气在通过管路进入到提纯装置3，氧气经吸附塔5内的碳分子筛进行吸

附，而一些未被吸附的氧气和微量的氮气则通过塔顶流向粉尘精滤器8，进给粉尘精滤器8

后流向富氧缓冲罐9，通过排出口10排出；当吸附塔A6吸附饱和时便切换到吸附塔B7进行上

述吸附过程并同时对吸附塔A6分子筛再生制氧，使吸附在分子筛上的氧气从分子筛内释放

出来，经排气口12流向真空泵13，经真空泵13加压后流向氧气储气罐14；此时氧气纯度为

97-99%，产量为27  Nm  3/h，出口压力为微正压；当需要氧气时，从氧气储气罐经氧气出口15

排出。

[0013] 实施例2：具体步骤如下：原料空气经空压机16压缩至0.7MPa，气量为3.2Nm  3/

min；流入高效除油器17，除去大部分油、水、尘埃后；进入精密过滤器18进一步净化；再进入

无热再生干燥器19除去水分；接着进入粉尘精滤器8除去粉尘；再进入活性炭过滤器20，使

残油含量≤0.01ppm；经过缓冲储气罐21后进入制氧设备1装置，洁净的压缩空气由装有沸

石分子筛的制氧吸附塔24底端进入，气流经自动空气扩散器扩散以后，均匀进入制氧吸附

塔24，进行氧氮吸附分离，然后从出口端流出氧气，经过粉尘精滤器8后进入初步氧气缓冲

罐22，净化空气进入制氧吸附塔24、氮氧完全分离、氧气进入吸附塔5的产氧过程1分钟，之

后经均压和减压至常压，脱除所吸附的杂质组分，完成吸附剂的解吸，2个吸附塔5交替循环

操作，连续送入原料空气，连续生产纯度90-93%的氧气，产量为30Nm  3/h，氧气输出压力为

0.3MPa；氧气在通过管路进入到提纯装置3，氧气经吸附塔5内的碳分子筛进行吸附，而一些

未被吸附的氧气和微量的氮气则通过塔顶流向粉尘精滤器8，进给粉尘精滤器8后流向富氧

缓冲罐9，通过排出口10排出；当吸附塔A6吸附饱和时便切换到吸附塔B7进行上述吸附过程

并同时对吸附塔A6分子筛再生制氧，使吸附在分子筛上的氧气从分子筛内释放出来，经排

气口12流向氧气缓冲罐，经真空泵13加压后流向氧气储气罐14，经氧气缓冲罐27的氧气在

经增压机28进行加压，然后在流向氧气储气罐14；此时氧气纯度为97-99%，产量为27  Nm  3/

h，出口压力为微正压；当需要氧气时，从氧气储气罐经氧气出口15排出。

[0014] 本实用新型的有益效果：本实用新型通过氧气提纯设备2的设置，在制氧后经氧气

提纯装置对氧气进行再生制氧，从分子筛中释放出来的氧气在经真空泵13加压后流入氧气

储气罐14待使用，保证氧气纯度达到97-99%，出口压力达到微正压；通过真空泵13的设置，

在吸附塔5中的分子筛将氧气释放出来后，氧气通过排气口12排出，此时氧气压力为常压状

态，通过真空泵13的设置，对氧气进行增压，使其在进入氧气储气罐14时能够达到所需的压

力，以便于从氧气储气罐14中排放使用。

[0015] 本实用新型的保护范围不限于以上实施例及其变换。本领域内技术人员以本实施

例的内容为基础进行的常规修改和替换，均属于本实用新型的保护范畴。
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图2

说　明　书　附　图 1/1 页

6

CN 211896036 U

6


	BIB
	BIB00001

	CLA
	CLA00002

	DES
	DES00003
	DES00004
	DES00005

	DRA
	DRA00006


