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64 Composition parfumante visqueuse destinée au parfumage des détergents en poudre.

L'invention décrit des compositions parfumantes vis-

gueuses et contenant au moins une partie des ingre-
dients actifs sous forme encapsulée. Ces compositions
permettent la fabrication des produits parfumés qui ne per-
dent pas la partie volatile des ingrédients parfumants lors
du stockage. Ces compositions sont particulierement ap-
propriées pour le parfumage des détergents en poudre.
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Description

La présente invention a trait au domaine de la parfumerie. Elle concerne, plus particulierement, des
compositions parfumantes dans lesquelles les ingrédients actifs se trouvent dans un milieu visqueux tel
gu'une huile ou un gel thixotrope, avec au moins une partie des ingrédients se trouvant sous forme en-
capsulée dans des capsules qui sont solubles dans I'eau. Dans un mode d'exécution préférée, une
autre partie de ces ingrédients se trouve sous forme non encapsulée.

Il convient de mentionner que I'encapsulation des ingrédients parfumants permet de stocker ces in-
gredients sans perte importante par évaporation ou décomposition des composés chimiques contenus
dans ces ingrédients. Lorsque de telles compositions parfumantes sont utilisées pour le parfumage de
produits de consommation, le parfum n'est libéré qu'aprés dissolution ou destruction mécanique de la
capsule, suite a laquelle le parfum est libéré et pergu par le consommateur.

La présente invention a été développée dans le but de disposer de compositions parfumantes qui
permettent de parfumer des détergents en poudre de fagon a ce qu'une partie ou méme la totalité des
ingrédients parfumants ne s'évapore pas lors du stockage, mais n'est libérée qu'aprés étre entrée en
contact avec l'eau au debut ou au cours du cycle de lavage. La partie du parfum dont une évaporation
n'est pas souhaitable et qui, en général, sera composée des ingrédients parfumants volatiles, se trouve
sous forme encapsulée, de fagon a ce que les capsules se dissolvent facilement au contact de I'eau.

Le brevet américain 4 446 032 de l'entreprise IFF décrit des adoucissants textiles qui contiennent
des compoesitions parfumantes comprenant des ingrédients parfumants dont une partie est encapsulée
et l'autre partie n'est pas encapsulée, ces deux parties étant olfactivement compatibles l'une avec
l'autre, et un agent dans lequel la totalité des ingrédients parfumants se trouve en suspension. Ledit
agent de suspension est choisi parmi I'hydroxypropylcellulose ayant un poids moléculaire de 50 000 a
800 000, la gomme xanthane, I'éthylceliulose, le silice, des suspensions d'argiles finement broyées dans
l'eau, et des polymeres greffés du type amidon gélifié-polyacrylnitrile contenant de I'amidon gélifié et du
polyacrylnitrile saponifié. Ces compositions, qui sont préparées séparément avant d'étre ajoutées a
I'adoucissant textile respectif, sont utilisées dans le but d'une fixation par adsorption des capsules con-
tenant des ingrédients parfumants sur les fibres qui entrent en contact avec I'adoucissant lors du cycle
de ringage. Le parfum dans les capsules n'est alors pas libéré dans ce cycle de ringage, par dissolution
des capsules suite au contact avec l'eau. Le parfum est laché lorsque les capsules sont détruites par
action mécanique ou par la sueur humaine quand les vétements ainsi traités sont portés. La partie non
encapsulée du parfum, qui est également adsorbée sur les fibres, est libérée avant, aprés ou en méme
temps que la partie encapsulée, permettant ainsi de créer des effets olfactifs nouveaux. Pour arriver a
un tel comportement, le matériel pour les capsules est choisi parmi la gélatine, la dextrine, la gomme
acacia, des copolyméres de l'urée et du formaldéhyde, de l'amidon modifié et les polymeéres synthé-
tiques. La composition parfumante selon ce brevet doit alors étre composée de sorte que les capsules
contenues ne soient pas dissoutes lors du cycle de ringage au cours duquel 'adoucissant textile entre
en contact avec les vétements, mais soient adsorbées sur les fibres.

Les compositions décrites dans la demande identifiée ci-dessus ne permettent pas de résoudre e
probleme auquel se voyaient exposés les inventeurs de la présente invention. Ce probléeme provient du
fait que les notes de téte qui constituent la fraicheur du parfum sont tellement volatiles qu'elles s'éva-
porent a travers l'emballage standard des détergents en poudre lors du stockage. En fait, et comme
déja mentionné ci-dessus, l'objet de Iinvention est de disposer de compaositions parfumantes qui per-
mettent de parfumer des détergents en poudre qui retiennent pratiquement la totalité du parfum lors du
stockage, et qui lachent au moins une partie de ce parfum au contact avec l'eau lors du cycle de la-
vage. On en peut alors pas procéder au parfumage d'une poudre détergente avec une composition par-
fumante contenant des ingrédients parfumants enfermés dans des capsules qui ne se dissolvent pas di-
rectement aprés étre entrées en contact avec l'eau. Dans le contexte de la présente invention, une dis-
solution directe des capsules contenant des ingrédients parfumants est indispensable car, dans le mode
d'exécution préféré de l'invention, la partie encapsulée de la composition parfumante est composée des
ingredients volatiles dont le but n'est pas de rester adsorbés sur le linge, mais de couvrir Fodeur ty-
pique du lavage avec une odeur fraiche, ce qui nécessite que les capsules enfermant le parfum se dis-
solvent instantanément dans I'eau au début du lavage.

La présente invention propose une composition parfumante visqueuse pour parfumage d'un détergent
en poudre, caractérisée en ce qu'au moins une partie des ingrédients parfumants se trouve sous forme
encapsulée ou adsorbée sur des microéponges, lesquelles capsules ou microéponges sont en suspen-
sion dans la composition et libérent le parfum instantanément au contact de I'eau.

Dans un mode d'exécution préféré de linvention, une partie encapsulée d'ingrédients parfumants vo-
latiles est utilisée avec des ingrédients parfumants non volatiles ou moins volatiles et non encapsulée.

La présente invention porte également sur des détergents en poudre obtenus a l'aide d'un procédé
utilisant la composition de l'invention.

Le procedé de parfumage de linvention permet non seulement de fabriquer des détergents en
poudre qui ne perdent pas une partie de leur parfum lors du stockage, mais libérent le parfum lors du
contact avec l'eau pour bien couvrir l'odeur typique qui se développe lors du lavage. Le procédé permet
aussi d'eviter un danger potentiel de la manipulation de poudre fine, a savoir les explosions de pous-
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siére. De plus, on évite tout probleme de dosage de la partie encapsulée du parfum, probléme qui se
pose dans le cas ol une petite partie du parfum est encapsulée. Puisque les détergents en poudre ne
sont généralement parfumés qua raison denviron 0,2 a 0,5% en poids, un dosage exact devient
particulierement difficile si le parfum prévu pour un détergent ne contient que, par exemple, 10% de sa
totalité en ingrédients parfumants sous forme encapsuiée et cette partie encapsulée est ajoutée au de-
tergent séparément. Dans le contexte de la présente demande, la partie encapsulée, ainsi que la partie
non encapsulée du parfum se trouve dans un méme milieu, facilitant ainsi le dosage et évitant tout
risque d'une explosion de poussiere.

Nous avons trouvé que des ingrédients parfumants encapsulés peuvent étre incorporés dans une
matrice qui est un milieu visqueux, ce qui permet de résoudre les problémes exposés ci-dessus. En
fait, lincorporation des capsules, qui aura avantageusement lieu directement aprés le procédé d'encap-
sulation, évite le stockage et dosage de ces capsules a I'état sec et ainsi le risque d'explosion de pous-
siere. En tant que milieu visqueux, on utilisera des milieux qui sont inertes par rapport aux capsules.
Outre ladite inertie, le milieu approprié doit disposer d'une viscosité suffisante. Par le terme suffisant, on
entend ici, dans le contexte de l'invention, une viscosité qui permet une répartition uniforme des cap-
sules sans qu'une sédimentation de ces derniéres n'ait lieu. Il est bien évident qu'une sédimentation se-
rait a l'origine des problémes de dosage des ingrédients parfumants encapsulés.

Outre les ingrédients parfumants encapsulés, la présente invention peut aussi étre avantageusement
utilisée pour des ingrédients qui sont adsorbés sur des microéponges. Lorsque le terme «encapsulé»
sera utilisé par la suite, ceci signifiera quiil s'agit de la composition ou de l'ingrédient respectif encapsu-
& ou adsorbé sur microéponges.

Le choix du milieu approprié¢ est dépendant d'un nombre de facteurs et on ne mentionne ici, a titre
d'exemples non limitatifs, que I'application envisagee de la composition parfumante respective, la pré-
sence d'autres ingrédients parfumants non encapsulés ou encore d'autre composants qui peuvent étre
présents dans la. composition parfumante. Des exemples pour ces autres composants seront décrits
plus loin et dans les exemples.

Le milieu peut, par exemple, &tre une huile ou graisse appropriée qui assure une viscosité suffisante
de la composition finale et qui est compatible avec I'objet & parfumer. A titre d'exemple non limitatif, on
cite ici les huiles et graisses végétales, telle que I'uile d'amande, d'olive, d'avocat, de tournesol, de co-
ton, de lin, de jojoba, de coco, de pépin de raisin, de germes de mais, d'arachide, de soya, de colza,
de sésame ou de palme. Il est aussi possible d'utiliser une huile ou graisse d'origine animale, par
exemple la graisse de poulet. On peut aussi utiliser les huiles et cires paraffiniques et isoparaffiniques,
par exemple Isopar M (origine: Esso). Un autre type d'huiles qui se prétent & une utilisation dans la
présente invention sont les huiles d'origine synthétique, en particulier des huiles de silicone. Des exem-
ples non limitatifs pour des huiles de silicone appropriées incluent les silicones volatiles connus sous le
nom de diméthicone (polydiméthylsiloxanes), comme I'octaméthyltrisiloxane, le décaméthylitétrasiloxane
ou le dodécaméthylpentasiloxane, ou le nom de cyclométhicone (polydiméthylcyclo-siloxanes), comme
l'octaméthylcyclotétrasiloxane, le décaméthylcyclopentasiloxane ou le dodécaméthylcyclohexasiloxane. i
est aussi possible dutiliser des silicones non volatiles, comme par exemple des silicones porteurs des
chaines polyoxyéthyléne ou polyoxypropyléne, les polyphénylméthyisiloxanes ou encore les polydimé-
thylsiloxanes d'un poids moléculaire élevé et non volatile. Un autre groupe encore de silicones qu'il con-
vient de mentionner ici sont ceux ayant un effet antimousse, comme par exemple les Baysilones-Anti-
mousse {origine: Bayer).

Dans un autre mode d'exécution de la présente invention, qui sera utilisé dans le cas ou le milieu ne
présente pas une viscosité suffisante, un agent épaississant sera ajouté. Ces agents sont connus de
'homme du métier, et il convient de mentionner ici, a titre d'exemple non limitatif, les dérivés de cellulo-
se. L'agent épaississant sera ajouté jusqu'a ce que le milieu présente une viscosité appropriée. Bien
entendu, il est essentiel de ne pas ajouter trop de cet agent pour que la composition ne soit pas trop
visqueuse pour étre appliquée sur le produit & parfumer, par exemple par giclement. v

On préfere ajouter un agent épaississant qui permet d'obtenir un gel thixotrope, ce qui présente
l'avantage d'un stockage et d'une manipulation facile. Ceci est di au fait que I'on obtient un gel épais
qui se liquéfiera lorsqu'une force externe, comme une pression ou un cisaillement, est exercée sur ce
gel. Ce comportement permet alors de gicler la composition parfumante sur le produit, bien que cette
composition se trouve sous la forme d'un gel trés visqueux. Des agents & action thixotrope appropriés
sont connus de I'homme du métier qui les choisira en fonction des propriétés souhaitées de la composi-
tion aromatisante ou parfumante. A titre d'exemple non limitatif, on cite ici les silices colloidales, comme
par exemple I'Aerosil® 200 (origine: Degussa AG, Allemagne), le Cabosil (origine: Cabot Inc., USA), les
argiles finement broyées comme, par exemple, la smectite, atapulgite, bentonite, kaolin ou montmorilio-
nite, I'nydroxypropyicellulose, I'éthyicellulose et la gomme xanthane.

L'adjonction d'un agent épaississant, en particulier d'un agent qui sert a rendre le milieu thixotrope,
permet de réaliser un autre mode d'exécution préféré de linvention dans lequel le parfum encapsulé
n'est pas incorporé dans un milieu qui est ajouté a la composition dans le but de servir en tant que ma-
trice pour les capsules, mais dans lequel la partie non encapsulée du parfum ou méme les autres in-
grédients qui peuvent étre présents dans la composition et qui seront mentionnés ci-dessous servent en
tant que milieu/matrice. |l n'est alors pas nécessaire d'ajouter un milieu & la composition, mais la partie
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non encapsulée du parfum et/ou les autres ingrédients sont meélangés avec l'agent épaississant pour
engendrer une matrice ayant une viscosité suffisante pour incorporer les capsules et assurer une ré-
partition réguliere de celies-ci.

Les compositions de finvention peuvent contenir la totalité des ingrédients actifs sous forme encapsu-
lee, ou une partie de ces ingrédients. Ce dernier mode d'exécution est cependant préféré. Lorsque les
compositions de l'invention sont utilisées dans le domaine de la parfumerie pour le parfumage des déte-
rgents en poudre, il est particulierement avantageux d'utiliser la partie volatile d'un parfum donné sous
forme encapsulée, alors que l'autre partie du parfum qui, le cas échéant, peut elle aussi contenir une
certaine proportion de cette partie volatile, est utilisée sous forme non encapsulée. On préfere d'autant
plus, dans ce mode d'exécution préféré, encapsuler la partie volatile du parfum qui sert & couvrir I'odeur
du lavage avec une note fraiche et ne pas encapsuler la partie moins volatile du parfum qui sert au
parfumage des textiles. Avec de telles compositions, on peut procéder au parfumage de produits variés,
en particulier des détergents en poudre, qui ne vont pas lacher cette partie volatile encapsulée lors du
stockage, comme c'est le cas avec des compositions parfumantes connues dans l'art qui ne con-
tiennent pas d'ingrédients parfumants encapsulée. Les ingrédients parfumants contenus dans les cap-
sules ne seront libérés qu'au moment de lutilisation du produit, lorsqu'ils entrent en contact avec I'eau,
dans le cas ou il s'agit d'un détergent. Les compositions parfumantes qui forment I'objet de la présente
invention peuvent aussi étre utilisées pour le parfumage d'autres produits dans lesquels une libération
instantanée du parfum lors d'un contact avec de l'eau, ou méme avec 'humidité de la peau, dans le
cas ol il s'agit d'un déodorant ou poudre corporelle, est souhaitée. Bien entendu, les compositions par-
fumantes selon [invention sont des compositions anhydres, c'est-a-dire dépourvue d'eau dans la me-
sure ol les capsules ne se dissolvent pas.

Pour I'encapsulation des ingrédients parfumants selon l'invention, on peut utiliser des matériaux qui
sont facilement solubles dans I'eau et qui sont connus de I'homme du métier. On cite ici, a titre non li-
mitatif, la gomme acacia, la dextrine ou des sucres divers. Dans le contexte de la présente invention,
on préfére utiliser des dextrines et des dextrines modifiées chimiquement avec de l'acide succinique,
des dextrines éthérifiées et des dérivés des dextrines avec la cellulose. Des compositions parfumantes
encapsulées dans des matériaux préférés cités ci-dessus sont en vente sous le nom de Fircaps® (ori-
gine: Firmenich SA, Genéve), qui sont des poudres fluides ayant une taille d'environ 20 a 250 um.

Les compositions de l'invention se prétent alors au parfumage des produits sous forme de poudre, en
particulier les détergents en poudre. D'autres applications qui peuvent étre envisagées sont les poudres
a bébé, les poudres corporelles, avec ou sans action déodorante, et les sels de bain.

Les ingrédients parfumants qui sont utilisés selon la présente invention peuvent appartenir a des
classes chimiques aussi variées que les alcools, aldéhydes, cétones, esters, éthers, acétates, nitriles,
hydrocarbures terpéniques, composés hétérocycliques azotés ou soufrés, ainsi que des huiles essen-
tielles d'origine naturelle ou synthétique. Beaucoup de ces ingrédients sont d'ailleurs répertoriés dans
des textes de référence tels que le livie de S. Arctander, Perfume and Flavor Chemicals, 1969, Mont-
clair, New Jersey, USA, ou ses versions plus récentes, ou dans d'autres asuvres de nature similaire.

Parmi ces classes de composés mentionnés ci-dessus, I'homme du métier est 3 méme de choisir
ceux qu'il souhaite encapsuler, par exemple & cause de leur volatilité, leur instabilité au contact direct
avec le détergent ou méme d'autres critéres qui s'avérent importants pour une application donnée.

Lorsque les compositions de I'invention sont utilisées pour le parfumage des produits mentionnés ci-
dessus sous forme de poudre, ces compositions peuvent contenir, en tant que milieu dans lequel les
capsules seront incorporées, les huiles et cires de silicone, les huiles d'origine végétale ou animale, ou
des huiles et cires paraffiniques et isoparaffiniques spécifi¢es ci-dessus. De plus, il est possible d'utifiser
d'autres composés qui servent non seulement en tant que matrice pour les ingrédients parfumants en-
capsulés, mais qui ont aussi un effet adoucissant sur le linge et/ou un effet antimousse (dans le cas
d'un deétergent en poudre). Lesdits composés sont connus de Fhomme du métier et incluent les déte-
rgents non ioniques, les polyglycols, les copolyméres de l'oxyde d'éthylene et de l'oxyde de propyléne,
les esters des acides gras avec des alcools mono- et polyvalents, les esters de I'acide malique, fuma-
rique, lactique et citrique et les esters des acides gras ramifiés de Cs a Coz.

Les compositions de l'invention destinées au parfumage des détergents en poudre et, le cas échéant,
des autres produits mentionnés ci-dessus peuvent aussi contenir des antioxydants et complexants qui,
en sus de leur effet antioxydant et complexant, peuvent servir en tant que matrice selon la présente in-
vention. En tant qu'exemple non fimitatif pour ces antioxydants, on cite ici les esters de l'acide thiodipro-
pionigue (en vente sous le nom irganox® PS 800, PS 801 et PS 802: origine: Ciba SC, Bale, Suisse),
le BHT (2,6-di-tert-butyl-p-crésol; otigine: Bayer AG, Leverkusen, Allemagne), le BHA (2,6-di-tert-butyl-
hydroxyanisol; origine: Bayer), le 4-tert-butyl-1-cyclohexanol (origine: Hiils, Allemagne), ies esters de
Facide ascorbique et le produit vendu sous le nom irganox® 1010 [pentaerythritol tétrakis 3-(3,5-di-tert-
butyl-4-hydroxyphenyl) propionate; origine: Ciba SC, Bale, Suisse]. Des exemples non limitatifs pour des
complexants incluent les copolyméres de l'oxyde d'éthyléne et de Foxyde de propylene avec I'éthyléne-
diamine (en vente sous les noms Tetronic®, Symperonic® et Pluronic®:; origine: BASF AG, Ludwigs-
hafen, Allemagne) et les esters de l'acide citrique, tartrique, phosphorique et gluconique.

Les compositions parfumantes selon linvention peuvent contenir une partie ou la totalit¢ des ingré-
dients parfumants sous forme encapsulée ou adsorbée sur des microéponges. Dans des compositions
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destinées au parfumage des détergents en poudre, la partie encapsulée ou adsorbée du parfum s'éle-
vera de 2 a 40%, de préférence de 5 & 20% en poids par rapport au poids total des ingrédients parfu-
mants contenus dans la composition.

La présente invention comprend aussi un procédé de parfumage de produits de consommation di-
vers, en particulier des détergents en poudre. Ce procédé comprend I'application des compositions par-
fumantes de linvention sur des produits que I'on souhaite parfumer. Cette application peut se faire par
des méthodes connues dans l'art, comme le giclage ou l'arrosage par disque tournant.

L'invention sera maintenant illustrée d'une fagon plus détaillée dans les exemples suivants dans les-
quels les températures seront indiquées en degrés Celsius et les abréviations ont le sens usuel dans
l'art.

Exemple_1

Composition parfumante pour un détergent en poudre

Composition parfumante:

Parfum volatile encapsulé du type Fircaps® Booster?)

(contenant 25 a 33% du parfum concentré) 0,10 g
Parfum liquide standard du type frais-musqué-floral?) 0,25
Diéthylcitrate 0,05
a-Tocophérol 0,05
Huile de tournesol ou de coton 0,25
0,70 g

1) origine: Firmenich SA, Genéve

Cette composition est giclée sur un détergent en poudre du type standard dans les proportions en
poids suivantes:

Composition 0,70%
Détergent en poudre 99,30%
100,00%

Lorsqu'on procéde au lavage de textiles avec une telle composition, on remarque une odeur fraiche
dés le début du lavage qui couvre bien l'odeur typique du détergent, cette odeur fraiche provenant du
parfum encapsulé. Aprés lavage et séchage, les textiles lavés ont acquis une odeur agréable provenant
du parfum liquide non encapsulé.

Exemple 2

Composition parfumante thixotrope & base d'huile de silicone pour un détergent en poudre

Composition parfumante:

Parfum volatile liquide standard du type musqué-floral!) 2709
Huile de silicone?) 20,0
Aerosil® 003) 3,0
Parfum volatile encapsulé du type Fircaps® Booster?) 10,0
60,0 g

1) origine: Firmenich SA, Genéve
2) & action antimousse; origine: Bayer, Leverkusen, Allemagne
3) SiO; colloidal; origine: Degussa AG, Allemagne

On a mélangé les ingrédients & l'exception du parfum encapsulé a l'aide d'un agitateur-mélangeur a
action de cisaillement. On a ensuite ajouté le parfum encapsulé et mélangé la composition doucement,
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sans cisaillement. La composition ainsi obtenue est ensuite giclée sur un détergent en poudre du type
standard dans les proportions en poids suivantes:

Composition 0,60%
Détergent en poudre 99,40%
100,00%

Lorsqu'on procéde au lavage de textiles avec une telle composition, on remarque une odeur fraiche
dés le début du lavage qui couvre bien {'odeur typique du détergent, cette odeur fraiche provenant du
parfum encapsuié. Apres lavage et séchage, les textiles lavés ont acquis une odeur agréable provenant
du parfum liquide non encapsuié.

Exemple 3

Composition parfumante thixotrope pour poudre détergente sans adjonction d'un milieu externe servant
en_tant que matrice

Composition parfumante:

Parfum liquide standard du type floralt) 32,0 g

Aerosil® 2002) 1,2

Parfum volatile encapsulé du type Fircaps® Booster!) 10,0
432 g

1) origine: Firmenich SA, Genéve
2) voir Exemple 2

On a mélange les ingrédients a I'exception du parfum encapsulé a l'aide d'un agitateur-mélangeur a
action de cisaillement. On a ensuite ajouté le parfum encapsulé et mélangé la composition doucement,
sans cisaillement. La composition ainsi obtenue est ensuite giclée sur un détergent en poudre du type
standard dans les proportions en poids suivantes:

Composition 0,432%
Détergent en poudre 99,568%
100,000%

Lorsqu'on procéde au lavage de textiles avec une telle composition, on remarque une odeur fraiche
des le début du lavage qui couvre bien l'odeur typique du détergent, cette odeur fraiche provenant du
parfum encapsulé. Aprés lavage et séchage, les textiles lavés ont acquis une odeur agréable provenant
du parfum liquide non encapsuié.

Exemple 4

Composition parfumante contenant du parfum adsorbé sur des microéponges et destiné au parfumage
d'un_détergent en poudre

A. Préparation du parfum adsorbé sur des microéponges:

Parfum volatile liquide du type Booster) 2,385 g
BHT?2) 0,005
Evanstab® 133) 0,005
Diéthyicitrate 0,005
2,500

1) origine: Firmenich SA, Gengve
2) origine: Bayer AG
3) diisostéaryldithiopropionate; origine: Evans Chemicals, USA
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On a bien mélangé les composants qui ont été adsorbés ensuite sur 2,500 g de microéponges du
type Emcap® instant 12639 (poudre d'amidon volumineux; origine: Cerestar Inc., USA). Ce melange re-
présente une poudre séche contenant 50% du parfum liquide.

B. Préparation d'une matrice pour le parfum adsorbé

Parfum liquide du type musqué-floral) 29,55 g
Lipase en poudre ‘ 0,20
Tinopal® DM §-X2) 0,15
Evanstab® 133 7,00
Diethylcitrate 0,30
Aerosil® 2004 1,50
41,20

1) origine: Firmenich SA, Geneve

2) azurant optique; origine: Ciba SC, Bale, Suisse
3) voir ci-dessus

4) voir Exemple 2

On a mélangé les parties A et B en utilisant un mélangeur lent sans action de cisaillement. La com-
position parfumante ainsi préparée est giclée sur un détergent en poudre du type standard dans les
proportions en poids suivantes:

Composition parfumante 0,412%
Détergent en poudre 99,588%
100,000%

Lorsqu'on procéde au lavage de textiles avec une telle composition, on remarque une odeur fraiche
dés le début du lavage qui couvre bien l'odeur typique du détergent, cette odeur fraiche provenant du
parfum encapsulé. Aprés lavage et séchage, les textiles lavés ont acquis une odeur agréable provenant
du parfum liquide non encapsulé.

Exemple 5
Composition parfumante pour poudre déodorante _corporelle

On a préparé une composition parfumante selon linvention en mélangeant les ingrédients suivants:

Parfum volatile encapsulé du type Fircaps® Booster?)

(contenant 25-33% de parfum concentré) v 0,30 g
Parfum liquide standard du type Cologne boisée) 0,95
Irgasan® DP-3002) 0,10
Huile d'amande douce 1,00
a-Tocophérol 0,05
2,40 g

1) origine: Firmenich SA, Genéve
2) Triclosan; origine: Ciba SC

Cette composition est giclée sur du tale, qualité cosmeétique, dans les proportions en poids suivantes:

Composition 2,40%
Talc, qualité cosmétique 97,60%
100,00%
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Exemple 6

Composition parfumante pour poudre bébé

Composition parfumante:

Parfum volatile encapsulé du type Fircaps® Booster?) 0,20 g
Parfum liquide standard du type floral-aldéhyde? 0,50
a-Tocophérol 0,05
Avocadin® 0,35
Huile d'olive 1,00
2,10 g

1) origine: Firmenich SA, Genéve
2) extrait d'avocat; origine: Croda, Kaltenkirchen, Allemagne

Cette composition est giclée sur une poudre bébé dans les proportions en poids suivantes:

Composition 2,10%
Stéarate de zinc 2,00%
Oxyde zinc 1,90%
Talc, qualité cosmétique 94,00%
100,00%

Revendications

1. Composition parfumante visqueuse pour parfumage d'un détergent en poudre, caractérisée en ce
qu'au moins une partie des ingrédients parfumants se trouve sous forme encapsulée ou adsorbée sur
des microéponges, et en ce que les capsules ou microéponges contenant lesdits ingrédients parfu-
mants sont en suspension dans la composition et libérent le parfum instantanément au contact de I'eau.

2. Composition selon la revendication 1, caractérisée en ce que la composition contient un milieu vis-
queux en tant que matrice pour les ingrédients parfumants encapsulés.

3. Composition selon la revendication 1 ou 2, caractérisée en ce que la partie encapsulée des ingré-
dients parfumants est constituée par des ingrédients volatiles.

4. Composition selon la revendication 2 ou 3, caractérisée en ce que le milieu visqueux est une huile
d'origine animale, végétale ou synthétique.

5. Composition selon la revendication 4, caractérisée en ce que ladite huile est l'huile d'amande,
I'huile d'olive, I'huile d'avocat, I'huile de tournesol, 'huile de coton, I'huile de lin, I'huile de jojoba, I'huile
de coco, I'huile de pépin de raisin, I'huile de germes de mais, I'huile d'arachide, I'huile de soya, l'huile
de colza, I'huile de sésame ou l'huile de palmier.

6. Composition selon la revendication 4, caractérisée en ce que ladite huile est une huile de silicone
choisie parmi les polydiméthyisiloxanes, les polydiméthylcyclosiloxanes, les silicones porteurs des
chaines polyoxyéthyiéne ou polyoxypropyléne, les polyphényiméthyisiioxanes et les huiles silicone & ac-
tion antimousse.

7. Composition selon la revendication 4, caractérisée en ce que ladite huile est une huile paraffine ou
isoparaffine.

8. Composition selon la revendication 2 ou 3, caractérisée en ce que ledit milieu visqueux comprend
des ingrédients parfumants non encapsulés ou non adsorbés.

9. Composition selon I'une des revendications 2 a 8, caractérisée en ce que ledit milieu visqueux est
un gel thixotrope.

10. Composition selon fa revendication 9, caractérisée en ce que ledit gel thixotrope est formé par
laddition d'un agent a action thixotrope choisi parmi les silices colloidales, les argiles finements
broyees, I'hydroxypropylcellulose, I'éthyicellulose ou la gomme xanthane.

11. Procedé de parfumage d'un détergent en poudre, caractérisé en ce que I'on applique une compo-
sition selon l'une des revendications 1 & 10 sur ledit détergent.

12. Detergent en poudre parfumé obtenu selon le procédé de la revendication 11.
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