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(57) Abstract

The invention concerns a dispensing head (1) designed to be mounted on the valve stem of a device dispensing a fluid product such
as a pump or a valve, said spray head (1) comprising a body (2) provided with a housing (21) for receiving the valve stem, with at least
a conduit (22) communicating said housing (21) with a dispensing orifice (54; 35), characterised in that the body (2) is fixedly received in
an overcapsule (3) covering it while leaving the housing (21) clear.

(57) Abrégé

Téte de distribution (1) destinée 2 &tre montée sur la tige de soupape d’un dispositif de distribution de produit fluide tel qu’une
pompe ou une valve, ladite téte de pulvérisation (1) comprenant un corps (2) pourvu d’un logement (21) destiné a la réception de Ia tige
de soupape, d’au moins un conduit (22) faisant communiquer ledit logement (21) avec un orifice de distribution (45; 35), caractérisée en
ce que le corps (2) est regu fixement dans une surcapsule (3) qui le recouvre en laissant le logement (21) dégagé.




UNIQUEMENT A TITRE D’INFORMATION

Codes utilisés pour identifier les Etats parties au PCT, sur les pages de couverture des brochures publiant des demandes
internationales en vertu du PCT.

AL Albanie ES Espagne LS Lesotho SI Slovénie

AM Arménie FI Finlande LT Lituanie SK Slovaquie
AT Autriche FR France LU Luxembourg SN Sénégal

AU Australie GA Gabon LV Lettonie SZ Swaziland
AZ Azerbaidjan GB Royaume-Uni MC Monaco TD Tchad

BA Bosnie-Herzégovine GE Géorgie MD République de Moldova TG Togo

BB Barbade GH Ghana MG Madagascar TJ Tadjikistan
BE Belgique GN Guinée MK Ex-République yougoslave ™ Turkménistan
BF Burkina Faso GR Grece de Macédoine ' TR Turquie

BG Bulgarie HU Hongrie ML Mali TT Trinité-et-Tobago
BJ Bénin IE Irlande MN Mongolie UA Ukraine

BR Brésil IL Isragl MR Mauritanie UG Ouganda

BY Bélarus IS Islande MW Malawi Us Etats-Unis d’Amérique
CA Canada IT Ttalie MX Mexique Uz Ouzbékistan
CF République centrafricaine JP Japon NE Niger VN Viet Nam
CG Congo KE Kenya NL Pays-Bas YU Yougoslavie
CH Suisse KG Kirghizistan NO Norvege YAYS Zimbabwe
CI Cote d’Ivoire KP République populaire NZ Nouvelle-Zélande

CM Cameroun démocratique de Corée PL Pologne

CN Chine KR République de Corée PT Portugal

Cu Cuba Kz Kazakstan RO Roumanie

Cz République tchéque LC Sainte-Lucie RU Fédération de Russie

DE Allemagne LI Liechtenstein SD Soudan

DK Danemark LK Sri Lanka SE Sugde

EE Estonie LR Libéria SG Singapour




WO 99/39992 PCT/FR99/00178

Téte de distribution de pompe ou de valve.

La présente invention concerne une téte de distribution destinée a étre
montée sur la tige de soupape d'un dispositif de distribution de produit fluide,
tel qu'une pompe ou une valve. La téte de distribution sert d'organe
d'actionnement sur lequel on agit a I'aide d'un doigt pour actionner la pompe

5 ou la valve. Le produit fluide est refoulé hors de la pompe ou de la valve a
travers la tige de soupape sur laquelle est montée la t€te de pulvérisation.
Pour permettre la distribution du fluide, la téte de distribution comprend un
orifice de distribution qui communique avec la tige de soupape par
I'intermédiaire d'un conduit de sortie. Dans le cas d'un liquide tel qu'un

10  parfum, la téte de distribution peut incorporer un gicleur permettant une
pulvérisation du liquide.

Une téte de pulvérisation classique est représentée sur la figure 1 et
désignée dans son ensemble par la référence numérique 10. La té€te 10
comprend un corps 2 qui présente une forme cylindrique. A son extrémité

15  supérieure, le corps 2 forme une paroi 27 sur laquelle on appuie a I'aide d'un
doigt pour actionner la pompe ou la valve. En outre, le corps 2 définit une
jupe périphérique 28 qui s'étend a partir de la paroi 27 vers le bas sur une
certaine hauteur. La hauteur de cette jupe périphérique 28 est déterminée en
partie par la hauteur de course de la tige de soupape de la pompe ou de la

20 valve sur laquelle la téte est montée. En effet, pour des raisons esthétiques, la
jupe 28 doit s'étendre jusqu'au niveau de la bague de fixation de la pompe ou
de la valve sur le récipient afin de cacher la tige de soupape. Ainsi, lorsqu'on
actionne la pompe ou la valve, la jupe périphérique 28 de la téte de
distribution 10 s'engage au-dessus de la bague de fixation. La hauteur de la

25  jupe périphérique 28 est donc directement dépendante du type de pompe ou
de valve sur laquelle la téte de pulvérisation 10 est montée.

En outre, le corps 2 est pourvu d'un logement 21 destin€ a la réception
de I'extrémité supérieure de la tige de soupape. Ce logement 21 communique
avec un ou plusieurs conduits de sortie 22. Ce ou ces conduit(s) 22

30  débouche(nt) dans un espace annulaire formé autour d'un noyau 23 réalisé
de maniére monobloc dans le corps 2. Le logement ainsi formeé par cet espace
annulaire est destiné a recevoir un gicleur 4 qui est engagé en force dans cet
espace annulaire. De maniére classique, le gicleur 4 comprend un orifice de



WO 99/39992 PCT/FR99/00178

distribution, et dans le cas d'un produit fluide tel que du parfum, le gicleur 4
peut en outre comprendre des moyens de pulvérisation telle qu'une chambre
de tourbillonnement reliée par des canaux de tourbillonnement tangentiels
reliant le conduit 22.

5 En somme, une téte de distribution classique comprend un logement
pour la réception de la tige de soupape, un orifice de sortie reliant ledit
logement, une surface de poussée sur laquelle on appuie a I'aide du doigt et
une jupe périphérique pour masquer la tige de soupape.

Ce genre de téte de distribution est en général réalisé en plastique

10 moulé. Le moule nécessaire a la fabrication d'une telle téte de distribution
comprend essentiellement trois pieces, a savoir un noyau inférieur qui définit
l'intérieur de la téte de distribution et notamument le logement pour la tige de
soupape, une coque supérieure qui définit la parie extérieure de la téte
notamment la surface d'appui et la paroi extérieure de la jupe périphérique, et

15 une broche insérable a travers la coque supérieure pour définir l'espace
annulaire pour la réception du gicleur et le conduit 22 qui fait communiquer
le logement avec le gicleur. La broche est insérée horizontalement a travers la
coque supérieure alors que le plan de joint du moule est défini a I'extrémité
inférieure de la jupe périphérique 28. On comprend donc que I'on ne peut pas

20 faire varier la hauteur de la jupe périphérique 28 €tant donné que la distance
entre le plan de joint et la broche formant l'espace annulaire est fixe. Par
conséquent, il faut utiliser plusieurs moules pour fabriquer des t€tes de
distribution ayant une jupe périphérique de hauteur différente pour cacher la
tige de soupape, ce qui entraine un investissement beaucoup plus cotteux.

25 C'est un but de la présente invention que de pallier a ce probleme de
l'art antérieur en définissant une téte de distribution dont la hauteur de jupe
périphérique peut étre variée sans pour autant utiliser un moule différent pour
la formation du corps de la téte.

En outre, du fait que la téte de distribution est réalis€ée en matiere

30 plastique, il se produit localement des phénomenes de retassure ou
d'affaissement qui affectent localement les surfaces visibles de la téte en
raison des épaisseurs inégales de la piece plastique. Notamment, ce
phénomeéne de retassure est souvent visible au niveau de la face supérieure
d'appui de la téte dans la zone correspondant au logement et au conduit. Ce

35 phénomene de retassure affecte de maniere négative l'aspect esthétique de la
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téte de distribution. Un autre but de la présente invention est donc de pallier
aux effets visibles de ce phénomene de retassure.

D'autre part, il est parfois exigé que la couleur de la téte de distribution
s'accorde avec celle de la bague de fixation ou du récipient. Dans ce cas, il est

5 nécessaire de colorer la matiere plastique constitutive de la té€te de
distribution. Les colorants utilisés pour teinter la matiére plastique étant des
produits onéreux, le cofit d'une téte de distribution colorée s'en ressent. La
présente invention a également pour but de pouvoir réaliser des tétes de
distribution colorées pour un coiit réduit.

10 Pour ce faire, la présente invention a pour objet une téte de distribution
destinée a étre montée sur la tige de soupape d'un dispositif de distribution de
produit fluide tel qu'une pompe ou une valve, ladite t€te de pulvérisation
comprenant un corps pourvu d'un logement destin€ a la réception de la tige
de soupape, d'au moins un conduit faisant communiquer ledit logement avec

15 un orifice de distribution, le corps étant regu fixement dans une surcapsule
qui le recouvre en laissant le logement dégagé. La surcapsule, qui peut €tre
réalisée en métal mais de préférence en matiere plastique, résoud en une fois
tous les problémes de l'art antérieur aussi bien li€s a la hauteur de la jupe
périphérique, qu'au phénomene de retassure ainsi qu'a la couleur de la téte.

20 En ce qui concerne la hauteur de la jupe périphérique, il est plus facile et
moins cofiteux de faire varier la hauteur de la surcapsule plut6t que celle du
corps de la téte du fait que le moule nécessaire pour réaliser la surcapsule est
beaucoup plus simple. Le corps de la t€te devient donc un €lément standard
pour un diametre de téte donné, indépendamment de la hauteur de la téte. Un

25  seul moule de corps suffit pour une t€te d'un diametre donne.

En ce qui concerne le phénomene de retassure, il ne se produit pas dans
le cas d'une surcapsule en matiére plastique, €tant donné que son €paisseur
de paroi est uniforme.

Enfin, en ce qui concerne la couleur de la téte, €tant donné que la

30 quantité de plastique nécessaire pour mouler la surcapsule est inférieure a
celle nécessaire pour mouler un corps classique, on réalise une économie sur
la quantité de colorant nécessaire.

Le document FR-1 482 900 décrit certes un poussoir doté d'une coiffe
qui recouvre des organes internes du poussoir définissant un clapet. La coiffe

35 est donc montée coulissante axialement sur le capot. L'élément permettant de
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maintenir la coiffe sur le capot est le gicleur qui fait saillie sur la jupe de la
coiffe. A cet effet, étant donné que la coiffe est mobile par rapport au gicleur,
l'ouverture a travers laquelle le gicleur fait saillie, est surdimensionnée pour
permettre le coulissement de la coiffe. La coiffe, dans ce poussoir, n'a qu'une

5 fonction de paroi d'actionnement du clapet pour le maintenir fermé jusqu'au
relichement de la pression. La caractéristique coulissante est donc essentielle
au fonctionnement de ce poussoir.

Bien que ce document décrive une coiffe, celle-ci n'est pas utilisée dans
les mémes buts, et de surcroit, est montée coulissante.

10 Selon une forme de réalisation, l'oritice de distribution est formé par un
gicleur rapporté sur le corps, la surcapsule €tant pourvue d'une simple
ouverture pour le passage du gicleur lors de son montage sur le corps. En
variante, 'orifice de distribution est formé€ dans la surcapsule.

Dans les deux cas, la t€te peut comporter des moyens de pulvérisation

15 sous la forme d'une chambre de tourbillonnement centrée sur l'orifice de
distribution et alimentée par au moins deux canaux de tourbillonnement
tangentiels reliant ledit au moins un conduit. Dans ce cas, la chambre de
tourbillonnement et les canaux peuvent étre formés ‘dans le gicleur. En
variante, la chambre de tourbillonnement et les canaux peuvent étre formés

20  dans le corps.

Dans le cas ou l'orifice de distribution est formeé dans la surcapsule et la
chambre et les canaux de tourbillonnement dans le corps, il n'est pas
nécessaire d'utiliser un gicleur rapporté sur la corps. On réalise ainsi
I'économie d'une piece et donc d'un moule appropri€. La surcapsule remplit

25  alors une fonction supplémentaire, a savoir celle d'orifice de distribution.

Selon un autre aspect, le corps et la surcapsule comprennent des
moyens d'orientation pour déterminer l'orientation de la surcapsule par
rapport au corps lors de leur montage afin que l'orifice de pulvérisation soit
centré lors du montage par rapport a l'axe de la chambre de tourbillonnement.

30 Avantageusement, la surcapsule forme intérieurement un pointeau de
pénétration et d'orientation coopérant avec un €videment de forme
correspondante ménagée dans le corps. On impose ainsi automatiquement
lors du montage l'orientation de la surcapsule sur le corps.
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L'invention sera maintenant plus amplement décrite en référence aux
dessins joints donnant a titre d'exemple non limitatif deux modes de
réalisation de la présente invention.

Sur les dessins :

- la figure 1 est une vue en coupe transversale d'une t€te de distribution
selon l'art antérieur,

- la figure 2 est une vue en coupe transversale a travers une téte de
distribution selon une premiere forme de réalisation de la présente
invention,

- la figure 3 est une vue en coupe transversale du gicleur utilisé dans la
téte de distribution de la figure 2,

- la figure 4 est une vue en plan de I'intérieur du gicleur de la figure 3,

- la figure 5 est une vue en coupe transversale d'une té€te de distribution
selon un deuxieme mode de réalisation de la présente invention,

- la figure 6 est une vue en plan de la partie du corps de la téte de
distribution formant les moyens de pulvérisation, et

- la figure 7 est une vue en plan de l'intérieur de la surcapsule au niveau
de l'orifice de distribution.

Dans une premiere forme de réalisation représentée sur les figures 2 a 4,
la téte de distribution 1 de la présente invention comprend trois €léments
constitutifs, a savoir un corps 2, une surcapsule 3 et un gicleur 4. Ces trois
éléments sont de préférence réalisés en matiere plastique moulée, bien que la
surcapsule 3 puisse également étre réalisée en métal. Le corps 2 peut par
exemple étre moulé en polypropyléne et la surcapsule 3 et le gicleur 4 en un
plastique plus dur par exemple de l'acétal.

En se référant maintenant plus précisément a la figure 2, le corps 2 est
d'une conception tout a fait classique similaire a celle de la téte de
pulvérisation de l'art antérieur représentée sur la figure 1. Par conséquent, la
corps 2 forme un logement central axial 21 pour la réception de I'extrémite
supérieure de la tige de soupape de la pompe ou de la valve sur laquelle la
téte 1 est montée. Ce logemeht 21 communique par l'intermédiaire d'un canal
de sortie 22 avec un espace annulaire 224 défini autour d'un noyau 23
présentant une surface d'extrémité annulaire 24 parfaitement plane. L'espace
annulaire 224, comme on peut le voir sur la figure 2, est destin€ a la réception
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par encliquetage d'un gicleur 4 dont le détail sera décrit ci-apres en référence

a la figure 3. D'autre part, le corps 2 forme une surface supérieure annulaire

27 et une bride périphérique 28 qui s'€tend vers le bas sur la totalité¢ de la

périphérie du corps 2. Au niveau du logement annulaire 224 pour le gicleur 4,

5 la bride annulaire 28 est percée d'un trou. La différence essentielle avec le

corps d'une téte de distribution classique réside dans la longueur de la jupe
périphérique qui est réduit ici a une bride périphérique 28.

On se référera maintenant aux figures 3 et 4 qui représentent a une

échelle agrandie le gicleur 4 utilisé€ dans la t€te de pulvérisation 1 de la figure

10 2. Le gicleur 4 est un gicleur tout a fait classique se présentant sous la forme

d'un petit godet dont le fond 41 est percé d'un orifice de distribution 45. Cet

orifice de distribution 45 communique avec un évidement 47 qui forme en

combinaison avec la paroi d'extrémité annulaire plate 24 du noyau 23 une

chambre de tourbillonnement 47. Le fond 41 est en outre pourvu d'autres

15 évidements 46 au nombre de trois comme on peut le voir sur la figure 4, qui

font communiquer la chambre de tourbillonnement 47 avec la périphérie

interne du gicleur 4. Ces évidements 46 en combinaison avec la paroi

annulaire plane 24 du noyau 23 forment trois canaux de tourbillonnement 46

qui relient la chambre de tourbillonnement 47 de maniere tangentielle pour

20 amener le produit fluide a s'écouler de maniere tourbillonnaire dans la

chambre 47. Pour faire communiquer l'espace annulaire 224 avec les canaux

de tourbillonnement 46, la paroi cylindrique 42 du gicleur 4 est

intérieurement pourvue de saignées 44. Ainsi, le produit fluide refoulé a

travers la tige de soupape peut s'écouler a travers le conduit 22 dans l'espace

25 annulaire 224, et de la a travers les saignées 44 et les canaux de

tourbillonnement 46 jusque dans la chambre de tourbillonnement 47 ou il est

enfin distribué a travers l'orifice de distribution 45 vers l'extérieur sous la

forme d'un jet de produit pulvéris€. Une bonne isolation des canaux de

tourbillonnement 46 et de la chambre de tourbillonnement 47 est possible en

30 utilisant des matieres plastiques de dureté différente : par exemple, le gicleur

peut étre réalis€ en acétal et le corps 2 en polypropylene de sorte que le

gicleur 4 déforme 1égerement la paroi d'extrémité plane 24 du noyau 23 et

réalisé ainsi une bonne étanchéité. Pour la fixation du gicleur 4 sur le noyau

23, la paroi cylindrique 42 du gicleur est dotée de crans d'encliquetage 43 qui

35 coopérent avec le corps 2 par interférence de matiére en raison de la
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différence de dureté des plastiques utilisés pour les réaliser. On obtient ainsi
une mise en place stable et solide du gicleur sur le corps.

Selon l'invention, le corps 2 est revétu de la surcapsule 3 qui recouvre la
paroi d'extrémité supérieure 27 et la bride périphérique 28 en laissant le

5 logement 21 dégagé. Il est préférable que la paroi interne de la surcapsule 3
épouse la forme du corps 2 au niveau de sa bride périphérique 28 et de sa
surface supérieure 27 comme on peut le voir sur la figure 2. Il est donc
important que les cotes intérieures de la surcapsule correspondent de maniere
précise aux cotes extérieures du corps 2. Il sera ainsi possible d'engager en

10 force le corps 2 a l'intérieur de la surcapsule sans qu'il soit nécessaire d'utiliser
d'autres moyens pour bloquer le corps 2 a l'intérieur de la surcapsule 3. Le
corps 2 est ainsi fixement recu dans la surcapsule 3. Comme on peut le voir
sur la figure 2, la surcapsule se présente sous la forme d'un simple godet
cylindrique avec un fond définissant la surface annulaire supérieure de

15 poussée 31 sur laquelle on agit a I'aide d'un doigt et une paroi périphérique
définissant une jupe périphérique 32 qui remplit la méme fonction que celle
de la téte de l'art antérieur représentée sur la figure 1. La surcapsule 3
présente une épaisseur de paroi parfaitement uniforme de sorte qu'aucun
phénomeéne de retassure ne peut l'affecter. Elle peut en outre €tre réalisée a

20  l'aide de matiere plastique colorée.

Dans cette forme de réalisation, la surcapsule 3 présente au niveau de sa
jupe périphérique 32 une ouverture 33 destinée au passage du gicleur 4 lors
de son montage sur le corps 2. En effet. lors de I'opération de montage de
cette téte de distribution, il est d'abord nécessaire d'engager le corps 2 dans la

25  surcapsule 3, puis ensuite de mettre en place le gicleur 4 sur le noyau 23 du
corps 2. Par conséquent, la surcapsule 3 doit présenter une ouverture
permettant le passage du gicleur 4. Il est a noter que le montage de la téte de
distribution de l'invention peut étre effectu¢ avec une machine classique une
fois que le corps est engagé dans la surcapsule.

30  On comprend aisément qu'il est facile de faire varier la hauteur de la t€te de
distribution 1 en utilisant une surcapsule de hauteur différente. Il n'est donc
pas nécessaire de toucher au corps 2 qui ne détermine nullement la hauteur
de la téte. Du fait de sa simplicité, la surcapsule 3 peut étre facilement réalisée
a un moindre coiit avec des hauteurs différentes. D'autre part, étant donné
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que le corps 2 ne constitue plus un €lément visible, il importe peu qu'il soit
affecté par des défauts esthétiques tels que des phénomenes de retassure.
On se référera maintenant aux figures 5 a 7 pour décrire un second
mode de réalisation particulierement avantageux. L'avantage de cette téte de
5 pulvérisation réside dans le fait qu'elle n'est constituée que de deux €léments,
a savoir le corps 2 et la surcapsule 3. La fonction du gicleur est ici remplie en
combinaison par le corps 2 et la surcapsule 3. Comme on peut le voir sur la
figure 6, la chambre de tourbillonnement 25 et les canaux de
tourbillonnement 26 sont formés sur la paroi d'extrémité 24 du noyau 23
10  formé par le corps 2. Dans l'exemple représente, il s'agit d'une forme de
réalisation particuliére mettant en ceuvre deux canaux de tourbillonnement
26 reliés a deux conduits latéraux symétriques 22 qui débouchent dans le
logement 21. Cette configuration permet une alimentation totalement
symétrique des canaux de tourbillonnement 26. Alors que traditionnellement,
15 la chambre 25 et les canaux 26 sont formés dans le gicleur rapporté, dans
cette forme de réalisation, la chambre et les canaux sont formés directement
sur le corps 2. De maniere symétrique, la paroi utilis€e pour isoler les canaux
26 1'un de l'autre et compléter la chambre 25 est formée par la surcapsule 3.
Comme on peut le voir sur les figures 5 et 7. cette paroi d'obturation doit €tre
20 percée d'un orifice de distribution 35 qui fait communiquer la chambre de
tourbillonnement 25 avec l'extérieur. Avantageusement, la surcapsule 3 peut
former en aval de l'orifice de pulvérisation 35 un cone directionnel de
pulvérisation 36.
Il faut également noter que cette forme de réalisation permet de réduire
25  considérablement la hauteur du gicleur et de ce fait la hauteur totale de la
tete.
Dans cette forme de réalisation, il est essentiel que le trou de distribution
35 soit parfaitement centré par rapport a la chambre de tourbillonnement 35.
Pour ce faire, il est prévu des moyens d'orientation permettant de déterminer
30  précisément l'orientation de la surcapsule 3 par rapport au corps 2. Selon une
forme de réalisation, ces moyens d'orientation se présentent sous la forme
d'un pointeau de pénétration et d'orientation 37 qui cooperent avec un
évidement 29 de forme correspondante ménagé dans le corps 2. Ce pointeau
37, comme on peut le voir sur les figures 5 et 7, peut €tre prévu au niveau de
35 lorifice de pulvérisation 35. Ce pointeau 37 se présente sous la forme d'une
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surépaisseur de paroi réalisée au niveau de la jupe périphérique 32. Comme
son nom l'indique, ce pointeau 37 définit une pointe orientée vers le bas qui
est destinée a coopérer avec l'évidement 29 formé dans le corps 2 et qui
présente une forme correspondante. Comme on peut le voir sur la figure 6, le
noyau 23 avec sa paroi d'extrémité 24 dans laquelle sont formés la chambre
25 et les canaux 26, est situé au niveau de cet évidement 29. Par la
coopération de ce pointeau 37 et de cet €videment 29, on assure ainsi une
orientation parfaite et par conséquent un centrage de l'orifice de distribution
35 par rapport 2 la chambre de tourbillonnement 25.

Bien que non représenté et techniquement plus compliqué a réaliser, il
est également possible de former la chambre et les canaux de
tourbillonnement dans la surcapsule. Le corps présente alors un noyau dont
la paroi d'extrémité est parfaitement plane, comme dans la premiere forme de
réalisation. '

Grice a la surcapsule, il est possible de faire varier a moindre coft la
hauteur de la téte de pulvérisation, et d'améliorer I'esthétique de la téte en
éliminant tous problemes liés au phénomene de retassure et en diminuant les
colts liés a la coloration du plastique.
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Revendications

1.- Téte de distribution (1) destinée a €tre montée sur la tige de soupape
d'un dispositif de distribution de produit fluide tel qu'une pompe ou une
valve, ladite téte de pulvérisation (1) comprenant un corps (2) pourvu d'un
logement (21) destiné a la réception de la tige de soupape, d'au moins un

5 conduit (22) faisant communiquer ledit logement (21) avec un orifice de
distribution (45 ; 35), caractérisée en ce que le corps (2) est regu fixement
dans une surcapsule (3) qui le recouvre en laissant le logement (21) dégagé.

2.- Téte de pulvérisation selon la revendication 1, dans laquelle la
surcapsule (3) est en métal.

10 3.- Téte de pulvérisation selon la revendication 1, dans laquelle la
surcapsule (3) est en plastique.

4 .- Téte de pulvérisation selon l'une quelconque des revendications
précédentes, dans laquelle l'orifice de distribution (45) est formé par un
gicleur (4) rapporté sur le corps (2), la surcapsule (3) étant pourvue d'une

15 ouverture (33) pour le passage du gicleur (4) lors de son montage sur le corps
(2). .

5.- Téte de pulvérisation selon l'une quelconque des revendications 1 a
3, dans laquelle I'orifice de distribution (35) est formé dans la surcapsule (3).

6.- Téte de pulvérisation selon l'une quelconque des revendications

20  précédentes, comportant des moyens de pulvérisation (46, 47 ; 25, 26) sous la
forme d'une chambre de tourbillonnement (47 ; 25) centrée sur l'orifice de
distribution (45 ; 35) et alimentée par au moins deux canaux de
tourbillonnement tangentiels (46 ; 26) reliant ledit au moins un conduit (22).

7.- Téte de pulvérisation selon les revendications 4 et 6, dans laquelle la

25 chambre de tourbillonnement (47) et les canaux (46) sont formés dans le
gicleur (4).

8.- Téte de pulvérisation selon les revendications 5 et 6, dans laquelle la
chambre de tourbillonnement (25) et les canaux (26) sont formés dans le
corps (2).

30 9.- Téte de pulvérisation selon I'une quelconque des revendications
précédentes, dans laquelle le corps (2) et la surcapsule (3) comprennent des
moyens d'orientation (29, 37) pour déterminer l'orientation de la surcapsule
(3) par rapport au corps (2) lors de leur montage.
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10.- Téte de pulvérisation selon la revendication 9, dans laquelle la
surcapsule (3) forme intérieurement un pointeau de pénétration et
d'orientation (37) coopérant avec un é€videment (29) de forme
correspondante ménagé dans le corps (2).
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