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Opfindelsen omhandler en materialestamme til fastgorelses-
organer og af den i krav 1's indledning angivne art.

Fra eksempelvis U.S.A.-patentskrifterne nr. 3 103 666,

3 734 375 og 3 759 435, tysk offentliggerelsesskrift nr.

2 026 861 og svensk fremlaggelsesskrift nr. 395 864 kendes
materialestammer og udleveringsapparater til disse, hvor
stammen ikke danner en plan flade, idet de enkelte fastgeorelses-
organers enderibber strakker sig pd tvers af stammens side-
vanger. Fra dansk patentskrift nr. 140 627 kendes en materia-
lestamme, der nok er plan, men hvis vangepartier ikke er
indbyrdes forbundne via forbindelsestrdde. Fra U.S.A.-patent-
skrift nr. 3 243 092 kendes en materialestamme, der kraver

et sarligt pafastningsapparat til fastgerelse af de adskil-

te fastgerelsesorganer.

Opfindelsen har til formdl at tilvejebringe en materialestam-
me af den angivne art, der er let at fremstille Og opmagasinere
ved oprulning eller omfoldning, og som hurtigt kan opdeles

i enkelte fastgerelsesorganer ved hjzlp af et simpelt udle-

veringsapparat.

Dette opnds ifglge opfindelsen for en materialestamme af
den indledningsvis angivne art, der er udformet som angivet

i krav 1's kendetegnende del.

En sadan materialestamme er let at fremstille ved kontinuert
formstebning i en pragematrice, og udleveringen kan ske ved
hjelp af en simpel haftepistol med en opspaltet hulndl, hvor-
igennem stammens tverribber kan passere efter foldningen

mod enderibben.

Opfindelsen omhandler ogsd en fremgangsmide til fremstilling
af de individuelle fastgerelsesorganer ud fra materialestam-
men, hvilken fremgangsmide er ejendommelig ved de i krav

2 angivne arbejdstrin.

Opfindelsen forklares narmere nedenfor i forbindelse med tegning-

en, hvor:
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fig. 1 er en plan af en langde af en kontinuerlig materiale-

stamme ifglge opfindelsen,

fig. 2 er en afbildning fra enden af et individuelt fastgerelses-

organ fra stammen pa fig. 1,

fig. 3 og 4 er tvmrsnit igennem fastgerelsesorganet pa fig. 2

langs linierne henholdsvis 3-3 og 4-4,

fig. 5 er en plan af en anden l=ngde af en kontinuerlig ma-
terialestamme ifglge opfindelsen,

fig. 6 er en afbildning fra enden af et individuelt fastgegrelses-

organ fra stammen pd fig. 5,

fig. 7, 8 og 9 er tversnit igennem fastgerelsesorganet pd fig. 6
langs linierne henholdsvis 7-7, 8-8 og 9-9,

fig. 10 er en afbildning fra siden af en materialestamme ifglge
opfindelsen begrenset af to parallelle planer,

fig. 11 og 12 er skematiske afbildninger af forskellige mader
til oplagring af materialestammen ifglge opfindelsen i en dase,

fig. 13 er en afbildning fra oven af et redskab til adskillelse
og udlevering af de individuelle fastggrelsesorganer pad fig. 2-4
og 6-9 fra materialestammerne pa fig. 1, 5 og 10,

fig. 14 er et snit igennem redskabet pd fig. 13 langs linierne
14_ 14 [

fig. 14A er et delsnit igennem redskabet pd fig. 14 langs linien
144144,

fig. 14B er en skematisk afbildning af en anden magasinbeholder
for redskabet p& fig. 14,
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fig. 15 er et snit igennem redskabet pd fig. 14 langs linierne
15'155

fig. 16 er et snit igennem redskabet p& fig. 15 langs linierne
le-16,

fig. 17 er et snit igennem et stempel og en nadl til indfering
af en enderibbe af et fastgerelsesorgan igennem flere lag af

en vare,

fig. 18 viser fastgerelsesorganet pd fig. 17 1 ferd med at
springe ud fra nilen,

fig. 19 viser fastgerelsesorganet pd fig. 17 og 18 sammenhol-

dende to lag af varen,

fig. 20A er et stremskema for et motoriseret anleg til et styre-

apparat ifelge opfindelsen,
fig. 20B er et stremskema til drift af apparatet pa fig. 20A,

fig. 21 er en afbildning fra siden af et manuelt betjent red-
skab til adskillelse og individuel udlevering af fastgerelses-
organer fra materialestammen,

fig. 22 er et tversnit igennem redskabet p& fig. 21 langs li-
nierne 22-22, drejet 180°,

fig. 23 er et snit igennem redskabet pd fig. 22 langs linierne
23‘23,

fig. 24 er et snit igennem redskabet pd fig. 23 langs linierne
24—24,

fig. 25 er et snit svarende til fig. 2L efter adskillelsen af
et fastgerelsesorgan fra materialestammen,
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fig. 26 er en skematisk afbildning af organerne til opdeling af
materialestammen i individuelle fastggrelsesorganer,

fig. 27 er en afbildning fra siden af et fgdehjul til det ma-
nuelt drevne redskab pad fig. 22 og 23,

fig. 28 er et snit igennem en sndret udfgrelsesform for redska-
bet p&d fig. 21-23 til motoriseret drift,

fig. 29 og 30 viser en fremgangsméde til fremstilling af materiale-

stammen ifglge opfindelsen,

fig. 31-33 #iser en anden fremgangsméde til fremstilling af ma-
terialestammen ifslge opfindelsen med en pafslgende strakning
til afstivning af tverribberne, og

fig. 34 viser foreningen af korte langder af materialestammer til

dannelse af samlede 1langder.

Fig. 1-3 viser en materialestamme 59 bestdende af to langstrakte
og kontinuerligt forbundne sidelegemer 60A og 60B, som er tvsr-
forbundne ved formstofribber 60C. Sidelegemet 60A er udformet
som i razkkefelge forbundne tvarribber. Den enskede forbindelse
imellem hosliggende tvarribber kan udformes som modsatte ind-
snit i legemet 60A til dannelse af en tynd tradagtig forlangel-
se al imellem de hosliggende tvarribber. En lignende trddagtig
forlangelse a2 imellem de hosliggende hovedpartier er indbe-

fattet i det kontinuerlige sidelegeme 60B.

Materialestammen 59 bestdr fortrinsvis af et formstof, der for-
trinsvis er i det mindste delvis fleksibelt og desuden tilstrekke-
ligt stift i det mindste i et parti, si at dette let kan presses
igennem et ndlepje som beskrevet nedenfor.

Nar det.drejer sig om samforbindelse af knapper, er det tillige
meget gnskeligt, at materialestammen ogséd er elastisk. Formstof-
fet af sidelegemerne er ogs& fortrinsvis af den type, der let kan
adskilles ved brydning, oversksring osv. til fremstilling af et
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stgrre antal fastgerelsesorganer, der adskilles fra stammen ved
fremforing igennem et redskab og herved kan tilstoppe dette.

Betegnelsen formstof som her benyttet skal opfattes s& bred
som muligt og omfattende ethvert fleksibelt formstof eller po-
lymer, sdsom elastomerer, termoplast og fleksibelt herdeplast.

De to sidelegemer er fortrinsvis indbyrdes parallelle, og det
samme gxlder ogsd fortrinsvis tverribberne. Endvidere har tver-
ribberne fortrinsvis en indbyrdes afstand d sdledes, at de let
kan tilfores til et fastggrelsesorganpdfmstningsapparat i en
fastlagt rekkefolge afpasset til den synkroniserede funktion af
de fléste maskiner.

Som vist pa& fig. 1 strazkker sidelegemerne sig ogsa fortrinsvis
forbi den forste tverribbe, s at den forste adskillelse af et
fastgerelsesorgan som vist pd fig. 2-4 kan iverkszttes fra be-
gyndelsen som tilsigtet.

Materialestammen 59 kan fremstilles ved udstansning eller dan-
nelse af dbninger 60D i1 en ekstruderet formstofplade som nsrmere
angivet nedenfor i forbindelse med fig. 29 og 30.

Fig. 2-4 viser et individuelt fastgeprelsesorgan efter adskillel-
sen fra materialestammen, eksempelvis ved oversksring af side-
legemerne 60A og 60B imellem den fgrste og anden tverribbe ved

al og a2 pa fig. 1.

Det resulterende fastgerelsesorgan omfatter to enderibber 61A
og 61B fortrinsvis med samme lzngde og indbyrdes forbundne ved
en tverribbe 61C. I denne udferelsesform er tvarsnittet af en-

deribben rektangulsrt, og det samme gelder tvarsnittet af trad-
legemet 61C.

Fortrinsvis har tverribben en tykkelse T2 mindre
end tykkelsen T af enderibben (sidelegemet) som angivet i tver-
snittet pd fig. 3 for at sikre vandringen igennem en n3l som be-

skrevet nermere nedenfor.
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Fig. 5-8 viser en anden udferelsesform for materialestammen;
hvor det til sidelegemet 60A svarende sidelegeme ‘har et cir-
kulert tversnit som vist pd fig. 7 undtagen ved enderne af
hver tverribbe, hvor der er en tynd trddagtig forbindelse nzr
ved bunden af sidelegemet som vist p& fig. 6 ved bl pd fig. 5.
Den trédagtige forbindelse ved b2 for de hosliggende hoved-
partier af det overste sidelegeme svarer til sidelegemet 60B
pa fig. 1 ved a2.

Materialestammen 59 pa fig. 5 fremstilles fortrinsvis ved form-
stebning, eksempelvis som vist pd fig. 31, i forholdsvis sma
partier, der sammensvejses som vist pa fig. 34. Fig. 7-9 viser
et fastgzrelsesoréan adskilt fra materialestammen p& fig. 5
ved oversksring af sidelegemerne i punkterne bl og b2.

Fig. 10 viser en materialestamme med runde sidelegemer 69A og
69B og rektangulzre twerribber 69C. En sadan materialestamme
kan anbringes fuldstzndigt imellem to parallelle planer Pl og
P2 bestemt ved toppen og bunden af sidelegemerne 69A og 69B.

For at lette adskillelsen af de infiltrerede fastgerelsesor-
ganer fra materialestammen kan dennes sidelegemer eventuelt ud-
formes med svekkede omrader.

Fig. 11 viser en rund dése til opmagasinering af materialestam-
men 59 i form af en rulle, der anbringes i disen ved at fjerne
dzkselet 66A fra diselegemet 66B og indsztte rullen med et parti
af stammen ragende ud igennem en fgdedbning 66C. Materialestam-
men 59 vil vandre i den angivne pilretning ved udtrekning fra

désen.

Fig. 12 viser en kasselignende beholder 67 til opmagasinering

af en materialestamme, der foldes frem og tilbage som vist. Be-
holderen 67 har et aftageligt dzksel 68B, som er forbundet med
beholderens hovedopmagasineringsparti 68A. Dxkselet 68B fjernes
til inds®tning af materialestammen efter foldning af denne ved
aftagning af ikke viste dzkselskruer og s®ttes pad plads igen

til fastholdelse af den foldede materialestamme i1 beholderen.
Materialéstammen udtrekkes fra beholderen 67 igennem en spalte-
dbning 68C og udtrmkkes i den ved pilen viste retning til fgdning
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af et fastgerelsesorganpifastningsapparat.

Fig. 13-16 viser et apparat til opdeling af materialestammen i
individuelle fastgerelsesorganer 61 og til indskydning af en
enderibbe af hvert fastgérelsesorgan i en opspaltet hulndl til
udlevering.

Udleveringsapparatet 70 har en sokkel 71, der understotter et
opretstiende legeme 72 ved bolte 71A (fig. 13). Tegemet 72 er

delvis hult og rummer en bevagelsesbegraznsende spalte 72A.

Det gverste parti af det opretstéende legeme 72 er glideforsky-
deligt inden i tre lejringsvegge eller legemer 73 med et topdzksel
74 (fig. 15-16). Det ene af de tre legemer 73 barer en bevagelsesbe-
grensende skrue 73A beliggende inden i spalten 72A. Legemerne

73 er ved skruer 73C forbundet med et hovedlegeme 78, der under-
stotter ndlene og de andre bevegelige dele af apparatet. Inden 1
legemet 72 er der anbragt en elastisk fjeder 73B, der strakker

sig ind i omrédet imellem lejringsveggene 73. Toppen af fjederen
73B ligger an imod dmkselet 74, og det nederste parti af fjederen
hviler pa en afsats 72B i det indre af legemet 72. Fjederen 73B
tjener til at opretholde legemet 78 i en legftet stilling som vist
pd fig. 14, og skruetappen 73A begrenser den nedadgiende bevzgelse
af legemet 78 imod kraften fra fjederen 73B, nir legemet 78 ma-
nuelt presses nedad.

Legemet 78 rummer en fgdespalte 79 til gennemgang af materiale-
stammen 59 fra beholderen 65, som er fastgjort til legemet 78 ved
65D. Efter sin indtrzden i legemet 78 anbringes materialestammen
59 p& et hjul 82 til videre fremforing af materialestammen 59 i

apparatet.

Hjulet 82 har et antal ophgjede partier 82A, der passer ind i
&bningerne 60D i materialestammen 59, og bzrer tverribberne 60C
i ved enderne &bne riller 82B (fig. 14 og 14A) med sidelegemerne
60A og 60B pa begge sider af de ophsjede partier 82A.

Hjulet 82 er monteret pd en aksel 81 og fastkilet til denne ved
hjelp af en kile 81A. Akselen 81 understeottes drejeligt af side-
veggen 78A af legemet 78 pd konventionel méde (fig. 14A) og er
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forbundet med en fremfgringsknap 80. Drejningen af hjulet 82 for-
sinkes af en klikfjeder 83. )

Materialestammen 59 fgres af de ophesjede partier 82A igennem en
ledespalte 78B ind i en delvis &ben vandret spalte 78C i legemet
78 (fig. 14). I spalten 78C er der anbragt et legeme 87, der sam-
virker med et legeme 90 til at adskille fastgerelsesorganet 61
fra materialestammen 59, efter at denne er positioneret imod bun-
den af spalten 78C.

Legemet 87 positionerer ogsa de adskilte fastgerelsesorganer 61
(fig. 14) pa et sted, hvor de udleveres ved hjelp af ndle 91.
Legemet 87 omfatter et lede- og tilbageholdelsesspalteparti 87A,
i hvilket materialestammen 59 oprindeligt indlzgges. Legemet 87
presses manuelt imod venstre p& fig. 14 til adskillelse af mate-
rialestammen i punkterne al og a2 eller andre punkter langs side-

legemerne 60A og 60B til dannelse af fastgerelsesorganerne 61.

Legemet 87 eller legemet 90 eller begge kan ogsad omfatte knive
til overskzring af materialestammen 59 1 enkelte fastgerelsesor-

ganer 61, men der kan ogsd anvendes en sarskilt ubevagelig kniv.

Bevagelsen af legemet 87 begrznses af en skrue 89 anbragt 1 en
udsparing 88 i legemet 78. Til at drive enderibberne af fastge-
relsesorganet 61 igennem ndlene 91 er der tilvejebragt en skyde-
mekanisme omfattende et toplegeme 101 understottende et legeme 102
med en spalte 102A til understetning af to nilestempler 103.

Legemet 102 er glideforskydeligt i en ledespalte 78B' i legemet
78 og fastholdes i denne spalte ved hjelp af en plade 93, der
er fastgjort til legemet 78 ved hjslp af skruer.

Pladen 9% har en begrznsningsspalte 93A, i hvilken der er anbragt
en begrensningstap 102B underststtet af legemet 102. Legemerne
101, 102 og de med dette forbundne stempler 103 trykkes opad af
en fjeder 106, der underststtes af en stang 105, som er glidefor-
skydeligt monteret i et legeme 104 med en med punkterede linier
vist boring. P4 denne made opretholdes stemplerne 103 over mundin-
gen af ndlene 91.
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P8 sokkelen 71 . er der en forhgjning 110 med en boring 111 til
gennemgang af nédlene 91.

Apparatet pd fig. 14 fungerer péd felgende méde:

1) Materialestammen 59 fores ind i legemet 78 fra beholderen 65
med en rulle eller spole af materialestammen eller fra beholderen
67 (fig. 14B) med materialestammen i foldet tilstand og anbringes
P& hjulet 82 som vist pd fig. 14A;

2) mangvreknappen 80 drejes til anbringelse af sidelegemsenderne
60E (se fig. 1) imod bunden af spalten 78C og igennem ledespalten
87A i legemet 87;

3) derefter presses legemet 87 imod venstre pd fig. 14 til ad-
skillelse af et H-formet fastgerelsesorgan ved antrykning af side-
legemerne 60A og 60B imod en kantflade af legemet 90. Herved over-
skeres sidelegemerne 60A og 60B til dannelse af et fastgerelses-
organ 61 afhzngigt af kantprofilet;

L) herefter beveges legemet 87 med fastgerelsesorganet 61 mod
venstre pd fig. 14 til det punkt, hvor enderibberne 61A og 61B

er positioneret over spalterne 91A i de to ndle 91. Fastgerel-
sesorganet 61 er fortrinsvis let kileformet eller slutter twt i
spalten 87A, s& at det bevaeges let sammen med organet 87. Nélene
91 holdes som vist pd plads ved hjslp af léseorganer 91B og har
hver iszr en spalte 91A til optagelse af enderibbegodset og et
smallere parti 91C til gennemgang af den smallere tradformede tver-
ribbe 61C. P38 denne mdde fastholdes enderibberne 6lA og 61B sik-
kert inden i ndlene 91 under gennemgangen i disse af enderibberne;

5) efter placering af to varelag 115A og 115B over hinanden pé
forhgjningen 110 trykkes legemet 78 derefter nedad til presning
af ndlespidserne 91C igennem varen og ind i boringerne 111;

6) pad dette tidspunkt trykkes legemet 101 nedad til nedpresning
af stemplerne 103 og dermed enderibberne 61A og 61B fortrinsvis
samtidigt igennem de respektive ndlespalter 91A med tvarribben

61C strzkkende sig imellem ndlene 91;
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7) ndr stemplerne 103 strzkker sig nedad til det pad fig. 18 viste
punkt, presses enderibberne 61A og 61B ud fra det af ndlene af-
skdrne parti og tilvejebringer derved en samforbindelse af va-
relagene 115A og 115B som vist pa fig. 19. Det til fastgerelses-
organet 61 anvendte formstof har fortrinsvis en séddan elastici-
tetsgrad, at det kan antage det korrekte profil.

En mulig afvigende arbejdsfolge kan bestd i, at legemet 78 forst
trykkes nedad til gennemstikning af varelagene med ndlene, at
legemet 87 derefter fores hen til opdeling af materialestammen
59 og anbringelse af fastgerelsesorganet 61, hvorefter stemplerne
103 trykkes nedad.

Fig. 20A og 20B viser en automatisering af arbejdsgangen i appa-
ratet pd fig. 14, hvor der er tilvejebragt et antal stationzre
trykcylindre 132, 140 og 143 med tilhgrende stempelstanger og
en trinmotor 127 monteret p& apparatet 70.

Et fluidumtryk tilvejebringes ved hjelp af en kompressorpumpe 129,
og gennemgangen af fluidet frem og tilbage i cylindrene styres

af magnetventiler 133, 141 og 144, Ventilen 133 kan vere en fire-
vejsventil med to spoler, medens ventilerne 141 og 144 kan wvsre
trevejsventiler med en enkelt spole og en returfjeder.

Magnetspolerne 133A, 133B, 141A og 144A kan som vist p& fig. 20B
styres ved hjzlp af en konventionel fodpedal 125 med en returfjeder
126.

Motoren 127 driver en aksel 128 med et antal pdfsstede skivekamme
129A-129D, der aktiverer kamfglgere til afbrydning og slutning
af kontakter 131, 142, 145 og omskiftere 134 og 135.

Ved aktivering af motoren 127 aktiveres disse kontakter i rzkke-
folge til at gennemfore den ovennmvnte arbejdsgang. Endvidere til-
vejebringer kontakten 131 et signal til standsning af trinmotoren
127 til fremfering af materialestammen.

Fig. 21-27 viser et manuelt betjent fastgerelsesorganpifestnings-
apparat 178, som anvender princippet i apparatet pd fig. 13-20 til
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at udlevere et fastgsrelsesorgan 61 adskilt fra materialestammen

59.

Apparatet 178 omfatter et hus 179, p& hvilket der svingeligt om
et punkt 181 er fastgjort et handgreb 180. Handgrebet 180 beva-
ger over et til grebet ved 182 forbundet armled 183 en tandsek-
tor 184 frem og tilbage, hvilken tandsektor er forbundet med arm-

leddet 183 ved 185 og med huset 179 ved 184A.,

Tandsektoren 184 trykkes imod hejre pd fig. 23 ved en fjeder 194,
der er anbragt i et hulrum 193, hvilken fjeder 194 udpresser et
taplegeme 191, som er svingeligt forbundet ved 192 med tandsek-
toren 184. Tandsektoren 184 aktiverer et stempel 186 ved positio-
nering af sektortenderne i stempeludsparinger 186A.

Materialestammen 59 er opmagasineret i en beholder 196 i sammen-
rullet stand omkring en tap 196A, hvilken beholder kan aftages
fra huset 179 ved hjelp af en skrue 197. Materialestammen 59 fores
igennem en beholderdbning 196B og derefter igennem en spalte 198
over et fsdehjul 199 af den ovenfor beskrevne type.

Fodehjulet 199 (fig. 27) omfatter hejderygge 199A imellem fordyb-

ninger 199B til understetning af materialestammen 59. Hgjderyggene
199A passer ind i dbningen 60D med tverribberne 60C og sidelegemer
60A og 60B positioneret her omkring som tidligere omtalt i forbin-

delse med fig. 13.

Hjulpartierne understottes af en konventionel envejskoblingsmeka-
nisme til fremfeoring af materialestammen i én bestemt retning,
hvilken koblingsmekanisme drives over et tandhjul 199C, der igen
drives af tmnderne 186C pa stempellegemet 186. Fgdehjulet 179 er
monteret p& akseltapper 199E, der understettes i huset 179 og er
tilgengelige ved fjernelse af husets dzksel.

Materialestammen 59 fgres til et legeme 216 af samme type som det
tidligere beskrevne legeme 87, hvilket legeme presses imod hgjre
pa fig. 24 og 25 af fjedre 217 og 218, hvor den bageste ende af
fjederen 217 understottes imod en prop 219,
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Materialestammen 59 opdeles i fastgerelsesorganer 61 ved indgreb
af sidelegemerne imod et legeme 220 som vist p& fig. 22, nar
legemet 216 under fjedertrykket bevages fra den pd fig. 24 viste
stilling til den pé& fig. 25 viste stilling. Fig. 25 viser le-
gemet 216 holdende et fastggrelsesorgan 61 i stilling til ud-
presning igennem spalten 190A i ndlen 190 ved hjzlp af stempel-
legemet 186.

Til returnering af legemet 216 efter udlevering af et fastgerelses-
organ 61 er der tilvejebragt et svingeligt legeme 211, der strek-
ker sig igennem en udsparing 212 i et glideforskydeligt legeme 210
og er svingeligt understottet pd en tap 213 (se fig. 23 og 26).

Ved det fremadgiende slag af legemet 186 kan legemet 210 frit
bevages fremad efter fuld ekspandering af en fjeder 186E under-
stettet 1 udsparinger 186D og 186F. Derved bevages legemet 216
under kraften fra fjedrene 217 og 218 imod hgjre pad fig. 24 til
den pé& fig. 25 viste stilling og drejer herved det svingelige le-
geme 211 omkring tappen 213, som pd dette tidspunkt frit kan dreje
sig som felge af fremfgringen af legemet 186,

Ved &bning af héndgrebet 180 drives legemet 210 bagud af legemet
186 til drejning af svinglegemet 211 i urviserretningen (se fig.
22) og returnering af legemet 216 til den p& fig. 24 viste stil-
ling, hvor det nu kan optage materialestammen 59.

Materialestammen 59 fgres ind i legemet 216 under returslaget,
nir legemet 186 begynder at komprimere fjederen 186E og tanden
186C indgriber med tanden af tandhjulet 199C.

Det p& fig. 21-27 viste manuelt betjente fastgerelsesorganpifmst-
ningsapparat fungerer pad felgende made:

(a) materialestammen 59 fores ind i legemet 216;

(b) hé&ndgrebet 180 trykkes ind og bringer legemet 186 til at be-
veges fremad til adskillelse af et fastgsrelsesorgan 61 fra mate-
rialestammen 59 og positionering af fastgsrelsesorganet til ud-
presning igennem ndlen 190;
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(c) legemet 186 fortsmtter sin fremadgdende bevagelse til indgreb
med en enderibbe af fastgerelsesorganet 61 og udpresning af denne

igennem nadlen 190;

(d) under returslaget og under kraftpévirkningen fra fjederen 194
trakkes legemet 186 tilbage fra nélen 190 og tilvejebringer en
returnering af legemet 216 og derefter en tilfersel af materiale-
stammen 59 til legemet 216 til klargering af apparatet til nzste

operation.

Fig. 28 viser en motordrevet udferelsesform for apparatet pd fig.
21-27 med de samme komponenter bortset fra, at legemet 186 drives
af et trykfluidum, som tilfsres en cylinder 241 ved hjxlp af en
udlgser 231, der aktiverer en ventil 237. Udlgseren 231 er mon-
teret svingelig omkring en tap 232 til huset 179 og er beliggende
i et fingerhul 230. Ved tilbagetrskning af udleseren 231 imod
kxraften af en returfjeder 233 bevaeges en forskydelig stang 234,
der er svingeligt forbundet med udlgseren 231 ved 236, imod hgjre
pd fig. 28. Herved drejer en finger 234A pa& stangen 234 ventilen
237, der har et masseparti 237A anbragt drejeligt i et hulrum in-
den i huset og en kanal 237B igennem massepartiet.

I uddrejet stilling af ventilen 237 tranger der gas ind ipil-
retningen igennem en boring 239A i en krop 239 og derefter igennem
ventilkanalen 237B og en kanal 241A til bevegelse af et stempel
242 imod venstre pd fig. 28.

Herved komprimerer stemplet 242 en returfjeder 243 til bevegelse
af legemet 186 imod venstre pad fig. 28. Efter. frigerelse af ud-
lgseren 231 beveges stangen 234 imod hejre og drejer ventilen 237
til udsteodning af gassen fra cylinderen 241 igennem en port 240.
Derefter forer returfjederen 243 stemplet 242 og det til dette
forbundne legeme 186 tilbage til tilvejebringelse af de ovenfor

i forbindelse med fig. 21-27 omtalte funktioner.

Fig. 29-34 viser forskellige fremgangsmadder til fremstilling af
materialestammen 59. Fig. 29 og 30 viser en billig og nem frem-
gangsmade til fremstilling af materialestammen ved tilvejebringelse
af en ekstruderet kontinuerlig formstofstrimmel 252 fra en ekstruder
250 og en pafslgende udstansning af &bninger ved kraftudevelse pa
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et stempel 255 til bevegelse af dette op og ned til dannelse af
&bninger (efterladende sidelegemerne og tvarribberne), efter-
handen som strimmelen 252 beveges imod hgjre p& fig. 29, hvor
den passerer hen over et bord 251. De udstansede partier af
strimmelen 252 passerer igennem en dbning 253 i bordet 251
(fig. 30).

Fig. 31 viser en fremgangsméde til formstebning af materialestam-
men 59 i en form 260 ved indpresning i denne af et formstof
under tryk i kanaler udformet i formtoppen 261 og formbunden

262 med en efterfglgende afkeling eller hmrdning afhsngigt af
det anvendte formstof.

Mindre afsnit formet p& denne mdde kan forbindes med hinanden ved
at pafeore varme, eksempelvis fra en laser eller et ultralydorgan,
som vist pd fig. 34 til stuksvejsning af sidelegemerne 63A og 63B
af hvert afsnit sammen, hvilke sidelegemer understetter tverribberne
63C.

Fig. 32 og 33 viser en strskning af tverribberne 63C af materiale-
stammen 59 ved hjzlp af trzkorganer 265 og 266 med spalter 2654
og 265B til fastholdelse af sidelegemerne og tverribberne under
strekningsoperationen til strekning og forlsngelse af en materi-
alestamme bestdende af nylon med en krystallinsk struktur, der
vil blive afstivet ved strzkning. Konventionelt opvarmes sidanne
krystallinske strukturer under strakningen for at lette denne.
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Patentkrav:

1. Materialestamme af et formstof og dimensioneret til at
blive tilfert som en enhed til en position i et apparat (70),
i hvilket der fra stammen kan adskilles individuelle fast-
gorelsesorganer, som hvert is@r omfatter en tvarribbe (61C),
som ved sin ene ende gdr ud i ét med et udvidet hovedparti
(61B), og som ved sin anden ende gar ud i ét med en fortyk-
ket enderibbe (61A), hvilket hovedparti og hvilken enderibbe
er profileret til fremfering igennem en boring i en opspal-
tet hulndl (91) i apparatet, og hvilken tvarribbe (61C) er
foldelig imod den tilknyttede enderibbe (61A), k en de -
t egnet ved, at den er udformet som en i ét plan belig-
gende, kontinuert forlgbende stige, hvis vanger ved adskillel-
sen danner de individuelle fastgerelsesorganers hovedparti-
er og enderibber (61B, 61A), og hvis trin danner tverrib-
berne (61C), og ved, at hovedpartierne (61B) er indbyrdes
forbundne gennem en forbindelsestrdd, der er smallere end
hovedpartierne, og at enderibberne (61A) er indbyrdes for-
bundne gennem en forbindelsestrad, der er smallere end ende-

ribberne.

2. Fremgangsm&de til fremstilling af individuelle fastge-
relsesorganer ud fra materialestammen ifelge krav 1, k en -

detegnet ved,

(a) at der til apparatet (70) tilferes en materialestamme
udformet som en i ét plan beliggende, kontinuert forlebende
stige med adskillelige sidevanger (60E) og med tvaergdende

trin (60C),

(b) at et individuelt fastgerelsesorgan adskilles fra mate-
rialestammen til dannelse af en tverribbe (61C) med et hoved-
parti (61B) udformet af et parti af den ene sidevange og

en modstdende enderibbe (61A) udformet af et parti af den
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anden sidevange, og

(c) at hovedpartiet (61B) og/eller enderibben (61A) fores
igennem en boring i en hulndl (91) i apparatet med en langs-

gdende spalte (91A) til gennemgang af den tilherende tvar-

ribbe (61C).
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