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(54) Verfahren zur Herstellung eines fugenlosen Wandbelages und Wandbelag.

(57) Ein Verfahren zur Herstellung eines mehrlagig fugenlo-
sen Wandbelages auf einer Wandunterlage ist dadurch ge-
kennzeichnet, dass ein Zementspachtel in Gestalt einer pas-
tdsen Masse bei einer Raumtemperatur von 5 bis 35 Grad
Celsius in einer Schichtstarke zwischen 0,5 und 3 Millimetern
auf der besagten Wandunterlage plangespachtelt wird. Zeitlich
nach dem Auftrag des ersten Zementspachtels nach einer ers-
ten Zeitperiode wird eine zweite Zementspachtelschicht in die
noch feuchte, leicht weiche erste Zementspachtellage eingear-
beitet. Zeitlich nach dem Auftrag des zweiten Zementspachtels
nach einer zweiten Zeitperiode, die zur Erhéhung der Zement-
festigkeit/Oberflachenhérte dient, wird eine Schldmme evtl. mit
Farbpigmentzugabe in den dann trockenen oder vorgenassten
Untergrund des Zementspachtels eingearbeitet, dann zeitverzd-
gert weiterbearbeitet, um eine hochwertige fugenlose Optik der
so gestalteten Wand- und DeckenoberflAchen zu erreichen.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren zur Herstellung eines fugenlosen Wandbelages, insbesondere ein
Verfahren zur fugenlosen Beschichtung von Wanden im Innen- und Aussenbereich mit einem mehrlagigen Zementuber-
zug/Zementspachtelung und einen solchen Wandbelag.

[0002] Wandkonstruktionen werden in der Regel aus Beton, Betonsteinen, Mauerziegeln, Kalksandsteinen oder Poren-
betonsteinen als tragende oder nichttragende Elemente gebaut. Meist werden diese Baumaterialien mit Gips, Gips-Kalk,
Kalk-Zement, Zementkalk oder Zementmértel verputzt. Nichttragende Innenwande kénnen auch aus Vollgipsplatten oder
Leichtbaukonstruktionen mit Unterkonstruktionen aus diversen Holz- oder Metallmaterialien und Beplankungen aus Gips,
Gipskarton-, Zement-, Isolationsplatten oder anderen Baumaterialien bestehen. Massive Innenwande kénnen auch mit
vorbeschriebenen Materialien bekleidet werden.

[0003] Zum Schutz und zur asthetischen Verschénerung werden diese Untergriinde mit Deckputzen aus diversesten
gangigen Materialien versehen (Abriebe, Glattputze, Spachtelungen usw.). Fir starker belastete Wand-, Fassaden- und
Deckenbereiche beispielsweise in Badezimmern (allgemein Nasszellen gemeint), Kiichen, Treppenhduser etc. werden
Bekleidungen/Belage aus beispielsweise vorfabrizierten Keramik, Steinzeug, Glas, Metallplatten etc. gewahlt — oder es
werden Kunststoffbeldge, Tapeten der diversesten Materialien, Linolbelage, ein- oder mehrkomponentige Kunststoffmas-
sen eingesetzt. Es kommen eine Reihe von Materialien zur Oberflachenverschénerung und Erhéhung der mechanischen
Belastbarkeit in Betracht.

[0004] Kérnige Deckputze und Glattputze werden zumeist, wenn sie nicht werkseitig eingefarbt sind, mit einem Farban-
strich versehen. Mineralisch oder kunststoffgebundene Spachtelungen werden eingefarbt geliefert und nach der Applika-
tion mit einer Schutzbeschichtung versehen. Diese Deckbeschichtungen weisen eine geringe Druckfestigkeit auf und sind
starker unterhaltsbedurftig. Belage und Bekleidungen aus harten Produkten weisen material- und verarbeitungsbedingt
einen Fugenraster auf. Bei einzelnen Materialien ist der Fugenbereich die Problemstelle bei der Reinigung. Wenn die
Oberflache nicht glasiert ist, z.B. bei Naturstein, beeintrachtigen Ol, Fett, Sauren und Kalkablagerungen die urspriingliche
Optik. Die Gemeinsamkeit aller harten Beldge und Bekleidungen ist eine vorauszuplanende Fugeneinteilung, die auf Ein-
bauten wie beispielsweise Elektro-, Sanitarinstallationen, Fenster, Turen etc. Rucksicht nehmen muss. Zudem grenzen
Fugen den Raumeindruck ein.

[0005] Kunststoffbeldge, Kunststoffmassen fur Beschichtungen und Tapeten sind entweder 6kologisch nicht sinnvoll, weil
sie vom Untergrund nicht mehr trennbar sind (Rickbau) oder einfach nicht dem Zeitgeist entsprechen.

[0006] Ausgehend von diesem Stand der Technik liegt der Erfindung die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren der eingangs
erwahnten Art zu schaffen, welches Wand- und Deckenflachen derartig veredelt, dass sie atmungsaktiv oder diffusions-
offen bleiben, reinigungsfreundlich, den Anwendungsbereichen angepasst gentigend druckfest sind und, insbesondere
durch die fugenlose Ausfuhrung, Rdume optisch weit wirken lassen.

[0007] Die Aufgabe wird flr ein Verfahren erfindungsgemass mit den Merkmalen des Anspruchs 1 geldst.

[0008] Damit wird ein rein mineralisches Verfahren angegeben, welches fir Wande und Decken geeignet ist. Unter Wan-
den werden in dieser Anmeldung auch Deckenflachen verstanden und samtliche Flachen, die keinen Belastungen wie
Ubliche Béden ausgesetzt werden.

[0009] Dabei ist es vorteilhaft, vorab die Untergriinde bauseitig so vorzubereiten, dass sie rissfrei sind (Fugen und Wand-
schlitze mit Glasfaserarmierungsgewebe 160 g/m? und Maschenweite bis ca. 4x4 mm armiert) und eine abgeglattete
Oberflache in erhéhter Ebenheit aufweisen. Die Untergriinde (Verputz) sind bevorzugt aus zementdsen Materialien.

[0010] Ferner sind vorteilhafterweise gipshaltige Untergriinde vorgangig mit einer Neopren-Dispersionsgrundierung oder
Dispersionsgrundierung abzuschliessen. Zusatze aus silikatischem oder carbonatischem Korn in einer Fraktion von
0.1-0.3 mm, erhéhen die Oberflachenrauigkeit. Die Wartezeit nach der aufgebrachten Grundierung betrégt mindestens
3 bis max. 24 Stunden bei 20°C.

[0011] Fir beide eingesetzten Zementspachtel gilt vorteilhafterweise, dass das Anmischen des Werktrockenmértels unter
Wasserzugabe von 10-15% und guter Durchmischung mit einem mittel- oder hochtourigen Rihrwerk wahrend 2 bis 5
Minuten erfolgt. Nach einer Reifezeit von beispielsweise 5—10 Minuten soll der Zementspachtel nochmals gut durchrihrt
werden, bis eine pastdése Masse entsteht.

[0012] Der erste Zementspachtel wird vorteilhafterweise bei einer Raumtemperatur von 8 bis max. 30°C die Spachtel-
masse in einer Schichtstarke von 0.8—1.5 mm mit einer Stahltraufel aufgezogen und plangespachtelt.

[0013] Nach einer ersten Wartezeit, die je nach Raumtemperatur eins bis drei Stunden nach dem Aufirag der ersten
Schicht betragt, kann die Einarbeitung der zweiten Spachtelschicht in die noch feuchte, leicht weiche erste Spachtellage
erfolgen. Wasserzugabe und Mischzeit entsprechen der ersten Schicht. Der zweite Spachtel ergibt eine Dickezunahme
der kombinierten Spachtelschicht um beispielsweise 0.1 bis 0.5, insbesondere 0.3 Millimeter.

[0014] Beim Einglatten der zweiten Spachtelung diirfen keine Blasenbildungen auftreten. Die Flache ist brauenfrei abzu-
ziehen oder es kdnnen gewollte rustikale Strukturen aufgebaut werden. Ausser der Stahltraufel kénnen Handspachtel,
Japanspachtel, Birste, Pinsel oder Schwamm verwendet werden.
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[0015] Es ist dann vorzugsweise und von den Umgebungsbedingungen abhéngig eine Wartezeit von beispielsweise 3
Tagen einzuhalten, so dass die Zementfestigkeit/Oberflachenharte bereits so hoch ist, dass die nachste Bearbeitung der
Flachen erfolgen kann.

[0016] Dafir wird eine Schlamme aus feinkdrnigem Sand, feinkérnigem Quarzsand, Zement, Zementfarbpigmenten mit
Wasser aufbereitet. Fir Feinstoberflachen kdnnen die kérnigen Bestandteile auch weggelassen werden.

[0017] Diese Schlamme wird dann in den trockenen oder vorgendssten Untergrund (Zementspachtel) mit einem Moos-,
Ausfuggummi oder Glattwerkzeug eingearbeitet und anschliessend mit einem Vlies oder einem Filz in die Oberflache
eingeschliffen/-gerieben. Die Dickenzunahme der Wandbelagsschicht durch den Schldammeauftrag ist sehr gering.

[0018] Schliesslich kann nach einer Entspannungszeit von beispielsweise 5 oder mehr Tagen, insbesondere von 10 Ta-
gen die Oberflache mit einer Schutzschicht (Impragnierung, Grundierung, Versiegelung oder Lackierung) endbehandelt
werden.

[0019] Durch das Einschleifen und Einreiben der Schlammen mit einem Vlies, Filz oder Jutegewebe werden die Poren der
Zementspachteloberflache geschlossen. Bei Verwendung der kornhaltigen Schlamme werden dazu noch geringste Brauen
abgeschliffen. Unter Zugabe von lichtechten Zementpigmenten (Mineralfarben) wird so eine ansprechende Oberflache von
ganz minim bis zu stark wolkiger einfarbiger oder mehrfarbiger fugenloser Optik geschaffen, die dazu ausreichend hart ist.
Mit der Wahl einer die Oberflache bedeckenden, farblosen Schutzschicht wird eine pflegeleichte, reinigungsfreundliche
Wand- und Deckenflache erzielt.

[0020] Die Zementspachtelung besteht vorzugsweise aus silikatischen oder carbonatischen Gesteinen wie Basalt, Jura-
gestein, Marmor, Siena etc. und soll méglichst in einem Anteil von zwischen 10 und 35 Gewichtsprozent in beispielsweise
den Fraktionen 0.1-0.3 mm, 0.4-0.7 mm, 0.8—1.0 mm, evtl. bis 1.5 mm enthalten. Plattige oder splittrige Kérner sind eher
zu vermeiden. Unter der Fraktion 0.1 mm kann der Farbe entsprechendes Steinmehl mit einem Anteil von bis zu 30%
verwendet werden. Das Bindemittel besteht aus Weiss- oder Grauzement je nach Anforderung an die Endfestigkeit aus
den Klassen CEM I. oder II. 32.5, 42.5 oder 52.5 in einem Anteil zwischen 25 und 40%. Zur Verbesserung der Geschmei-
digkeit wird Weisskalk bis zu einem maximalen Anteil bis zu 10% beigemischt. In sehr geringen Anteilen kénnen kinstliche
Puzzulane und das Produkt positiv beeinflussende, gesundheitsunschadliche Kunststoffe zugesetzt werden. Glasfasern
in einer Ldnge von 3-9 mm beeinflussen das Anfangsschwindverhalten positiv.

[0021] Die Schlamme besteht aus Steinmehl (ca. 30%), evtl. Stein- oder Quarzsand (ca. 30%), Grau- oder Weisszement
(ca. 30—-40%) und wird mit einem gewichtsbezogenen Anteil von 18-25% Wasser zu einer diinnflissigen Schlamme an-
gemischt; wird der kérnige Anteil weggelassen, ist er durch Zement zu ersetzen.

[0022] Das Einreiben oder Einschleifen der Schiamme in die trockene oder vorgenésste, glatte oder rustikal vorbereite-
te Zementspachtelung — das ist von wesentlicher Bedeutung, erfolgt nach dem Auftragen mit einem Moos-, Ausfuggum-
mi, Glattwerkzeug oder auch mit anderen auf dem Bau ublichen Werkzeugen wie Blrste, Besen oder Schwamm, nicht
mit einem Glaspapier oder dgl., sondern mit einer niedertourigen Tellerschleifmaschine mit Vlies- oder Filzauflage. Die
Ausfilhrung als mehrfarbige Oberflache erfolgt nach demselben Prinzip. Nach dem Auftragen der jeweils andersfarbigen
Schlammen soll, abhangig von der Raumtemperatur, zwischen 5 und 15 Minuten gewartet werden, bis die Schlammen
leicht anziehen, aber nicht vollstandig antrocknen, um dann mit der erwéhnten Schleifweise die Schlammen ansatzlos
ineinander zu verarbeiten.

[0023] Die strukturierten Wand- und Deckenflachen werden abhangig von Temperatur und Luftfeuchtigkeit nach 3-10
Tagen mit den bereits erwahnten Schutzschichten endbehandelt. So gestaltete, glatte oder strukturierte Oberflachen wei-
sen die notwendige Harte und Verschleissfestigkeit auf. Durch die fugenlose, farbige Optik sind der Individualitat in der
zeitgendssischen Architektur mit einer pflegeleichten Oberflache keine Grenzen gesetzt.

Patentanspriiche

1. Verfahren zur Herstellung eines fugenlosen Wandbelages auf einer Wandunterlage, dadurch gekennzeichnet, dass
ein Zementspachtel in Gestalt einer pastésen Masse bei einer Raumtemperatur von 5 bis 35 Grad Celsius in einer
Schichtstarke zwischen 0,5 und 3 Millimetern auf der besagten Wandunterlage plangespachtelt wird, dass zeitlich
nach dem Auftrag des ersten Zementspachtels nach einer ersten Zeitperiode die Einarbeitung einer zweiten Zement-
spachtelschicht in die noch feuchte, leicht weiche erste Zementspachtellage erfolgt, dass zeitlich nach dem Auftrag
des zweiten Zementspachtels nach einer zweiten Zeitperiode, die zur Erhéhung der Zementfestigkeit/Oberflachen-
harte dient, eine Schlamme in den dann trockenen oder vorgenassten Untergrund des Zementspachtels eingearbeitet
und weiterbearbeitet wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Einarbeitung der Schidmme mit einem Moos-, Aus-
fuggummi oder Gléattwerkzeug durchgefihrt wird und/oder dass die Weiterbearbeitung mit einem Vlies oder einem
Filz durch Einschleifen oder Einreiben in die Oberflache durchgefuhrt wird.

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass der erste als auch der zweite Zementspachtel
bereitet wird, indem ein Werktrockenmértel unter Wasserzugabe von 10-15 Gewichtsprozent gut durchmischt wird
und/oder nach einer Reifezeit ein zweites Mal zur Herstellung einer pastdésen Masse durchmischt wird.
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Verfahren nach einem der vorstehenden Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass die besagte Schlamme
aus feinkérnigem Sand, feinkdrnigem Quarzsand, Zement oder Zementfarbpigmenten sowie Wasser aufbereitet wird.

Verfahren nach einem der vorstehenden Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass die besagte Schlamme aus
feinkdrnigem Sand, feinkérnigem Quarzsand, Zement oder Zementfarbpigmenten sowie Wasser oder in Abwesenheit
von kérnigen Bestandteilen aufbereitet wird.

Verfahren nach einem der vorstehenden Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass die besagte erste Zeitpe-
riode je nach Raumtemperatur gewahlt wird und zeitlich zwischen 1 und 5 Stunden betragt, mindestens bis aus der
ersten Spachtelschicht keine Blasenbildung mehr auftritt.

Verfahren nach einem der vorstehenden Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass die besagte zweite Zeit-
periode je nach Raumtemperatur gewéhlt wird und zeitlich langer als 1 Tag betragt, so dass die Zementfestigkeit/
Oberflachenhérte bereits so hoch ist, dass die nachste Bearbeitung der Flachen erfolgen kann.

Verfahren nach einem der vorstehenden Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass die Wandunterlage rissfrei
vorbereitet wird und in der Wandkonstruktion vorhandene Fugen und/oder Wandschlitze mit Glasfaserarmierungsge-
webe abgedeckt werden, und/oder dass die Wandunterlage mit einem Verputz, insbesondere aus zementésen Ma-
terialien, belegt ist, um zu einer Oberflache in erhéhter Ebenheit zu gelangen.

Verfahren nach einem der vorstehenden Anspriche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass gipshaltige Wandunterla-
gen vorgangig mit einer Neopren-Dispersionsgrundierung oder Dispersionsgrundierung abisoliert werden und/oder
dass die Dispersionsgrundierung zur Erhéhung der Oberflachenrauigkeit Kornzusétze enthélt.

Verfahren nach einem der vorstehenden Anspriiche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass nach Auftragen der zweiten
Schicht die bearbeitete Flache brauenfrei abzuziehen ist oder gewollte rustikale Strukturen aufzubauen sind.

Verfahren nach einem der vorstehenden Anspriche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, dass nach einer Entspan-
nungszeit von 5 bis 20 Tagen die Oberflache mit einer Schutzschicht endbehandelt wird, wobei die Endbehandlung
insbesondere Impragnierung, Grundierung, Versiegelung oder Lackierung umfassen kann.

Wandbelag hergestellt nach einem Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 11.
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