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Masa formierska

1
Przedmiotem wynalazku jest masa formierska, zwlasz-
cza do produkcji odlewéw staliwnych o skomplikowanych
ksztaltach, oparta na piasku kwarcowym i spoiwie bento-
nitowym.

Znane s3 masy formierskie skladajace si¢ z bentonitu
i piasku kwarcowego, ktére zawieraja 91—97 czeSci wa-
gowych piasku kwarcowego i 9—3 czeéci wagowe bento-
nitéw gatunku V-6, M83, M73, M53 super i innych. Ben-
tonity te charakteryzujace sie¢ wysokimi
wiazacymi, s3 bentonitami sodowanymi, z reguly uak-
tywnianymi na sucho i wlasciwy ich proces aktywizacji
zachodzi dopiero podczas przygotowania masy w mie-
szarce po dodaniu wody. Bentonity te zawieraja 65—85%,
montmorylonitu oraz ilit i kaolinit, a ich zdolnoé¢ wymia-
ny kationéw wynosi 60—80 miliréwnowazniké6w na 100 g
suchej substancji. Stezenie jonéw wodorowych pH wy-
nosi 7,8—9,8.

Krajowy bentonit do czléw odlewniczych, jest produk-
tem przemialu bentonitéw karboriskich i zawiera w pos-
taci mielonej 55% a w postaci wzbogaconej nawet 85%
montmorylonitu oraz-ilit i kiolinit. Zdolno$¢ wymiany
kationéw jest rzedu 40 milirbwnowaznik6w na 100 g su-
chej substancji a stgzenie jonéw wodorowych pH jest
rzgdu 10—11. Beantonit ten charakteryzuje si¢ bardzo
‘niskimi wlasno$ciami wigzacymi. Uaktywnianie tych ben-
tonitéw, w celu podniesienia ich wlasnoéci wigzacych,
jak dotad nie dalo pozytywnych rezultatéw. Osiagnigte-
mu w paszczegblnych przypadkach nawet silnemu wzros-
towi wytrzymalo§ci masy, towarzyszylo pogorszenie in-
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nych wlasnosci, jak np. osypliwosci, dyskwalifikujace
bentonit do celéw odlewniczych.

Ily bentonitowe, ktére sg skalami przejéciowymi miedzy
bentonitami a skalami ilastymi, zawieraja rézne ilosci
montmorylonitu, przy czym do celéw odlewniczych wy-
korzystuje si¢ ily bentonitowe o zawarto$ci montmorylo-
nitu rzegdu 559%. Ity bentonitowe posiadaja wlasnosci
wiazace zblizone do wlasnoéci bentonitéw karboriskich.

Niskie wlasno$ci wiazace bentonitéw karboriskich i ilow
bentonitowych powoduja, ze aby uzyskaé¢ g ich dodatkiem
masy o takich wlasno§ciach jak z dodatkiem bentonitéw
w gatunku V-6, M83, M73 i innych, trzeba podnieéé ilo$é
bentonitu, w masie z 9—3 cz¢$ci wagowych na 9—10 czesci
wagowych. Przy czym przy' zawarto§ci 8% bentonitu
karboniskiego lub ilu bentonitowego w masie o wilgot-
nosci W=3—49%, osypliwo$¢é masy osiaga warto$é dopusz-
czalng. Wysoka zawarto§¢ bentonitu karboriskiego lub
ili bentonitowego w masie pogarsza jej wlasnosci techno-
logiczne a tym samym nie pozwala na uzyskanie odle-
wow o wymaganych wlasnoS$ciach. Nadmierna zawartoéé¢
bentonitu karborskiego lub ilu bentonitowego w masie

jest czynnikiem powodujacym powstawanie licznych wad

powierzchni surowej odlewéw, takich jak: zaproszenie,
strup, wzarcie, przypalenie oraz wad wewnetrznych w pos-
taci zapiaszcze. Bardzo ucigzliwa sprawa w warunkach
odlewai jest uzyskanie stabilizacji jakoéci masy i co za tym
idzie, uzyskanie stalej jakosci form.

Celem wynalazku jest usunigcie tych niedogodnoéci
i wprowadzenie do masy skladajacej si¢ z bentonitu kar-
bonskiego lub ilu bentonitowego oraz piasku kwarcowe-
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go, dodatku pozwalamcego na obmzeme zawartoécl ben-
tonitu lub il i uzyskanie masy o wysokich wlasno$ciach
wyuzymalosclowych i wysoklch wlasnoéciach technolo-
gicznych.

Nieoczekiwanie stmerdmno, ze dodatkiem spelniajg-

cym te warunki jest emulsja olejowa typu olej w wodzie,
znana pod handlowsa nazwg AMAS, stosowana dotychczas
jako rozluzniacz czyli dodatek obnizajacy sily wigzania po
zalaniu cieklym metalem mas opartych na piaskn kewar-
cowym i spoiwie krzemiamowym. Dodanie tej emuls;ji
w iloci 0,5—1,5 czesci wagowych na 100 czeéci wagowe
masy skladajacej si¢ z bentopitu karboriskiego lub itu ben-
_ tonitowego oraz 91—97 czeéci wagowych piasku kwar-
cowego, pozwala na obnizenie zawartoéci bentonitu kar-
boﬁsklego-lubwlu bentomtowego z 9—10 na 3—9 czgéci
wdgowe, . "~

Emulsja olejowa AMAS jest emulsjg olejowa typu olej
w wodzie zawierajaca wndny roztwér ‘muka@ra, alki-
lobenzen, . wndoalknlobeh:eny, mieszaning weglowodoréw
i2oparafindwo-ndftenowych oraz wosk Montana. Dodatek
emulsji olejowej w ilo$ci 0,5—1,5 czgéci wagowych na
100 czes$ci wagowe masy, polepsza wlasnoéci technolo-
giczne masy; zmniejsza jej osypliwos$é, zwicksza plynnos$é
i zywotnoé¢ masy oraz co jest bardzo wazne w warunkach
odlewni, pozwala na uzyskanie stabilizacji jakoéci masy
przy stosowaniu bentonitu lub ilu bentonitowego o réz-
sych wlasnofciach.

Zastosowanie wynalazku pozwala na szersze wykorzys—
tanie krajowych bentonitéw i iléw bentonitowych. Doda-
tek emulsji olejowej pozwala na szersze wykorzystanie
masy obiegowej do sporzadzania mas przymodelowwgh,
Mas¢ obiegowa, ktéra stanowi masa pochodzaca z wybi-
tych form, z ktérej usunig¢to cze$ci metalowe droga prze-
siewania i nastepnie przez oddzielanie magnetyczne, skia-
dajaca si¢ z piasku kwarcowego i przepalonych spoiw i do-
datkéw, stosuje sie z reguly jake mase wypelniajaca, po
odswiezeniu. Od$wiezanie masy obiegowej polega na doda-
niu wody oraz okresowo -na dodaniu éwiezego piasku
kwarcowego 1 bentonitu ni%szej jakoéci. Sporzadzanie
z dodatkiem tej masy mas przymodelowych, nawet w przy-
padku stosowania wysokojakoéciowych bentonitéw jest
w odlewnictwie staliwa -ograniczene.

- Masa wedlug wynalazku, posiadajaca nastepujacy sklad:
— piasek kwarcowy 91,0—97,0 czgéci wagowe
— bentonit karbofiski lub

il bentonitowy 9,0—3,0 czgéci wagowe
100,0—100,0
— emulsja olejowa * 0,5—1,5 czeci wagowe
— ewentualnie dekstryna 0,5—0,9 cze$ci wagowe
przy wilgotnosci, wynoszacej w okresie letnim W=3,5—
—4,5% a w okresie zimowym W=3,0—4,0% charak-
teryzuje sig nastgpujacymi wlasnosciami:

P¥ 2>120 cm®*/G min.

RY = 0,05—0,08 MPa
RS = 0,12—0,19 MPa
S =0—1%

Stosujac dodatek emulsji olejowej, sporzadzono réwniez
mas¢ przymodelowa, zawierajaca w swym skladzie mase
obiegowa, majaca szczegdlnie zastosowanie do formowa-
nia odlewdéw ze staliwa wysokomanganowego o malym
cigzarze i $fednich grubo$ciach $cianek.

Masa o nastgpujacym skladzie:

— piasek kwarcowy 60,0—60,0 czeécx wagowe
«~— masa obiegowa 34,0—32,0 czesci wagowe
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— bentonit karbonski lub : .
il bentonitowy 6,0—8,0 czedci wagowe
1100,0—100,0
— emulsja olejowa 0,5—1,0 czeéci wagowe
— ewentualnic deketeyna 0,5—0,5 c¢zgsci wagowe
przy wilgatnoéoi, wynoszacej w okresie letnim W=3,5—
—4,5% a w okresie zimowym W=3,0—4,0%, charakte-

ryzuje si¢ nastgpujacymi -wlasno$ciami;
P¥ 2>100 cm*/G min

RY = 0,05—0,06 MPa

R*‘t = 0,12--0,19 MP3

S =0—-1%

Przyktad I. oo
— piasek kwarcowy 94,0 czedei wagowe
-— bentenit karbesski 6,0.czgsci- wagowe

100,0

— emulsja olejowa 1,0 czesci wagowe
— woda wedlug potrzebna W=49,

Do mieszarki laduje sie skladaiki sypkie (piasek, bea-
tonit) i miesza w czasie 2 minut i nastepnie dodaje sig
potrzebng iloé¢ wody i miesza przez 2 minuty, po czym
dodaje sig emulsjg olejows i miesza sig jesgeze przez 2 mi-
nuty.

Sporzadzona masa posiadala .nastepyjace wlasnosdci:
P¥>120 cm*/G min.

R;' = 0,05 MPa
R: — 0,11 MPa
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S —1%

Przyktad II.

- piasgk kwarcowy 93,0 czgéci wagowe

— il bentonitowy 7,0 czgéci wagowe
100,0

— emulsja olejowa 1,5 czeéci wagowe

— dekstryna z6}ta -0,5 czefci wagowe -

— woda wedlug potrzeb na W=3%

Do mieszarki laduje si¢ skladniki sypkie i miesza w ¢za-
sie 2 minut, nastepnie dodaje si¢ potrzebng ilo§¢ wody
i miesza przez 3 minuty, po czym dodaje si¢ emulsjg ole-
jowa i miesza si¢ jeszeze przez 3 minuty.

Sporzadzona masa posiadala nast¢pujace wlasnosei:
P¥>120 ecm*/G min
R¥ = 0,06 MPa
R: — 0,15 MPa
S —1%

Prgyktad IIL
— pisek kwarcowy
~— masa obiegowa
~ il bentenitowy

60,0 czeéci wagowe
34,0 czgéci wagowe

8,0 czedei wagowe
102,0
— emulsja olejowa 1,0 czeéci wagowe
— dekstryna zélta 0,5 czesci wagowe
— woda wedlug potrzeb na W = 3,5 %,

Do mieszarki laduje si¢ piasek kwarcowy, mase obie-
gowa, il bentonitowy oraz dekstryne i miesza si¢ w czasie
3 minut i nast¢pnie dodaje si¢ potrzebng ilo§¢ wody i mie-
sza przez 6 minut, po czym dodaje si¢ emulsj¢ olejowa
i miesza jeszczg przez 3 minuty.

Sporzadzona masa posiadala nastgpujace wlasnosci:
P¥>100 cm*/G min
R‘c” = 0,06 MPa
R: = 0,14 MPa
S =1%
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Poza podanymi przykladami, emulsje olejowa w ilo$ci
0,5—1,5 czgéci wagowych na 100 czeéci wagowe masy,
zastosowano do poprawy wlasno$ci mas sporzadzanych
na bentonitach lepszej jakoéci.
Zastrzezenia patentowe
1. Masa formierska skladajaca si¢ z bentonitu lub ilu
bentonitowego oraz 91—97 czesci wagowych piasku kwar-

6
cowego, znamienna tym, Ze dodatkowo zawiera 0,5—
—1,5 czeéci wagowych emulsji olejowej typu olej w wo-
dzie na 100 czeSci wagowe masy.

2. Masa wedlug zastrz. 1 znamienna tym, Ze zawiera
9—3 czgéci wagowe bentonitu lub ilu bentonitowego na
91—97 czeSci wagowe piasku Kkwarcowego.
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