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Przedmiotem wynalazku jest sposéb stabilizacji,
ujednoradniania i pomiaru parametré6w magnetycz-
nych ksztaltek magnetycznych, zwiaszeza ksztattek
magnetycznych silnikéw prgdu stalego oraz urza-
dzenie do stosowania tego sposobu.

Od ksztaltek magnetycznych w silnikach pradu
stalego wymaga si¢ wlasciwych parametréw ma-
gnetycznych. Znana metoda stabilizacji ksztaltek
polega na odmagnesowywaniu -stabilizowanej
ksztattki magnetycznej przez roztadowanie obwodu
LC. Kondensatory obwodu sg tadowane do napie-
cia U i nastepnie rozladowywane przex cewke, we-
wnatrz ktérej znagjduje sie stabilizowana ksztaltka
magnetyczna. Przebieg roztadowania jest przebie-
giem periodycznym o matym thmieniu, a wielko§é
odmagnesowania ksztattki magnetycznej reguluje
si¢ przez napiecie U, do ktérego tadowany jest kon-
densator obwodu. :

W znanych sposobach oprécz stabilizacji przepro-
wadza sie réwniez ujednoradnianie wlasno$ci ma-
gnetycznych ksztattek. W tym celu niezbedny jest
pomiar wielko$ci magnetycznych, ktére chcemy
ujednorodnié. W znanych urzgdzeniach stabilizujg-
co-regulujgcych pomiar dokonuje sie metodg punk-
tows. W wybrany punkt pola magnetycznego wy-
twarzanego przez ksztaitke magnetyczna wprowa-
dza sie czujnik pomiarowy, ktéry wskazuje wybra-
ng wiekkoéé tego pola w bardzo malym stosunkowo
wycinku tego pola.

Te znane metody pomimo, Ze pozwalajg na prze-
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prowadzenie pomiaru ze stosunkowo 'duia doklad-
noscia, to jednak posiadaja wiele niedogodnosci.
Podczas pomiaru konieczne jest wzajemne bardzo
precyzyjne ustawienie czujnika pomiarowego wzgle-
dem wybranego punktu pomiarowego w obrebie po-
la magnetycznego wytwarzanego przez ksztaltke
magnetyczng. )

Na podstawie pomiaru punktowego nie mozna w
sposéb dokladny okreslié stanu magnetycznego
ksztaltki ze wzgledu na zalezno§é tego stanu od
powtarzalnoéci magnesowania, poniewaz réznice w
rozkladzie pola magnetycznego poszczegblnych
ksztaltek wynikaja z niejednorodno$ci materiatu
i réznic w procesie samego magnesowania. Nato-
miast w przypadku pomiaru kilkupunktowego jak
i wyszukania extremum konieczny jest precyzyijny
uklad przesuwania czujnika pomiarowego w zakre-
sie badanego wycinka pola magnetycznego.

Jak wynika ze znanej, wyzej opisanej metody
w zastosowaniu do ksztaltek magnetycznych silni-
k6w ze wzbudzeniem od magnesu trwatego, pomiar
punktowy nie daje zadowalajgcych wynikéw, a jed-
nocze$nie jest bardzo pracochtonny i nieprecyzyjny.

Celem wynalazku jest unikniecie wyzej wymienio-
nych wad i niedogodnosci znanych sposob6w i opra-
cowanie sposobu stabilizac}i, ujednoradniania i po-
miaru parametréw magnetycznych ksztaltek ma-
gnetycznych oraz urzadzenie do stosowania tego spo-
sobu, ktére zapewni duzg dokladno§é procesu stabi-
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lizacji oraz latwy i dokladny pomiar zadanych pa-
rametréow.

Cel ten osiggnigto przez opracowanie sposobu sta-
bilizacji, ujednoradniania i pomiaru parametréw
magnetycznych w ten sposéb, ze elementem odma-
gnesowujacych w ukladzie rezonansowo-roziadow-
czym LC jest cewka odmagnesowujgca, wewngtrz
ktérej jest umieszczony rdzen korzystnie toroidalny
z nawiniety cewka uksztaltowany tak, Ze obejmuje
caly uzytkowy strumien magnetyczny wytwarzany
przez badang ksztaltke magnetyczng. W zaleznoS$ci
od pola magnetycznego wytwarzanego przez ksztait-
ke magnetyczng zmienia si¢ indukcyjno$é cewki
nawinietej na rdzeniu toroidalnym, ktéry jest czes$-
cig obwodu rezonansowego generatora pomiarowego.

Zmiana indukcyjnosci cewki powoduje zmiane
czestotliwosci generatora pomiarowego, ktéra jest
proporcjonalna do natezenia strumienia magnetycz-
nego, wytwarzanego przez badang ksztaltke magne-
tyczna, natomiast wiklko$é tej “czestotliwo$ei jest
wskazywana przei falomierz liczgcy. W celu zauto-
matyzowania procesu stabilizacji i pomiaru para-
metré6w magnetycznych badanej ksztattki, do ukla-
du rezonansowo pomiarowego dotgcza sie uklad ste-
rowania automatycznego, w ktérym czestotliwosé
generatora pomiarowego i generatora wzorcowego
jest por6wnywana w detektorze btedéw, a nastepnie
na wyjSciu w ukladzie wzmacniajgcym otrzymuje
sie sygnal proporcjonalny do réznicy czestotliwosci.

Sygnal z ukladu wzmacniajgcego jest przekazy-
wany do ukladu rezonansowo roztadowczego w celu
automatycznego powtérzenia procesu stabilizacji
i pomiaru do okreS$lonej warto§ci parametré6w ma-
gnetycznych. <

Urzadzenie do stosowania sposobu w ukladzie re-
zonansowo rozladowczym posiada cewke odmagne-~
sowujacg, wewnatrz ktérej umieszczony jest rdzen
korzystnie toroidalny z nawinieta cewka. Rdzen to-
roidalny z nawinietg cewka tworzy czujnik ukltadu
pomiarowego. W celu automatycznego powtérzenia
procesu stabilizacji i nastepnie pomiaru parame-
tré6w magnetycznych badanej ksztaltki, generator
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pomiarowy jest polaczony z generatorem wzorco-

wym, ktéry jest polgczony z detektorem bledow
a nastepnie z czlonem wzmacniajgco ustawczym,
ktéry jest polagczony z ukladem regulujaco rozia-
dowezym.

Zaletag sposobu i urzadzenia wedlug wynalazku
jest to, Ze proces stabilizacji i ujednoradnianie a na-
stepnie pomiaréw parametr6w magnetycznych ba-
danej ksztaltki odbywa sie w jednym urzgdzeniu w
czasie trwania jednego cyklu. Ilo§¢ cykléw i wiel-
ko§¢ napiecia stalego potrzebnego w jednym cyklu
mozna dowolnie regulowaé systemem recznym badz
automatycznie. Ze wzgledu na to, ze w calym pro-
cesie stabilizacji i odmagnesowania czujnik pomia-
rowy, ktérym jest rdzen toroidalny z nawinigtg
cewka i stabilizowana ksztaltka nie zmieniajg swe-
go polozenia, i Ze czujnik obejmuje caly uzytkowy
strumien wytwarzany przez ksztaltke magnetyczna,
eliminuje sie bledy wynikajgce ze zmian potozenia
i uwzglednia nie tylko wielko§¢ pola magnetyczne-
go ale i jego rozklad w calej badanej ksztattce.

Spos6b i urzadzenie wedilug wynalazku zapewnia
szybka i bezpieczng obsluge, zmniejsza czas proce-
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4
su stabilizacji i pomiaru parametr6w magnetycz-
nych oraz zwieksza jego dokladnoéé i zapewnia lat-
wa automatyzacje procesu.

Przyklad wykonania urzadzenia do stosowania
sposobu wedlug wynalazku przedstawiono na ry-
sunku na ktérym fig. 1 przedstawia czujnik pomia-
rowy a fig. 2 schemat blokowy urzadzenia do sta-
bilizacji, ujednoradniania i pomiaru parametréw
magnetycznych. '

Urzadzenie wedlug wynalazku sklada si¢ z ukla-
du rezonansowo rozladowczego w sktad ktoérego
wchodzi kondensator C i cewka odmagnesowujgca 4.
Wewnatrz cewki 4 umieszczony jest rdzen toroidal-
ny 2 wraz z nawinietg na niego cewka 1 i badang
ksztaltka 3. Badana ksztaltka 3 i cewka 1 rdzenia
toroidalnego 2 sg podlgczone do generatora pomiaro-
wego 5 a nastepnie do falomierza liczgcego 6. Gene-
rator pomiarowy 5 polgczony jest z generatorem
wzorcowym 17, detektorem bledéw 8 i czlonem
wzmacniajgco ustawezym 9.

Urzgdzenie do stosowania sposobu wedlug wyna-
lazku dziala w spos6b nastepujacy:

Kondensator C jest ladowany przez prostownik P
do okreSlonej wielkoSci stalego napigcia przy wig-
czonym wylaczniku W1, Wilgczénie wylacznika W2
przy jednoczesnym otwarciu wylgcznika W1 powo-
duje powstanie gasngcego impulsu, ktéry odmagne-
sowuje badang ksztaltke 3 umieszczong wewnatrz
cewki odmagnesowujgcej 4. Wielko§¢ impulsu moz-
na regulowaé wielkoécig napiecia do ktérego jest
ladowany kondensator C. Rdzen 2 z nawinigtg cew-
kg 1 umieszczony wewnatrz cewki odmagnesowu-
jacej 4 jest uksztaltowany w taki spos6b, ze obej-
muje caly strumien uzyteczny wytworzony przez
badang ksztattke 3. Cewka 1 i badana ksztaltka 3
sg polgczone z generatorem pomiarowym 5, ktéry
wytwarza czestotliwo$é proporcjonalng do nateze-
nia strumienia magnetycznego badanej ksztattki 3.
Kazda zmiana natezenia strumienia magnetycznego
w badanej ksztaltce 3 powoduje zmiane czestotli-
wosci w generatorze pomiarowym 5 a wielko$é tej
czestotliwo$ci jest wskazywana przez falomierz li-
czgcy 6.

Urzadzenie wedlug wynalazku moze pracowaé
przy sterowaniu recznym, to znaczy po kazdorazo-
wym odczytaniu czestotliwo$ci na falomierzu licza-
cym 6, koryguje sie wielko§¢ napiecia 'do ktérego
jest ladowany kondensator € w ten sposbb, aby
uzyskaé stale uprzednio ustalone natezenie  stru-
mienia magnetycznego wytwarzanego przez badan3
ksztaltke 3, kt6érego wielkos¢ jest proporcjonalna
do czestotliwo$ci wytwarzanej przez generator 5
i odczytywana przez falomierz liczgcy 6. Obstuga
sprowadza sie do stopniowego podwyzszania napie-
cia ladowania kondensatora C i rozladowywania go
przez cewke odmagnesowujgcg 4 do tego momentu;
az na falomierzu liczgcym 6 ustali sie uprzednio
okreslona czestotliwosé.

Urzadzenie wedlug wynalazku moze pracowaé
réwniez systemem automatycznym. Czestotliwoéé
generatora pomiarowego 5 i generatora wzorcowe-
go 7, ktéry daje ustalong czestotliwo$é jest poro6w-
nywana w detektorze bledéw 8, ktéry daje na wyjs-
ciu sygnat proporcjonalny do réznicy czestotliwo$ci
pomiarowej z generatora pomiarowego 5 i genera-
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tora wzorcowego 7. Sygnal ten jest wzmacniany
i przetwarzany w cztonie wzmacniajaco ustawczym
9, ktéory w spos6b automatyczny reguluje napiecie
do ktérego jest ladowany kondensator C.

Spos6b i urzgdzenie wedlug wynalazku gwaran-
tuje duza dokladno$§é procesu stabilizacji i pomiaru
zgdanych parametr6w magnetycznych a jednoczes-
nie zapewnia prostg i bezpieczng obstuge urzgdzenia.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b stabilizacji, ujednoradniania i pomiaru
parametr6w magnetycznych ksztaltek magnetycz-
nych, wykorzystujacy zmiane przenikalnosci  od-
wracalnej sondy pomiarowej w zaleznosci od wiel-
koSci strumienia ‘
przez badang ksztaltke, znamienny tym, Ze elemen-,
tem odmagnesowujagcym w ukladzie rezonansowo
roztadowczym LC jest cewka odmagnesowujgca (4),
wewnatrz ktérej umieszezony jest rdzen (2) korzyst-
nie toroidalny z nawinietg cewks (1), uksztaltowany
w ten spos6b, ze obejmuje caly uzytkowy strumiefr
magnetyczny wytwarzany przez badarig ksztaltke:
3), przy czym w zalezno$ci od pola'magnetycznego’
wytwarzanego przez ksztaltke (3) zmieni? sig in-
dukcyjnoéé cewki (1) nawinietej na rdzenii (2),

magnetycznego wytwarzanego
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a wiec nastepuje zmiana czestotliwo$ci géneratora
pomiarowego (5), ktéra jest proporcjonalna do nate-
Zenia strumienia magnetycznego wytwarzanego
przez badang ksztaltke (3), a wielko§é tej czestotli-
wosSci jest wskazywana przez falomierz liczacy (6).
2. Spos6b wedlug zastrz. 1, zmamienny tym, ze
czestotliwo$é generatora wzorcowego (7) jest por6w-
nywana w detektorze bledéw (8), ktéry daje na
wyjsciu sygnal proporcjonalny do réznicy tych cze-
stotliwosci, wzmocniony i przetworzony w czlonie
wzmacniajaco ustawczym (9), ktéry w sposéb auto-
matyczny reguluje napiecie tadowania kondensato-
_ra-C w celu powtdrzenia procesu stabilizacji i po-

" miaru parametréw badanej ksztaltki (3) do okreslo-
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nhej wartos$ci.
’3. Urzgdzenie wedlug zastrz. 1, skladajace sie
.£ ukladu rezonansowo roztadowczego LC oraz ukla-
" du pomiarowego, znamienne tym, ze posiada cewke
odmagnesowujgcg (4) wewnatrz ktérej znajduje sie
rdzef (2) korzystnie toroidalny z nawiniety cewka
(1) tworzac czujnik ukladu pomiarowego, przy czym
generator pomiarowy (5) z jednej strony jest po-
laczony z falomierzem liczgcym (6), a z drugiej jest
polaczony z ukladem sterowania automatycznego,
w sklad ktérego wchodzi generator wzorcowy (7),
detektor bledéw (8) oraz czion wzmacniajgco ustaw-
czy (9).
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