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{37) Regeni se tykg v¥ruby lpletu s prabshem v pod-
staté hadicovym a z2dlez2! v tom, ze &asti(l)
apletu, jez maji byt odstranény, se pletou g
poctem systémi pletactho stroje mendim nez je
potet systémd uzitych pro pletenf zbyvajfci
Gasti (2, 4) vyrobku (1), Prfze pfichizejfct
od systémd, jichz nent pouzito pro pleteng .
C¢dstl (3) upletuy, urcenych k odstranén{ se
v ka2dém peipadé odffznou pobliZe okraitt, kde
zatind pleten{ &ist{ ur&enych k odstransng
4 apét se zavddeil poblfze okrajua, kde konef
pleteni ¢astt (3) urtenych k odstranent.
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Vyndlez se t¥kd zpdsobu vyroby polo-

tovaru na vicesystémovém okrouhlém pletaci{m stroji, zejména

‘pro hotoven{ tflek, jednodf{lngych névliekd, siipl a podobn&.

 Jak je zndmo, uffvd se hadicovgch.

dpletd vyrobenych okrouhlymi pletac{mi stroji pro zhotoveni

t;lgk bez bo¥nich BSvd. Tyto virobky majf v‘podstaié rovnomér-
né pletent po celém jJejich pribZhu, s vfjimkou mo¥njch ozdob-
nych vzord, a aby se vytvo¥ila t{lka, ust¥fihnou se nejd¥five
na pot¥ebnou délku, nafe? se né podélném konei vyrobku po-
stupn® odstranf{ &tyii ¥dsti, aby vymezily pFedn{ pop¥ipad¥
zadni kré&ni otvor & otvory ‘pro pa!g. KdyZ tyto &tyfi &4sti
jsou odstranény, dostenou se Etyfi vyb&iky, které se po dvou
seﬁiji,-takie se dostanou raminka pro t{lko.

‘Podél reznych Ear pro odstranini

‘ Etyf Eésti se pfipoji zaEiétovaci okraj a doln{ konec tilka

se olemuje 8 pfipadnjm u!itim pru!ného prouiku.

Odpad v ddsledku odstran¥n{ &dstf,

- odpovidajfcfich otvordm pro. krk a paZe, ovlivﬁuje'znaﬁné v§-

robn{ ndklady, JelikoZ pi{ize pouzivané pro tento druh vyrob-
ku, md obvykle vysokou Jakost.

‘Okony odiezdvén{ obvykle ddle vyXa-
duji pou¥it{ Zablon, aby se doséhlo dostate¥n¥ pfesnfch

,4vysladkﬁ;nvyladuji‘pbmérné'mnoho_ﬁasu‘p,délg pvlivﬁuji vy~

robn{ ndklady.




Pro vyfobu spédkﬁ Jsou také znémy
polothary, které se takéd vyrdb3i{ ﬁé okrouhly¥ch pletacich
strojich, jeZ jsou podobné okrouhlym pletacim strojim pro.
,.vyrobu ponoZek a punEoch se zvétﬁenym jehelnim vélcem.l-,

Prvnf druh vyrobku se vyrobi postupem,
ktery v zésadé zéle!f v tom, %Ze se na poﬁétku vytvo¥{ pru¥iny
lem a za timto lemem usek trubkového upletu za pou¥itf prak-
ticky v3ech jehel jehelniho vdlce. V nésleduﬁicim kroku se z
pleteni vyluluje vzristajicf po¥et jehel, ndleZejicich ke
dvéma saddm jehelj tyto sady Jehel jsou navzdjem udhlovd od-
déleﬁy vzhledem k ose jehelnfho vdlce, takZe s postrann{i-
.plochou v¥robku vymezuji dvi schégejiéi’ééSti, které odpovi-
daji otvorim pro nohy u vyrébingch spodkd., Poet Jjehel, vy=-
loudenfch z pletenf, postupn® vzristd a% k maximdln{ hodno-
t&, aby sefdoséhlo roz8ifovéni otvord pro nohy a aby se do-
‘séhla takovd. délka ¥dstf mezi obZma schézejfcimi ¥dstmi,
“aby bylo mo%né jejich pdlozen{ ples sebe a sedit{, sby se °
dostal rozkrokovy dflec siipd. Na zaldtku sad jehel,'které '
nepletou, to jest na okrajich noZnich 6tvorﬁ, se Jedna nebo
: nékolik;pfigi odfizﬁe‘vhodnymi~ﬁstroj£mi piipojenymi k uZi-
tému pletacfmu stroji. |

Virobek se dohotov{ tim, Ye se pru!-.

ny pések nebo pruh lemovky p¥ipoJji k okrajﬁm které omezujf
'hQZni‘otyory,‘a Yo se seéiji pfesahujici-se konce Edst{. |




_.obvykle. pneumaticky napfndn, nebo pfi jeho vyhazovdni ze

ipletu, umf{sténych mezi obma schdzejfcfmi t4stmi, aby se, "
jak ji% uvedeno, vytwvoril rozkrokovy dflec slipis |

Tento.druh virobku md tu nevyhodu,
d&sledku odfiznuti pfize na okrajich noinich otvor& se
velmi &asto vyskytuji praskld oEka nebo trhliny po&inaje od
okrajd no¥nfch otvord ptfi dokonlovén{ vyrobku, qelikoi je

stroje nebo také pii pfipojovéni pru¥néhospdsku s tim d&-

" gledkem, %e vyrobek Jje nutno vyFadit.

‘Druhy druh vyrobku se vyrdb{i takovym .:
zplisobem, ktery misto od¥ezdvédni pf{z{ na okraji noZnfich .
otvorﬁ vyrobi-ﬁplnyvhadicoﬁy dplet a na nofnich otvorech
se zhotovi dvdé Edstd pletené oEky odliénymi od o8ek ufitych
pro zbyvajici Cdst vyrobku, nebo se podél &dry, odpovidaji-

c¢ich, okraji no!nich otvorﬁ pletou odka, které usnadnuji iden-.

| ’tifikaci Eésti jeﬁ pak maji byt odfiznuty za ¥elem vytvofe-

n{ no¥nfch otvord.

Pietenf celych &4st{, urZenych k od-
strandn{, odli¥nymi olky nebo jejich omezen{ ¥arou pletenocu
olky odli§n&mi od ostatn{ &dsti vjrdbku umoiﬁuje vE&t8{ pfes-

nost a rychlost operac{ pro dohotoveni vyrobku.-

Tento postup spolehlivé vyluZuje
moZnost prasklych oéek ‘nebo trhlin pfed dohotovovacimi ope-

“racemi, avdak md tu nevyhodu, %o pro ka!dy vyrobek znamené

rm—. - s

zna¥né plftvéni materiélem. |




Utelem vyndlezu je odstranit shora
uvedené nedostatky vytvoienim takového zplsobu vjroby polo-
tovard pro zhotoveni t{lek, Jednodflnych ndvlek, slipi a

 podobné ktery zabréni vyskytu prasklych oéek nebo trhlin
- . ve vyrobku v prﬁbéhu jeho vjroby a sn{%{ vyrobnf néklady

snifenim poltu zmetkd.

V souhlasu s tfm, je pifedmitem vy-
ndlezu zpisob, pii jehoZ uplatnén{ Jsou dohotovaci{ préce mimo-
fédné'jednoduché'a,rychlé; krom# toho m4 byt snifen polet
zmetkd vyrobkld, které jsou pfevdZn® zhotoveny z olek sloZe-
nych z jediné p¥ize.

T&chto v3ech 1 jinjch niZe popsanych
U%eld a cf1d se dosdhne zplsobem vyroby polotovaru na vice-
systémovjch okrouhlych pletac{ch strojich, zejméné pro hoto-
A veni tilek jednodilnych névlekﬁ, slipﬁ nebo podobné kte— |

"'ryﬁto zpﬁsob spo&ivé v pleteni ipletu o prﬁbéhu v podstaté

hadicovém a je podle vyndlezu vyznalen tim, Ze ty ¥4sti idple-
tu, jeZ majl byt odstranény, se pletou systémy stroje, Je-
JichZ polet Je men3{ neZ polet systémi pro pleten{ zbyvaji-
¢l &4sti vyrobku, pfize, pFichdzejic{ od systémld nepletou-
c¢ich tyto Zdsti urédené k odstranini se odf?zévaji v kaXdém
pit{padéd beiprostfedné ﬁ okrajl, kde zééiné pleten{ t&chto '
qutraﬁovanych ddst{ tyto pi*{ze se opdt pfivAd&j{ bezpro-
"stfedné-u-ofrdja; kde kon&? pletent odstraﬁovaﬁjchﬂﬁééfi.




Dal3{ znaky a vyhody vynélezh vyply- 4
nou z popisu n¥kterych, aviak nikoli‘vyluénych.provedeni
zpdsobu podle vynélezu ilustrujfcich pouze pffkladem v sou-

© . vislosti s vykresy. o
| Obr. 1 znézornuje v nérysu vyrobek
pro zhétoveni t{lka, zhotdveny'podle prvnfho proveden{ zpid~

—— sobu- -podAle mél—ezu ~.----: S m e e e e e e ¢ e e e e — e = e =

- Obr. 2 Je pohled na t{lko zhotovené
z vjrobku druhu zndzorn&ného na obr. 1.

Obr. 3 znézornuje v nérysu vyrobek
pro zhotoveni tflka, vyrobeny druhym provedenim zplsobu
--podle vyndlezu.

Obr. 4 je pohled v nérysu na vyrobek

pro zhotoveni jednod{1lného névleku, ziskeny tFetim provede-

 nim zﬁﬁSObu'podle vynélezu« -

Obr. 3 Je pohled na jednodfilng né-
vlek zhotoveny =z ﬁyrobku druhu znézorn&ného na obr.4.

Obr. S Je nérys vyrobku pro zhotove-
ni slipﬁ,‘vyrbbeného ttvrtfm provedenim zﬁﬁsobu_podle vyné-
lezu. o - ‘.

Obr. 7 je pohled zpFedu na vyrobek
znézornéhy na obr. 6. |

Obr. 8 je pohled na slipy, zf{sksné

z vfrobku druhu zndzorn¥ného na odbr. 6 a 7.




© blite okrajﬁ “kde kon&i pleteni ¥dstt ur&engch x odstranéni. fH

)Obr. 9 Jje pohled na zvitZenou &4st
rdznych virobkd zndzornéngch na pfededlych vyobrazenich,

8 10 v té oblasti -¥4sti, urﬁenéfk odstranén{, kferé'pfiléhé
kq{zbyyajigi Eésti;vjrobku.

Podle shora popsanych vyobrazen{
pozlistdvéd zpdsob podle vyndlezu v podstatd v tom, Ze hotov{
na vicesystémovém okrouhlém pletacim stroji,. dplet tvaru |
‘hadice o Zéddané délce a v tom, %e hotov{ pletenim ty &dsti
vjfobku, jeZ maj{ byt odstraniny. pouZitim podtu sfrojdv&ch
systémd, ktery Je men3{ neZ polet systémd pou¥itych pro ple-
tenf zbyvajfci éésti vyrobku, Pi{ze, pochdzejici ze syst;mﬁ
8111 privodd, JichZ nen{ pouZito pro pleteni“odstraﬁovanych
Sdst{, se v kaZdém piipadéd strojem odFfezdvajl v blizkosti
okrajd, kde zafind pleten{ odstranovan;ch g4st{, a op¥t se
zavédéji do jehel, pletoucich zbyvajfel Edst vjrobku, po-

"V oblastech vyrobku, je¥ leff u
ddat{ urlenych k odatranéni, se s vyhodou pletou olka,
kterd Jjsou opticky rozli¥itelnd od prilehlych olek, takZe
vymezuj{ vodic{ linii pro ndsledujic{ operace pfi dohotovovdn{
virobku, jak bude vysvitleno nfie. -

S odvoldn{m na obr. 1 obsahuje zpi-
sob podle vynélezu pro vyrobu vyrobku l podlo prvniho prove-
" dent prvni krok A ‘ve kterém se zhotovi prvni v podstaté
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hadicovy dsek upletu, slofeny ze Ztyf prvnich gd4st{ 2, dhlové
navzédjem oddélenych se zfetelem na osu vyrobku a stifdajicich *
se 8 &tyfmi druhymi féstmi 3, urlengmi k odstranini. Za \de-
'r.lpm:vyroby':tohoto prvpiho_ﬁsgku.dplétusejghly.jehelﬁiho ;
 vélce o sobd zndmym zpdsobem volbou rozd&l{f na &tyri prvni -
'sady, je¥ maj{ plést prvn{ Z4sti 2 a Jet se st¥{daj{ se &tyi-
u“mi~druhjmi-sadamingehelymjei.majinplést,druhémééstiml._."T_"_

Podle vyndlezu pletou jehly prvnich
sad prizi, tj. zabirajl s pfiz{, ktefé Je pfivédéﬁa ne bfea
“dem urendm poétﬁ‘systémﬁ stroje, kdeXto jehly druhgch sad
pletou p*fzi, tj. zabirajf s pFfzf, kterd je k nim privddéna

pouze na men§im poétu pfivodu stroje.

Zejména pak napffklad v pfipadé

StyPsystémového stfoje, se sady Jehel, které pletou prvni
. gdsti 2, zvednou k pleteni pro zachyceni prize pFivddéné do
ka¥dého systému, kdeZto sady Jjehel, kteréd pletOu ‘druhé Eésti
3, se zvednou k pleteni pro zéb¥r prize pouze na Jediném
systému. TFi pr{ze systémd, na kterfch Jehly tvoffct druhé
¥dsti 3, nepletou, nejsou s t&mito jehlami v zébéru, a od-
fiznoﬁ se znimywm zaffzenim,,upravenym na stroji, pobliZe
'okrajﬁ, kde zalind pletent druhjch Edst1, a op¥t zaberou

s jehlami‘ které nélefej{ X prvnim éadém. Ti{mto zplsobem
,maji druhé Eésti|1 men3{ polet Fad nel prvni éésti Ze-_
“Jména pak v pfipadé Etyfsystémovych stroj& prijde Jjedna Fada

pletenf druhych &4st{ 3 na ka¥dé &tyfi fady pleten{ prvnich




tdat{ 2 T(mto zpﬁsobem se u EtyfsystémOVych strojd tim, %e
se ufije jediného systému pro pleteni druhgch %4stf 3 a %e
se utije viech systémd stroje pro pléten{ prvnich &dst{ 2
 dosdhne dspory;75_%_pfize,.jii by~by}ovzapotfgbi,-kdypy_n&_
dfuhé tdsti 3 byly plefény jaﬁo prvni éééti‘g.'uaximélhf a
mo¥nd dspora pro pleteni drulhych &dst{ ﬁ'by z¥em& byla

50 % u deusystémov&ch strojd a 87,5 % u osmisystémovych
strojd. . |

Vzhledem ke sni¥en{ po¥tu pletacich
¥ad, ke kterému dochéz{ pii vytvdren{ druhych ¥dst{ 3, Je-
Jichf vyska, m&Fenc rovnob&ind s osou vyrodbku, je ni%if{ ne¥
vyska prvnich &4stf, Jjak Je patrno z vykresd. Jak Je patrno
zejména na obr. 9, varistd hustota pleten{ v té bblasti prv-
nich &dst{, kterd je pFilehld ke drutym Eéstem, avéak toto o
zhudt&n{ nems vliv na jakost vjrobku, jelikoz oblast, kde
 se vyskytuje, je omezena na maly polet oéek a je urlena k |
odstran¥n{ spoleéné se druhymi Z4stmi 3 pii dohotovovactch

operacich,

v prﬁbéhﬁ tohoto prvntho kroku A
zplsobu Jje moZné pomoct vpliciéh istrojf, obvykle poufivae
nych v pletacich strojich na virobu pdnoZeE a pun&och,
zvolit Jjehly tak, Ze se zvétéivpdﬁet jehel prvnich sad je-
Jich odtaZenf z jehel druhych sad nebo obrdcen#; aby se
"doséhlo iédaného tvarovéni pro druhé a prvni éésti Po pfc— .

dem ureném poltu rad Je ddle moZné, op&t pomoc{ zndmych
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VOliCIch zaf{zon{, rozdélit Jehly pouze do dvou prvnich sad
a do dvbu druhyéh sad pro ukonleni druhych ¥dst{, odpovida-
jicich krénim otvorlim, zatimco pokraéuje pleteni druhych sad,

- odpovidajicich ramennim otvorﬁm.A

Druhf krok B se provdd{ po prwim
kroku Aj pfi tomto druhém kroku se plete dpletovy usek i

" znémfm zpisobem v podstat® jako prn{ &dsti 2

| Kdy% vyrobek dosdhne Zd4dané délky,
ukon¥{ se pletenf znémym zpisobem a vyrobek se vyJjme ze stro- _
Je. | |

O¥ka 2, umistind poblife druhych &ds-
-ty J.a’snadno'odliéitelné-od ostatnichntim,~§e-vymezuji vodi-

¢ %4tu pre dohotovovact operace, 'se pletou pii provédéni
prvntho kroku 4 a t¥sn¥ po za¥étku druhého kroku B. . Tato o8ka
. mohou byt tvolena napffklad ietizkovyémi oﬁky;nqbo;oéky ple-
ten&mi‘pfidainou pf{z{ odli3né bargy..

Na pdl hotovy vyrobek mife pak byt
jednodu3e a rychle podroben dohotovovdcimoperacim pomoc{ zné;
mého stroje st¥fhacfho a Zicfho typu, pomoc{ n&ho¥ se phi-
poji koncové okraje & podle vodicich Zar vymezenjch olky 2,
podél kr&nich a ramennich otvord. Stroj zéroven odstrani dru—
hé Edsti 3. | |
o Ramfnka tilka se pak vytvofi seditim
| volnych koncﬁ prvnich éésti £ _po_dvou, Jak_Jje to zndzorné&no
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na obr. 2, a pfipadnd se na dolnim konci t{lka vytvoird
ohnuty lem 7. | ‘

Pato poslednf operace zalemovén{

._dblniho konée tilka mﬁ!e bjthynechéna tim;nie se uiije

druhého provedenf zpﬁsobu podle vyndlezu; toto druhé pro-
veden{ umoinuje ziskat vyrobek kde Je jii upraven sklédany

lem podél jeho‘dolniho konce, jak zndzorn®no na obr. 3.

U tohoto druhého provedenf se miZe

'3 pletenim vyrobku za¥ft od jeho dolnfho konce prvnim krokem
_ E, pfi kterém se vytvor{ sklddany lem 8, majfc{ hadicovy

prib&h. Tento lem se vytvof{ zndmym zpisobem jako pri hoto-
ven{ hornfho pru¥ného lemu u slipl., Je-1i Zdddno, midZe byt

lem vytvofen s piidédnim pruiné prize, takZe se dostane pruﬁni"

sklddany okraj.

T

Po tomto prvnim kroku E se provede o

' aruhy krok F, pfi kterém se vytvod{ dpletovy usek 9 jako
- hadice vychézejici od prufného lemu 8 a provede se tret{
‘kxrok G, bZhem nshot se vytvdrejf prvni ¥4sti 10 jeko pokra-

Sovdni ¥4sti1 9 a st¥{dajf se s druhymi ¥dstmi @, urenymi
k odstran®n{, v podstat® tek, jek to bylo Ji%¥ popséno v

'souvislosti's~prvnim provaedenim, pirilem? je t¥eba vz{t zie-

tel na to, %e u tohoto druhého provedeni Je vyrobek vyrdb&n
rzdola. o
| v prﬁbéhu‘ﬁftvéfénidpryhfch ééstf”

10 a dpletového dseku 2 umfst&ného poblife druhych dat{ 11
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je také utohoto druhého proveden{ moZné vytvélret olka podobnd ’
jako o¥ka 2, takZfe wymezujl vodici ¥éru pro ndsledné dohoto-

vovaci operace,

| , 'Tfet{m provedenim zplsobu podle vy-
ndlezu je také moZno vyrobit virobek 13 pro zhotoven{ jedno-
d{iného nédvleku 14, Jjak .je znézorn¥n na obr. 4 a b,

v tomto tfetim prbvedeni prvn{ krok L adruhy krok M, jeZ se
provdd¥j{ v podstat® stejnZ jako kroky A a B,.které byly Jji%
popsdny v souvislosti s prvnim provedenim, takZe se dostanou
pryn{ ¥dsti 14 st¥fdajfc{ se s druhyui ¥dstmi 16, urlenymi k
odstran&ni, v prvn{m Upletovém useku, JakoZ i druhj ﬁbletoﬁy .
usek 17, majicf hadicovy pfib&h a tvo¥fc{ pokralovdni prvnich
Eésti 15.

| o .. PF{ vytvéFent ipletového useku 11

je moiné vklédat, 8 vyhodou v pfedem urEenych oblastech, jed—
nu nebo viceé prufnych p¥{iz{, tak¥e se dostane nap¥fklad pruZny
pds 18 v oblasti pasu. Toho 1lze doséhnout tim, %e se do jehel
str&je pfivdd{ pruﬁné pf{ze vhodnym vodilem, ktery se uvédi
v &innost podle potieby. oo

| Pak se provdd{ t¥etf krok N, pi¥i
kterém se hotov{ dvé t¥et{ ¥dsti 19 jako pokfaéoiﬁni druhého.
upletového dseku 11 a atfidaji se se. 6tvrtjmi E4stmi 20 ur-

“Zejména podle obt. 4 obsahuje zpisob

"Eenymi k_odstran&n{ pro - vytvofeni noﬁnfch (stehennich) otvorﬁ

Jednod{lného névleku,
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Ctvrté ¥dsti 20 se_hotov{ tak, jak
4i% bylo v podstaté popséno pro hotovenf druhfch ¥4st{ }
prvn{ho proveden{ zplsobu podle vynélezu, pFidem¥ tyto Etvr-

"__ té Zdsti 20 jsou s vjhodou pleteny po&tem oéek ktery e _‘

zvétéuje po&inajo od druhého upletového ﬁseku 11, z8 odeéte-‘
-ni od olek tietich. Eésti 12, aby se dosdhlo vhodného tvaro-
_ véni no¥ni{ch otvor&.

Timto zp&sobem g8 Etvrté ddsti 20
a druhé &dsti 16 hotov!i 8 poufitim jediného systému stroje
nebo v ka%dém pfipadé 8 pouﬁitim poétu systémil, ktery je

- men3{ neX polet systémi pouﬁity pro pleten{ zijajici Eésti

vyrobku, Jek ji%¥ bylo popséno u prvniho provedeni zp&sobu
podle vyndlezu. Olka 21, opticky rozli¥itelnd od sousednich
‘oéek jek bylo ji%¥ popséno pro olka 2, mohou Byt ddle upra-
vena pobliée étvrtych kdst! 20 a druhych Bdst 1 lé

. Kdyz vjrobek doséhne Zédané délky, '
pleténi se zndmym zplsobem ukond{ a vfrobek se ze stréje

odstrant.

Také v tomto pfipadé mohou byt doho-
tovovaci operace provédiny jednoduSe a rychle pomoc{ st¥i~
hactho a Zicfho stroje, ktery'odstr;ﬁuje druhé %dsti 16 a
Etvrté_ﬁﬁsti 20 a so&éash& pripojuje za¥istovaci okraje 22,

L Horni konce prvnich dst 1 12 ge po
dvojicich se§iji, aby se ziskaly néramenni pésky jednodil—
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" pého névleku, zatfmco se na volné konce Etvrtych Zdst{ 20
pripod{ knofl{ky nebo podobné pro jejﬁch vzdjemny zdbér. B

 Pomoc{ ¥tvrtého provedeni zplsobu
'podlgjvynélgzu,.ilustfovanéhofna'obr;fﬁ e% 8, je moZno. zfs-

ket hadicovy vyrobek pro.zhotoven{i slipd.

Toto Etvrté provedeni zpisobu podle

ty.pruiny lem JO za pomoci okrouhlého pletactiho stroje, po-.
dobn& Jak:JjiZ bylo popséno v souvislosti s hotovenim okraje
g druhého provedeni, pfitem? tento lem md objimat bedra no-
sitele. Pak se proveda druhy krok Q, pfi kterém stroj znéomge -

" zplsobem Zhoﬁovi Usek 31 dpletu hadicového tvaru poéinaje od
prufného lemu 30, Ve t¥etfm kroku R se plet&ﬁ p;;ni-éésii' _
3238 a 32b jako pokraéovéni Upletového useku 31 a jsou uhlovE

~ od sebe oddéleny se. zfetelem k ose ﬁpletového dseku K193 tyto

| Zdsti 323 a 32h se stfidaji se dvéma druhymi ééstmi }}g ,}Jh,
urdenymi ¥ odstransni a hotovi se v podstaté tek, jako druhé
B4sti 3, jako druhé ¥dsti 11, jeko druhé ¥4sti 16 a Jjako Stvr-
té &4sti 16 shora popssnych proveden{, tj. poufitfm poZtu

systémd stroje, ktery je men3{ ne? pofet systémd pouZity pro
‘pleten{ zbyvajici E4sti virobku.

Kay% prvni &4sti 32a s J2b doséhnou
deané délky pleten{ vyrobku se znémym zpﬁsobem ukonéf a v#-

robek se ze stroje odstrani.
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| Ofka }&,‘jezljsou opticky odlisitel-
nd od sousednich olek, se 3 vyhodou pletou také v tomto &tvr-
tém proveden{ pobliZe okgaje useku J1 hadicového upletu a
'prvnich 6és£i_}ga'a 32b, Eteéé,pfiléhajijke_druhymEéstem
23a a 33b Jako u shora’popshnych pro}edeﬁi.

| Takto vyfobeny vyrobek Je pfipfaven

pro dohotovovaci operace, je% v podstat? pozdistdvajl v tom,
fe se pobliZe okraje prvnfch &4st{ 333,5 32b pfipoj{ okraji
32 stffhacim a $icim strojem, ktery soulasné odstran{ druhé
2dsti d3a 2 33b. Volné konce prvnich ¥dst{ 32g a 32b se pak |
poloXf na sebe a se3ijf, &{m% se vytvofi rozkrok slipd, jak

je zndzorn¥no na obr, 8.

| V praxi bylo pozorovdno, %¥e se zpi-
sobem podle vyn&lezu dokonale dosdhne %ddaného ¥etu, jeliko?
A pletgnim téch'ééSt{_vyrobku, JeZ jsoﬁ urdeny k odstranéni,
ﬁenéiﬁ poétem.systém& stroje né! jé‘po&et'éysiém&,‘pouiity
.pro zbyvajici ¥4st vyrobku, se pii pletenf vyloud{ nebezpel{
~ .prasklych smydek, puétényéh o¥ek nebo trhlin a znalnZ se
sniZ{ néklad& zpisobené odpadem.

Zplsob podle vyndlezu mife byt rdznd
obmEnovén nebo pozméﬁovén, pfiéemﬁ takové modifikace vesm¥s
spﬁdaji do rémce vynélezu; véechny.podrobnosti mohou bt ddle
~ nshrazeny jejich-technickymivekvivalenty._”
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V praxi 1ze poufft vedkerych rozm§—'

rd a materidld, jei jsou ddny poZadavky nebo stavem techniky. *

| Jedinym W&elen pouiiti vztahovych zna-
8ak v souvislosti 8 technickymi znaky je zlepéit srozum1tel-'
nost proéez nemaji tyto wvztahové znaﬁky Eédny omezujici-vliv

na rozsah Ochrany élenu identifikovandho takovou vztahovou

e e o e T e e . T T e o e e e e s e ey e o S —— e e e e

znaékou.

*




PATENTOUVE NAROK Y

p 1. Zpdsod vyroby polotovaru na vice-
'systémovﬁg;—okrouhl;g%-pletacieh—strojteﬁj zejména pro hoto-

. -ven{ tilek,'jednodilqych.névlek&, i kterém se hotovi iplet
v podstat® hadicovy, vyznafujlfc{ se tfm, %e Zdsti ﬁpletu; '

- urfené k odstran&n{ se pletou ne poftu systémech stftoje, kte~
'ry,jé men3{ neZ podet systémd pouZity k pleteni zijajicich
g4st1 dpletu, prfze pfichdzejici od systémd, které nejsou po-
u¥ity pro pletenf &4st{ urlenych k odstranéni, se v kaZdém
pFipad¥® odfiznou pobléﬁe okrajd, kde za¥ind pleteni t&chto
gdst{ urdenfch k odstran&ni a op&t se zaéédéjikpobliﬁe okra=-
33, kde kon¥{ pleten{ t¥chto ¥ést{ urfenych k odstran&ni.

2, Zpisob podle bodu 1, vyznaéujici |
se tim, Ze systémy pouﬁité k pleteni Eést{ urﬁenych k odstra-
nZnt se pou?ijf s ostatnimi systémy pro pletent zbyvajici
&4sti virobku.

3. Zptsob podie pfedchézej{cich bodd,
zejména pro pletehf polotovaru. na ¥tyfsysténovgch okrouhlych
pletacich strdj{ch, vyznadujfci se t{m, Ze 8dstl urlené k od-
- strandni se pletou.za pou¥it{ jediného.systému stroje, kdeZto
'zbyvajici tdst vyrobku se plete za pouﬁitf véech systémﬁ stro-

je.,
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4, Zpdsob podle jednoho neho n¥koli-
xa z predchdzejfcich bodﬁ,'vyznaéujic{ se t{m,ie se pfi ple-
teni pfivddi jedind piize pro xatdy systém stroje.

5 Zp&sob podle bodu 1 vyzna&ujici
se tim, %o Vv oblaatehh vyrobku, které jsou pobliZe gdst{ ur-
: 6enych x odstranénf, se vytvof{ olka, Kterd jsou opticky od-

liéitelné 0d sousedniho pleteni a kterd vymezuji"vodicf~§éruvv_r_¢

: pro,operace dohotovovéni vyrobku.

| 6. Zplsob podel jednoho nebo n¥koli-
ka z p;edchévejfcfch bodd, vyznaujici se ‘t{m, Ze obsahuje
| vni krok spoéivajici v pleteni prvniho dseku ﬁpletu maji-
ciho hadicovy prﬁbéh a slo!eného ze Sty prvnich BhstL, kte~— - -
ré 3sou nevzdjen ﬁhlové oddéleny se zfetelem na osu vyrobku
a stridaji se s Ety§m1 druhymi Eéstmi, urEenymi kx odstranini,
a déle alespon jeden druhy krok spoéivajici v pleteni ‘dru= -
hého iseku udpletu hadicového pribghu, pletgného v podstaté
stejn¥ jako prvni tdsti. |

7.Zplsob podlg-jednbho-nebp nékolika
'z pfedchdzejicich bodl, vyznaéujici,sé tim, !e‘po.druhém
kroku se provéd{ t¥eti krok, bihen néhé! se pletou tii ¥dsti
jako pokraovédnim druhého dseku pleteniny, které Jsou navzé-
~ "Jem vhlovE oddéleny se zfetelem na osu vyrobku a stfidajic{

se_se._dvima_Ztvrtymi 6éstmi uréenymi k odstranéni pro vytvo- B

¥en{ jednodf{lného névleku.
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| 8, Zplisob podle Jjednoho nebo nékoli-
ka z predchdzejfcich bodd, vyzha&ujiéi se tim,'ié obsahuje:
prvn{ krok pletenf piehnutého leru hadicového pribhu, dfuhf
.krok hotoveni pleteného dseku majiciho hadicovi pr&béh od
p¥ehnutého leru, tietf krok spoéivajici v hotoveni prvnich
pletenfch ¥4st{ jako pokrafovédni hadicového useku pleteniny,
pridem? prvn{ pleténé tdsti jéou navzéjeﬁ \hlov® odddleny
se zfetelem na osu vyrobku a stfidajici-se sé étyfﬁi druhymi
g4stmi, urdenymi k odstran&nf.

9, Zpdsob podle jednoho nebo né&koli-
ka z ptedchdzejfcich bodd, vyznalujic{ se tim, %e pfehnuty
lem se zhotov{ za pifidédni pru¥né piize.

10. Zpdsob podle 3edndho nebo n¥ko- .
. lika 2z pfedchézejicich bodd, vyzna&ujici se tim, Ye pﬁedem
ur&ené oblasti vyrobku se zhotovi z8 piiddnt pruﬁné pi{ze.

11. Zpldsob podle jednoho nebo. n¥ko-
1ika z pfedchdzejfcich body), vyznadujici se tim, Ze obsahuje:
prvni krok spo¥fvajfc{ ve vytvéFeni prufného lemu hadicového
pribsdhu, druﬁj krok spo&ivajfc{ v hotoveni useku pleteniny
o hadicovém pribéhu poEinaje‘dd pfehinutého prhiného lemu,
tietd krék spoéivajicilv hotoveni{ dvou pevnych pletengch ¥ds-
t1 jeko pokraao‘ééﬁi-useku pleteniny o hadicovém pr ﬁb‘é’h‘u,
piidem% obd prvni Zdsti Jsou navzdjem dhlovEé odddleny se
zFetelem na osu §yrqblua at¥{dajf se se dvima druhymi ¥dst-
mi urfenymi k odstran¥nf.
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'12. V¢robek pro hpiovéni tilek, jedno- 3
d{lnych névlekd, slipd nebo podobndy éyzna&ujici se tim, Xe
gsestdvd z upletu o prib¥hu v-podstaté hadicovém,‘kde dd4sti

'.;dpletu, ur&ené k odstranén{ jsou zhotoveny s poEtem plete—
nfch fad, ktery Je mend{ ne% poéet pletenych fad potfebny
pro stejnou pletencu Z4st upletu pouZitého pro zbfvaj{ct tdst

e vyrobku, ...

13, Vyrobek podle bodu 12, vyznaduji-
¢f se tim, %e pfflze ¥ad upletu zbjﬁajici gdst{ vyrobku, které
jsou pfebytelné vidi $addm dpletu &dst{ urlenych k odstran&n{ .

Jsou od¥f{znuty pobliZe okrajd odstranovangch ¥é4st{ sousedfcich

_se zbgvajict dstf vyrobku.

e e m A m e e s

Zggtupuje:

58 990/K1
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