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(57)摘要

本实用新型公开了一种门架式起拔轮甜菜

收获机，在机架上横向均布设置着起拔轮组，其

每组起拔轮组由两只对称呈八字形设置的并且

由液压马达驱动的起拔轮组成，起拔轮组其首尾

两组的前方分别配合安装着具有导行叉的导行

器，起拔轮组的后方配合安装着清料旋盘组，在

其排料端的下方设置着铁杆输送机，铁杆输送机

卸料端上方配合安装着分料螺旋滚杠，其出料端

连接着循环式提升输送机，并且通过送料搅龙连

接着收集箱，在收集箱的前、后端分别固接在对

称设置的前、后叉车升降门架内架的固定板上。

本实用新型结构合理，操作简易，性能稳定，用机

械化代替人工作业，将地里的甜菜起拔、收集、清

杂升降装车一次完成，起拔捡拾的甜菜没有浪

费，工作效率高。
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1.一种门架式起拔轮甜菜收获机,包括在装有行走轮(8)的机架(9)上设置着牵引架、

散热器(16)、液压油箱(17)、液压泵(18)、液压分动箱(19)组成的液压系统以及由液压马达

驱动的清料旋盘组(6)、循环式提升输送机(11)和装有卸料输送机的收集箱(14)，其特征

是：在机架(9)上横向均布设置着起拔轮组，其每组起拔轮组由两只对称呈八字形设置的并

且由液压马达驱动的起拔轮(4)组成，在均布的起拔轮组其首尾两组的前方分别配合安装

着具有导行叉的导行器(3)，在起拔轮组的后方配合安装着清料旋盘组(6)，在其排料端的

下方设置着铁杆输送机(7)，在铁杆输送机(7)卸料端上方配合安装着分料螺旋滚杠(10)，

其出料端连接着循环式提升输送机(11)，并且通过送料搅龙(12)连接着收集箱(14)，在收

集箱(14)的前、后端分别固接在对称设置的前、后叉车升降门架(13、15)内架的固定板上。

2.根据权利要求1所述的门架式起拔轮甜菜收获机,其特征是：在起拔轮(4)连接臂的

内侧安装着液压马达(22)，在起拔轮(4)的轮缘上均布设置着梯形齿。

3.根据权利要求1所述的门架式起拔轮甜菜收获机,其特征是：在起拔轮(4)后上方设

置的轮轴上通过轴承安装着橡胶拔轮(5)，在橡胶拔轮轮盘上均布设置着呈放射状的拔臂，

液压分动箱(19)输出轴链轮通过链条与橡胶拔轮(5)轴头链轮相连接。

4.根据权利要求1所述的门架式起拔轮甜菜收获机,其特征是：牵引架由万向牵引架

(1)和固定牵引架(2)构成，在机架(9)的前端设置着万向牵引架(1)，连接臂(20)一端与万

向牵引架(1)铰接，另一端与固定牵引架(2)铰接，固定牵引架(2)与机架(9)铰接，油缸(21)

铰接在机架(9)和固定牵引架(2) 之间，控制整机上下定位。

5.根据权利要求1所述的门架式起拔轮甜菜收获机,其特征是：导行器的结构为弹簧

(26)控制的轴套(23)内配合安装着支承轴(24)，在支承轴(24)的两端分别固装着导行叉

(25)，对称的导行叉(25)俯视呈倒八字形，导行叉(25)主视为向后下方倾斜的折弯臂。

6.根据权利要求1所述的门架式起拔轮甜菜收获机,其特征是：铁杆输送机(7)的结构

为在对称的主动轮(27)、从动轮(28)和导向轮上配合安装着传动链条，在对称的传动链条

上横向均布连接着托料杆。

7.根据权利要求1所述的门架式起拔轮甜菜收获机,其特征是：在铁杆输送机(7)的水

平段上倾斜设置着与铁杆输送机(7)输料面相配合的分料螺旋滚杠(10)，其出料端连接着

循环式提升输送机(11)，在分料螺旋滚杠(10)上设置着螺栓输送叶片，分料螺旋滚杠(10)

由液压马达驱动。

8.根据权利要求1所述的门架式起拔轮甜菜收获机,其特征是：前、后叉车升降门架

(13、15)固接在机架上，前、后叉车升降门架(13、15)在油缸同步作用下，其内架在轨道内

上、下滑动，与前、后叉车升降门架(13、15)内架下端相连接的收集箱(14)也随着同步上下

运行，现实举升卸料。

9.根据权利要求1所述的门架式起拔轮甜菜收获机,其特征是：在收集箱(14)的一侧面

设置着下部铰接的铰接门(29)，在铰接门(29)的两侧固接着扇形挡板(30)，在铰接门(29)

与收集箱两侧壁之间分别铰接着卸料油缸(32)，在铰接门(29)内侧面与收集箱(14)的底面

上设置着可折叠的卸料输送机(31)。

10.根据权利要求1所述的门架式起拔轮甜菜收获机,其特征是：在液压分动箱(19)上

设置有液压泵(18)，在液压分动箱(19)上方机架上固装着液压油箱(17)、散热器、液压控制

阀、配电箱，整机工作控制手柄。
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11.根据权利要求1所述的门架式起拔轮甜菜收获机,其特征是：在清料旋盘组(6)与起

拔轮(4)之间设置着导料杆。
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门架式起拔轮甜菜收获机

技术领域

[0001] 本实用新型属于农作物收获机械，特别是一种门架式起拔轮甜菜收获机。

背景技术

[0002] 甜菜是我国的重要经济作物，在国内很多地区大面积耕种，但是，甜菜收割机却是

一个很大的问题，传统收获甜菜的作业方式是先用甜菜切顶机把甜菜的顶先行切除，然后

再用犁起挖，最后用人捡拾装车，其劳动强度大，费事费工，作业效率低。

实用新型内容

[0003] 本实用新型的目的在于提供一种门架式起拔轮甜菜收获机，其结构合理，操作简

易，性能稳定，可以用机械化代替人工作业，将地里的甜菜起拔、收集、清杂升降装车一次完

成，起拔捡拾的甜菜没有浪费，工作效率高。

[0004] 本实用新型的目的是这样实现的：一种门架式起拔轮甜菜收获机,包括在装有行

走轮的机架上设置着牵引架、散热器、液压油箱、液压泵、液压分动箱组成的液压系统以及

由液压马达驱动的清料旋盘组、循环式提升输送机和装有卸料输送机的收集箱，在机架上

横向均布设置着起拔轮组，其每组起拔轮组由两只对称呈八字形设置的并且由液压马达驱

动的起拔轮组成，在均布的起拔轮组其首尾两组的前方分别配合安装着具有导行叉的导行

器，在起拔轮组的后方配合安装着清料旋盘组，在其排料端的下方设置着铁杆输送机，在铁

杆输送机卸料端上方配合安装着分料螺旋滚杠，其出料端连接着循环式提升输送机，并且

通过送料搅龙连接着收集箱，在收集箱的前、后端分别固接在对称设置的前、后叉车升降门

架内架的固定板上。

[0005] 本实用新型工作时拖拉机通过万向牵引架牵引门架式起拔轮甜菜收获机，动力经

传动轴传动分动箱，分动箱输出一部分动力传动液压泵工作，在液压系统控制下，传动各部

位马达工作。分动箱输出另一部分动力通过输出轴传起拔轮上的拨轮旋转。位于起拔轮前

面的两组寻行器对行，起拔轮入土在马达的驱动摩擦力的作用下将甜菜拔出，拔出的甜菜

经拨轮高速旋转，拨入导料杆和导料板顺导下进入清料旋盘上，两清料旋盘逆向高速旋转，

在离心力作用下将土及杂质甩出，清除甜菜上的泥土和杂草，顺料板将甜菜挡出料口，在清

料旋盘和铁杆输送机交接点上方安装有拨轮，拨轮高速旋转甜菜拨入铁杆输送机，分料螺

旋滚杠高速旋转，将甜菜和杂质分离，杂质顺着铁杆输送机和分离螺旋滚杠排出，分离螺旋

滚杠上的旋片把甜菜推入循环式提升输送机，循环式提升输送机将甜菜提升送入下端安装

的送料绞龙，送料绞龙将甜菜推入收集箱进料口，收集箱内甜菜装到一定高度，上部装有的

布料绞龙将甜菜推动布满，当收集箱甜菜装满卸料时，收集箱和两侧卸料前后升降门架铰

接，升降门架底端和机架铰接，升降门架在油缸的作用下垂直升起，侧门两侧固定着扇形档

板打开和收集箱底部铰接组成卸料输送机，输送机转动刮板将甜菜卸入拉运车内。

[0006] 本实用新型采用特殊设计的起拔轮在起拔捡拾甜菜时大大减少了浪费损失，克服

了恶烈地不能起挖的困难，寻行器作用下不偏行，解决了本机工作时偏行造成漏挖或起拔
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轮切碎甜菜的损失，同时解决了人操作对行的问题，提升了本机收获速度。并列安装多个清

杂旋盘的设计解决了挖掘捡拾犁、起拔犁、等收获部件和清洁旋盘组合收获4行及4行以上

甜菜的问题，菜仓举升卸料方式解决了侧翻式卸料和输送带卸料等其他卸料方式用于小型

甜菜收获设备造成的装车高度不足的问题，菜仓门和收集箱底部组成的卸料输送机不但省

去了专门的卸料输送机，而且结构简单，节省空间，不占用仓容，卸料速度还快。清料旋盘、

铁杆输送机分料螺旋滚杠和链耙式输送带的组合对土、石块、甜菜叶和杂草取得了很好的

清洁效果。

[0007] 本实用新型结构合理，操作简易，性能稳定，实现了用机械化代替人工作业，将地

里的甜菜起拔、收集、清杂升降装车一次完成，起拔捡拾的甜菜没有浪费，工作效率高。

附图说明

[0008] 下面将结合附图对本实用新型做进一步的描述，图1为本实用新型主视结构示意

图，图2为图1的俯视结构示意图，图3为起拔轮的主视结构示意图，图4为导行器的主视结构

示意图，图5为图4的左视结构示意图，图6为图1的俯视结构示意图，图7为收集箱打开铰接

门的结构示意图。

具体实施方式

[0009] 一种门架式起拔轮甜菜收获机，如图1、图2、图3、图4、图5、图6、图7所示，包括在装

有行走轮8的机架9上设置着牵引架、散热器16、液压油箱17、液压泵18、液压分动箱19组成

的液压系统以及由液压马达驱动的清料旋盘组6、循环式提升输送机11和装有卸料输送机

的收集箱14，在机架9上横向均布设置着起拔轮组，其每组起拔轮组由两只对称呈八字形设

置的并且由液压马达驱动的起拔轮4组成，在均布的起拔轮组其首尾两组的前方分别配合

安装着具有导行叉的导行器3，在起拔轮组的后方配合安装着清料旋盘组6，在其排料端的

下方设置着铁杆输送机7，在铁杆输送机7卸料端上方配合安装着分料螺旋滚杠10，其出料

端连接着循环式提升输送机11，并且通过送料搅龙12连接着收集箱14，在收集箱14的前、后

端分别固接在对称设置的前、后叉车升降门架13、15内架的固定板上。在起拔轮4连接臂的

内侧安装着液压马达22，在起拔轮4的轮缘上均布设置着梯形齿。在起拔轮4后上方设置的

轮轴上通过轴承安装着橡胶拔轮5，在橡胶拔轮轮盘上均布设置着呈放射状的拔臂，液压分

动箱19输出轴链轮通过链条与橡胶拔轮5轴头链轮相连接。牵引架由万向牵引架1和固定牵

引架2构成，在机架9的前端设置着万向牵引架1，连接臂20一端与万向牵引架1铰接，另一端

与固定牵引架2铰接，固定牵引架2与机架9铰接，油缸21铰接在机架9和固定牵引架2  之间，

控制整机上下定位。导行器的结构为弹簧26控制的轴套23内配合安装着支承轴24，在支承

轴24的两端分别固装着导行叉25，对称的导行叉25俯视呈倒八字形，导行叉25主视为向后

下方倾斜的折弯臂。铁杆输送机7的结构为在对称的主动轮27、从动轮28和导向轮上配合安

装着传动链条，在对称的传动链条上横向均布连接着托料杆。在铁杆输送机7的水平段上倾

斜设置着与铁杆输送机7输料面相配合的分料螺旋滚杠10，其出料端连接着循环式提升输

送机11，在分料螺旋滚杠10上设置着螺栓输送叶片，分料螺旋滚杠10由液压马达驱动。前、

后叉车升降门架13、15固接在机架上，前、后叉车升降门架13、15在油缸同步作用下，其内架

在轨道内上、下滑动，与前、后叉车升降门架13、15内架下端相连接的收集箱14也随着同步
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上下运行，现实举升卸料。在收集箱14的一侧面设置着下部铰接的铰接门29，在铰接门29的

两侧固接着扇形挡板30，在铰接门29与收集箱两侧壁之间分别铰接着卸料油缸32，在铰接

门29内侧面与收集箱14的底面上设置着可折叠的卸料输送机31，当铰接门29在卸料油缸32

作用下打开平置时，设置在铰接门29上的卸料输送机31平置，与收集箱14底面上的卸料输

送机31在同一平面上，在液压马达驱动下进行卸料。在液压分动箱19上设置有液压泵18，在

液压分动箱19上方机架上固装着液压油箱17、散热器、液压控制阀、配电箱，整机工作控制

手柄。在清料旋盘组6与起拔轮4之间设置着导料杆。
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图1

图2
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图3
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图4
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图5
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图6
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图7
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