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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do
ttoczenia dennic metodg wybuchowag.
Dotychczasowe sposoby tloczenia dennic na
prasach potaczone sg z duzymi kosztami.
Urzadzenie wedlug wynalazku (fig. 1) sklada
sie z komory kompensacyjnej 1, matrycy formu-
jacej 3, pierScienia ciggowego 4, pierScienia do-
ciskowego 6, oslony 8 z cienkiej blachy, drewna
lub tworzywa syntetycznego i wypelnionego wo-
dg wodoszczelnego worka 9 wykonanego np.
z polietynelu, wewnatrz ktérego umieszczony
jest ladunek 7 materialu wybuchowego z do-
prowadzonymi przewodami strzalowymi 10.
Worek z wodg stuzgcy tylko na jeden wybuch

*) Wiadciciel patentu oswiadczyl, ze wsp6i-

twércami wynalazku sg Jan Golanko, Ludomir

Heger, J6zef Kaminski, Zygmunt Kurnatowski,
Stanistaw Michalik, Beniamin Milynek i Jan
Moscicki. .

zastepuje dotychczas stosowane grubo$cienne
trwatle zbiorniki z woda.

Matryca formujaca 3 jest polgczona z komora
kompensacyjng 1 za pomoca kanaléw 2 przez
ktore w chwili wybuchu %adunku powietrze
z matrycy jest wtlaczane pod ciénieniem do ko-

mory 1.

BezpoSrednio po wykonaniu pracy przez sile
wybuchu i rozproszeniu sie wyzwolonej energii,
wttoczone do komory 1 powietrze rozpreza sie
i cisngc poprzez kanaly 2 na dolng cze§é¢ wy-
tlaczanego przedmiotu nie pozwala na jego za-
klinowanie si¢ w matrycy 3.

W wyniku do$§wiadczen stwierdzono, ze jako$é
produktu jest §ciS§le zalezna od ksztaltu pier-
§cienia dociskowego 6 i pier§cienia ciggowego 4.

W urzadzeniu wedlug wynalazku pierScien do-
ciskowy 6 w cze§ci znajdujacej sie nad po-
wierzchnig blachy tloczonej 5 posiada ksztalt
klina o zbieznosci, jak to pokazano na fig. 2, b:a
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wynoszacej w zalezno$ci od grubosci tloczonej
blachy od 1:40 do 1:60.

Promienn krzywizny R pierScienia ciggowego
4 zaleznie od rodzaju i grubos$ci tloczonej bla-
chy posiada dlugo§¢ réwng od 4 do 10 krotnej
grubosci blachy 5.

Przebieg prasowania jest nastepujacy: na
pierscien ciagowy ¢ naklada sie material — bla-
che do tloczenia 5, dociskang pierScieniem 6, na
ktéorym ustawia si¢ worek 9 napelniony wodg
z umieszczonym ladunkiem materialu wybucho-
wego 7 w odleglosci od materialu 5 wynikajg-
cej z hydrodynamicznych wyliczenr, nastepnie
wywoluje sie wybuch.

Energia wybuchu przenosi sie za po$rednic-
twem wody w worku 9 na element ttoczony
5, nadajac mu ksztalt odpowiadajgcy matrycy
3. Sprezone w komorze 1 przez ruch tloczonego
wyrobu 5 powietrze rozpreza sie po wybuchu
i automatycznie wyrzuca produkt z urzadzenia.

Calos¢ urzadzenia wynalazku odznacza sig
prostotg wykonania, jest bardzo wydajne i po-
zwala otrzymywaé dennice o wysokiej jakosci
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Fig.1

i pelnej wartosci uzytkowej, ze stali weglowej
lub stopowej wzglednie z innych metali.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do prasowania dennic metoda
wybuchowg, znamienne tym, Ze zaopatrzone
jest w worek do utrzymania stupa “wody,
wykonany np. z polietylenu.

‘2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,

ze pierScien dociskowy (6) posiada od strony
naciskanego materialu okres§long zbiezno$é¢
a:b, wynoszacag zaleznie od grubosci wytla-
czanej blachy od 40:1 do 60:1.

3. Urzadzenie wedtug zastrz. 1 i 2, znamienne
tym, ze zaopatrzone jest w komore kompen-
sacyjng (1) na sprezone powietrze, ktére po
przeprowadzeniu wytloczania automatycznie
wyrzuca produkt z matrycy (3).

Instytut Przemystu Organicznego
Zastepcy: Doc. mgr inz. M. KuZminski

i Doc. dr inz. E. Zmihorski

rzecznicy patentowi

ZG ,,Ruch” W-wa, zam. 14, naklad 100 egz.



	PL46753B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


