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Znane są narzędzia, złożone z trzonu ze
stali węglowej i noża z twardego stopu,
przylutowanego zapomocą miedzi. Ze wziglę-
du na to, że temperatura topienia miedzi
wynosi około 1080°C, narzędzia powinny
być lutowane przy temperaturze, dochodzą¬
cej mniej więcej do 1150°Cf która to tem¬
peratura w praktyce bywa często nawet
przekraczana. Trzony stalowe są więc o-
grzewane podczas lutowania znacznie po¬
wyżej normalnej temperatury hartowania,
znajdującej się dla średnich stali węglo¬
wych pomiędzy 760° a 820°C, przyczem
stają się grubokrystaliczne i kruche; wsku¬
tek tego stal często zostaje nawet spalona,

czego nie może już usunąć żadna obróbka
cieplna.

Dzięki wynalazkowi można wyrabiać
narzędzia z twardych stopów (np. narzę¬
dzia górnicze, świdry kamieniarskie, kilofy
i t. d.), nie posiadające tych braków, Cel
ten według wynalazku osiągnięty zostaje w
ten sposób, że na trzony narzędzi używa
się stali, której temperatura hartowania
jest nieco niższa, niż temperatura, przy
której odbywa się dolułowywanie noża z
twardego stopu (np. stop wolframowo-kar-
bidowy) do trzona stalowego. Korzystnie
jest stosować stal hartującą się w tempe¬
raturze o 10 do 100°C niższej, niż tempe-



ratura lutowania, zależna oczywiście od me¬
tale #żywanegp do lutowania. Trzon sta-
tś^Aarz^JK^Si^dącego przedmiotem wy¬
nalazku, przy użyciu do lutowania miedzi,
może być wykonany ze stali stopowej o za¬
wartości 0,3% C, 3% Cr, 9,0% W, 0,3% V.
Lutowanie odbywa się wówczas przy tem¬
peraturze około 1150°C. Przy zastosowaniu .
do lutowania hronzu na trzon, używa się
stali o składzie np. 0,2% C, 2,3% Ni, 2,3%
Cr, 9,5% W, 1,5% V, a lutuje się przy
temperaturze około 980°C. Stosując do lu¬
towania mosiądz (temperatura lutowania
około 850°C), na trzony używa się stali o
okładzie np. 0,2% C, 4,3% Ni, • 1,52% Cr,
0,8% W.

W narzędziach, wyrabianych według da¬
nych powyższych, trzon stalowy, osty¬
gnąwszy po lutowaniu, posiada strukturę
drobnoziarnistą i odznacza się wskutek te¬
go najwyżsizą wytrzymałością i ciągliwo-
ścią.

Najkorzystniej jest stosować na trzony
stal, hartującą się na powietrzu, gdyż w
tym przypadku jednocześnie ze stygnięciem
po lutowaniu następuje ulepszanie. Przy
zastosowaniu stali, hartowanej w cieczach,
ulepszanie może odbywać się przez ochła¬
dzanie od temperatury lutowania. W każ¬
dym razie również i po ostygnięciu można
narzędzie poddać obróbce cieplnej, należy
tylko pamiętać, że temperatura topienia
metalu, użytego do lutowania, nie może być
przekroczona

Zastrzeżenia patentowe.

1. Narzędzia wykonane z twardego
stopu (np. narzędzie górnicze, świdry ka¬
mieniarskie, kilofy i t. d.), składające się z
trzonu stalowego i noża z twardego stopu,
przylutowanego do trzonu, znamienne tern,
że trzon wykonany jest ze stali, która har¬
tuje się w temperaturze nieco niższej, niż
temperatura przylutowywania noża z twar¬
dego stopu do trzonu.

2. Narzędzia według zastrz. 1, zna¬
mienne tern, że trzon wykonany jest ze sta¬
li, hartowanie której odbywa się w tempe¬
raturze niższej o 10° do lOO^C od tempera¬
tury lutowania, zależnie od metalu.

3. Narzędzia według zastrz. 1—2, zna¬
mienne tern, że trzon wykonany jest ze
stali hartowanej na powietrzu.

4. Narzędzia według zastrz. 1—2, zna¬
mienne tern, że trzon wykonany jest ze
stali hartowanej w cieczy i ulepszany przez
ochładzanie od temperatury lutowania do
temperatury otaczającego powietrza.

5. Narzędzia według zastrz. 1—3,
znamienne tern, że trzon wykonany jest ze
stali, którą, po ochłodzeniu od temperatu¬
ry lutowania, ulepsza się zapomocą obróbki
cieplnej.
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