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Znane sa narzedzia, zloZzone z trzonu ze
stali weglowej i noza z twardego stopuy,
przylutowanego zapomoca miedzi. Ze wzgle-
du na to, ze temperatura topienia miedzi
wynosi okoto 1080°C, mnarzedzia peowinny
byé lutowane przy temperaturze, dochodza-
cej mniej wigcej do 1150°C, ktéra to tem-
peratura w praktyce bywa czesto nawet
przekraczana. Trzony stalowe sa wigc o-
grzewane podczas lutowania znacznie po-
wyzej normalnej temperatury hartowania,
znajdujacej sie dla srednich stali weglo-
wych pomiedzy 760° a 820°C, przyczem
staja sie grubokrystaliczne i kruche; wsku-
tek tego stal czesto zostaje mawet spalona,

czego nie moze juz usunaé zadna obrébka
cieplna.

Dzi¢ki wynalazkowi mozna wyrabiaé
narzedzia z twardych stopéw (np. narze-
dzia goérnicze, $widry kamieniarskie, kilofy
i t. d.), nie posiadajace tych brakéw. Cel
ten wedtug wynalazku osiagniety zostaje w
ten sposéb, ze ma trzony mnarzedzi uzywa
si¢ stali, ktérej temperatura hartowania
jest mieco nizsza, miz temperatura, przy
ktorej odbywa si¢ dolutowywanie noza z
twardego stopu (np. stop wolframowo-kar-
bidowy) do trzoma stalowego. Korzystnie
jest stosowaé stal hartujaca si¢ w tempe-
raturze o 10 do 100°C nizszej, niz tempe-



)

ratura lutowania, zalezna oczywiscie od me-

- taly, grzywanego do lutowania, Trzon sta-
} "QMarzédzﬁ,;leqcego przedmiotem wy-

nalazku, przy uzyciu do lutowania miedzi,
moze byé wykonany ze stali stopowej o za-
wartosci 03% C, 3% Cr,90% W,03% V.
Lutowanie odbywa si¢ wéwczas przy tem-

peraturze okoto 1150°C. Przy zastosowaniu .

do lutowania bronzu ma trzon, uzywa sie
stali o sktadzie mp. 0,2% C, 23% Ni, 23%
Cr,95% W, 1,5% V, a lutuje sie przy
temperaturze okoto 980°C. Stosujac do lu-
towania mosiadz (temperatura [utowania
okolo 850°C), na trzony uzywa sig¢ stali o
sktadzie np. 0,2% C, 437 Ni, - 152% Cr,
08% W.

W narzedziach, wyrablanych wedlug da-
nych powyzszych, trzon stalowy, osty-
gnawszy po lutowaniu, posiada strukture
drobnoziarnista i odznacza si¢ wskutek te-
go najwyzsza wytrzymaloscig i ciagliwo-
$cia. ‘

Najkorzystniej jest stosowaé na trzony
stal, hartujaca si¢ na powietrzu,
tym przypadku jednoczesnie ze stygnigciem
po lutowaniu nastepuje ulepszanie. Przy
zastosowaniu stali, hartowanej w cieczach,
ulepszanie moze odbywaé si¢ przez ochla-
dzanie od temperatury lutowania. W kaz-
dym razie réwniez i po ostygnieciu mozna
narzedzie poddaé obrébce cieplnej, nalezy
tylko pamietaé, ze temperatura topienia
metalu, uzytego do lutowania, nie moze byc
przekroczona.

gdyz w

Zastrzezenia patentowe.

1. Narzedzia wykonane 2z twardego
stopu (np. narzedzie gérnicze, s$widry ka-
mieniarskie, kilofy i t. d.), skladajace si¢ z
trzonu stalowego i noza z twardego stopu,
przylutowanego do trzonu, znamienne tem,
ze trzon wykonany jest ze stali, ktéra har-
tuje si¢ w temperaturze nieco nizszej, mz
temperatura przylutowywania noza z twar-
dego stopu do trzonu.

2. Narzedzia wedlug zastrz. 1, zna-
mienne tem, Ze trzon wykonany jest ze sta-

li, hartowanie ktérej odbywa sie w tempe-

raturze nizszej o 10° do 100°C od tempera-
tury lutowania, zaleznie od metalu.

3. Narzedzia wedtug zastrz. 1—2, zna-
mienne tem, ze trzon wykonany jest ze
stali hartowanej na powietrzu.

4. Narzedzia wedlug zastrz. 1—2, zna-
mienne tem, ze trzon wykonany jest ze
stali hartowanej w cieczy i ulepszany przez
ochtadzanie od temperatury lutowania do
temperatury otaczajacego powietrza.

5. Narzedzia wedlug zastrz. 1—3,
znamienne tem, ze trzon wykonany jest ze
stali, ktéra, po ochtodzeniu od temperatu-
ry lutowania, ulepsza sie zapomoca obrébki
cieplnej.
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