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(57)摘要

一种三维辅助下脑病灶的穿刺定位架，属于

医疗器械领域，所述穿刺定位架包括滑动尺，滑

动尺一端设置有手柄，相对端一体设置有垂直于

滑动尺的固定卡，滑动尺上固定卡相对侧滑动设

置有滑动卡，固定卡与滑动卡端部分别设置有轴

心相对的穿刺定位固定件，固定卡与滑动卡上的

穿刺定位固定件均为弧形槽，固定卡上弧形槽内

配套有定位针，滑动卡上弧形槽配套有定位尺和

适配件，定位尺上设置有中心定位口和多个辅助

定位孔，该穿刺定位架，可减少设备投资，免去导

板打印导板，可压缩手术准备时间，而且精准定

位、定向后，抢救手术及时，可减少患者功能缺

失，挽救患者生命。
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1.一种三维辅助下脑病灶的穿刺定位架，其特征在于：所述穿刺定位架包括滑动尺，滑

动尺上一端设置有手柄，相对端一体设置有垂直于滑动尺的固定卡，滑动尺上滑动设置有

滑动卡，固定卡与滑动卡在滑动尺的相同方向上相对设置，固定卡与滑动卡在距离滑动尺

的远端部分别设置有穿刺定位固定件，固定卡与滑动卡上的穿刺定位固定件均为开口朝向

滑动尺的弧形槽，弧形槽轴心在同一条线上，固定卡上弧形槽内配套有定位针，滑动卡上弧

形槽配套有定位尺和适配件，定位尺上设置有中心定位口和多个辅助定位孔。

2.根据权利要求1所述的一种三维辅助下脑病灶的穿刺定位架，其特征在于：所述穿刺

定位固定件固定在固定卡和滑动卡端部，弧形槽轴心与滑动尺长边平行，滑动卡上弧形槽

配套的适配件设置在弧形槽内，与固定卡相对的滑动卡上弧形槽端部设置有垂直于弧形槽

轴心的环形片定位片，环形片定位片的内周与弧形槽内周吻合，环形片定位片朝向滑动尺

一方开设有引流管与定位尺分离开口。

3.根据权利要求1所述的一种三维辅助下脑病灶的穿刺定位架，其特征在于：所述定位

尺包括中心部，由中心部向外周至少延伸出三个条形尺，定位尺包括多个，不同的定位尺中

心部分别开设有与弧形槽或其内周设置的适配件内径吻合的中心孔，中心孔与一个条形尺

交叉角连通，形成中心定位口，条形尺上设置有多个不同形状的辅助定位孔，条形尺上一个

方向标有定向标记。

4.根据权利要求1所述的一种三维辅助下脑病灶的穿刺定位架，其特征在于：所述固定

卡与滑动卡垂直延伸至滑动卡的相同侧，固定卡与滑动卡距离滑动尺的长度在10-20cm，穿

刺定位固定件位于滑动卡远离滑动尺的一侧，穿刺定位固定件相反侧的滑动尺上设置有垂

直于滑动尺的锁紧螺栓，滑动卡在滑动尺上距离固定卡的滑动距离在0-40cm。

5.根据权利要求1所述的一种三维辅助下脑病灶的穿刺定位架，其特征在于：所述定位

针包括针端和棒体，棒体外周上设置有台阶，靠近针端的台阶一侧其针端棒体直径大于远

离针端一侧针柄棒体直径，定位针远离针端的针柄棒体长度大于靠近针体一侧针端棒体的

长度，远离针端的针端棒体设置在圆弧槽或适配件的圆弧内周。

6.根据权利要求1所述的一种三维辅助下脑病灶的穿刺定位架，其特征在于：所述滑动

卡在朝向手柄的一侧设置有微调机构，微调机构与滑动卡同向滑动设置在滑动尺上，微调

机构上设置有与锁紧螺栓平行的微调锁紧螺栓，微调机构在滑动尺平行方向上设置有与滑

动卡滑动连接的微型丝杠，微型丝杠上设置有微型丝杠螺母，微型丝杠螺母设置在微调机

构的凹口内。

7.根据权利要求2所述的一种三维辅助下脑病灶的穿刺定位架，其特征在于：滑动卡端

部的弧形槽和适配件均为大于1/2小于3/2的马槽型圆弧结构，弧形槽的一侧槽边上开设有

L形缺口，适配件的外周设置有与L形缺口对应的适配销，固定卡侧弧形槽二内径与定位针

棒体外径一致。

8.根据权利要求7所述的一种三维辅助下脑病灶的穿刺定位架，其特征在于：滑动卡端

部设置的弧形槽和适配件均为大于1/2小于3/2的马槽型圆弧结构，弧形槽的内径小于

16mm。
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一种三维辅助下脑病灶的穿刺定位架

技术领域

[0001] 本实用新型涉及一种定位架，特别涉及一种三维辅助下脑病灶的穿刺定位架，属

于医疗器械领域。

背景技术

[0002] 脑部病变是临床常见的疾病，轻者会带来头晕恶心、失眠多梦、记忆力衰退，痴呆、

抑郁，中度患者会引起失语、肢体不变，重者会导致卧床瘫痪，失去意识、变成植物人，甚至

会导致死亡。

[0003] 特别是象长期高血压等引起的脑出血，往往是病急，需要在短时间内实施抽吸引

流颅内血肿进行抢救治疗，否则会引起病情加重乃至死亡的情况。脑出血的治疗是与死神

抢时间的一场生死搏斗，在这个过程中时间就是生命。

[0004] 中度脑出血患者如果得不到及时治疗就会成为重度疾病，患者会引起局部或整体

的功能缺失，需要有人长期陪伴在身边照顾，长期以往，会给本人和家庭带来不小的精神负

担和经济负担，工薪家庭会因病致贫，收入少的家庭，更是雪上加霜，因此，有效治疗脑部疾

病显得尤为重要。

[0005] 之前，象脑出血、脑部囊性肿瘤等脑部疾病，一般都得实施开颅或者立体定向手术

治疗，这种方法手术时间长、手术风险大、治疗费用高，术后康复时间长，存在的诸多确定因

素。

[0006] 近年来，随着科技的发展，高科技也逐渐应用到医疗设备中，微创手术也应用于脑

部手术之中，在微创手术中，定位准确可避开人体重要脏器、神经、血管等，最大限度地保留

人体具有的原有功能，减少手术引起的后遗症。

[0007] 目前，在现有的脑部手术定位中，有利用传统的立体定向方法、有利用导航技术的

定位方法、也有利用增强现实（VR）、混合现实（MR）、机器人定位的方法，相对而言速度快、定

位准确、费用小、康复时间短的为最近开始的3D打印手术导板定位方法。

[0008]   有关3D打印导板技术在之前申请的受理号为：202022222559.2的申请申请专利

申请了“  一种用于微创手术中的穿刺定位片” 图13是形状各异的钛定位片结构示意图。这

种定位片为钛定位片30，钛定位片30形状包括多边形，如：三角形45、六边形46、五边形47、

梯形48、正方形49，还可以是圆形，另外，也可以是椭圆形41、心形42、组合花瓣形43、云朵形

40，多角形44等各种形状的外观，这些形状的钛定位片30至少与皮肤接触的一面为平面，平

面上设置有高粘性钛片粘结层32a，钛定位片30，另外一面通过高粘性粘接层转帖有加强贴

34，即：钛定位片30朝向人体的相反面利用加强粘结层32b粘结有加强贴34，加强贴34朝向

人体一面设置有高粘性加强粘结层32b，所述粘结层为无毒、无害、无刺激性的环保型粘接

剂。

[0009] 图14是圆形钛定位片的结构示意图，钛定位片30在使用前朝向人体皮肤外表的高

粘性粘结层即：钛片粘结层32a，整体或部分延伸至钛定位片30外周的加强贴34朝向人体皮

肤一面上设置有高粘性粘结层即：加强粘结层32b，钛片粘结层32a和加强粘结层32b上均设
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置均有一层离型纸，分别是钛片离型纸33a和加强离型纸33b，使用时，揭掉表层的钛片离型

纸33a和加强离型纸33b，粘贴在人体表面，在本实施例中是粘贴在人体头型部，粘贴时，需

要将头发刮掉。

[0010] 3D打印导板钛定位片定位技术是在患者病灶外表设置定位片，利用现有的CT、MRI

等医疗设备对病灶外部进行扫描，获得可清晰显示定位片的患者病灶外部的轮廓，在患者

外部轮廓的基础上，利用三维建模技术设计与患者外表吻合且包含与定位片上定位孔吻合

的导板定位孔以及最佳穿刺通道的导板，所述导板为局部可稳定在人体外部的导板，不仅

可在三维建模中根据病灶状况确定最佳的穿刺位置，而且可得到最佳的穿刺方向，避开上

述人体重要脏器、神经、血管等，最大限度地保留术后健全的人体功能，设计后再利用3D打

印技术打印出导板，定位前，在定位片中定位孔中心做好标记，使导板上的定位孔与定位标

记之间吻合，精准地实施穿刺定位，沿着穿刺通道实施手术。

[0011] 一般的脑部疾病用这种方法，相对于其他的手术而言，可以说是定位准确、创伤

小、手术时间短、手术风险小、住院时间短，费用大幅度降低，然而，如上所述，脑出血的治疗

是与死神抢时间的一场生死竞技，时间就是生命，快速地实施手术，可还患者一个健全的人

生，如果稍有耽搁，就会出现上述不同程度的后遗症或死亡状况。

[0012] 尽管利用上述最佳的3D打印技术打印出导板进行定位会得到最佳的效果，但是，

3D打印技术打印设备少需要几十万的投资，多的需要上百万，投资大，再加上3D打印原料及

人员配备等，对于普通的医院而言，也是一个不少的投资，另外，导板的3D打印，需要一定的

时间，为了抢救患者，争取时间，有时医生彻夜难民争分夺秒地设计、打印导板，从患者头部

贴标志物后外体扫描，再经导板设计、打印，用于手术前的准备工作需要话费3-6个小时，对

于急性脑出血的患者而言，时间就是生命，需要与时间赛跑，尽快确立微创穿刺位置以及穿

刺方向，尽快实施手术已经成为保证患者健全功能的关键所在，也是医务人员面临的一大

课题。

发明内容

[0013] 针对现有3D打印导板定位技术中存在着设备投资较大、设计打印需要一定时间的

现实状况，本发明提供一种三维辅助下脑病灶的穿刺定位架，其原理是利用三维辅助下两

点一线定位法进行精准定位，免除了设计和打印3D导板以及消毒3D导板的繁琐过程，极大

地缩短了手术准备时间，该实用新型可减少设备投资，免去现有技术中的导板设计、3D打印

打印及消毒过程，过程，压缩手术准备时间，准确定位定向后，实施即时抢救手术，减少患者

功能缺失，挽救患者生命。

[0014] 本实用新型的技术方案是：一种三维辅助下脑病灶的穿刺定位架，所述穿刺定位

架包括滑动尺，滑动尺上一端设置有手柄，相对端一体设置有垂直于滑动尺的固定卡，滑动

尺上滑动设置有滑动卡，固定卡与滑动卡在滑动尺的相同方向上相对设置，固定卡与滑动

卡在距离滑动尺的远端部分别设置有穿刺定位固定件，固定卡与滑动卡上的穿刺定位固定

件均为开口朝向滑动尺的弧形槽，弧形槽轴心在同一条线上，固定卡上弧形槽内配套有定

位针，滑动卡上弧形槽配套有定位尺和适配件，定位尺上设置有中心定位口和多个辅助定

位孔；

[0015] 进一步，所述穿刺定位固定件固定在固定卡和滑动卡端部，弧形槽轴心与滑动尺
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长边平行，滑动卡上弧形槽配套的适配件设置在弧形槽内，与固定卡相对的滑动卡上弧形

槽端部设置有垂直于弧形槽轴心的环形片定位片，环形片定位片的内周与弧形槽内周吻

合，环形片定位片朝向滑动尺一方开设有引流管与定位尺分离开口；

[0016] 进一步，所述定位尺包括中心部，由中心部向外周至少延伸出三个条形尺，定位尺

包括多个，不同的定位尺中心部分别开设有与弧形槽或其内周设置的适配件内径吻合的中

心孔，中心孔与一个条形尺交叉角连通，形成中心定位口，条形尺上设置有多个不同形状的

辅助定位孔，条形尺上一个方向标有定向标记；

[0017] 进一步，所述固定卡与滑动卡垂直延伸至滑动卡的相同侧，固定卡与滑动卡距离

滑动尺的长度在10-20cm，穿刺定位固定件位于滑动卡远离滑动尺的一侧，穿刺定位固定件

相反侧的滑动尺上设置有垂直于滑动尺的锁紧螺栓，滑动卡在滑动尺上距离固定卡的滑动

距离在0-40cm；

[0018] 进一步，所述定位针包括针端和棒体，棒体外周上设置有台阶，靠近针端的台阶一

侧其针端棒体直径大于远离针端一侧针柄棒体直径，定位针远离针端的针柄棒体长度大于

靠近针体一侧针端棒体的长度，远离针端的针端棒体设置在圆弧槽或适配件的圆弧内周；

[0019] 进一步，所述滑动卡在朝向手柄的一侧设置有微调机构，微调机构与滑动卡同向

滑动设置在滑动尺上，微调机构上设置有与锁紧螺栓平行的微调锁紧螺栓，微调机构在滑

动尺平行方向上设置有与滑动卡滑动连接的微型丝杠，微型丝杠上设置有微型丝杠螺母，

微型丝杠螺母设置在微调机构的凹口内；

[0020] 进一步，滑动卡端部的弧形槽和适配件均为大于1/2小于3/2的马槽型圆弧结构，

弧形槽的一侧槽边上开设有L形缺口，适配件的外周设置有与L形缺口对应的适配销，固定

卡侧弧形槽二内径与定位针棒体外径一致；

[0021] 进一步，滑动卡端部设置的弧形槽和适配件均为大于1/2小于3/2的马槽型圆弧结

构，弧形槽的内径小于16mm。

[0022] 本发明具有的积极效果在于：通过在滑动尺上一端设置有手柄，相对端一侧设置

有固定卡，滑动尺上滑动设置滑动卡，固定卡与滑动卡在垂直于滑动尺的相同方向上相对

延伸设置，并在固定卡端部分别设置定位针，可事先通过三维状态下，确定经过脑内病灶延

伸至头皮表面的两个钛定位点的直线作为穿刺方向，在实际定位时，先在患者相对的一对

钛定位片上定位孔位置做好标记，揭下钛定位片，将固定卡与滑动卡上定位针分别设置在

事先选定标记位置，在定位或定向的基础上，将滑动卡一侧的定位标记作为穿刺点，实施穿

刺以及治疗，特别是在滑动卡端部的弧形槽的一侧槽边上开设L形缺口，适配件的外周设置

与L形缺口对应的适配销，有利于沿着滑动卡端部的弧形槽或适配件轴心利用不同直径的

穿刺工具实施手术；通过在朝向固定卡侧的滑动卡侧穿刺定位固定件端固定设置环形定位

片，有利于压紧定位尺，保证穿刺安全准确。该穿刺定位架，通过配置定位尺，有利于在切口

前后准确找到穿刺点的中心位置；通过在滑动卡上穿刺定位固定件相反侧设置有锁紧螺

栓，可锁紧滑动卡防止滑动卡滑动位移；通过将弧形槽和适配件均为大于1/2小于3/2的马

槽型圆弧结构，可方便替换适配件；利用本发明，可免去使用3D打印设备和打印原料，减少

设备投资，免去三维建模的导板设计、导板的3D打印，将医生从3D打印中解放出来，降低了

医生的劳动强度，由原来在三维下确定定位、定向方案及3D打印准备时间的2-6小时，缩短

至目前的5-10分，大幅度地缩短了手术前的准备时间，而且定位、定向准确，抢救手术及时，
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同时也可避免不同医生手术带来的差异效果，可实现同质化治疗效果，可减少患者功能缺

失，能在最短时间内实施手术，为挽救患者生命争取了宝贵时间。

附图说明

[0023] 图1本实用新型穿刺定位架的正面结构示意图。

[0024] 图2 沿图1中A-A1方向的剖面示意图。

[0025] 图3弧形槽的结构示意图。

[0026] 图4 适配件的结构的结构示意图。

[0027] 图5 适配件的端面结构示意图。

[0028] 图6  环形定位片的端面结构示意图。

[0029] 图7  定位尺的平面结构示意图。

[0030] 图8定位针的正面结构示意图。

[0031] 图9脑部设置定位片的示意图。

[0032] 图10 三维软件下穿刺方向和穿刺点调试示意图。

[0033] 图11实际应用中的粘贴有定位片的三维示意图。

[0034] 图12  脑部设置穿刺定位架的示意图。

[0035] 图13形状各异的钛定位片结构示意图。

[0036] 图14 圆形钛定位片的结构示意图。

[0037] 标号说明：10-滑动尺、11-滑动卡、12-固定卡、13-手柄、14a-弧形槽一、14b-弧形

槽二、15a-环形片、15b-定位针、16-微调机构、17a-锁紧螺栓、17b-微调锁紧螺栓、18-微型

丝杠螺母、19-微型丝杠、19a-滑动丝杠端、20-适配件、21-L形缺口、22-适配销、23a-针柄棒

体、23b-针端棒体、24-针端、25-中心部、26-中心孔、27-定位尺、27a条形尺、28-分离开口、

29-辅助定位孔、30-钛定位片、31-定位孔、32a-钛片粘结层、32b-加强粘结层、33a-钛片钛

片离型纸、33b-加强离型纸、34-加强贴、35-病灶、40-云朵形、41-椭圆形、42-心形、43-组合

花瓣形、44-多角形、45-三角形、46-六边形、47-五边形、48-梯形、49-正方形。

具体实施方式

[0038] 以下参照附图就本实用新型的技术方案进行详细说明，在定位过程中本实用新型

器械以及相关的配件均需要按照相关的规定进行相应的消毒处理方可用于脑部手术的定

位出穿刺中。

[0039] 本实用新型的技术方案是一种三维辅助下的脑病灶穿刺定位架，图1是本实用新

型穿刺定位架的正面结构示意图、图2  是沿图1中A-A1方向的剖面示意图。所述穿刺定位架

包括滑动尺10，滑动尺10上一端设置有手柄13，滑动尺10上手柄13的相对端滑动尺10的垂

直方向上设置有与滑动尺10连为一体的固定卡12，滑动尺10上滑动设置有滑动卡11，固定

卡12与滑动卡11在滑动尺10的相同方向上相对设置，固定卡12与滑动卡11距离滑动尺10的

远端部分别设置有穿刺定位固定件，固定卡12与滑动卡11上的穿刺定位固定件为开口朝向

滑动尺10的弧形槽，两个弧形槽即：弧形槽一14a和弧形槽二14b，弧形槽一14a和弧形槽二

14b的轴心在同一条线上，固定卡12上弧形槽二14b内配套有定位针15b，滑动卡11上弧形槽

一14a配套有定位尺27和适配件20，定位尺27上设置有中心定位口28和多个辅助定位孔29。
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[0040] 图3是弧形槽的结构示意图、图4  是适配件的结构的结构示意图、图5是适配件的

端面结构示意图、所述固定卡12与滑动卡11垂直延伸至滑动卡10的相同侧，固定卡12与滑

动卡11端部距离滑动尺10的长度在10-20cm，弧形槽一14a、弧形槽二14b或适配件20的端面

与长度方向个垂直。所述穿刺定位固定件固定在固定卡12和滑动卡11端部，弧形槽轴心与

滑动尺10长边平行，穿刺定位固定件包括弧形槽包括弧形槽一14a和弧形槽二14b，弧形槽

一14a和弧形槽二14b分别焊接固定在滑动卡11和固定卡12的端部，两个弧形槽的轴心与滑

动尺10长边平行，滑动卡10上弧形槽一14a配套的适配件20设置在弧形槽一14a内，与固定

卡12相对的滑动卡11上弧形槽一14a端部设置有垂直于弧形槽一14a轴心的环形片定位片

27，环形片定位片27的内周与弧形槽一14a内周吻合，环形定位片27上朝向滑动尺10的一方

开设有引流管与定位尺的分离开口28，分离开口28内端为圆弧形，圆弧半径大小与弧形槽

一14a的内径相等，圆弧为中心孔的一部分。

[0041] 图6  是环形定位片的端面结构示意图。环形定位片15a固定在弧形槽一14a朝向弧

形槽二一侧的端部，环形定位片15a内周与弧形槽一14a半径一致。

[0042] 定位针15b为棒型结构，定位针15b固定在固定卡12端部，定位针15b设置在弧形槽

二14b的内周。滑动卡11侧弧形槽一14a内周可设置配套的适配件20，适配件20设置在弧形

槽一14a内，形状与弧形槽一14a相似，但适配件20外周与弧形槽一14a内周相同。

[0043] 图7是定位尺的平面结构示意图。所述定位尺27包括中心部25，由中心部25向外周

至少延伸出三个条形尺27a，定位尺27包括多个，不同的定位尺27的中心部25分别开设有与

弧形槽一14a或其内周设置的适配件20内径吻合的中心孔26，中心孔26与条形尺27a的一个

交叉角连通，形成中心定位口28，条形尺27a上设置有多个不同形状的辅助定位孔29，条形

尺27a上一个方向标有定向标记。

[0044] 在本实施例中，所述定位尺27为十字形结构，为了能够快速地与头部定位标记二

次吻合，在一个端部可有“上”，作为定向标记，一般在定位是将标有“上”字的方向朝上，会

尽快吻合（具体吻合方法参见后述定位方法），也可以利用箭头等作为定向标记。

[0045] 滑动卡端部的弧形槽一14a和适配件20均为大于1/2小于3/2的马槽型圆弧结构，

弧形槽的一侧槽边上开设有L形缺口21，适配件20的外周设置有与L形缺口21对应的适配销

22，使用时，通过将适配件20适配销22与弧形槽上L形缺口21口吻合，沿着圆弧方向转动，可

将适配件20设置到弧形槽一14a的内周，同样，也可以卸下，固定卡12侧弧形槽二14b内径与

定位针15b针柄棒体23a的外径一致。

[0046] 弧形槽的内径小于16mm，滑动卡11侧端部设置的弧形槽一14a和适配件20均为大

于1/2小于3/2的马槽型圆弧结构，弧形槽一14a朝向固定卡12侧固定的环形定位片15a弧形

槽一14a包括不同内径的圆弧结构是适配件20，弧形槽二14b内径与定位棒体外径固定不

变。

[0047] 穿刺定位固定件位于滑动卡11远离滑动尺10的一端，穿刺定位固定件相反侧的滑

动尺10上设置有垂直于滑动尺10的锁紧螺栓17a，滑动卡11在滑动尺10上距离固定卡12的

滑动距离在0-40cm。

[0048] 图8是定位针的正面结构示意图，所述定位针包括针端24和棒体，棒体外周上设置

有台阶，靠近针端24台阶一侧的针端棒体23b直径大于远离针端24一侧针柄棒体23a直径，

定位针远离针端24的针柄棒体23a长度大于靠近针体一侧针端棒体23b的长度，远离针端24
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的针端棒体23b设置在弧形槽或适配件20的圆弧内周。

[0049] 所述滑动卡11在朝向手柄13的一侧设置有微调机构16，微调机构16与滑动卡11同

向滑动设置在滑动尺10上，19a为滑动丝杠端，以丝杠轴心转动设置在滑动卡11内，滑动卡

11朝向微调机构侧设置有滑动丝杠端19a的压紧板，压紧板利用小型螺丝固定，微调机构16

上设置有与锁紧螺栓17a平行的微调锁紧螺栓17b，微调机构16在滑动尺10平行方向上设置

有与滑动卡11滑动连接的微型丝杠19，微型丝杠19上设置有微型丝杠螺母18，微型丝杠螺

母18设置在微调机构16的凹口内。

[0050] 上述脑病灶穿刺定位架、定位尺使用不锈钢或钛金属制成，有利于手术前的消毒

处理。

[0051] 三维辅助下脑病灶的穿刺定位架的定位方法，是利用上述的两组多个不同周边形

状的钛定位片、利用上述定位架穿刺定位架实施定位，其所述定位和定向的具体步骤如下：

[0052] 1）、利用CT、MRI等医疗设备的手段寻找病灶35的合适穿刺位置；

[0053] 2）、图9是脑部设置定位片的示意图，手术前为患者剃头，根据病灶35确定大致的

微创部位和穿刺方向，在微创部周边头皮上粘贴多个形状各异的一组钛定位片30，穿刺方

向上，在经病灶35合适的微创穿刺部位相反直线方向头皮上粘贴另外一组多个形状各异的

钛定位片30；

[0054] 3）、利用CT、MRI等进行扫描，获得包括多个钛定位片在内的脑部的三维图像；

[0055] 4）、将脑部图像导出至专用的三维建模软件将扫描数据重建，进行穿刺路径、穿刺

位置穿刺深度的精确设计；

[0056] A）、图10是三维软件下穿刺方向和穿刺点调试示意图。图11是实际应用中的粘贴

有定位片的三维示意图。三维软件中，以脑内病灶35上某最佳位置为预定圆点，确定具体的

穿刺的位置以及方向，并使穿刺点落入一个钛定位片的定位孔31中心，穿刺方向上避开重

要脏器、神经、重要动脉血管，并在预定圆点周边留有一定的位移余量，图10和图11中是两

个不同方向的实施例，图11中看上次浮在头外侧段部分是因为在三维照片下显示不出皮肤

部分，只能照出骨头、病灶等部分，其实定位片是贴在头皮上的，在图11中的定位是心形42

钛定位片30和提醒48钛定位片30之间的穿刺方向；

[0057] B）、从穿刺点经病灶35上预定圆点，延伸至头皮相对一侧，确定对应的钛定位片；

在本实施例中，穿刺方向设定在心形42和云朵40钛定位片中心孔之间；

[0058] C）、确认该延长线是否落入相对侧所在定位片的中心孔内，如果没有进入相对侧

定位片的中心位置，在两定位片的定位孔31间画出连线，确认：

[0059] ⑴连线是在经病灶35预定圆点的有效范围内；

[0060] ⑵慎重起见，再确认穿刺点到病灶35的路径中没有重要脏器、神经、重要动脉血

管；

[0061] 5）、  在手术准备记录簿中记录穿刺点和相对点的定位片形状；

[0062] 6）、进行穿刺的定位前，按照手术准备记录簿中记录穿刺点和相对点的定位片形

状，分别从定位点和相对点所在的钛定位中心孔利用记号笔在头皮上做好标记，并揭掉粘

贴在患者头皮上的所有钛定位片；

[0063] 7）在穿刺方向一侧，将定位尺27的中心孔26的中心位置位于头皮上穿刺方向一侧

的标记中心位置，将柔性定位尺27的多个方向的条形尺27a贴近头皮，将定向标记与所标的
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方向一致，从定位尺上各种形状的定位孔29中利用细的记号笔在头皮上做好不同形状的定

位标号；

[0064] 8）拿下定位尺27，在穿刺侧的穿刺定位标记上实施头皮切口；

[0065] 9）按照头皮上做好的不同形状的辅助定位标记和定向标记，使定位尺27还原到原

来位置，在切口处找到定位尺27的中心孔的中心位置；

[0066] 10）、图12  是脑部设置穿刺定位架的示意图。根据需要，在固定卡12一侧的圆弧槽

二14b上事先安装定位针15b，根据需要在固定卡一侧的圆弧槽一14a上设置相应大小的适

配件20，将固定卡12侧定位针15b针端置于相对点标记处，沿滑动尺10滑动滑动卡11，将滑

动卡11侧  弧形槽一14a与定位尺27上中心孔吻合在穿刺一侧的穿刺点上，锁紧锁紧螺栓

17a；

[0067] 11）、定位结束，沿定位架弧形槽一14a或适配件20的槽插入穿刺器械或者引流管，

在设计的深度进行相应的微创手术，即：先颅骨钻孔、穿破硬脑膜、引流管缓慢穿刺进入病

灶预定位置。

[0068] 本实用新型通过在滑动尺10上一端设置有手柄13，相对端一体设置垂直于滑动尺

10的固定卡12，滑动尺10上滑动设置滑动卡11，固定卡12与滑动卡11在滑动尺10的相同方

向上相对设置，并在滑动卡11和固定卡12端部分别设置定位针，可事先在三维状态下，确定

经过脑内病灶35到脑皮表面两个钛定位孔的直线，作为穿刺方向，在实际定位时，先在事前

确定的两个钛定位片定位孔31做好标记，将固定卡12上定位针针端设置在脑外周相对点标

记上，将滑动卡11端的环形定位片设置在穿刺点标记上，并将滑动卡11侧作为穿刺始点，在

定位或定向的基础上，实施穿刺以及治疗，特别是在滑动卡11侧的弧形槽一14a一侧槽边上

开设L形缺口21，适配件20的外周设置与L形缺口21对应的适配销22，有利于更换不同直径

的穿刺工具，沿着弧形槽一14a或适配件20的轴心方向实施手术，通过在朝向固定卡12侧的

滑动卡11侧穿刺定位固定件端设置环形定位片15a，有利于压紧定位尺27，保证穿刺安全准

确。该穿刺定位架，通过配置定位尺27，有利于在切口前后找到穿刺点的中心位置；通过在

滑动卡11在设置穿刺定位固定件的相反一侧设置有锁紧螺栓17a，可锁紧滑动卡11防止滑

动卡11滑动位移，通过将弧形槽和适配件20设计成大于1/2小于3/2的马槽型圆弧结构，可

保证适配件20的更换，满足不同直径穿刺工具的插入。利用本实用新型，可免去设计及打印

3D导板以及导板消毒和打印设备及原料，可减少设备投资，免去了原来三维建模下的导板

设计、导板的3D打印，将医生从玩味设计、3D打印中解放出来，可降低医生的劳动强度，使原

来2-6小时的三维设计及3D打印的准备时间，缩短至目前的5-10分，大幅度地缩短了手术前

的准备时间，而且定位、定向准确，抢救手术及时，同时也可避免不同医生手术带来的差异

效果，实现同质化治疗效果，可减少患者原有功能的缺失，能在最短时间内实施手术，为挽

救患者生命争取了宝贵时间。
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