?A

()

Holh Ly

pis wyda
TE §N

]' g G £ A
!
%
|

Ut <. atentowego

“ [Pl syl Lotows

POLSKIEJ RZECZYPOSPOLITEJ LUDOWE]
OPIS PATENTOWY ¢

Nr 47906

Rl. 21 ¢, 70
Kl internat. H 02 d

Zaklady Wytworcze Aparatury Rozdzielczej™)

Warszawa — Miedzylesie, Polska

Sroséb wykonywania druiéw o przekroju stopniowanym, przeznaczonych
na elementy topikowe bezpiccznikéw oraz przyrzad do wykonywania
tego sposobu

Patent trwa od dnia 23 stycznia 1963 r.

Znane bezpieczniki wysokiego napiecia pra-
du zmiennego i stalego z elementem topiko-
wym wykonanym z drutéw o stalym przekro-
ju na calej swojej diugoéci jak wiadomo pod-
czas wylaczania zwaré dajg niedopuszczalne
wysokie przepiecia gczeniowe powodujace
czesto powazne uszkodzenia w urzgdzeniach e-
lektroenergetycznych, w sieciach trakeyjnych
i  jednostkach trakcji elektrycznej. Ta
wade bezpiecznikéw eliminuje sie catkowi-
cie przez =zastosowanie elementu topikowego
wykonanego z drutéw o przekroju stopniowa-
nym, lecz dotychczasowy zupelny brak metod
wykonywania tych drutéw uniemozliwia pro-
dukcje bezpiecznikéw o obnizonych przepie-
ciach lgczeniowych. '

Trudno$s¢ wykonania drutéw o przekroju

*) Wlasciciel patentu o$wiadczyl, ze wspottwor-
cami wynalazku sg inz. J6zef Sobocinski i inz.
Kazimierz Moldach.

stopniowanym wynika z ich ksztaltu, wymia-
row i wymaganej duzej dokladnosci wykona-
nia. Druty o przekroju stopniowanym przezna-
czone na elemeniy topikowe bezpiecznikéw
speiniaja swoje zadamia tylko wtedy gdy, sa
wykonane w ten sposéb, ze do odcinka $rod-
kowego o0 najmniejszej $rednicy Q‘)l przylega-
ja odcinki o $rednicy wigkszej (H2, a do nich
odcinki o $rednicy ¢J; itd. az do Sredmicy @,
przy czym dokladno$é wymiaréw Srednic ¢J,

17 PP On Jjest rzedu kilku mikronéw, a
réznice S$rednie przylegajgcych do siebie od-
cinkéw drutu @—C, O3 — Dz ..... , Oy —
g, nie przekraczajg kilkudziesieciu mikro-
néw, natomiast dtugosci poszczegdlnych
stopni 1;, Lg, ...... Jn sa roézne i wynosza 50
=+ 300 mm w ezalezno$ci od napiecia zna-

mionowego  bezpiecznika i
tu  krzywej przepiecia. Dodatkowsa trud-
nos¢ stanowi to, ze wymiary Srednicy @
w najczeSaeiej stosowanych drutach zawieraja

zgdanego ksztal-



sie w gramcat:h‘O 100 0300 ,*mm .oraz to, ze

do produ)qem -hezgleczmkéw jest” y bar-
dzo szeroky asortyméng -drutéw rzekroju
stopmowa m, ‘réznigcych sie wyrmaram1 §red-

nic i drugoéci sposzczeg6lnych stopni w zalez-

noéci od prgdu znamionowego i napigcia zna-’

mionowego bezpiecznika.

Przedmiotem niniejszego wynalazku jest spo-
s6b wykonywania drutéw o przekroju stopnio-
wanym, przeznaczonych na elementy topiko-
we bezpiecznikéw woraz przyrzad do wykony-
wania tego sposobu. Sposob wedlug wynalazku
zapewnia prawidlowg i prosta technologie o-
trzymywania drutéw o przekroju stopniowa-
nym przy czym mozna go stosowaé w kazdej
galwanizerni bez dodatkowych nakladéw na u-
rzadzenia.

Sposéb i przyrzad bedacy przedmiotemn wy-
nalazku objasniony jest na rysunku, na ktérym
fig. 1 przedstawia ksztalt drutu o przekroju
stopniowanym, fig. 2 — przyrzad d»> wykony-
wania drutéw o przekroju stopniowanym, a
fig. 3 i fig. 4 — sposdéb zanurzenia ramki z
drutem w kapieli galwanicznej podczas wyko-
nywenia stopni o $rednicy @ i @3 Sposéb
bedacy wynalazkiem pozwala na wykonywa-
nie drutéw topikowych o przekroju stopnio-
wanym o dowolnej liczhie stopni, dowolnych
$rednicach @ s ®n oraz o dowol-
nych dlugosciach poszczegoélnych stopni 1,, 13, .

.,1, i nie wymaga skomplikowanych urzg-
dzen. Wedlug wynalazku druty topikowe o
przekrcju stopniowanym wykonuje sie przez
galwaniczne nakladanie na drucie o $rednicy
podstawowej () nawinietym na ramke przed-
stawiong na fig. 2. Ramka sklada sie z dwéch
plaskowniké6w 1 wykonanych z materiatu izo-
lacyjnego odpornego na kapiel elektrolityczna,
preta gérnego 2 z metalu o dobrej przewodnos-
ci elekirycznej, preta dolnego 3 z materiatu i-
zolacyjnego, nakretek mocujacych 4 i przyla-
cza 5 sluzgcego do podlaczenia ramki do Zréd-
la pragdu. Prety gérny 2 i dolny 3 sg nagwin-
towane na caltej dtugo$ci w celu zapewnienia
jednakowych wodstepé6w miedzy zwojami dru-
tu co jest konieczne do réwnomiernego pokry-
wania drutu w kazdym punkcie ramki. Wyso-
ko§¢ czynna ramki H mierzona tak jak to jest
przedstawione na fig. 2 wynosi polowe catko-

......

witej diugosci

§rednicy (Di zanurza sie poSrodku wanny w
odpowiedniej kapieli elektrolitycznej w ten
sposéb, ze nad powierzchnig kapleh pozostaje
ezeS¢ ramki w wysokos$ci h lodpuow1ada]ace] po-

lowie dlugosci $rodkowego odcinka drutu o
l
$rednicy @i, azyli réwna sie —2‘_ (patrz fig. 3).

Nastepnie ramke i anody podigcza sie do zZréd-
la pradu o odpowiednim mnapieciu i pozostawia
az do momentu, gdy zanurzony drut osiagnie
$rednice @2 Wtedy podnosi sie ramke o wy-
kos¢ odpowiadajaca odcinkami l; i wowczas
wysoko$¢é ramki pozostajacej nad ka,mela wy-

nosi h; = _;_+ 1, (patrz fig. 4) i proces nakla-

dania powtarza sie, az do osiggniecia przez wa-
nurzony drut Srednicy ¢3. '

W przypadku potrzeby wykonania wiekszej
liczby stopni dalsze postepowanie jest ‘analo-
giczne,

Po zakonczeniu procesu nakladania, zwoje
drutu przecina si¢ w miejscu wskazanym na
fig. 2 i otrzymuje sie druty topikowe o prze-
kroju stopniowanym jak na fig. 1.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b wykonywania drutéw topikowych

do  bezpiecznikéw o  przekroju  stop-
niowanym przez galwaniczne nakla-
danie, znamienny tym, ze drut o
Srednicy (@) nawiniety na ramke,

ktérej wysoko§¢ czynna wynosi potowe diu-
gosci catkowitej drutu topikowego, zanurza
si¢ w kapieli elektrolitycznej w ten sposob,
ze nad powierzchnia kapieli pozostaje czesé
ramki o wysokosci odpowiadajgcej polowie
dlugo$ci Srodkowego odcinka drutu topi-

kowego © Srednicy (), a po o-
siggnigciu  galwanicznie  §rednicy  dru-
tu (@) podnosi si¢ ramke o wy-

magang dilugo$¢ odcinka drutu $redni-
cy (@9) i nastepnie po osiggnieciu srednmcy,
drutu (@J;) podnosi sie analogicznie o diu-
gos¢ odcinka drutu o S$rednicy (ng) itd. az
do osiagniecia wymaganej liczby stopni.

2. Sposéb wedtlug zastrz. 1, znamienny tym,
ze po zakofczeniu galwanicznego procesu
nakladania zwoje drutu przecina sie i po
rozwinieciu otrzymuje sie druty topikowe o
przekroju stopniowanym,

3. Przyrzad do wykonywania sposobu wedlug
zastrz. 1 i 2, znamienny tym, ze ramka
sklada sie z dwéch plaskownikéw (1) i pre-
ta dolnego (3) wykonanych z materialéw i-
zolacyjnych oraz preta goérnego (2) wyko-
nanego z metalu o dobrej przewodnoSci e-
lektrycznej. o ’

— 2 —



odlegloSci miedzy zwojami drutu podczas

4. Przyrzad wedlug zastrz. 3, znamienny tym,
galwanicznego procesu nakladania. .

ze prety gérny (2) i dolny (3) posiadaja

gwint o skoku zapewniajacym konieczne
Zaklady Wytwércze Aparatury
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