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REFERENCIA CRUZADA A PEDIDOS RELACIONADOS

Este pedido reivindica o beneficio de Pedido co-pendente U.S.
N°. 11/48.686, depositado em 13 de julho de 2006, como um pedido de con-
tinuacdo em parte e também reivindica o beneficio do Pedido de Patehte

provisorio U.S. N9. 60/706604, depositado em 9 de agosto de 2005, que sao
aqui incorporados aqui. -

ANTECEDENTES DA INVENCAQ

1. CAMPO TECNICO

a presente invengao refere-se em geral a um recipiente e mais

especificamente a um recipiente tal como uma cépsula usada para distribuir
doses de produtos farmacéuticos, medicamentos, Vitaminas, etc., para um
individuo. |

2. TECNICA RELACIONADA

Recipientes-padréo para produtos farmacéuticos ou outras subs-

tancias em pd, granular, ou liquida, assim chamados capsulas do tipo teles-
copio, incluem uma primeira parte em formato tubular ou cilindricamente
formatada, a saber a parte de tampa, que é fechada em uma extremidade e
aberta na outra extremidade. Uma segunda parte encaixando de modo justo
de formato similar, mas de didmetro menor, pode ser telescopicamente inse-
rida dentro da parte de tampa, a segunda parte sendo referida como a parte
principal ou parte de corpo. A figura 1 mostra uma capsula convencional ilus-
trativa 100 incluindo uma tampa 110 e um corpo 140. A tampa 110 inclui
uma extremidade aberta 112 e uma extremidade fechada 114. Similarmente,
o corpo 140 inclui uma extremidade aberta 142 e uma extremidade fechada
144. A extremidade aberta 142 do corpo 140 é de um didmetro ligeiramente
menor que a extremidade aberta 112 da tampa 110 tal que o corpo 140 pode
ser parcialmente inserido dentro da tampa 110. Uma separagao da tampa
110 e do corpo 140 é evitada por friccao e/ou varias modificacées de uma
superficie exterior do corpo 140 e/ou uma superficie interna oposta da tampa
110. Por exemplo, a Patente U.S. N° 5.769.267 para Duynslager e
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outros, que € aqui incorporada por referéncia, descreve uma capsula teles-
copica de duas pegas tendo unidades de conexao correspondentes na parte
de tampa e corpo, bem como as protuberancias em uma superficie interna
da parte de tampa para aumentar a fricgao entre a parte de tampa e o corpo.

Usuaimenie, os recipienies sao supridos em um apareino de en- -
chimento em uma condigéo "pré-travamento” em que a parte do corpo é en-
caixada somente parcialmente dentro da tampa. As duas partes sdo separa-
das na maquina de enchimento e entdo completamente fechadas depois da
operagéo de enchimento. .

Em adigéo a varios mecanismos de travamento pretendidos para
prender as varias partes de uma capsula de multiplas partes depois do en-

chimento, as partes podem ser vedadas alternada ou adicionalmente, por

varios métodos. Em geral, tal vedagao inclui a pulverizagdo com um liquido

ou imersdo das partes de capsula em um liquido. Tal liquido pode em si
mesmo fornecer propriedades adesivas e/ou vedantes. Alternativamente, tal
liquido pode resultar na dissolugéo ou desintegragéo parcial de por¢des das
partes de cépsula, onde as partes de cdpsula sdo fundidas ou vedadas na
evaporagéo do liquido. Métodos de vedagao de liquido ilustrativos e solu-
¢Oes sdo descritos na Patente U.S. N°. 4.893.721 para Boidenmann e ou-
tros, que é aqui incorporada por referéncia. O liquido particular escolhido
dependera, em parte, da composi¢cao das partes de capsula, mas pode inclu-
ir, por exemplo, agua ou um alcool.

Capsulas podem ser construidas de uma variedade de agentes
de formagao de filme tais como gelatina, hidroxipropilmetilcelulose (HPMC),
pullulan, etc. Um nuimero de defeitos foi observado em dispositivos conheci-
dos, particulafmente deformagbes e microrrachaduras em paredes de capsu-
la. Deformagbes podem resultar de um afinamento e/ou enfraquecimento de
uma parede de céapsula devido a um excesso de fluido de vedacéo, que ne-
cessariamente dissolve ou desintegra pelo menos parciaimente um material
da parede da capsula.
| Microrrachaduras em geral tomam a forma de pequenas.ruptu-
ras ou descontinuidades e quase sempre aparecem perto de uma tampa de -



10

15

20

25

30

estrutura de travamento, isto é, partes da tampa e corpo fornecendo um en-
caixe de friccao para impedir a abertura da capsula. Microrrachaduras resul-
tam das tensbes nas partes de capsula combinadas com uma perda local-
mente baixa na sec'agem (LOD), isto €, baixo conteudo de umidade, e assim
fragilidade. Tensdes podem resultar, por exemplo, de uma pressdo de cap-
sula interna, por exemplo, do fechamento e/ou aquecimento da capsula, ou
tensdes colocadas nas partes de capsula propriamente ditas devido a exigi-
da para inserir o corpo de capsula dentro da tampa de capsula. LOD local-
mente baixa ou fragilidade pode resultar, por exemplo, da presenga de um
vapor de alcool, que atua como um desumidificador, também atribuido a um
alcool no fluido de vedagéao.

Foi observado que pullulan € particularmente suscetivel a estes
defeitos. Capsulas de pullulan experimentam taxas de falha maiores que o
normal depois de um processo de vedagao, devido, pelo menos em parte, ao
fato de que o pullulan dissolve em agua a temperatura ambiente. Gelatina
forma uma fase intermediaria entre um solido e um liquido na aplicagao de
agua, em que a estrutura de cadeia da gelatina permanece intacta. Em con-
traste, na aplicagdo de agua, pullulan transita de um sélido para um liquido.
Como resultado, a resisténcia de pullulan é perdida localmente perto da area
de vedacao. Neste caso, as deformagdes podem ser co'muns, resultando na
curvatura, inchago, ou ruptura das capsulas. Exemplos de falha incluem ve-
dagao inapropriada, deformagéo, etc. Como resultado, desenhos de capsula

comuns ndo sdo bem adequados para a vedagao de liquido de uma capsula

de multiplas pegas baseada em pullulan.

Existe, portanto, uma necessidade na técnica de um desenho de
capsula de multiplas pe¢as que pode ser vedada, tais como com um uma
pulverizagdo convencional de alcool/agua, e ndo ser suscetivel a deforma-
¢do ou falha da capsula devido a um processo de vedag&o de liquido.
SUMARIO DA INVENGAO

E descrito um recipiente e mais especificamente um recipiente

tal como uma cépsula usada para distribuir doses de produtos farmacéuti-

cos, medicamentos, vitaminas, etc. para um individuo. Em uma modalidade,
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a invencgao inclui um recipiente compreendendo: uma tampa; um corpo des-
lizantemente engatavel dentro da tampa; e um espaco de fluido posicionado
entre a tampa e o corpo adjacente a uma extremidade da tampa, em que um
primeiro canal da tampa e um primeiro canal do corpo formam uma junta de
encaixe de pressao e um segundo canai da tampa e um segundo canal do
corpo formam uma junta de retencao de fluido onde um fluido de vedacao é
substancialmente restrito ao espago de fluido pela junta de retencao de flui-
do. |

Um primeiro aspecto da invengdo fornece um recipiente que
compreende: uma tampa; um corpo deslizantemente engatavel dentro da
tampa; e um espaco de fluido posicionado entre a tampa e o corpo adjacente
a uma extremidade da tampa, em que um primeiro canal da tampa e um
primeiro canal do corpo formam uma junta de encaixe de pressao caracteri-
zada como livre de contato com um fluido de vedag¢ao e um segundo canal
da tampa e um segundo canal do corpo formam 'uma junta de retencao de
fluido, onde um fluido de vedag&o é substancialmente restrito ao espago de
fluido pela junta de reten¢ao de fluido.

Um segundo aspecto da invengdo fornece um recipiente que
compreende: uma tampa tendo um primeiro canal e um segundo canal; um
corpo deslizantemente engatavel dentro da tampa, o corpo tendo um primei-
ro canal engatavel com o primeiro canal da tampa em uma primeira posi¢ao
e o segundo canal da tampa em uma segunda posi¢éo, um segundo canal
engatavel com o segundo canal da tampa na segunda posi¢ao, e um terceiro
canal formando um espacgo de entrada adjacente a uma extremidade aberta
da tampa; e um espacgo de fluido entre a tampa e o corpo adjacente a uma
extremidade da tampa.

Um terceiro aspecto da invengao fornece um recipiente compre-
endendo: uma tampa tendo um primeiro canal e um segundo canal; um cor-
po deslizantemente engatavel dentro da tampa, o corpo tendo um primeiro
canal engatavel com o primeiro canal da tampa em uma primeira posicao e o
segundo canal da tampa em uma segunda posi¢ao, um segundo canal enga-

tavel com o segundo canal da tampa na segunda posi¢ao, e um terceiro ca-
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nal formando um espago de entrada adjacente a uma extremidade aberta da

- tampa; um espaco de fluido posicionado entre a tampa e o corpo adjacente a

uma extremidade da tampa; e um canal de liberagéo de pressédo, em que o
primeiro canal da tampa e o primeiro canal do corpo formam uma junta de

encaixe de pressao, o segundo canal da tampa e o segundo canal do corpo

formam uma junta de retencao de fluido para restringir substancialmente o
fluido de vedagdo ao espago de fluido, e o canal de liberagao de pressao
esta localizado substancialmente dentro da junta de encaixe de pressdo.

Um quarto aspecto da inveng¢ao fornece um recipiente que com-
preende: uma tampa tendo um primeiro canal € um segundo canal; um corpo
deslizantemente engatavel dentro da tampa, o corpo tendo um primeiro ca-
nal engatavel com o segundo canal da tampa e um segundo canal formando
um espago de entrada adjacente a uma extremidade aberta da tampa; e um.
espago de fluido entre a tampa e o corpo adjacente a uma extremidade da
tampa, em que o segundo canal da tampa e uma parte do corpo entre uma
extremidade aberta do corpo e o primeiro canal do corpo formam uma junta
de pré-travamento em uma primeira posi¢éo e o segundo canal da tampa e o
primeiro canal do corpo formam uma junta de reten¢ao de fluido para res-
tringir substancialmente um fluido de vedagéao ao espaco de fluido em uma
segunda posi¢ao.

Um quinto aspecto da invengao fornece um método de vedar um
recipiente de muitiplas partes compreendendo: fornecer um recipiente que
tem: uma tampa, um corpo deslizantemente engatavel dentro da tampa; e
um espago de fluido posicionado entre a tampa e o corpo adjacente a uma
extremidade da tampa; fechar o recipiente tal que um primeiro canal da tam-
pa e um primeiro canal do corpo estejam em contato e um segundo canal da
tampa e um segundo canal do corpo estejam em contato; aplicar um fluido
de vedagédo ao espacgo de fluido; e secar o recipiente.

Os aspectos ilustrativos da presente invengdo sdo designados
para solucionar os problemas aqui descritos e outros problemas nao discuti-
dos, que sdo descobertos por um especialista. |
BREVE DESCRICAQ DOS DESENHOS
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As modalidades desta invengao serdo descritas em detalhe, com
referéncia as figuras seguintes, que ndo sao desenhadas em escala, em que
designagdes iguais indicam elementos iguais, e em que:

A figura 1 mostra um dispositivo de capsula de duas pecas con-
vencionai.

A figura 2 mostra uma vista em sec¢ao transversal parcial de uma
modalidade da invengao.

. As figuras 3A-D mostram. vistas. em segao transversal de varias
modalidades da invengao. _

A figura 4 mostra uma vista em secé&o transversal parcial de uma
modalidade alternativa da invengao. |

A figura 5 mostra uma vista em secéo transversal parcial de uma
segunda modalidade alternativa da invencgao.

As figuras 6A-C mostram vistas em segao transversal das tercei-
ra e quarta modalidades da invengéo.

A figura 7 mostra uma vista em secgao transversal parcial de uma
modalidade da invencédo em uma posi¢ao de pré-travamento.

As figuras 8A-B mostram vistas laterais em seg&o transversal de
uma modalidade alternativa da invengdo em posi¢cdes de pré-travamento e
fechada, respectivamente.

As figuras 9A-B mostram vistas laterais em secdo transversal de
uma modalidade alternativa da invengdo em posi¢goes de pré-travamento e
fechada, respectivamente.

As figuras 10A-B mostram vistas laterais em secéo transversal
de uma modalidade alternativa da invengado em posicdes de pré-travamento
e fechada, reSpectivamente.’

As figuras 11A-B mostram vistas laterais em secdo transversal
de uma modalidade alternativa da invengdo em posi¢cdes de pré-travamento
e fechada, respectivamente.

As figuras 12A-B mostram vistas laterais em secdo transversal
de uma modalidade alternativa da invencao em posi¢coes de pré-travamento

e fechada, respectivamente.
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A figura 13 mostra um diagrama de fluxo de um método de en-
cher e vedar um recipiente da invencgao.
DESCRICAQ DETALHADA

Referindo-se a figura 2, uma primeira modalidade ilustrativa da

presente invengdo é mostrada. O recipiente 200 compreende a tampa 210 e
o corpo 240. Cada um da tampa 210 e do corpo 240 inclui uma extremidade
aberta 212 e 242, respectivamente. A extremidade aberta 212, 242 pode ser
de qualquer numero de formatos de secdo transversal, incluindo, por exem-
plo, circular, ov6ide, hexagonal ou quadrado. Em uma modalidade preferida, -
cada extremidade aberta 212, 242 é circular em segdo transversal. A extre-

midade aberta 242 é de um diametro ligeiramente menor que a extremidade

aberta 212, tal que o corpo 240 pode ser pelo menos parcialmente inserido

dentro da tampa 210.Opcionalmente, a extremidade aberta 242 pode incluir

um afunilamento interno 243 para facilitar a insergao do corpo 240 na tampa
210, embora tal aspecto nao seja essencial.

Oposta a extremidade aberta 212, 242, cada um da tampa 210 e
corpo 240 inclui uma extremidade fechada 214, 244. Enquanto um pouco
dependente do formato de seg¢do transversal da extremidade aberta, uma
extremidade fechada pode ser de qualquer nimero de formatos, incluindo,
por exemplo, hemisférico ou piramidal. As extremidades fechadas da tampa
210 e do corpo 240 podem ter o mesmo formato ou formatos diferentes. Em
uma modalidade preferida, cada extremidade fechada é hemisférica em for-
mato.

Os formatos de secgao transversal da tampa 210 e do corpo 240
em pontos entre suas extremidades aberta e fechada podem ser diferentes
dos formatos de segéo transversal em cada uma de suas extremidades a-

bertas ou extremidades fechadas. Isto é, o formato de segdo transversal da

‘tampa 210 e/ou corpo 240 pode mudar entre suas extremidades abertas e

extremidades fechadas. No entanto, desde que o0 corpo 240 é finalmente
para ser pelo menos parcialmente inserido dentro da tampa 210, nenhum
formato de segdo transversal de cada um deve impedir tal insergao.

A fim de impedir a separagao da tampa 210 e do corpo 240 de-



10

15

20

25

30

pois que a capsula 200 € montada, o recipiente 200 inclui uma junta de en-
caixe de pressdo 270 compreendendo canais correspondentes 220 e 250 na
tampa 210 e no corpo 240, respectivamente. Por "correspondente”, entende-
se que os canais 220, 250 sdo de formato e tamanho compativeis, tal que
um pode assentar no topo do outro. No entanto, os canais 220, 250 ndo pre-
cisam ser idénticos em formato e tamanho. Por exemplo, o canal 220 pode
ter um formato de V enquanto o canal 250 pode ter um formato de U. Os
canais 220, 250 sao de preferéncia cada um continuo ao longo de uma cir-
cunferéncia da tampa 210 e do corpo 240, respectivamente, embora um ou
ambos também sejam descontinuos ou segmentados. A junta de encaixe de
pressao 270 de preferéncia inclui um espago de interferéncia radialmente
orientado 271 entre a tampa 210 e o corpo 240, entre cerca de 20 um e.cer-
ca de 60 um, e mais preferivelmente cerca de 40 um. A junta de encaixe de
pressdo 270 de preferéncia tem uma altura (isto €, um comprimento ao Ibngo
de um eixo do recipiente 200) de entre cerca de 1/6 e cerca de 1/2, e mais
preferivelmente entre cerca de 1/5 e cerca de 1/3 da altura do recipiente 200
quando completamente fechado. Por exemplo, para um recipiente de tama-
nho 2 tendo uma altura fechada de cerca de 18 mm, uma altura de junta de
encaixe de pressao 272 estaria entre cerca de 1 mm e cerca de 5 mm, e
mais preferivelmente entre cerca de 1,2 mm e cerca de 2 mm. Outros tama-
nhos podem também ser possiveis.

Uma quantidade pequena de fluido de vedagdo 290 pode entrar
no espacgo de fluido, resulvtando na dissolucao ou deéintegragéo parcial de
uma parte de tampa 210 e corpo 240 e entdo uma fusédo da tampa 210 e
corpo 240 na evaporagao e/ou remogao do fluido de vedagdo 290. Como tal,
a fusao de tampa 210 e corpo 240 fornece uma vedagdo que ¢ a prova de
violagdo ou de violacao evidente, isto &, abrir o recipiente 200 de pois de tal
fusdo exige a destruicdo da vedacgéo. O espacgo de fluido 260 de preferéncia
tem uma largura, isto é, entre uma superficie interna da tampa 210 e uma
superficie externa do corpo 240, entre cerca de 20 um e cerca de 120 um, e
mais preferivelmente 40 um. O espacgo de fluido 260 de preferéncia tem uma

altura (isto é, um comprimento ao longo de um eixo do recipiente 200) entre
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cerca de 1/10 e cerca de 1/3, e mais preferivelmente 1/8 e cerca de 2/9 de
uma altura do recipiente 200 quando completamente fechado. Por exemplo,
para um recipiente de tamanho 2 200 tendo uma altura fechada de cerca de

18 mm, 0 espago de fluido 260 de preferéncia tem uma altura entre cerca de

2 mm e cerca de 5 mm, e mais preferivelmente cerca de 3 mm e cerca de 4

mm. Outros tamanhos podem também ser possiveis. O volume de espaco
de fluido 260 € menor que aspectos analogos de dispositivos conhecidos.
Este volume menor resulta em ménos fluido de vedacgao 290 entre a tampa
210 e o corpo 240 e portanto menos defofmagéo de tampa 210 ou corpo 240 -
seguindo a vedagao do recipiente 200. O espacgo de fluido 250 é de prefe-
réncia substancialmente uniforme em largura, isto €, a tampa 210 é de prefe-
réncia igualmente espagada do corpo 240 ao longo de um comprimento do
espaco de fluido 260. A uniformidade do espago de fluido 260 assim resulta
em menos fluido de vedagao 290 na extremidade aberta 212 da tampa 210,
quando comparada com os espagos conicamente formatados de dispositivos

conhecidos, em que 0 espago € maior mais perto da extremidade aberta 112

(figura 1) da tampa 110 (figura 1).

A fim de impedir o excesso de fluido de vedagao 290 de entrar
em um espagco de fluido 260 entre a tampa 210 e o corpo 240 e enfraquecer
um ou ambos da tampa 210 e do corpo 240, o recipiente 200 pode opcio-
nalmente incluir uma junta de retengéo de fluido 272 compreendendo canais
correspondentes 222 e 252 na tampa 210 e corpo 240, respectivamente. Os
canais 222, 252 sao de preferéncia continuos ao longo de uma circunferén-
cia da tampa 210 e do corpo 240, respectivamente, embora um ou ambos
possam também ser descontinuo ou segmento. A junta de retengao de fluido
272 de preferéncia inclui um espago 273 entre a tampa 210 e o corpo 240
entre cerca de -20 um e cekca de +10 um, e mais preferivelmente cerca de 0
um. A junta de retengao de fluido 272 de preferéncia tem uma altura (isto &,
um comprimento ao longo de um eixo do recipiente 200) de entre cerca de
1/90 e cerca de 1/9, mais preferivelmente entre cerca de 1/26 e cerca de
1/20, e mais preferivelmente cerca de 1/21 de uma altura de recipiente 200
quando completamente fechado. Por exemplo, para um recipiente 200 de
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- tamanho 2 tendo uma altura de cerca de 18 mm quando completamente fe-

chada, a junta de retencao de fluida 272 teria uma altura entre cerca de 0,2
mm e cerca de 3,5 mm, mais preferivelmente entre cerca de 0,7 mm e cerca
de 0,9 mm, e mais preferivelmente cerca de 0,86 mm. Outros tamanhos po-
dgem tambeéim ser possiveis.

Em uma modalidade particularmente preferida, o recipiente 200
inclui a junta de encaixe de pressdo 270 e a junta de retengédo de liquido
272. Tal disposi¢ao desacopla os defeitos de tensédo e fragilidade (devido a
localidade baixa de LOD) de dispositivos conhecidos. Isto é, em vez de ten-
sa@o e fragilidade afetando a mesma parte do recipiente 200, um recipiente
200 desta modalidade que inclui uma junta de encaixe de pressdo 270 e
uma junta de retengao de fluido 272 restringe as tensdes na junta de encaixe
de presséo 270 e elimina ou reduz a fragilidade restringindo o fluido de ve-
dacéo 290 (e portanto vapores de dlcool) no espago de fluido 260. Em adi-
¢ao, com tal disposicéo, a junta de retencdo de fluido 272 inibe e retém a
acdo de capilaridade de fluido de vedagéo 290, resultando em menos fluido
de vedagado 290 entre a tampa 210 e o corpo 240 e secagem mais rapida e
mais eficiente do recipiente 200. »

O recipiente 200 pode opcionalmente incluir ainda um ou mais
canais de liberagao de pressao 280 no corpo 240 para permitir o escape de
gas dentro do recipiente 200 na inser¢do do corpo 240 dentro da tampa 210.
Em uma modalidade, o canal de liberagdo de pressédo 280 compreende uma
depressao dentro de uma.superficie do corpo 240. O canal de liberagao de
pressdo 280 pode ter qualquer nimero de formatos de secdo transversal,
incluindo, por exemplo, ovéide e circular. Em uma modalidade, o canal de
liberagao de pressao 280 é de preferéncia ovéide em segéo transversal. De
preferéncia, o canal de liberagao de pressao 280 esta localizado substanci-
almente dentro da area de junta de encaixe de pressao 270 e esta localizado
dentro da junta de retencéo de fluido 272. Tal disposi¢ao fornece uma van-
tagem particular sobre capsulas conhecidas quando usada em conjunto com
a junta de encaixe de pressao 270 e a junta de retengéo de fluido 272. Em
dispositivos conhecidos, os canais de liberagdo de pressdo permitem que o
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gas escape de uma cépsula durante o processo de secagem, em que a cap-
sula é aquecida. O escape de gas durante esta etapa causa a formacgéo de
canais de gas dentro da area de vedagao, que comprometem a integridade
da vedacao, permitindo o vazamento de conteudos da capsula e/ou falha da
vedacgdo. Restringindo o canal de liberagdo de pressédo 280 a area de junta
de encaixe de pressdo 270 e incluindo a junta de retengao de fluido 272, o
gas é permitido escapar de dentro do recipiente 200 na medida em que &
fechado mas é impedido de escapar pela junta de retencéo de fluido 272
uma vez que o recipiente 200 esta completamente fechado. Como tal, o gas
ndo escapa do recipiente 200 durante o processo de secagem e 0s canais
de gés (ndo mostrados) ndo se formam na area de vedagédo. O resultado é
uma vedagao nao interrompida fornecendo resisténcia e integridade aumen-
tadas.

Em adicao, verificou-se que a deformacgao do corpo 240 e/ou da
tampa 210 pode ser impedida ou reduzida utilizando um corpo 240 e/ou
tampa 210 de espessura aumentada. Os recipientes conhecidos incluem
tipicamente tampas e }c’:orpos tendo espessuras de parede de aproximada-
mente 100 um. Utilizar uma tampa e/ou corpo tendo uma espessura de pa-
rede de aproximadamente 130 um mostrou diminuir significantemente a de-
formagéao do recipiente. |

As figuras 3A-D mostram vistas em se¢éo transversal de varias
modalidades alternativas da invengédo tendo diferentes formatos de sec¢éo
transversal. Os formatos da tampa 210 e do corpo 240 sao circulares na fi-
gura 3A, ovéide na figura 3B, hexagonal na figura 3C, e quadrado na figura
3D. Deve ser notado, é claro, que a tampa 210 e o corpo 240 podem ter dife-
rentes formatos de secdo transversal, na medida em que formatos diferentes
ndo impedem a insergdo do corpo 240 dentro da tampa 210.

Referindo-se agora a figura 4, uma modalidade alternativa da
presente invengao é mostrada, em que o recipiente 200 ainda inclui um ca-
nal adicional 254 no corpo 240. O canal adicional 254 pode ter dimensoes
similares aquelas dos canais 220, 250 ou canais 222, 252 e é de preferéncia
localizado adjacente a extremidade aberta 212 da tampa 210. Tal localiza-
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¢éo de canal adicional 254 resulta em um espacgo de entrada 262 entre o
corpo 240 e a extremidade aberta 212 da tampa 210. O espago de entrada
262 de preferéncia tem uma largura (isto €, um espago entre o corpo 240 e a
tampa 210) entre cerca de 90 um e cerca de 200 um, mais preferivelmente
nais pieieriveimenie cerca de i40um. A
inclusao de canal adicional 254 fornece pelo menos trés vantagens. Primei-
ro, espago de entrada 262 aperfeicoa a acao capilar de fluido de vedagéo
290, retirando fluido de vedagéo 290 de dentro do espacgo de fluido 260. Se-
gundo, o espago de entrada 262 permite remog¢ao melhor de excesso de
fluido de vedagao 290, particularmente quando a sucgdo € usada. Terceiro,
no aquecimento do recipiente 200, o fluido de vedagao 290 é forgado para
fora do espago de fluido 260 e retido dentro do espago de entrada 262 em vé
de formar uma gota ao longo de uma borda da extremidade aberta 212, co-
mo é comum com dispositivos conhecidos. A formagéo de tal gota contribui
para a deformagao de capsula em dispositivos conhecidos.

A figura 5 mostra ainda outra modalidade alternativa de um reci-
piente 200 da presente invengdo, em que a extremidade aberta 242 do corpo
240 é alongada tal que a extremidade aberta 242 contata uma superficie
interna da tampa 210 na inser¢do completa do corpo 240 dentro da tampa
210. A extremidade aberta 242 pode ainda incluir afunilamento para dentro
243. A extremidade aberta alongada 242 fornece um nimero de vantagens
sobre desenhos conhecidos. Primeiro, a formagéo de canais de gas no fluido
de vedagdo 290, causado pelo escape de gas do interior do recipiente 200
no aquecimento, é reduzido ou impedido. Segundo, a pressdo interna é
substancialmente reduzida depois do fechamento do recipiente 200.

Referindo-se agora as figuras 6A-B, duas modalidades alternati-
vas adicionais de um recipiente 200 da presente invengdo sao mostradas em
sec¢ao transversal parcial. Na figura 6A, um pilar 216 foi incluido em uma su-
perficie interna 212 da tampa 210 perto da extremidade aberta 212. Tais pi-
lares 216 dao de preferéncia ndo continuos ao longo da superficie interna
211 da tampa 210, mas em vez disto séo localizados periodicamente ao lon-

go da superficie interna 211. Tal disposicéo resulta em "areas com pilares",
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como no lado esquerdo da figura 6A e canais capilares 218 como no lado
direito da figura 6A. O pilar 216 reduz significantemente um espago 261 en-
tre a tampa 210 e o corpo 240 e restringe efetivamente o espago de fluido
260 a uma Iocalizagéo afastada da extremidade aberta 212. Como notado
acima, o espago de fluido 260 de preferéhcia tem uma largura entre cerca de
20 um e cerca de 120 um, e mais preferiveimente cerca de 40 um. No entan-
to, o pilar 216 de preferéncia muda esta largura para entre uma interferéncia
de cerca de 30 um e um espago de cerca de 5 um, de preferéncia para uma
interferéncia de cerca de 25 um. A inclusao de um ou mais de tais pilares
fornece um nimero de beneficios sobre desenhos conhecidos. Primeiro, os
pilares 216 resultam em menos fluido de vedagao total 290 na extremidade
aberta 212, resultando em menos dissolugdo e desintegragdo e portanto
menos deformagao na extremidade aberta 212. Segundo, onde os pilares
216 estao localizados, pouco ou nenhum fluido de vedagao 290 esta presen-
te na extremidade aberta 212. Terceiro, os pilares 216 aumentam a resistén-

cia da tampa 210, especificamente, e o recipiente 200, em geral, em uma

‘area que é tipicamente na localizacao mais fragil em desenhos conhecidos.

Quarto, os canais capilares 218 formados entre os pilares 216 aumentam a
acao capilar do fluido de vedacao 290,retirando-o ainda de dentro do espago
de fluido 260.

Na figura 6B, o (s) pilar(es) 216 é (s&o) localizado (s) ainda para
dentro da extremidade aberta 212. Tal disposi¢cao fornece a resisténcia au-
mentada notada acima enquanto permite mais fluido de vedacao 290 imedia-
tamente abaixo da extremidade aberta 212 que a modalidade na figura 6A.
Tal disposicao pode ser benéfica, por exemplo, onde uma vedagéo mais for-
te é exigida na extremidade aberta 212. Os pilares 216 podem similarmente
estar localizadas em quanUer lugar ao longo de uma superficie interna da
tampa 210 ou uma superficie exterior do corpo 240 onde a resisténcia au-
mentada, friccdo aumentada, e/ou fluido de vedagao reduzido sdo deseja-
veis, tal como dentro da junta de reten¢ao de fluido 272 (figuras 2-4).

A figura 6C mostra uma vista em secéao transversal de uma mo-

dalidade particularmente preferida, onde o recipiente 200 inclui uma plurali-



10

15

20

25

30

14

- dade de pilares uniformemente espacados 216 na superficie interna 211 da

tampa 210, formando uma pluralidade de canais capilares uniformemente
espagados 218. Mais preferivelmente, o recipiente 200 inclui seis pilares uni-
formemente espacados 216, como mostrado. O espacgo 261 entre cada pilar
216 e o corpo 240 é'significantemente reduzido quando comparado ao es-
paco de fluido 260. Deve ser reconhecido que um ou mais pilares 216 po-
dem similarmente ser localizados em uma superficie exterior 241 do corpo
240. | |

Como notado acima, as cépsulas sdo frequentemente supridas
em um aparelho de enchimento em uma condigao de pré-travamento em
que a parte do corpo € encaixada somente parcialmente dentro da tampa. A
figura 7 mostra uma modalidade da presente invengdao nem tal condigéib de
pré-travamento. Especificamente, o corpo 240 é telescopicamente inserido
dentro da tampa 210 no ponto em que o canal 250 do corpo 240, que cor-
responde ao canal 220 da tampa 210 quando o récipiente 200 esta comple-
tamente fechado, contata o canal 222 da tampa 210. Isto é, quando inserido
na posig¢ao de pré-travamento, o canal do corpo 240 que finalmente compoe
parte da junta de encaixe de pressdo 270 é em vez disto inserido somente
até o canal 222, o componente da tampa 210 de junta de retengéo de fluido
272. QOutras posigOes de pré-travamento sdo possiveis, é claro. Por exemplo,
o corpo 240 pode ser inserido dentro da tampa 210 tal que o canal 222 da
tampa 210 contata uma superficie exterior (em vez do canal 250) do corpo
240. -

Em tal modalidade, isto &€, uma que inclui uma junta de encaixe
de presséo 270 e uma junta de retengéo de fluido 272, a forca necessaria
para dissociar a tampa 210 de o corpo 240 da posi¢do de pré-travamento
pode ser reduzida comparada com dispositivos conhecidos. Este decréscimo
em forga exigida € atribuido, em parte, ao desacoplamento da tensao e fun-
¢Oes de retencao de fluido indicado acima. Em outras palavras, enquanto

‘dispositivos conhecidos tipicamente utilizam uma junta unica para prender a

tampa e o corpo e limitar o egresso de um fluido de vedagao, aquelas fun-

¢Oes sao separadas em uma modalidade da presente invengdo tendo uma



10

15

20

25

30

15

junta de encaixe de pressao 270 e uma junta de retengao de fluido 272. Co-

" mo resultado, as dimensoes de canais que compdem a junta de encaixe de

pressao 270 e a junta de reten¢éo de fluido 272 (isto é, 220, 250 e 222, 252,
respectivamente) podem ser ajustadas tal que uma interagao de canais 222
e 250, como mostrado na figura 7, € uma conexdo mais frouxa que aquela
que resulta da interag‘éo de canais 220 e 250 e/ou canais 222 e 252, como
mostrado nas figuras 2-4. O resultado, em uma modalidade particularmente
preferida, é um recipiente 200 com uma resisténcia de pré-travamento inferi-
or, quando comparado com dispositivos conhecidos.

A resisténcia de pré-travamento pode similarmente ser diminuida
usando qualquer uma de um numero de disposicdes de tampa e corpo de
acordo com a invencgdo. Por exemplo, as figuras 8A-B mostram vistas late-
rais em se¢do transversal de uma capsula 300 de acordo com uma modali--
dade alternativa da invengdo em uma configuragédo de pré-travamento e fe-
chada, respectivamente. Nas figuras 8A-B, o corpo 340 € mostrado tendo
trés canais: o primeiro canal 350, o segundo canal 352, e o terceiro canal
354 similar ao arranjo mostrado nas figuras 4-5. Entretanto, o primeiro canal
350 é maior e mais raso que mostrado nas figuras 4-5. A tampa 310 inclui
um primeiro canal 320 e segundo canal 322. Como mostrado nas figuras 8A-
B, o primeiro canal 320 da tampa 310 é substancialmente triangular em se-
cao transversal, embora isto ndo seja essencial.

A altura aumentada e a profundidade diminuida do primeiro ca-
nal 350 do corpo 340 resultam em uma conexao mais frouxa entre o primeiro
canal 350 do corpo 340 e o segundo canal 322 da tampa 310 quando em
uma posi¢cdo de pré-travamento, tal como aquela mostrada na figura 8A.
Mais especificamente, uma interferéncia entre o corpo 340 e o segundo ca-
nal 322 da tampa 310 ‘esta entre -20 um e cerca de 50 um, de preferéncia
entre cerca de -10 um e 30 um, e mais preferivelmente cerca de 19 um.
Consequentemente, uma forga exigida para remover a tampa 310 do corpo

340, quando em uma posi¢gao de pré-travamento tal como aquela mostrada

" na figura 8A, é de preferéncia entre cerca de 5 gramas e cerca de 55 gra-

mas, de preferéncia entre cerca de 5 gramas e cerca de 40 gramas, e mais
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preferivelmente entre cerca de 10 gramas e cerca de 30 gramas (como uma
média de uma medicdo de 10 partes).

Na figura 8B, € mostrada a capsula 300 em uma posig¢ao fecha-
da, em que o primeiro canal 320 da tampa 310 e o primeiro canal 350 do
corpo 340 formam uma junia de encaixe de pressdo 370 e 0 segundo canai
322 da tampa 310 e o0 segundo do canal 352 do corpo 340 formam uma jun-
ta de retengéo de fluido 372. Como em outras modalidades descritas acima,
a junta de encaixe de pressao 370 inclui uma interferéncia entre a tampa 310
e 0 corpo 340 entre cerca de -20 pm e cerca de 60 um, e mais preferivel-
mente cerca de 40 um.

As figuras 9A-B mostram vistas laterais em sec¢do transversal de
uma capsula 400 de acordo com outra modalidade alternativa da invengéo.
Aqui, 0 corpb 440 contém somente dois canais 452, 454. Quando compara-
da com a modalidade das figuras 8A-B, o primeiro canal 350 (figuras 8A-B)

foi removido. Como tal, na posigéo de pre-travamento da figura 9A, o segun-

do canal 422 da tampa 410 assenta ndo dentro de um canal, como nas mo-

dalidades descritas acima, mas adjacente a uma parte do corpo 440 entre o
canal 452 e o afunilamento interno 443 da extremidade aberta do corpo 440.
Como pode ser visto na figura 9A, as extremidades abertas da tampa 410
e/ou corpo 440 podem ser defletidas devido ao contato friccional na posicado
de pré-travamento. O grau de tal deflexdo dependera, em parte, da rigidez
da tampa 410 e do corpo 440 e do grau de contato friccional entre os mes-
mos.

Em uma posigao de pré-travamento, uma interferéncia entre o
segundo canal 422 da tampa 410 e do corpo 440 esta entre cercade 5 um e
cerca de 80 um, de preferéncia entre cerca de 0 um e 30 um, e mais preferi-
velmente cerca de 19 um. Conseqlientemente, uma forca exigida para re-
mover a tampa 410 do corpo 440, quando em uma posicdo de pré-
travamento tal como aquela mostrada na figura 9A, é de preferéncia entre
cerca de 5 gramas e cerca de 55 gramas, de preferéncia entre cerca de 5
gramas e cerca de 40 gramas, e mais preferivelmente entre cerca de 10

gramas e cerca de 30 gramas (como uma média de uma medicdo de 10 par-
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tes). .

Em uma posi¢ao fechada, como mostrado na figura 9B, o se-
gundo canal 422 da tampa 410 assenta dentro do canal 452 do corpo 440,
formando a junta de retengéo de fluido 472, como nas modalidades descritas

acima. No entanto, diferente das modalidades acima, a junta de encaixe de

pressao 470 é formada pelo canal 420 da tampa 410 defletindo e sendo de-
fletida por uma parte de corpo 440 entre o primeiro canal 452 e o afunila-
mento interno 443. O grau de tal deflexao dépend_eré, em parte, da rigidez
da tampa 410 e do corpo 440 e a quantidade de contato friccional entre os
mesmos. No entanto, em geral, menos forca € exigida para remover a tampa
410 do corpo 440 na posi¢do fechada da figura 9B que nas modalidades
descritas acima. A junta de encaixe de pressdo 470 inclui uma interferéncia
entre a tampa 410 e o corpo 440 entre cerca de -20 um e cerca de 80 um, e
mais preferivelmente cerca de 40 um.

Referindo-se agora as figuras 10A-B, sdo mostradas vistas late-
rais em secdo transversal de ainda outra modalidade alternativa de uma
capsula 500 de acordoAcom a invengao. Como na modalidade mostrada nas
figuras 8A-B, o corpo 540 inclui trés canais: primeiro canal 550, segundo ca-
nal 552, e terceiro canal 554. No entanto, o segundo canal 552 do corpo 540
é maior e mais raso que o primeiro canal 550 do corpo 540. Similarmente, o
segundo‘canal 522 da tampa é maior e mais raso que o primeiro canal 520
da tampa 510 e, de modo mais importante, é maior e mais raso que o primei-

ro canal 550. do corpo 540. Como um resultado, na posi¢ao de preé-

travamento mostrada na figura 10A, o segundo canal 522 da tampa 510 nao

assenta dentro do primeiro canal 550 do corpo 540. Isto resulta em uma co-
nexao mais frouxa entre a tampa 510 e o corpo 540 em uma posi¢ao de pré-
travamento. Mais particularmente, em uma posi¢do de pré-travamento, exis-
te uma interferéncia entre o segundo canal 522 da tampa 510 e do corpo
540 entre cerca de 5 um e cerca de 80 um, de preferéncia entre cerca de 0

um e 30 um, e mais preferivelmente cerca de 19 pm. Conseqlientemente,

 uma forga exigida para remover a tampa 510 do corpo 540, quando em uma

posicdo de pré-travamento tal como aquela mostrada na figura 10A, é de
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preferéncia entre cerca de 5 gramas e cerca de 55 gramas, de preferéncia
entre cerca de 5 gramas e cerca de 40 gramas, e mais preferivelmente entre
cerca de 10 gramas e cerca de 30 gramas (como uma medida de uma medi-
¢ao de 10 partes).

A figura 10B mostra a capsuia 500 em uma posi¢do fechada.
Como notado acima, o primeiro canal 520 da tampa 510 e o primeiro canal
550 do corpo 540 séo similares em formato, como s@o o seguindo canal 522
da tampa 510 e o segundo canal 552 do corpo 540. Assim, a junta de encai-
xe de pressao 570 e a junta de retengdo de fluido 572 s&o formadas como
nas modalidades das figuras 2, 4, 5, 7, e 8A-B, com canais formatados de
modo correspondente na tampa e corpo e diferente da modalidade das figu-
ras 9A-B. Como uma consequéncia, a forca exigida para remover a tampa
510 do corpo 540 na posi¢ao fechada da figura 10B é maior que na modali-
dade da figura 9B.

As figuras 11A-B mostram vistas laterais em segéo transversal
de ainda outra modalidade alternativa de uma capsula 600 de acordo com a
invengdo. O corpo 640 inclui dois canais: o primeiro canal 650 e o segundo
canal 652. No entanto, diferente de outras modalidades descritas acima, o
segundo canal 652 inclui uma primeira parte 652A tendo uma primeira pro-
fundidade e uma segunda parte 652B tendo uma segunda profundidade me-
nor que a primeira profundidade. A primeira parte 652A esta localizada mais
perto de uma extremidade aberta do corpo 640 que a segunda parte 652B.

A figura 11A mostra a capsula 600 em uma posicdo de pré-
travamento, em que 0 segundo canal 622 da tampa 610 assenta dentro do
primeiro canal 650 do corpo 640. A figura 11B mostra a capsula 600 em uma
posi¢cao fechada, em que o 'priméiro canal 620 da tampa 610 assenta dentro
do primeiro canal 650 do corpo 640, formando o anel de encaixe de presséd
670, e 0 segundo canal 622 da tampa 610 assenta dentro do segundo canal
652 do corpo 640, formando o anel de retencéo de fluido 672. Mais especifi-
camente, o segundo canal 622 da tampa 610 assenta dentro da primeira
parte 652A do segundo canal 652 do corpo 640. Em tal disposigao, a segun-
da parte 652B fornece um vazio baixo de uma extremidade aberta da tampa
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610, dentro do qual uma quantidade de fluido de vedacdo (ndo mostrado)
pode estar contido. A capsula 600 é, portanto, particularmente vantajosa em
assegurar a vedagao adequada da capsula 600 usando um fluido de veda-
cao. |

Em cépsulas conhecidas, as variagdes em, formato de secao
transversal e/ou espessuras das paredes da tampa e/ou do corpo podem
resultar na tampa e corpo se tocando em areas adjacentes uma extremidade
aberta da tampa, desse modo impedindo a entrada de fluido de vedagéo a-
baixo da tampa e fornecendo uma vedé(;éo perfeita. Incluindo a segunda -
parte 652B, uma vedagao adequada é assegurada pela provisao de um va-
zio baixo de uma extremidade aberta da tampa 610 dentro da qual o fluido
de vedacgao pode entrar.

Deve ser reconhecido que a disposi¢ao dos primeiro e segundo
canais em um ou ambos de uma tampa e um corpo pode ser aplicada a
qualquer numero de disposi¢Oes de cépsula. Por exemplo, a Patente U.S.
Ne. 4.893.721 para Bodenmann e outros, que é aqui incorporado por refe-
réncia, descreve uma capsula a prova de violagdo tendo uma tampa e um
corpo de aproximadamente 0 mesmo comprimento, o diametro de cada um
sendo substancialmente menor que seu comprimento.

As figuras 12A-B mostram uma capsula 700 de acordo com tal
modalidade, Na figura 12A, a tampa 710 e o corpo 740 sdo mostrados em
uma posigao de pré-travamento. A tampa 710 tem um comprimento L1 apro-
ximadamente igual e um comprimento L2 do corpo 740. Similarmente, cada
um de L1 e L2 e maior que os didmetros da tampa 710, D1, e do corpo, D2.
Como descrito acima, D2 é necessariamente igual a ou ligeiramente menor
que D1. Na figura 12B, a tampa 710 e o corpo 740 da capsula 700 sdo mos-

trados em uma posi¢do fechada, em que as similaridades em comprimento

.de L1 e L2 sdo mais claramente observaveis.

Em qualquer uma das modalidades da invenc¢do, a tampa e o
corpo podem ser compreendidos de qualquer nimero de materiais conheci-
dos na técnica incluindo, por exemplo, gelatina, hidroxipropilmetilcelulose,
alcool de poIiviniIa,'amido de hidroxipropila, € pullulan. Pullulan é particular-
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mente o material preferido. A tampa e o corpo podem ser compreendidos de
mais que um material e podem ser de materiais diferentes ou combinagdes
de materiais.

Como notado acima, a tampa e o corpo podem ainda ser veda-
dos usando um fluido de vedagdo 290 (figuras 3-5B) capaz de dissolver e/ou
desintegrar pelo menos parcialmente uma parte da tampa e/ou corpo. De
preféréncia, tal dissolugé@o e/ou desintegragdo ocorre em uma area entre a
tampa e o corpo, mais preferivelmente em uma area adjacente a uma extre-
midade aberta 212 (figura 2) da tampa. Qualquer fluido de vedagdo conheci-
do na técnica pode ser usado, baseado na composicao da tampa e corpo.
Onde a tampa e/ou corpo inclui pullulan, um fluido de vedacao preferido con-
tém pelo menos um de &gua e um alcool. Um fluido particularmente preferido
contém agua e etanol. Como descrito abaixo com respeito a figura 13, o ex-
cesso de fluido de vedagéo pode ser removido por evaporagdo ou sucgao.

Referindo-se agora a figura 13, um diégrama de fluxo é mostra-
do de um método de enchimento e vedagdo de um recipiente da presente
invengdo. Na etapa S1, um recipiente de acordo com uma modalidade da
presente invengdo é fornecido em uma posicdo de pré-travamento, tal como
aquela mostrada nas figuras 7, 8A, 9A, 10A, 11A e 12A. o recipiente pode

~ ser de qualquer numero de formatos e configuragdes, incluindo aqueles das

modalidades descritas acima.

Na etapa S2, O recipiente esta aberto tal que a tampa 210 (figura
7) e o corpo 240 (figura 7) ndo estdao em contato. Uma vez aberta, uma
substancia pode ser adicionada em cada um ou ambos de tampa 210 (figura
7) e corpo 240 (figura 7) na etapa S3. O recipiente da presente invengao po-
de ser usado para conter qualquer nimero de substancia a serem distribui-
das a um individuo, incluindo, por exemplo, um produto farmacéutico, um
medicamento, ou uma vitamina. A substancia pode assumir um ou mais de
um numero de formas, incluindo, por exemplo, um pd, um liquido ou um séli-
do. De preferéncia, a substancia é adicionada somente ao corpo 240 (figura
7).

Na etapa S4, o recipiente esta fechado, onde o corpo 240 é inse-
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rido dentro da tampa 210, como mostrado, por exemplo, na figura 2. Na eta-

~ pa S5, um fluido de vedagao 290 (figura 2) € aplicado ao espago de fluido

260 (figura 2) entre o corpo e a tampa. O fluido de vedagdo dissolve e/ou
desintegra pelo menos parcialmente pelo menos um da tampa e do corpo.
Na etapa S6, o excesso de fluido é opcio_nalmente removido. Tal remogao
pode ser realizada, por exemplo, pela aplicagédo de uma forga de sucg¢éao no
recipiente. Finalmente, na etapa S7, o recipiente pé seco para remover subs-
tancialmente qualquer fluido de vedagéo restante e fundir as partes dissolvi-
das e/ou desintegradas pelo menos parcialmente da tampa e do corpo. A
etapa de secagem pode incluir, por exemplo, aquecer o recipiente. Quando 0
agquecimento é empregado na etapa de secagem, o recipiente é dé preferén-
cia aquecido entre cerca de 35°C e cerca de 55°C.

Deve ser notado, é claro, que um recip'iente da presente inven-
¢éo pode ser fornecida em uma abertura em vez de uma posigdo de pré-
travamento. Como tal, a etapa S2 é desnecesséria. Similarmente, um recipi-
ente da presente invencéo pode ser fornecido em uma posicéo fechada com
uma substancia ja conti'da no mesmo. Como tal, as etapas S2 a S4 s&o des-
necessarias.

Enquanto esta invengao foi descrita em conjunto com as modali-
dades especificas delineadas acima, é evidente que muitas alternativas,
modificagdes e variagbes serdo evidentes para aqueles versados na técnica.
Consequentemente, as modalidades da invengéo como descritas acima pre-

tendem ser ilustrativas, ndo limitantes. Varias mudangas podem ser feitas

sem se afastar do espirito e escopo da invengao como definida nas reivindi-

cagOes seguintes.
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REIVINDICAGCOES

1. Recipiente compreendendo:

uma tampa;

um corpo deslizantemente engatavel dentro da tampa; e

um espaco de fluido posicionado entre a tampa e o corpo adja-
cente a uma extremidade da tampa,

em que um primeiro canal da tampa e um primeiro canal do cor-
po formam uma junta de encaixe de press&o e um segundo canal da tampa
e um segundo canal do corpo formam uma junta de retengao de fluido para
restringir substancialmente um fluido de vedag&o no espaco de fluido.

2. Recipiente de acordo com a reiVindicagéo 1, em que o primei-
ro canal do corpo e o segundo canal da tampa formam uma junta de pré-
travamento.

3. Recipiente de acordo com a reivindicagao 2, em que uma for-
¢a exigida para remover a tampa do corpo esta entre 5 gramas e cerca de
55 gramas.

4. Recipiente de acordo com a reivindicagdo 2, em que uma altu-
ra do primeiro canal do corpo é maior que uma altura do segundo canal da
tampa.

5. Recipiente de acordo com a reivindicagao 2, em que uma pro-
fundidade do primeiro canal do corpo é menos que uma profundidade do
segundo canal da tampa.

6. Recipiente, de acordo com a reivindicagédo 1, em que uma al-
tura do segundo canal do corpo é maior que uma altura do primeiro canal do
corpo.

7. Recipiente de acordo com a reivindicagéo 6, em que uma altu-
ra do segundo canal da tampa é maior que uma altura do primeiro canal da
tampa.

8. Recipiente de acordo com a reivindicagao 7, em que 0 segun-
do canal de tampa e o primeiro canal do corpo formam uma junta de pré-
travamento.

9. Recipiente de acordo com a reivindicagdo 1, em que uma altu-
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ra do segundo canal do corpo € maior que uma altura do segundo canal da
tampa.

10. Recipiente de acordo com a reivindicagdo 9, em que uma
profundidade de pe'lo menos uma parte do segundo canal do corpo é maior

que uma profundidade do segundo canal da tampa.

11. Recipiente de acordo com a reivindicacdo 10, em que o se-
gundo canal do corpo inclui uma primeira parte tendo uma primeira profundi-
dade e uma segunda parte tendo uma segunda profundidade, a primeira pro-
fundidade sendo maior que a segunda profundidade.

12. Recipiente de acordo com a reivindicagdo 11, em que a pri-

meira parte esta localizada mais perto de uma extremidade fechada do cor-

po que é a segunda parte.

13. Recipiente &e"acordo cor'ri- a reivinaicégéo 1, ainda compre-
endendo um canal de liberagdo de presséo em uma superficie do corpo e -
localizado substancialmente dentro de uma &rea da junta de encaixe de
pressao.

14. Recipiente de acordo com a reivindicagao 1, ainda compre-
endendo pelo menos um pilar em pelo menos uma das seguintes: uma éu-
perficie interior da tampa e uma superficie exterior do corpo.

15. Recipiente de acordo com a reivindicagdo 14, ainda compre-
endendo um de um espago e uma interferéncia entre 0 pelo menos um pilar
e uma superficie exterior do corpo entre um espacgo de cerca de 5 um e uma
interferéncia de cerca de 30 um.

16. Recipiente de acordo com a reivindicagdo 1, em que o reci-
piente inclui pelo menos um dos seguintes: gelatina, hidroxipropilmetilcelulo-
se, alcool de polivinila, amido de hidroxipropila, e pullulan. '

17. Recipiente compreendendo:

uma tampa tendo um primeiro canal e um segundo canal;

um corpo deslizantemente engatavel dentro da tampa, o corpo .
tendo um primeiro canal engatavel com o primeiro canal da tampa em uma
primeira posi¢cao e o segundo canal da tampa em uma segunda posi¢do, um
segundo canal engatavel com o segundo canal da tampa na segunda posi-
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¢ao, e um terceiro canal formando um espacgo de entrada adjacente a uma
extremidade aberta da tampa; e _

um espago de fluido entre a tampa e o corpo adjacente a uma
extremidade da tampa.

18. Recipiente de acordo com a reivindicagdo 17, em que os
primeiros canais da tampa e do corpo formam uma junta de encaixe de
pressdo e os segundos canais da tampa e do corpo formam uma junté de
retencao de fluido, onde um fluido de vedagéo é substancialmente restrito ao
espaco de fluido pela junta de retengao de fluido. '

19. Recipiente compreendendo:

uma tampa tendo um primeiro canal e um segundo canal;

um corpo deslizantemente engatavel dentro da tampa, o corpo
tendo um primeiro canal engatavel com o segundo canal da tampa e um se-
gundo canal formando um espago de entrada adjacente a uma'extremidade‘
aberta da tampa; e .

um espaco de fluido entre a tampa e o corpo adjacente a uma
extremidade da tampa,

em que o segundo canal da tampa e uma parte do corpo entre
uma extremidade aberta do corpo e o primeiro canal do corpo formam uma

junta de pré-travamento em uma primeira posi¢do e o segundo canal da

tampa e o primeiro canal do corpo formam uma junta de retencao de fluido

para restringir substancialmente um fluido de vedagdo ao espago de fluido
em uma segunda posicao. '

20. Recipiente de acordo com a reivindicagao 19, em que o reci-
piente inclui pelo menos um dos seguintes: gelatina, hidroxipropilmetilcelulo-
se, alcool de polivinila, amido de hidroxipropila, e pullulan.

- 21. Recipiente compreendendo:

uma tampa;

um corpo deslizantemente engatavel dentro da tampa; e

um espaco de fluido posicionado entre a tampa e o corpo adja- |
cente a uma extremidade da tampa,

em que um primeiro canal da tampa e um primeiro canal do cor-
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po formam uma junta de encaixe de pressao e um segundo canal da tampa
e um segundo canal do corpo formam uma junta de retencao de fluido para
restringir substancialmente um fluido de vedagao no espago de fluido, e em
que um comprimen'to da tampa é substancialmente o mesmo que um com-
primento do corpo e maior que um didmetro tanto da tampa quanto do corpo.

22. Recipiente de acordo com a reivindicagéd 21, em que o pri-
meiro canal do corpo e o segundo canal da tampa formam uma junta de pré-
travamento.

23. Recipiente de acordo com a reivindicagao 22, em que uma
forca exigida para remover a tampa do corpo esta entre 5 gramas e cerca de
55 gramas.

24. Recipiente de acordo com a reivindicagdo 21, ainda compre-
endendo pelo menos um pilar em pelo menos uma das seguintes: uma su-
perficie interior da tampa e uma superficie exterior do corpo.

25. Recipiente de acordo com a reivindicagdao 21, em que o reci-
piente inclui pelo menos um dos seguintes: gelatina, hidroxipropilmetilcelulo-

se, alcool de polivinila, amido de hidroxipropila, e pullulan.
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RESUMO
Patente de Invengdo: "RECIPIENTE".
A presente invengao refere-se a um recipiente e mais especifi- -
camente um recipiente tal como uma capsula usada para distribuir doses de
produtos farmacéuticos, medicamentos, vitaminas, etc para um individuo, é

-discutido. Em uma modalidade, a invengao inclui.um recipiente compreen-

dendo: uma tampa; um corpo deslizantemente engatavel dentro da tampa; e
um espago de fluido posicionado entre a tampa e 0 corpo adjacente a uma
extremidade da tampa, em que um primeiro canal da tampa e um primeiro
canal do corpo formam uma junta de encaixe de pressao e um segundo ca-
nal da tampa e um segundo canal do corpo formam uma junta de retengao

‘de fluido onde um fluido de vedag&o é substancnalmente restrito a0 espago

. de fluido pela junta de retengao de fluido.
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