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Sposéb wytwarzania stykéw elekirycznych srebro — grafit
‘Patent trwa od dnia 23 wrzeénia 1958 r. :

Wynalazek dotyczy sposobu wytwarzania sty-
kéw srebro-grafit, ktére znajduja zastosowanie
w réznych aparatach elektrycznych (wylgczniki
instalacyjne, przelgczniki, styczniki i inne).
Spiekane styki elektryczne typu srebro-grafit
wytwarza sie przez prasowanie mieszanek prosz-
kow srebra i grafitu, spiekanie praséwek w at-
mosferze wodorowej, powtoérne prasowanie, wy-
zarzanie i kalibrowanie. Proszki srebra i grafi-
tu stosuje sie mozliwie najczystsze i o ziarni-
stoSci ponizej 60 mikronéw. Najkorzystniej jest
uzywaé proszek srebra elektrolityczny i proszek
grafitu pochodzenia cejloriskiego. Przed uzy-
ciem proszek grafitu wyzarza si¢ w tempera-
turze 850°C przez dwie godziny. Domieszka gra-
fitu w tego typu stykach dochodzi najcze$ciej
do 5%, a w niektérych przypadkach do 10%0.
Mieszanke proszkéw srebra i grafitu poddaje
sie prasowaniu w matrycach stalowych na zim-

*) Wiadciciel patentu oéwiadczyl, ze tworcg
wynalazku jest mgr inz. Stanistaw Stolarz.

no pod ciSnieniem wahajgcym  sig od 3 do 3,2
T/cmt. Przy prasowaniu nalezy przestrzegaé
nastepujacej kolejnosci, a mianowicie do mat-
rycy nasypuje sie najpierw cienks warstwe
czystego proszku srebra i po réwnomiernym
jego rozprowadzeniu dysponuje sie dopiero mie-
szanke proszkéw srebra i grafitu, ktdrej ilosé
zalezy od wielko$ci prasowanego styku. Wytwa-
rzanie warstewki czystego srebra gruboéci okoto
0,1 mm umozliwia péiniejsze lutowanie stykéw
do podkladek miedzianych. Praséwki spieka
si¢ nastepnie w temperaturze 850°C przez 2,5
godziny w atmosferze wodorowej. Dla polepsze-
nia wlasnoSci stosuje sie po spiekaniu powtér-
ne prasowanie pod ciénieniem od 3,8 do 40
T/cm?, powtérne spiekanie zwane wyZarzaniem
w temperaturze 850°C przez 45 minut i naste-
pnie prasowanie po raz trzeci zwane kalibre-
waniem pod cifnieniem od 4,5 do 4,7 T/cm?!.
Otrzymane w ten sposéb styki srebro-grafit
przylutowuje sie lub zgrzewa za pomocg lutu
srebrnego do podkiadek miedzianych.



Zastrzezenia patentowe

[. Spos6b wytwarzania, stykéw elektrycznych
srebro-grafit, - znamienny tym, ze stosuje
si¢ proszki srebra i grafitu zmieszane w od-
powiednim stosunku, ktore prasuje sic w ma-
trycach stalowych pod ciSnieniem od 3 do
3,2 T/cm? i nastepnie spieka prasowki w at-
mosferze wodorowej w temperaturze 850°C
przez 2,5 godziny.

. Spos6b wedtug zastrz. 1, znamienny tym,
Zze proszek grafitu jest wyzarzany w tempe-

o

raturze 850°C przez 2 godziny i rOwnomiernie
rozmieszczony w srebrze.

. Sposob wedlug zastrz. 1 i 2, znamienny tym,

ze nasypuje sie do matrycy najpierw cienka
warstwe czystego srebra i po réwnomiernym
jego rozprowadzeniu dosypuje sie nastepnie
mieszanke proszkoOw srebra i grafitu, dzieki
czemu uzyskuje sie siyki o dwuwarstwowej
strukturze.
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