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Znane sa juz liczne uklady trzymakow
do podwoéjnych elektrod do spawania punk-
towego. Proponowano np. stosowaé ma-
szyny do spawania punktowego, przy kto-
rych dwie lub kilka elektrod réwnoczesnie
i rownolegle doprowadzano do zetkniecia z
przedmiotem spawanym. Do samoczynne-
go nastawiania koricow elektrod na rozma-
ite wysokosci, stosownie do grubosci ma-
terialu przedmiotu spawanego, znane jest
tak zwane prowadzenie réwnolegloboczne.
Obie elektrody tworza przy tym dwa boki
réwnolegloboku, dwa zas§ pozostale boki
sa utworzone przez izolujace poprzeczki.
Poprzeczki te sa ruchome okolo osi obro-
tu, polozonych w plaszczyznie, réwnole-

glej do elektrod. To znane wykonanie po-
siada te wade, ze poziomy odstep miedzy
koficami elektrod staje si¢ mniejszy przy
zwigkszajacej sie réznicy wysokosci. Jesli
ma si¢ rownoczes$nie spawaé na wspdlnej
plycie podstawowej dwa réznej szerokosci
plaskowniki, przy pionowym polozeniu
dtuzszych bokéw, to przy spawaniu latwo
mozna wywrzeé na jeden z plaskownikow
lub tez na oba plaskowniki moment wywro-
towy. Moment ten wplywa ujemnie na do-
broé spawania wzglednie wypycha plaskow-
niki z przewidzianego pionowego polozenia,
poniewaz przy zmianie wysokosci potozenia
musi nastepowaé ruch elektrod pod katem
90° do ich osi podtuznej.



Wynalazek niniejszy dotyczy ukladu
trzymakéw do podwédjnych elektrod ma-

szyn do spawania punktowego, ktéry usu- -

wa opisane powyzej wady. Osiaga si¢ to
dzieki temu, ze elektrody, prowadzone row-
nolegle wzgledem siebie w lozyskach prze-
suwowych przy stalym wzajemnym odste-
pie, sa przymocowane przegubowo za po-
moca lacznikow do dwuramiennej dZwigni,
w ktérej srodkowym przegubie umocowany
jest wspolny drazek naciskajacy.

Na zalaczonym rysunku przedstawiony
jest uktad wedlug wynalazku. Elektrody 1
sa prowadzone przesuwnie w lozyskach 2.

Do glowicy drazka naciskajacego 3, uru-

chomianego w dowolny sposéb, przymoco-
wana jest przegubowo roéwnoramienna
dzwignia 4, ktorej korice sa polaczone przez
taczniki 5 z elektrodami 1.
Charakterystyczne dla wynalazku za-
stosowanie pieciu punktéw przegubowych
w ukladzie noénikéw dla elektrod pozwala

-nalazku obie

na znaczne réznice wysokosci miedzy kor-
cami obu elektrod. W ukladzie wedlug wy-
elektrody wywieraja na
przedmiot spawany zawsze jednakowy na-
cisk.

Zastrzezenie patentowe.

~ Uktad dzwigni podwéjnych elektrod
maszyn do spawania punktowego, zna-
mienny tym, ze elektrody (1) sa polaczone
przegubowo za pomoca lacznikéw (5) z
dwuramienna dzwignie (4), w ktérej $rod-
kowym przegubie umocowany jest wspol-
ny drazek naciskajacy (3), przy czym elek-
trody sa prowadzone réwnolegle w przesu-
wowych lozyskach (2).
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