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Przedmiotem wynalazku jest urzgdzenie do wy-
twarzania siatki jednolitej z tworzywa w postaci
arkuszy lub ta$m, szczeg6lnie z blachy.

Dotychczas stosuje sie urzadzenie do wytwarza-
nia siatki jednolitej, ktére zawiera wspoéidziatajg-
cy ze sobg néz. ptaski i n6z zgbkowany. W czasie
wytwarzania siatki specjalny mechanizm urzgdze-
nia ustawia néz zabkowany w nieparzystych cyk-
lach nacinania w jednym polozeniu roboczym, na-
tomiast w parzystych cyklach nacinania, w drugim
polozeniu roboczym mechanizm ten przesuwa né6z
zgbkowany w stosunku do poprzedniego nieparzy-
stego cyklu nacinania o polowe wzdluznej wielko$ci
oczek siatki. .

Mechanizm przesuwajgcy obrabiane tworzywo
przesuwa je prostopadle do diugo$ci siatki o sze-
roko§¢é pasemka oczka. Uzyskana siatka ma oczka
prostopadle do swej diugo$ci, natomiast pasemka
tworzace oczka sg ustawione pod katem ostrym
do jej diugosci.

Urzadzenie wymienione cechuje szereg niedogod-
no$ci. Jedng z niedogodno$ci jest to, ze urzgdzenie
musi byé wyposazone w specjalny mechanizm do
przestawiania noza zgbkowanego, poniewaz jego
brak powodowalby nacinanie wezykowato uksztal-
towanych pasemek, a nie siatki. Dalszg niedogod-
noScig tego urzadzenia jest wymagana wysoka pre-
cyzja wykonania mechanizmu przesuwajgcego ob-
rabiane tworzywo, dla zapewnienia jednolitego wzo-
ru siatki.
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Ponadto urzadzenie to z uwagi na niewielki skok
przesuwajgcego sie obrabianego tworzywa jest sto-
sunkowo malo wydajne. Dla zapobiezenia znie-
ksztalceniu sie siatki pod wplywem dzialajgcych
sit w przypadku zastosowania jej do ogrodzenia np.
ogrodu, siatka ta musi by¢é umieszczona w usztyw-
niajagcej ramce, lub musi by¢é wzmocniona specjal-
nymi pretami. Ponadto urzgdzenie to nie wytwa-
rza siatki z wzdluznym pasmem tasmy nieobrobio-
nej, pelnej.

Celem wynalazku jest usuniecie wyzej opisanych
niedogodnoS$ci i opracowanie przy tym urzadzenia
do wytwarzania siatki jednolitej posiadajgcej
wzdluzne pasmo lub pasma tasmy nieobrobionej,
pelnej. '

Cel ten zostal osiggniety przez to, Ze urzadzenie
wedlug wynalazku zawiera dwa wspoétdzialajace ze
sobg noze, ndéz ptaski do nacinania oraz néz zab-
kowany do nacinania i réwnocze$nie wyciggania w
trakcie ciecia pasemek obrabianego tworzywa.
Urzadzenie to zawiera réwniez mechanizm przesu-
wajacy wzdluz prostej obrabiane tworzywo. Urza-
dzenie wedlug wynalazku cechuje sie tym, ze kra-
wedzie nacinajgce nozy zamocowane sg pod katem
ostrym do prowadzacej listwy urzadzenia i tym sa-
mym do przesuwajgcego sie obrabianego tworzywa.
W zwigzku z tym, ptaszczyzna nacinania przecho-
dzgca przez krawedzie nacinajgce ustawiona jest
pod katem ostrym do krawedzi bocznej obrabiane-
go tworzywa. ’
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Przy tym obrabiane tworzywo przesuwane jest
prostolinijnie wzdluz listwy prowadzacej, - dzieki
czemu jednoczeénie przesuwane jest prostopadle do
krawedzi nacinajgcej o warto$¢ szerokosci pasem-
ka oraz réwnolegle do krawedzi nacinajgcej o war-
tos¢é réwnag potowie wzdluznej wielkoSci oczek lub
nieparzyste]j wielokrotno$ci tej potowy. Tworzywo

to przesuwane jest skokami o warto$é réwng w -

przyblizeniu wzdluznej wielkoSei oczek lub skoka-
mi o warto§é w przyblizeniu réwnag nieparzystej
wielokrotno$ci polowy wzdluznej wielkoSci oczek.
Urzadzenie wedlug wynalazku cechuje si¢ uprosz-
czong konstrukcja wskutek zamocowania nozy o
' krawedziach nacinajgcych pod katem ostrym do
prowadzacej listwy urzgdzenia. Takie zamocowanie
nozy eliminuje dodatkowy ruch noza zgbkowanego
i tym samym néz ten wykonuje wylgcznie ruchy

robocze. W zwigzku z tym urzadzenie wediug wy- .

nalazku nie jest wyposazone w specjalny mecha-
nizm do przestawiania noza zgbkowanego. Skok
obrabianego tworzywa jest znacznie wiekszy w
urzadzeniu wedlug wynalazku niz w dotychczas
stosowanym, co pozwala na nacinanie obrabianego
tworzywa z wiekszg dokladnosScig i wiekszg wydaj-
no$cig. Wytworzona siatka jest sztywna, poniewaz
sity dzialajgce na jej konicach w pasemkach bieg-
ngcych réwnolegle do diugosci siatki wywolujg na-
prezenia rozciggajace.

W zwigzku z tym nie =zachodzi koniecznosé
umieszczania siatki w ramce usztywniajgcej. lub
usztywnienia jej pretami wzmacniajgcymi. Urzg-
dzenie wedlug wynalazku mozna zainstalowaé na
gilotynach, przy zastosowaniu listwy prowadzgcej
dla obrabianego tworzywa, umieszczonej pod ka-
tem ostrym oraz przez wymiane noza goérnego gi-
lotyny na néz zgbklowany.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony na ry-
sunku, na ktérym fig. 1 przedstawia widok z bo-
ku fragmentu urzadzenia widziany od strony nie-
obrobionego tworzywa, o skoku tworzywa réwnym
w przyblizeniu potowie wzdluznej wielko$ci oczka
siatki, fig. 2 widok z dolu fragmentu urzgdzenia z
fig. 1, fig. 3 widok z boku fragmentu urzadzenia
widziany od strony nieobrobionego tworzywa, o za-
stosowanym skoku tworzywa réwnym w przybli-
zeniu nieparzystej wielokrotnej polowie wzdluznej
wielkoSci oczka siatki, fig. 4 widok z dotu frag-
mentu urzadzenia z fig. 3.

Przedstawione przykladowo urzgdzenie wedlug
wynalazku zawiera dwa noze, né6z plaski 2 i néz
zagbkowany 3 o wspéldzialajagcych ze sobg krawe-
dziach nacinania.

N6z zabkowany 3 napedzany mechanizmem ro-
boczym jest przedstawiony na rysunku w gérnym,
martwym polozeniu roboczym. Obrabiane tworzy-
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wo 5 przesuwane prostolinijnie wzdtuz listwy pdp-
wadzacej 6 za pomoca mechanizmu jest przedsta-
wione na rysunku po przejsciu kilku cykli robo-
czych. Krawedz listwy prowadzacej 6 jest nachylo-
na pod katem ostrym 4 od krawedzi nacinajgcej 1
noza ptaskiego 2. Warto§¢ kata ostrego 4 jest tak
dobrana, aby w wyniku skoku 8 lub 10 obrabia-
nego tworzywa 5, uzyskaé wysuniecie tworzywa 5
poza krawedz nacinajgcg 1 noza ptaskiego 2 o war-
to$é réwng szeroko$ci nacinanego pasemka 7 oraz
aby uzyskaé wzdluz krawedzi nacinajgcej 1 war-
to$é skoku obrabianego tworzywa 5 réwng polowie
9 wzdluznej wielkoSci oczka lub nieparzystej wie-
lokrotno$ci 11 polowy 9 wzdluznej wielko$ci bezek.

W urzadzeniu wedlug wynalazku néz zgbkowany
3 wykonuje wylgcznie ruchy "robocze. N6z zgbko-
wany 3 ma zgbki o profilu trapezu. Podezas ruchu
roboczego wszystkie zabki noza zgbkowanego 3 na-
cinajg obrabiane tworzywo 5 jednocze$nie i na te
sama gleboko$é, pozostawiajagc miedzy nacieciami
powierzchnie nie naciete, o szerokoéci réwnej sze-
roko$ci wierzcholka zgbkéw. W czasie nacinania
obrabiane tworzywo w postaci tworzacych sie pa-
semek przylega stopniowo do zgbkéw noza zgbko-
wanego 3 ulegajac wyciaganiu, przy czym néz
plaski 2 réwniez nacina obrabiane tworzywo 5 z
przeciwnej strony w stosunku do noza zgbkowa-
nego 3.

W ten sposéb uzyskuje sie na obrabianym two-
rzywie szereg poOtoczek siatki, ktére z poprzednio
wytworzonymi jej poétoczkami tworzg nowy szereg
oczek siatki.

Zastrzezenie patentowe

Urzadzenie do wytwarzania siatki jednolitej z
tworzywa w postaci arkuszy lub tas$m, szczegélnie
z blachy, ktére zawiera wspoéldzialajacy ze sobag
noéz plaski i néz zagbkowany oraz mechanizm prze-
suwajacy obrabiane tworzywo, znamienne tym, ze
krawedzie nacinajgce (1) nozy piaskiego (2) i zab-
kowanego (3) zamocowane sg pod katem ostrym (4)
do prowadzacej obrabiane tworzywo (5) listwy (6)
urzadzenia, przy czym obrabiane tworzywo (5)
przesuwane jest skokami prostolinijnie wzdiuz 11-
stwy prowadzacej (6) urzadzenia o warto$é (8) w
przyblizeniu réwng potowie (9) wzdluznej wielkosci
oczek lub o warto§é (10) w przyblizeniu réwng
nieparzystej wielkrotnosci (11) polowy (9) wzdtuz-
nej wielkoSci oczek, dzieki czemu jednoczeénie
przesuwane jest prostopadle do krawedzi nacinajg-
cej (1) o warto$é szerokos$ci pasemka (7) oraz roéw-
nolegle do krawedzi nacinajgcej (1) o warto$¢ row-
ng polowie (9) wzdluznej wielkoSci oczek lub nie-
parzystej wielokrotnos$ci (11) potowy (9) wielko$ci
oczek.
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