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Procédé pour |3 formation d'une balle comprimée de produits ag['icples
récoltés, et presse & ballespour la mise en oeuvre de ce procéde.

L’invention concerne un procédé pour former une balle de
produits agricales récoltés ainsi qu’une presse 3 balles pour sa mise
€n oeuvre comprenant un canal de compression et un piston compacteur
associé a ce dernier, par Tequel Je produit 3 comprimer est avancé par
poussée dans le canal de compression, un fil de 1iage provenant d’une
réserve étant tird par les balles elles-mémes qui se forment, par
Tequel Ta balle en formation est entourée de fagon toujours
croissante, fil dont Je début est maintenu par un dispositif de nouage
monté sur un coté du canal de compression et une aiguille de Tiage qui
est amenée en vue dy houage avec le début du fil vers e dispositif de
nouage, quand la formation de 1a balle est terminée, par une aiguille
de Tiage munie d’un chas de guidage et prévue sur le cota opposé du
canal de compression.

Dans Tes presses  balles connues, les produits a tige sont
avancés dans le canal de compression par chaque course dy piston. La
Tongueur des ba7les qui en résylte est déterminée par une roye de
mesure, le processus de nouage étant déclenché quand une longueur
déterminée est atteinte, La Tongueur de fi1 de liage qui est
nécessaire pour entourer une balle est déja tirée en partie par la
balle elle-méme pendant sa formation 3 partir d’une réserve de fil. En
aval de cette dernidre sont prévus un frein de fi] et un ressort dont
Ta fonction est de continuellement maintenir e 4] de Tiage & 1’état
tendu. Pendant Je mouvement de pivotement de 1"aiguille de liage vers
le dispositif de nouage, une gquantité précise de fi qui correspond i
ce qui est nécessaire est tirée de la réserve de maniére a pouvoir
complétement entourer une baile ae Tonqueur réelle connye,

L"inconvénient que 17on a constaté est que les balles ainsi
produites sont de Tongueur inégaie, ce qui constitue un inconvénient
considérable pour Jeur empilement ultérieur, Ces longueurs
irréguiidres des balles résultent du fait que d’une part la Tongueur
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partielle des balles formées par chague course du piston n’est
pratiquement jamais un multiple entier de Ta Tongueur désirée pour la
balle et que d’autre part Ja Tongueur partielle de balle produite par
chaque course du piston n’est Jamais de méme importance. La présente
invention a donc pour but de proposer un procédé et une presse i
balles convenant i 1a mise en oeuvre de ce procédé, par lesquels i1
est possible de réaliser des balles, malgré les inconvénients qui
viennent d’'étre indiqués, qui présentent toujours la méme langueur de
consigne désirée. Selon 1”invention, ce but est atteint dy fait que
pour toutes les balles comprimées d’une Tongueur de consigne désirée,
seule la longueur de i1 nécessaire pour entourer une balle de cette
Tongueur de consigne théorique est rendue disponible. Dans une presse
apte a Ta mise en oeuvre du procédé de 1’invention, i1 est donc prévu
entre le dispositif de nouage et le chas de guidage de 1'aiguille de
Tiage un dispositif d’emmagasinage de fi1 qui 1ibére totalement une
Tongueur de fil nécessaire qui a été mise en réserve de préférence
quand 1'opération de nouage est terminée, pour entourer une balle
terminée d’une Tongueur de consigne prédéterminde, un dispositif de
blocage de i1 étant prévu avant 1’aiguille de Tiage quand on regarde
en direction du déplacement duy fil, d’ol Ta section de fi7 est dirigée
vers e chas de 1’aiguille de Tiage sans autre moyen agissant sur le
fil en vue de son emmagasinage,

Selan 1’invention, 1a longueur de Ta section de fi1 qui est
tirde de la réserve peut &tre déterminde par un appareil de mesure de
Tongueur de section de £i] par Tequel est actionné Je bloqueur de fi1
Torsqu’est atteinte Ja longueur de 971 nécessaire pour entourer une
balle terminde de Tongueur de consigne désirée, en tenant compte de la
tongueur de i1 restant entre Te frein & fil et le chas de 17aiguille
de Tiage dans Ta position d’extrémité pivotde vers Je dispositif de
nouage,

Le dispositif de mesure ae iongueur de fil coopére avec une
Calculatrice qui caleule 3 partir de la longueur de fi1 tirée pour
chaque course du piston presseur Te nombre de courses du piston aprés

lesquelles 1"aiguille de Tiage est actionnée et le processus de nouage
est déclenché.
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Avantageusement, 1a calculatrice est constituge par une
electronique de traitement dans laguelle peut 8tre réglée 3 1'avance
la Tongueur de consigne des balles,soit directement soit par
1"intermédiaire d’un autre dispositif de commande, Ta longueur de
consigne du fil étant calculée en tenant compte de la longueur du brin
nécessaire au processus de nouage.

Finalement, le dispositif de mesure de Tongueur de fil peut
coopérer avec une électronique de traitement qui détermine & partir de
la longueur de il tirée 2 chague course du piston presseur Ja
Tongueur des charges de végétaux 3} tige pour chaque course de
comoression ainsi que Ta lonqueur réelle des balles, et par
comparaison entre la derniere Tongueur de charge ou d’une valeyr
moyenne d’un nombre déterminé de Tongueurs de charge et Ta différence
entre 1a Tongueur de consigne et 1a Tongueur réelle des balles,
détermine le moment du déclenchement du processus de nouage.

L"invention va &tre décrite plus en détail & 1'aide d’un mode de
réalisation et des deux figures qui le représentent schémat iquement,
dans Tesquelles:

la figure 1 est une représentation schématique d’un canal de
compression & piston presseur et dispositif de liage; et

la figure 2 représente un détail de la figure 1 montré de facaon
plus précise en vue latérale et en vue en plan partielle.

En 1 est désigné un canal de compression dans Tequel un piston
Z est monté de facon 3 se déplacer en va-et-vient. Des charges
individuelles de végétaux & tige 3 sont pressees par ce piston 2 dans
le canal de compression 1, Te processus de nouage se déclenchant apras
un nombre prédéterminé de charges 3. A cette fin, i1 est prévu au-
dessus du canal de compression 1 un dispositif de nouage 4 qui coopere
1127 T'aiquille de Tiage 5 montéesur Te coté du canal de compression 1
Qui est & 1'opposé du dispositif de nouage 4. Ainsi aue cela est connu
en soi, Te dispesitif de nouage 4 serre je début d’une section de fi]
 tandis que Ta balle qui se forme tire continuellement une quantité
plus importante de fi] & partir d’une réserve de fil 7. La section de
711 entoure alors 1a balle en formation et est dirigée vers un
Cisoositif d’emmace sinage ge i1 2. suis ce 1a en passant par le chas
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9 de 1'aiguille de Tjage 5 Jusqu’a un dispositif de blocage de il 10.
Entre la réserve de fi1 7 et Je dispositif de blocage de fi71 10 est
prévue une roue de mesure de fi1 11 qui mesure 1a Tongueur de fi1 quj
est tirde de 1a réserve 7. L’électronique de traitement 12 détermine 3
partir de Ta longueur de i1 qui est tirée par chague course du piston
la Tongueur des charges individuelles 3. La fongueur momentanée de Iz
balle est déterminde par 1a somme de ces longueurs et comme la
Tongueur de i1 nécessaire entre Te dispesitif de nouage et 1a raue de
mesure est constante, Ta longueur de fil tiree par la balle
momentanément farmée est connue. L’éTectronique de traitement
détermine en outre i partir de Ja Tongueur prédéterminée de Ta balie
Ta Tongueur de fil de Tiage qui est nécessaire pour chaque balle. Ep
comparant la longueur de consigne de 1a balle avec sa longueur
momentanée, on obtient une information permettant de savair si Je
processus de liage doit &tre déclenché, Cette information est
transmise sous forme de 1’actionnement de T1'accouplement de 1'entraine—
ment du dispositif de nouage selon deux courses du piston avant la
course pendant Taquelle Ta Tongueur de charge dépasse Ta différence
entre 1a Tongueur de consigne et Ta Tongueur réelle de 1a balle.

La Tongueur de charge qui est & Ta base de 1a comparaison peut
8tre dgalement déterminde 3 partir de Ta valeur moyenne de plusieurs
longueurs de charge. Apréds 1a mise en circuit de 1'accouplement du
dispositif de nouage, 1’aiguille de liage pivote vers e dispositif de
nouage pendant Ta course suivante du piston. Pendant que se paursuit
ce processus, la roue de mesure de fi] détermine 1’/instant o4 la
Tangueur de consigne du fi7 destiné i 1a balle doit &tre tirde de 13
réserve 7. Le dispositif de blocage de i1 17 est ensuite actionné, ce
qui fait que T’extraction d’une quantité supplémentaire de i1 i
partir de Ta réserve de fi1 7 n’est plus possible. Pendant le
mouvement de pivatement de 1’aiquille de Tiage, Ta quantité de fi7 qui
est nécessaire est tirde dy dispositif d’emmagasinage 8 de maniére que
le chas 3 de T’aiguille § puisse &tre dirigé vers Je dispositif de
nouage 4. Apres le nouage ou diractement pendant ce nouage, la
quantité de fi1 restant éventuellement éncore dans le dispositif
d’emmagasinage de fil 8 est libérée. Le résultat est que la balle
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terminée qui sort du canal de compression 1 peut se détendre
¢lastiquement tant que Ta longueur de fil présente qui entoure la
balle e permet. Comme cette longueur correspond avec précision i la
Tongueur théorique qui est nécessaire pour obtenir une balle de
Tongueur de consigne prédéterminée, on obtient des balles qui sont
toujours de méme Tongueur. Ce qui est important dans ce mode de
réalisation est qu’aucun dispositif d’emmagasinage de fil n’est
présent entre Te dispositif de blocage de fi1 10 et Te chas 9 de
1"aiguille de liage 5, car s’i] en était autrement, aucune longueur de
fil définie avec précision ne pourrait &tre disponible, et en fait
indépendamment de Ja Tongueur réelle effectivement momentanée d’une
balle & entourer.

IT convient de mentionner qu’en aval de Ta réserve 7 est prévu
un frein & fi7 12a qui freine de Tacon régulizre et douce la section
de fil & tirer, cette section pouvant étre ensuite maintenue toujours
tendue par un dispositif tendeur 13.

Dans Te cas ol Ta calculatrice 12 est défaillante, la presse 3
balles selon 1’invention peut cependant continuer de fonctionner car
Ta Tongueur réelle de Ta balle est alars déterminée par une roue de
mesure de paille 14 par laguelle le processus de nouage peut étre
déclenché de manidre connue.

Le dispasitif d’emmagasinage 8 est constitué comme montré 3 la
Tigure 2 par un arbre 14 monté de facon rotative dans les parois
latérales 15 de 1a presse. Sur une extrémité de cet arbre 14 qui fait
saillie d’une paroi latérale est monté un -accouplement 16 par lequel
1’arbre 14 peut &tre relié i un moteur d’entrainement qui n’est pas
représenté. Sur 1’arbre 14 sont en outre fixés deux paliers 17 placés
a une certaine distance 1‘un de 1'autre. dans chacun desquels est
montéede facon rotative une grifie 18 comprenant un crochet associé
19. La griffe 18 supporte des é1éments rappartés 20 avec lesquels
coopére une tige 21 reliée i un €lectroaimant 22. L’arbre 14 Tui-méme
est tiré contre une butée 25 par une patle 73 soudée sur Tui et par un
ressort 24 alors qu’une autre butée 75 Timite Te mouvement de
pivotement de 1’arbre 14. Das que T'accouplement 16 est engagé, la
griffe 18 se souieve rapidement et 1’électroaimant 16 se met &
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fonctionner, ce qui fait que Te crochet 19 tourne. Cette rotation a
pour effet que Tes crochets 19 se disposent 3 1"arriere des deux
troncons de fi1 qui sont parallales et les saisissent. Dés que ce
mouvemeni est terminé, 1'accouplement 16 revient a sa position de
départ et les griffes sont pivotées dans le sens des aiguilles d’une
montre par le force du ressort 24, Jjusqu’a ce que Ta patte 23 viennent
s'appliguer contre Ta butéde 25. Le dispositif d’emmagasinage 8 se
retrouve alors dans sa position de base.

Pendant la manoeuvre de Tiage, ie ¥i1 est tiré du dispositif
d’emmaga sinage. ‘La griffe 18 pivote alors vers e haut - en étant
tirée par fe fil & 1’encontre de 1a force du ressort - et libere
immédiatement Te £i1 pendant ou apres le processus de nouage par
rotation du crochet 19.
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REVENDICATIONS

1. Procédé pour réaliser une balle comprimée de produits
agricoles récoltés, dans leouel la balle est formée par plusieurs
charges individuelles et est fixée dans sa forme au moyen d’une
section de fi1 aprés avoir atteint une dimension qui peut étre
totalement déterminde & 1’avance, caractérisé en ce que pour toutes
les balles comprimées d’une longueur de consigne désirée, seule la
Tongueur de fi1 nécessaire pour entourer une balle de cette longueur
de consigne théorique est rendue disponible.

2. Presse & balle pour la mise en oeuvre du procédé selon la
revendication 1, comprenant un canal de compression et un piston
compacteur associé a ce dernier, par Tequel Te produit & comprimer est
avancé par poussée dans le canal de compression, un il de liage
provenant d’une réserve étant tiré par les balles elles-mémes qui se
forment, par lequel Ta balle en formation est entourse de fagon
toujours croissante, fi1 dont Je début est maintenu par un dispositif
de nouage monté sur un cBté du canal de compression et une aiguille de
1iage est amené en vue dy nouage avec le début du fi1 vers le
dispositif de nouage, quand la formation de la balle est terminée, par
une aiguille de liage munie d‘un chas de guidage et prévue sur le coté
opposé du canal de compression, caractérisde en ce qu’il prévu entre
Te dispositif de nouage (4) et Te chas de guidage (8) de 1’aiguille de
1iage (5) un dispositif d'emmagasinage de fil (8) qui libére
totalement une longueur de £i1 nécessaire qui a été mise en réserve de
préférence quand 1’opération de nouage est terminée, pour entourer une
balle terminée d’une Tongueur qe consigne prédéterminée, un dispositif
de blocage de il (10) étant prévu avant le chas (8) de 1'aiguille de
Tiage (5) quand on regarde cans 'a direction du déplacement du fiT,
d’ol Ta section de fi1 est dirigee vers le chas (9) de 1’aigquille de
Tiage (5) sans autre moyen agissant sur le fil en vue de son
emmagasinage.

3. Presse & balles seior 1a revendicatior 2, caractérisée
én ce que la Tongueur de la seciicn de i) (€) qui est tirée de 1la
réserve est détarminée Par un dispositif de mesure de longueur
de Zil (11) par leguel est ac:tionné le blogueur de £il (10)
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lorsque estatteinte 1a longueur de i1 nécessaire pour entourer une
balle terminée de Tongueur de consigne désirée, en tenant compte de Ja
Tongueur de i1 restant entre le frein § il (12a) et Te chas (9) de
T'aiguille de Tiage (5) dans Ta position d'extrémité pivotée vers Je
dispositif de nouage (4),

4. Presse & balles selon 1a revendication.3, caractérisée
en ce que le dispositif de mesure de Tongueur de i1 (11) coopére ayec
une caleulatrice (12) qui calcule i partir de la longueur de fi7 tipde
pour chaque course du piston presseur le nombre de courses du piston
apres lesquelles "aiguille de Tiage (5) est actionnée et e processus
de nouage est déclenché.

5. Presse & balles selon 1a revendication 4, caractérisée
en ce que la calculatrice (12) est constituée par une électronique de
traitement (12) dans laquelle peut étre réglée & 1'avance Ja Tongueur
de consigne des balles soit directement soit par 1 intermédiaire d’un
autre dispositif de commande, et en ce que Ta longueur de consigne du
Til est calculée en tenant compte de la Tongueur du brin nécessaire au
processus de nouage.
6. Presse i balles selon 1'une quelconques des revendications 3 & 5,
caractérisée en ce que le dispositif de mesure de longueur de fil (11)
Coopere avec une électronique de traitement (12) qui détermine & partir
de la longueur de fil tirde i chaque course du piston presser la lorguar
des charges de végétaux i tige pour chague course de campression ainsi
que Ta Tongueur réelle des balles, et par comparaison entre la
derniére Tongueur de charge respective ou d’une valeur moyenne d’un
nombre déterminé de longueurs de charge et la différence entre Ja
longueur de consigne et 1a Tongueur réelle des balles, détermine Te
moment du déclenchement dy processus de nouage.
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