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4802-80

Et flammégarn fremstilles ved at kombinere et kerne~
garn (10) og et effektgarn (12) med forskellige tilfg¢rselsha-
stigheder i en luftstrgm i en sammenfiltringszone i en luft-
dyse (14). Den lineare tilfgrselshastighed af effektgarnet
(12) og eventuelt ogsé af kernegarnet (10) haves og sankes
skiftevis, fortrinsvis ved at forgge garnbanens langde og
pludselig lade den vende tilbage til den normale bane, hvor-
ved der i det kombinerede garn (16) dannes klumpede partier
og nopper i luftdysen (14). Garnerne kan tilfgres via falsk- 76~ O 78
snoningsapparater (36), (48).

Et apparat til fremstilling af garnet har i forbin- 5
delse med effektgarnets (12) tilfgrselsorganer en garnbane~
-afbgjningsmekanisme i form af en drejelig lejret vagtarm
(59), der er i kontakt med effektgarnet (12) og eventuelt
ogsd med kernegarnet (10), og spm er indrettet til periodisk F, G. — /—
forggelse af garnbanens langde. .
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opfindelsen angar et flammégarn, bestdende af mindst
to sammenblandede, kontinuerlige syntetiske multifilament-
garner og med et antal fortykkelser anbragt i1 garnets langde-
retning, og opfindelsen angar tillige en fremgangsmade og
et apparat til fremstilling af flammégarnet.

Der kendes mange forskellige typer flammégarner med
regelmessig fortykkelser, med periodisk varierende fortyk-
kelser, og med fortykkelser, hvis langde og tykkelse varierer
p& mere tilfzldig made, og der kan ved hjzlp af disse flam-
mégarner fremstilles et stort antal forskellige strikkede
og vavede varer med hver sit karakteristiske udseende.

Det er formalet med opfindelsen at anvise et nyt
flammégarn af den omhandlede art, som er velegnet til in-
dustriel fremstilling og er anvendeligt til fremstilling af
nye karakteristiske tekstilvarer, og flammégarnet ifelge
opfindelsen er ejendommeligt ved, at garnerne er falsksnoede
og at hver fortykkelse udgeres af en klump og en tat ved
denne anbragt noppe, som har en langde, der er vasentligt
mindre end lzngden af klumpen, hvorhos disse fortykkelser
er tilfazldigt fordelt over garnet.

Der er herved tilvejebragt et flammégarn, som adskil-
ler sig vasentligt fra de kendte med hensyn til greb og
fleksibilitet, og som ved anvendelse af strikning eller
vavning giver mulighed for at fremstille helt nye karakteris-
tiske tekstilprodukter.

Flammégarnet ifelge opfindelsen kan bekvemt fremstil-
les ved den i krav 2 beskrevne fremgangsméde, ved hvilken
klumperne og de tilhgrende nopper tilvejebringes ved de
beskrevne periodiske hastighedszndringer hhv. ved den momen-
tane forggelse og pafglgende formindskelse af garnbanen for
effektgarnet.

Krav 3 angier en alternativ fremgangsmade til varia-
tion af garnenes fremfgringshastigheder.

Apparatet ved fremstilling af flammégarnet er af den
i indledningen til krav 4 omhandlede art og er ejendommeligt
ved det i kravets kendetegnende del angivne. Det indbefatter
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sdledes organer til falsksnoning af effekt- og kernegarnerne
og fremfgringsorganerne og garnbane-afbgjningsmekanismen i
tilknytning hertil, samt et aggregat til frembringelse af
tilfzldige signaler. Med dette apparat kan flammégarnet
ifglge opfindelsen produceres kontinuerligt i forskellige
variationer.' _

Andre formdl med og fordele ved opfindelsen vil fremgd
af beskrivelsen i forbindelse med tegningen, hvor

fig. 1 skematisk viser apparatet ifplge opfindelsen
til illustration af fremgangsmaden ved fremstilling af gar-
net,

fig. 2 et forsterret billede af apparater, der anven-
des til afbgjning af effektgarnets bane gennem apparatet,

fig. 3 et skematisk billede af det med apparatet i
fig. 1 og 2 fremstillede garn, og

fig. 4 en modifikation af det i fig. 2 viste apparat.

I fig. 1 er vist en udfgrelsesform for et apparat
til fremstilling af et nyt garn, bestdende af et garn med
kerne og et effektgarn. Bade kernegarnet 10 og effektgarnet
12 er kontinuerlige, multifilament-garner, delvis orienterede
polyestergarner, men det vil forstds at der kan anvendes
andre partielt orienterede eller fuldt orienterede synte-
tiske, kontinuerlige multifilament-garner, sdsom nylon,
dacron osv.

Kerne- og effektgarnerne 10 og 12 forenes i en luft-
strem 14 til fremstilling af flammégarn 16, som af optage-
-klemvalser fores gennem et sekundazrt varmeapparat 21 til
en opspolingsrulle 22. Kernegarnet 10 tilferes fra et forrad
24 til falsk-snoningszonen ved hjzlp af et forste sat til-
forselsvalser 26 og 28. Et andet sat tilfe¢rselsvalser 30 og
32 trzkker garnet 10 med kerne gennem et primzrt varmeapparat
34 og et falsk-snoningsapparat 36, der er vist som frik-
tionsskiver og ferer garnet til luftstralen 14.

Effektgarnet 12 tilferes fra et forrdd 37 til falsk-
-snoningszonen af et forste szt tilfeorselsvalser 38 og 40
og trzkkes af et andet szt tilferselsvalser 42 og 44 gennem
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et primezrt varmeapparat 46 og et falsk-snoningsapparat 48,
der er vist som friktionsskiver. Fra tilfegrselsvalserne 42
og 44 fores effektgarnet 12 til luftstrdlen 14 gennem en
baneafbgjningsmekanisme 50, der fungerer pa en made som
beskrives nzrmere i det fglgende.

Hastighederne af tilfeorselsvalserne er forud valgt
siledes, at der opnas et gnsket resultat af det fremstillede
garn. I en foretrukken udferelsesform for opfindelsen er
hastighederne af valserne 26, 28, 30 og 40 valgt saledes,
at hastigheden af effektgarnet 12, som tilferes af valserne
er sterre end hastigheden af kernegarnet 10. Hastigheden af
tilferselsvalserne 30, 32, 42 og 44 er valgt saledes, at
tilferselshastigheden af effektgarnet 12 er sterre end has-
tigheden af kernegarnet 10. I den foretrukne udferelsesform
for opfindelsen er hastighederne af valserne 30, 32, 42 og
44,'idet der arbejdes med partielt orienteret garn, valgt
siledes, at der sker en trazkning af effekt- og kernegarnerne.
Hastigheden af tilferselsvalserne 18 og 20 er valgt saledes,
at flammégarnet 16, som afgives fra valserne, har en has-
tighed, der er mindre end hastigheden af enten kernegarnet
10 eller effektgarnet 12 fra valserne 30 og 32 eller 42 og
44.

Det kombinerede garn 16 bestar af klumppartier 51,
tynde partier 52 og nopper 54. Klumpsektionerne 51 og nop-
perne 54 er tattere, end de tynde eller magre partier og
indeholder flere i hovedsagen cirkulzre lgkker 53 med en
diameter af sterrelsesordenen 0,0762 mm til 0,254 mm. Som
forklaret i det felgende, vzlges lazngden af klumppartierne
pa de tynde partier tilfeldigt, men nopperne skal altid
vere kortere i lazngderetningen end klumppartierne og ligge
tet ved dem.

Klumppartierne 51 og nopperne 54 tillades stort set
dannet ved hjzlp af baneafbgjningsmekanismen 50, som styrer
banen og dermed hastigheden af effektgarnet 12. Kernegarnet
10 tilfeores direkte fra tilferselsvalserne 32 ind i tilgangen
til luftstraledysen 14, medens effektgarnet 12 tilferes fra



10

15

20

25

30

35

DK 154575B

4

tilfeorselsvalserne 42, 44 gennem styreorganer 56 og 58 og
derpa feores ind i luftstrdlen. Nar baneafbgjningsmekanismen
50 ikke aktiveres, vil garnet 12 passere lige nedad gennem
styreorganerne 56 og 58, som antydet med punkterede linjer,
og vil sd blive ledet ind i den konventionelle luftdyse 14,
hvor det sammenblandes med kernegarnet 10 til dannelse af
garn, som vist ved de tynde partier 52.
Garnafbgjningsmekanismen 50 bestar af en stang 59
med et aflangt kropparti 60 og et fingerparti 62 vinkelret
pa kroppartiet 60. Stangen er fastgjort til et tandhjul 64,
der er frit drejeligt lejret pa en akseltap 66 og har tznder,
som er i indgreb med tznder pa en tandstang 68. Tandstangen
68 er forbundet med en stempelstang 70 i en luftcylinder
72, som tilfgres luft under tryk gennem en magnetventil 74.
Pavirkningen af magnetventilen styres af en vilkarlig signal-
generator 76 af den type, som er omhandlet i US-PS nr.
4.160.359, og som vilkdrligt eller tilfeldigt afgiver impul-
ser til en javnstremsgenerator 78 for vilkarlig pavirkning
af magnetventilen 74. N&r magnetventilen aktiveres, tilferes
luft til 1luftcylinderen 72, sa stempelstangen 70 bevages
udad til den i fig. 1 og 2 viste stilling mod virkningen af
en fjeder 80 og derved drejer tandhjulet 64 i urviserens
retning, sd stangen 59 drejes hen i den viste stilling. Nar
stangen 59 drejes, rammer fingerpartiet 62 effektgarnet 12
og forlaznger dets bevagelsesbane. Ved at forlznge bevagelses-
banen for garnet 12 pd denne made nedsattes den linezre
hastighed af effektgarnet, som tilfgres til luftdysen 14,
til omtrent den linezre hastighed af kernegarnet 10. Nar
magnetventilen 74 ikke stromfedes, vil luft blive udtent
fra luftcylinderen 72 og fjederen 80 vil pjeblikkeligt dreje
stangen imod urviserens retning og frigive garnet 12 mellem
styreorganerne 56 og 58. Nar garnet frigives, vil den op-
samlede garnlgkke 55 og det overskydende garn i denne blive
suget ind i luftstrdlen, og filamenterne i denne ekspanderes
og kan krelle i hovedsagelig cirkulere garnlgkker 53, som
sammenblandes med filamenterne i kernegarnet 10, indtil det
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overskydende garn i lgkken 55 er optaget, og hastigheden af
kerne- og effektgarner stabiliserer og danner et tyndt parti
52. _

I den foretrukne udfgrelsesform for opfindelsen, er
fjederen 80 valgt sdledes, at stangen 59 kan springe tilbage,
nadr den nar den yderste venstre stilling (fig. 1 og 2),
efter udtemning af luft fra cylinderen 72 til dannelse af
en lille lgkke i garnet 12 svarende til lgkken 55, og der-
efter ndr stangen kommer til hvile, vil den lille noppe 54
blive dannet i det kombinerede garn 16, pa samme mdde som
klumpen 51 dannes. Dette resulterer i et garn svarende til
det i fig. 3 viste med vilkdrlige og i rzkkefglge efter
hinanden liggende klumppartier 51, et magert parti 52, en
noppe 54 nar ved klumppartiet 51, er tyndt parti 52, hvilken
rekkefolge gentages.

Luftdysen 14 er til radighed i handelen og udger
ikke i sig selv nogen del af opfindelsen, bortset fra, at
den medferer det onskede resultat med samling af garnet,
som er vist i fig. 3. Garnet 10 med kerne og effektgarnet
12 tilferes til 1luftdysen 14 gennem tilgangen 82, og det
kombinerede garn trazder ud dennem udlgbet 88 og omkredser
delvis et luft-prelorgan 86 og ledes til optagevalsen 22
ved hjzlp af tilferselsvalserne 18 og 20. Luft under tryk
tilferes til luftdysen 14 gennem ledning 88 og ind i et
trykkammer 90, hvorfra den ledes mod garnene 10 og 12 gennem
passager 92 og udsendes gennem udlgbet 88 mod iuft-prelor-
ganet 86. Prelorganet 86 virker til foregelse af turbulensen
i dysen 14 til forbedring af sammenblandingen af garnfila-
menterne og forggelse af garnets hastighed gennem luftdysen
14. '

I det folgende beskrives et eksempel pd fremstilling

af et flammégarn pa den foran beskrevne made.

Eksempel 1
Der anvendes Kkernegarn og effektgarn som begge er

190 denier, 68 filamenter, 56 tex, delvis orienteret poly-
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estergarn. Det resulterende kombinerede garn er 270 denier
polyestergarn med klumper af en langde pa mellem ca. 5 og
11,5 cm og nopper med en lzngde pa mellem ca. 0,6 og 1,9 cm.

Det kombinerede garn dannes med anvendelse af fglgende

paranmetre:
Hastigheden af effektgarnet fra de ferste tilfegrsels-
valser - 252 M/min.

Hastighed af kernegarn fra de ferste tilferselsvalser
- 116 M/min.

Temperatur ved det primzre varmeapparat - 207°

Hastighed af effektgarn fra det andet szt tilforsels-
valser - 409 M/min.

Hastighed af kernegarn fra det andet szt tilfersels-

valser - 345 M/min.
Slaglzngde for stangen 69 - 7,62 cm
Lufttryk til luftdyse - 9,8 kg/cm?

Signalgenerator til afgivelse af tilfzldige impulser,
tilsluttet ca. 0,15 - 0,30 sek. og afbrudt i ca.
0,02 sek.

Sekundzrt varmeapparat afbrudt.

Hastighed af kombineret garn fra optagevalser - 296

M/min.
Optagningshastighed af kombineret garn - 322 M/min.

Fig. 4 viser en modifikation af garnafbgjningsap-
paratet 50 i fig. 2, hvor tilsvarende elementer er betegnede
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med samme henvisningstal. Den vasentlige forskel mellem
apparaterne i fig. 2 og 4 er anvendelsen af et ekstra par
styreorganer 57 og 59 for kernegarnet 10 i fig. 4. I fig. 4
trades bade kernegarnet 10 og effektgarnet 12 pa fingerpar-
tiet 62 pa stangen 59. Nar fingerpartiet 62 bevages hen mod
det ene eller det andet szt styreorganer 56, 58 eller 57,
59, sd vil garnet mellem det szt styreorganer, som finger-
partiet 62 beveges hen imod, kunne optages i luftstrélen
med en stor overskydende hastighed, medens garnet mellem
det andet szt styreorganer tilfgres med en lille overskuds-
hastighed, da garnet opsamles i den udstrakte garnlekke.
Idet fingerpartiet 62 reciprokerer frem og tilbage, omskiftes
den foran nazvnte virkning til fremstilling af et garn fra
luftdysen 14, som har et antal med kort afstand anbragte
tztte klumper eller nopper. Det ses let, at der ved dette
syétem fis meget sterre relative overskudshastigheder (over-
feed rates) med heje gennemstremningshastigheder. Dette
opnds ved virkningen af en lav garnoverskudshastighed i
garnopsamlingslgkken og en hej garnoverskudshastighed i
garnlgkken, der slippes l¢s, nar fingerpartiet 62 bevager
sig hen mod styreorganerne for dette garn.

I det fplgende beskrives et eksempel pa fremstilling
af et flammégarn, fremstillet pd det modificerede apparat i

fig. 4.

Eksempel 2
Kernegarnet og effektgarnet er begge 105 denier, 34

filamenter, 56 tex, delvis orienteret polyestergarn. Det
resulterende kombinerede garn er 170 denier polyestergarn
med klumper af en lzngde pd mellem ca. 9,5 og 1,9 cm og
nopper med en langde pd mellem ca. 0,16 og 6,4 cm. Nopperne
kan have en diameter} der er 6 gange steorre en diameteren
af resten af garnet.

Det kombinerede garn fremstilles under anvendelse af

fglgende parametre:
Hastighed af effektgarn fra de forste tilfgrselsvalser
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- 289 M/min.

Hastighed af kernegarn fra de forste tilfgrselsvalser

- 241 M/min.

5
Temperatur i det primzre varmeapparat -200°C
Hastighed af effektgarn fra det andet szt tilforsels-
valser - 433 M/min.

10
Hastighed af kernegarn fra det andet szt tilforsels-
valser - 361 M/min.
Slaglzngde for stangen 59 - 3,18 cm

15

Lufttryk til luftdysen - 8,4 kg/cm?

Generator til frembringelse af tilfaldige signaler,
tilsluttet i ca. 0,02 til 0,06 sek. og afbrudt i
20 0,04 sek.

Det sekundzre varmeapparat afbrudt.

Hastighed af kombineret garn til optagevalser - 287
25 M/min.

Optagningshastighed af kombineret garn 332 M/min.

Det ses, at et falsk-snoet textureret flammégarn er

30 blevet fremstillet ved effektivt at forene et kernegarn og
et effektgarn i et nyt apparat, hvori anvendes luft under
tryk til sammenblanding og klumpning af filamenterne i kerne-

og effektgarnerne.
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PATENTIZ XKRAUV.
1. Flammégarn, bestaende af mindst to sammenblan-

dede, kontinuerlige syntetiske multifilamentgarner og med
et antal fortykkelser anbragt i garnets lzngderetning,
kendetegnet ved, at garnerne er falsksnoede,
og at hver fortykkelse udggres af en klump (51) og en tat
ved denne anbragt noppe (54), som har en langde, der er
vasentligt mindre end langden af klumpen, hvorhos disse for-
tykkelser er tilfaldigt fordelt over garnet.

2. Fremgangsmdde til fremstilling af et flammégarn
ved at kombinere et kernegarn (10) og et effektgarn (12),
idet kernegarnet (10) med en fgrste, forud bestemt hastig-
hed tilfgres til en indfiltringszone, samtidig med at ef-
fektgarnet tilfgres til indfiltringszonen med en anden,
forud fastsat hastighed, som er hgjere end den fgrste navnte
hastighed, og et sammensat garn formes i indfiltringszonen,
og udtrazkkes med en tredje, forud fastsat hastighed, som
er mindre end den navnte fgrste og anden hastighed, k e n~
detegnet ved, at hastigheden af falsksnoet kerne-
garn (10) periodisk formindskes fra den fgrst n=zvnte,
forud fastsatte hastighed til den anden forud fastsatte
hastighed, og at garnbanen for falsksnoet effektgarn (12)
forgges og den forlangede garnbane pludselig bringes til-
bage til den oprindelige garnbane til dannelse af klumper
i det sammensatte garn i indfiltringszonen, hvorefter garn-
banen for effektgarnet tillades momentan forggelse og der-
efter formindskelse for dannelse af en noppe i det sammen-
satte garn i indfiltringszonen.

3. Fremgangsmdde til fremstilling af et flammégarn
ifglge krav 1 med et kernegarn (10) og et effektgarn (12),
hvor kernegarnet (10) tilfgres med en fgrste forud fast-
sat hastighed til en indfiltringszone, samtidig med at
effektgarnet (12) tilfgres til indfiltringszonen med en
anden forud fastsat hastighed og et sammensat garn formes
i indfiltringszonen og udtrzkkes med en tredje forud fast-
sat hastighed, k end e tegnet ved, at kerne- og
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effektgarnene falsksnoes fgr de tilfgres til indfiltrings-

- zonen, og at hastigheden af det ene af garnene periodisk

formindskes, samtidig med at hastigheden af det andet garn
tillades at vokse, medens det tilfgres til indfiltrings-
zonen, og at fremfgringshastighederne af garnene til ind-
filtringszonen skiftevis ombyttes til dannelse af klumperne
i det sammensatte garn.

4. Apparat til fremstilling af et flammégarn ved
fremgangsmaden ifglge krav 2 og med organer (38,40) for
tilfgrsel af et effektgarn (12) , organer (26,28) for til-
fgrsel af et kernegarn (10), organer (88) for tilfgrsel af
luft under tryk til en luftdyse (14) til indfiltring af
kerne- og effektgarnerne i luftdysen, og organer (22) til
optagning af de sammenfiltrede kerne- og effektgarner,
kendetegnet ved organer (36,48) til falsksno-
ning af effekt- og kernegarnerne, et fgrste organ (42,44,
50) for tilfgrsel af effektgarn til luftdysen (14) fra
falsk-snoningsorganerne (48), et andet organ (30,32) for
tilfgrsel af kernegarn fra falsk-snoningsorganerne (36)
til luftdysen (16), hvorhos de fgrste tilfgrselsorganer
(42,44,50) indbefatter en garnbane-afbgjningsmekanisme (50)
til periodisk at forgge langden af effektgarnets bane mel-
lem falsk-snoningsorganerne (48) og luftdysen (14), hvil-
ken garnbane-afbgjningsmekanisme (50) indbefatter en fie-
derpavirket vagtarm (59), der pd i sig selv kendt made er
fastgjort til et tandhjul (64), som er drejeligt lejret 1
indgreb med en tandstang (68), og en pneumatisk cylinder
(72), til hvis stempelstang (70) tandstangen (68) er for-
bundet, for periodisk og tilfaldig frem- og tilbagesving-
ning af tandstangen, hvilken pneumatiske cylinder har en
magnetstyret lufttilfgrselsventil (74), hvis magnet akti-
veres ved impulser, der udsendes fra en signalgenerator
(76) til frembringelse af tilfsldige signaler.
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