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(57)摘要

本发明公开了一种可减小方形旋转台与月

台之间的预留缝隙的输送机旋转台，解决了如何

减小方形旋转台与月台之间的预留缝隙的问题；

在移载货物月台对应的输送线基坑内设置长方

形旋转台，在长方形旋转台上设置辊床，将长方

形旋转台的旋转中心设置在靠近月台的长方形

旋转台的顶角处，长方形旋转台实现偏心旋转，

使长方形旋转台从横向旋转成纵向的90度旋转

中，使方形旋转台与月台之间的预留缝隙最小。
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1.一种可减小方形旋转台与月台之间的预留缝隙的输送机旋转台，包括旋转台基坑

（1），在旋转台基坑（1）的左侧设置有月台，在月台上设置有横向输送辊床（18）；其特征在

于，在旋转台基坑（1）的坑底面上，设置有旋转台旋转轨道支撑框架（2），在靠近月台的旋转

台旋转轨道支撑框架（2）的左后角处，设置有回转支撑轴承组件的固定安装法兰盘（4），在

旋转台旋转轨道支撑框架（2）上，分别设置有内圈弧形轨道（5）和外圈弧形轨道（6），内圈弧

形轨道（5）和外圈弧形轨道（6）均是以固定安装法兰盘（4）为圆心设置的；在旋转台旋转轨

道支撑框架（2）的上方，活动设置有长方形旋转台框架（7），在长方形旋转台框架（7）的下底

面上，分别设置有回转支撑轴承组件（11）、内圈旋转支撑轮（12）、外圈旋转支撑主动轮（14）

和外圈旋转支撑从动轮（15），回转支撑轴承组件（11）设置在固定安装法兰盘（4）上，长方形

旋转台框架（7）是以回转支撑轴承组件（11）为回转中心轴，实现90度旋转的，内圈旋转支撑

轮（12）活动设置在内圈弧形轨道（5）上，外圈旋转支撑主动轮（14）和外圈旋转支撑从动轮

（15）活动设置在外圈弧形轨道（6）上。

2.根据权利要求1所述的一种可减小方形旋转台与月台之间的预留缝隙的输送机旋转

台，其特征在于，外圈旋转支撑主动轮（14）是由回转驱动电机（13）驱动的，回转驱动电机

（13）固定吊接在长方形旋转台框架（7）的下底面上；在固定安装法兰盘（4）正上方的长方形

旋转台框架（7）上，设置有回转支撑轴承组件的上法兰盘安装板（8），在上法兰盘安装板（8）

的下底面上固定连接有上法兰盘（9），回转支撑轴承组件（11）中的旋转轴的上端与上法兰

盘（9）固定连接在一起，回转支撑轴承组件（11）中的轴承（10）设置在固定安装法兰盘（4）

上；在旋转台旋转轨道支撑框架（2）上设置有可调节的支撑架支腿（3），旋转台旋转轨道支

撑框架（2）是通过可调节的支撑架支腿（3）设置在旋转台基坑（1）的坑底面上的。

3.根据权利要求1或2所述的一种可减小方形旋转台与月台之间的预留缝隙的输送机

旋转台，其特征在于，在长方形旋转台框架（7）上设置有旋转台辊床（16），在横向输送辊床

（18）与旋转台辊床（16）之间，传送有物料托盘（17），在旋转台旋转轨道支撑框架（2）的前侧

设置有移载小车（19），移载小车（19）的行走方向与横向输送辊床（18）的托盘传送方向是彼

此垂直设置的。
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可减小方形旋转台与月台之间的预留缝隙的输送机旋转台

技术领域

[0001] 本发明涉及一种物流输送设备，特别涉及一种可减小方形旋转台与月台之间的预

留缝隙的输送机旋转台。

背景技术

[0002] 在工业自动化生产系统中，尤其是仓储物流输送系统中，一般采用辊式输送机对

托盘上的物料进行输送；一些物料输送线需要实现90度的转向，以满足物料的输送要求，特

别是在立体仓库系统的收发货月台处，货物一般从月台上的辊式输送机或货物输送转载小

车，被输送到工作输送线上，被输送到输送线的启始端上的托盘及货物，必须进行90度转向

后，再使托盘及货物沿输送线进行输送；当在月台上设置的是月台上的辊式输送机时，托盘

与货物被直接输送到旋转台上；当在月台上设置的是货物输送转载小车时，转载输送小车

背着托盘及货物，进入到辊式输送机旋转台上的输送轨道下方，然后转载输送小车上的托

盘支撑平台落下，将托盘及货物转载到辊式输送机旋转台的输送轨道上，之后转载输送小

车原路退回到月台上，从而完成托盘及货物的转载；现有常规的旋转输送机一般是中心对

称式的方形旋转台，为了使旋转台能实现90度旋转，需要在旋转台与月台之间留有足够的

空间，以利于方形旋转台的旋转，存在方形旋转台与月台之间预留缝隙过大的缺陷，如何减

小方形旋转台与月台之间的预留缝隙，是现场需要解决的一个问题。

发明内容

[0003] 本发明提供了一种可减小方形旋转台与月台之间的预留缝隙的输送机旋转台，解

决了如何减小方形旋转台与月台之间的预留缝隙的技术问题，并实现了辊式旋转台简单紧

凑功能。

[0004] 本发明是通过以下技术方案解决以上技术问题的：

[0005] 本发明的总体构思：在移载货物月台对应的输送线基坑内设置长方形旋转台，在

长方形旋转台上设置辊床，将长方形旋转台的旋转中心设置在靠近月台的长方形旋转台的

顶角处，长方形旋转台实现偏心旋转，使长方形旋转台从横向旋转成纵向的90度旋转中，使

方形旋转台与月台之间的预留缝隙最小。

[0006] 一种可减小方形旋转台与月台之间的预留缝隙的输送机旋转台，包括旋转台基

坑，在旋转台基坑的左侧设置有月台，在月台上设置有横向输送辊床；在旋转台基坑的坑底

面上，设置有旋转台旋转轨道支撑框架，在靠近月台的旋转台旋转轨道支撑框架的左后角

处，设置有回转支撑轴承组件的固定安装法兰盘，在旋转台旋转轨道支撑框架上，分别设置

有内圈弧形轨道和外圈弧形轨道，内圈弧形轨道和外圈弧形轨道均是以固定安装法兰盘为

圆心设置的；在旋转台旋转轨道支撑框架的上方，活动设置有长方形旋转台框架，在长方形

旋转台框架的下底面上，分别设置有回转支撑轴承组件、内圈旋转支撑轮、外圈旋转支撑主

动轮和外圈旋转支撑从动轮，回转支撑轴承组件设置在固定安装法兰盘上，长方形旋转台

框架是以回转支撑轴承组件为回转中心轴，实现90度旋转的，内圈旋转支撑轮活动设置在
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内圈弧形轨道上，外圈旋转支撑主动轮和外圈旋转支撑从动轮活动设置在外圈弧形轨道

上。

[0007] 外圈旋转支撑主动轮是由回转驱动电机驱动的，回转驱动电机固定吊接在长方形

旋转台框架的下底面上；在固定安装法兰盘正上方的长方形旋转台框架上，设置有回转支

撑轴承组件的上法兰盘安装板，在上法兰盘安装板的下底面上固定连接有上法兰盘，回转

支撑轴承组件中的旋转轴的上端与上法兰盘固定连接在一起，回转支撑轴承组件中的轴承

设置在固定安装法兰盘上；在旋转台旋转轨道支撑框架上设置有可调节的支撑架支腿，旋

转台旋转轨道支撑框架是通过可调节的支撑架支腿设置在旋转台基坑的坑底面上的。

[0008] 在长方形旋转台框架上设置有旋转台辊床，在横向输送辊床与旋转台辊床之间，

传送有物料托盘，在旋转台旋转轨道支撑框架的前侧设置有移载小车，移载小车的行走方

向与横向输送辊床的托盘传送方向是彼此垂直设置的。

[0009] 本发明结构紧凑，简单实用，既可用于辊式输送系统，也可用于链式输送系统，使

用范围广。

附图说明

[0010] 图1是本发明旋转台在旋转前的结构示意图；

[0011] 图2是本发明旋转台在90度旋转后的结构示意图；

[0012] 图3是本发明的旋转台旋转轨道支撑框架2在主视方向上的结构示意图；

[0013] 图4是本发明的旋转台旋转轨道支撑框架2在俯视方向上的结构示意图；

[0014] 图5是本发明的长方形旋转台框架7在主视方向上的结构示意图；

[0015] 图6是本发明的长方形旋转台框架7在侧视方向上的结构示意图；

[0016] 图7是本发明的长方形旋转台框架7在俯视方向上的结构示意图；

[0017] 图8是在旋转台上设置有旋转台辊床16时在主视方向上的结构示意图；

[0018] 图9是在旋转台上设置有旋转台辊床16时在侧视方向上的结构示意图；

[0019] 图10是在旋转台上设置有旋转台辊床16时在俯视方向上的结构示意图。

具体实施方式

[0020] 下面结合附图对本发明进行详细说明：

[0021] 一种可减小方形旋转台与月台之间的预留缝隙的输送机旋转台，包括旋转台基坑

1，在旋转台基坑1的左侧设置有月台，在月台上设置有横向输送辊床18；在旋转台基坑1的

坑底面上，设置有旋转台旋转轨道支撑框架2，在靠近月台的旋转台旋转轨道支撑框架2的

左后角处，设置有回转支撑轴承组件的固定安装法兰盘4，在旋转台旋转轨道支撑框架2上，

分别设置有内圈弧形轨道5和外圈弧形轨道6，内圈弧形轨道5和外圈弧形轨道6均是以固定

安装法兰盘4为圆心设置的；在旋转台旋转轨道支撑框架2的上方，活动设置有长方形旋转

台框架7，在长方形旋转台框架7的下底面上，分别设置有回转支撑轴承组件11、内圈旋转支

撑轮12、外圈旋转支撑主动轮14和外圈旋转支撑从动轮15，当物料通过物料托盘17从横向

输送辊床18被传送到长方形旋转台框架7上的旋转台辊床16上后，启动回转驱动电机13，回

转驱动电机13的输出轴带动外圈旋转支撑主动轮14，沿外圈弧形轨道6行走，从而使长方形

旋转台框架7，以回转支撑轴承组件11为回转中心，发生90度的旋转，使长方形旋转台框架7
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和其上的旋转台辊床16，由横向设置旋转为纵向设置，实现对物料托盘17的90度变向输送；

在长方形旋转台框架7的90度旋转过程中，回转支撑轴承组件11、内圈旋转支撑轮12、外圈

旋转支撑主动轮14和外圈旋转支撑从动轮15形成对长方形旋转台框架7的支撑，外圈旋转

支撑主动轮14和外圈旋转支撑从动轮15沿外圈弧形轨道6行走，内圈旋转支撑轮12沿内圈

弧形轨道5行走，由于在该90度旋转过程中，仅仅是长方形旋转台框架7的左前顶角与月台

会形成干涉，由于回转支撑轴承组件11偏心设置，使回转支撑轴承组件11与长方形旋转台

框架7的左前顶角之间的间距较小，从而实现了方形旋转台与月台之间的预留缝隙较小的

目的；回转支撑轴承组件11设置在固定安装法兰盘4上，长方形旋转台框架7是以回转支撑

轴承组件11为回转中心轴，实现90度旋转的，内圈旋转支撑轮12活动设置在内圈弧形轨道5

上，外圈旋转支撑主动轮14和外圈旋转支撑从动轮15活动设置在外圈弧形轨道6上。

[0022] 外圈旋转支撑主动轮14是由回转驱动电机13驱动的，回转驱动电机13固定吊接在

长方形旋转台框架7的下底面上；在固定安装法兰盘4正上方的长方形旋转台框架7上，设置

有回转支撑轴承组件的上法兰盘安装板8，在上法兰盘安装板8的下底面上固定连接有上法

兰盘9，回转支撑轴承组件11中的旋转轴的上端与上法兰盘9固定连接在一起，回转支撑轴

承组件11中的轴承10设置在固定安装法兰盘4上，在长方形旋转台框架7的90度旋转过程

中，设置在固定安装法兰盘4上的轴承10的外圈不动，轴承10的内圈随着回转支撑轴承组件

11中的旋转轴一起旋转，回转支撑轴承组件11中的旋转轴是随着长方形旋转台框架7一起

旋转的；在旋转台旋转轨道支撑框架2上设置有可调节的支撑架支腿3，旋转台旋转轨道支

撑框架2是通过可调节的支撑架支腿3设置在旋转台基坑1的坑底面上的，通过分别调整旋

转台旋转轨道支撑框架2上的各可调节的支撑架支腿3，将旋转台旋转轨道支撑框架2调平。

[0023] 在长方形旋转台框架7上设置有旋转台辊床16，在横向输送辊床18与旋转台辊床

16之间，传送有物料托盘17，在旋转台旋转轨道支撑框架2的前侧设置有移载小车19，移载

小车19的行走方向与横向输送辊床18的托盘传送方向是彼此垂直设置的；当横向输送辊床

18旋转90度后，物料托盘17被输送到旋转后的横向输送辊床18的前端，移载小车19进入到

旋转后的横向输送辊床18的前端的下方，将物料托盘17托起后，再将物料托盘17沿纵向进

行输送。
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图 1
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图 2
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图 3

图 4
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图 5

图 6

图 7
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图 8

图 9
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图 10
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