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Oppfinnelsen angdr en fremgangsmdte ved inndrivning
av festeelementer, sdsom bolter og nagler, i harde opptagel-
sesmaterialer ved hjelp av et kruttkraftdrevet inndrivnings-
apparat, og videre et.festeelement for bruk ved utfgrelse av
fremgangsmaten.

I festeteknikken er det hittil blitt skjelnet mel-
lom sdkalt direktemontasije og bormontasje. Ved direktemon-
tasje blir festeelementet eksempelvis ved hjelp av kruttkraft
inndrevet direkte i opptagelsesmaterialet. Denne metode er
meget gkonomisk og muliggj@r. innsparing av monteringstid og
dermed ogsd av omkostninger. NAr det gjelder anvendelse, er
imidlertid metoden beheftet med begrensninger. Ved materia-
ler med hgy fasthet md man saledes regne med et stigende an-
tall utfall. Da opptagelsesmaterialet fortrenges pd grunn av
det inntrengende festeelement, oppstdr hgye trykkspenninger,
s®rlig pd opptagelsesmaterialets overflate. Disse kan pa den
ene side fremkalle deformasjoner eller kast pd opptagélses-
materialets overflate. P& den annen side oppstadr det meget
ofte festeelementomgivende, kraterformede revner eller ut-
sprengninger. Ved belastning av festeelementene blir disse
som offest sammen med en hel kjegle utrevet av opptagelses-
materialet.

Ved den sdkalte bormontasje blir det derimot i opp-
tagelsesmaterialet dannet et borehull og deretter eksempel-
vis innsatt en ekspansjonsplugg i borehullet. Utspilingen
av pluggen i borehullet skjer da for eksempel ved innskruing
av en festeskrue eller ved inndrivning av et ekspansjons-
legeme, f.eks. som vist i norsk patentskrift nr. 93 090.
Denne festeteknikk er sdledes vesentlig dyrere enn direkte-
montasje.

Formilet med oppfinnelsen er & tilveiebringe en
enkel og gkonomisk fremgangsmdte for anbringelse av feste-
elementer, sdsom bolter og nagler, i betong, stein og lik-
nende, harde opptagelsesmaterialer, med hvilken de omtalte
utsprengninger som hittil har opptrddt ved direktemontasje,
og de med disse forbundne, uheldige fenomener kan unngas.

Ifplge oppfinnelsen oppnds dette ved at det i opp-
tagelsesmaterialet fgrst dannes en blindhullboring og feste-
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elementet deretter drives gjennbm denne blindhullboring inn
i opptagelsesmaterialet en avstand som er 0,5 til 2,5 ganger
lengden av blindhullboringens lengde.

Ved hjelp av inndrivningen av festeelementet gjen-
nom en pa forhé&nd dannet blindhullboring og inn i opptagel-
sesmaterialet pd den angitte mite, flyttes sonen for feste-
elementets inntrengning i opptagelsesmaterialet bort fra
overflaten og dypere inn i materialet, og samtidig oppnés en
tilstrekkelig forankringsverdi for festeelementet. Den nevn-
te inntrengningssone er samtidig omréddet for de stgrste trykk-
spenninger pid grunn av det fortrengte materiale, og sdledes
reduseres trykkspenningene i retning mot opptagelsesmateria-
lets overflate. P& denne mdte unngéds utsprengninger ved an-
bringelse av festeelementet. Ved belastning av festeelemen-
tet befinner ikke sonen med de stgrste spenninger seg ved
overflaten, men i det indre av opptagelsesmaterialet. Fglge-
lig vil dette ved overbelastning heller ikke utbrytes fra
overflaten pa slagliknende mite. I stedet oppviser festeele-
mentet en sdkalt krype- eller glidningsoppfegrsel slik det
eksempelvis er kjent i forbindelse med ekspansjonsplugger.
Dette beﬁyr at forankringsverdien ved oppnaelse av en bestemt
belastning ikke plutselig synker til null, men f@rst gradvis
‘avtar over en sdkalt glidningsvei.

For & sikre en sentral inndrivning av festeelemen-
tet innrettes fortrinnsvis det kruttkraftdrevne inndrivnings-
apparat i forhold til blindhullboringen ved hjelp av en sen-
treringsanordning. En sadan sentreringsanordning kan eksem-
pelvis bestd av forlengelser, fremspring, fingrer eller
liknende som griper inn i blindhullboringen og s@¢rger for en
sentrering. Dessuten bestidr ogsi& den mulighet at inndriv-
ningsapparatets lgp eller den le¢pomgivende oppstillingsplate
oppviser tilsvarende markeringer som innrettes i forhold til
et pa opptagelsesmaterfalet anbrakt aksekors.

De hittil kjente festeelementer oppviser en for-
holdsvis stor skaftdiameter. Denne er pa den ene side ngd-
vendig pa& grunn av den ved tverrbelastning av festeelementet
opptredende bg¢vesnenninag som har sin stgrste verdi i omrédet

for opptagelsesmaterialets overflate. P& den annen side fér
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heller ikke det ved tverrbelastning opptredende hullkant-
trykk for opptagelsesmateridlet overskride en bestemt verdi.
Den store skaftdiameter gir imidlertid en hg¢y inntrengnings-
motstand for festeelementet i opptagelsesmaterialet. Et
festeelement for bruk ved utfgrelse av fremgangsmdten ifglge
oppfinnelsen er derfor hensiktsmessig kjennetegnet ved at
det fremre, i opptagelsesmaterialet inndrivbare skaftomrade
av festeelementet har redusert diameter i forhold til det
til det bakre, mot inndrivningsretningen tilsluttende skaft-

omrdde. P& grunn av den reduserte skaftdiameter er det til-

strekkelig med en mindre inndrivningsytelse for inndrivnings-

apparatet.

For & unngd store avbgyninger av skaftet ved store
tverrbelastninger av festeelementet, er det hensiktsmessig
at festeelementets st@grste skaftdiameter i hovedsaken svarer
til blindhullboringens diameter. Festeelementet kan fglgelig
stptte seg mot opptagelsesmaterialet i omradet for blindhull-
boringen. En blindhullboring som i diameter tilnazrmet svarer
til den stgrste skaftdiameter, virker ogsd visuelt gunstigqg.

Fremgangsmiten og festeelementet ifglge oppfinnel-
sen skal beskrives narmere i det fg¢lgende under henvisning
til de pd tegningen som eksempel viste figurer, der fig. 1
viser fremstillingen av en blindhullboring i opptagelsesma-
terialet, fig. 2 viser sentreringen av inndrivningsapparatet
i blindhullboringen, og fig. 3 viser en ferdig befestigelse
av et festeelement som er innsatt i overensstemmelse med
fremgangsmiten ifglge oppfinnelsen.

Fig. 1 viser fremstillingen av en blindhullboring
1 i et opptagelsesmateriale 2 ved hjelp av et stein- eller
betongbor 3. Blindhullboringens 1 diameter D svarer tilnar-
met til den stgrste skaftdiameter av det festeelement som
skal inndrives. Blndhullboringens 1 lengde L skal tilnarmet
svare til der bestemte eller tilsiktede inntrengningslengde
for festeelementet. For & kunne overholde lengden L av
blindhullboringen 1 uten spesielle midler pa apparatet, séa-
som eksempelvis dybdeanslag eller liknende, er det hensikts-
messig & benytte et avtrappet bor eller trinnbor. Et slikt

trinnbor kan ogsd samtidig tjene til a fremstille en sentre-
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ringsforsenkning for inndrivningsapparatet.

P4 fig. 2 er vist en del av et som helhet med 4
betegnet anbringelses- eller inndrivningsapparat hvis 1lgp 4a
er anbrakt pA opptagelsesmaterialet 2. P& sin fremre ende
oppviser lgpet 4a en som en hylse utformet sentreringsanord-
ning 4b som rager inn i blindhullboringen l. Sentrerings-
anordningen 4b tjener til innretting av inndrivningsappara-
tet 4 i forhold til blindhullboringen 1. I stedet for en
hylse kan sentreringsanordningen 4b ogsé vare utformet som
separate stifter som rager inn i blindhullboringen 1. Vide-
re er det mulig & innrette lgpet 4a i forhold til blindhull-
boringen 1 ved hjelp av markeringer pa lgpet 4a og et akse-
kors som markerer sentrum’av blindhullboringen 1. I l¢pet
4a er innsatt et som helhet med 5 betegnet festeelement som
skal inndrives. '

I den pé fig. 3 viste, ferdige befestigelse er fes-
teelementet 5 innsatt i overensstemmelse med fremgangsmiten
ifglge oppfinnelsen. Inntrengningsdybden E svarer tilnarmet
til lengden L av blindhullboringen 1. Det fremre skaftomride
5a av festeelementet 5 har redusert diameter i forhold til
det bakre, mot inndrivningsretningen tilsluttende skaftom-
rade 5b. P& grunn av den reduserte skaftdiameter blir ogsd
den inndrivningsenergi som er ngdvendig for anbringelse av
festeelementet 5, redusert. P& grunn av den reduserte skaft-
diameter blir de trykkspenninger som frembringes i opptagel-
sesmaterialet 2 pd grunn av fortrengning, mindre. Dessuten
blir disse trykkspenninger ved hjelp av blindhullboringen 1
redusert i retning mot opptagelsesmaterialets 2 overflate.
Den bakre ende av festeelementet 5 er forsynt med en gjenge
5c. Over gjengen S5c er en lask 8 festet pid opptagelsesmate-
rialet 2, f.eks. ved hjelp av en mutter & og en underlags-
skive 7. P& grunn av at det til forankring tjenende, fremre
skaftomrade 5a er anbrakt dypere i forhold til opptagelses-
materialets overflate, blir det mellom den som lastfesteskul-
der tienende mutter 6 og det fremre skaftomrdde 5a som be-
finner seg i opptagelsesmaterialet, tilveiebrakt en strekk-
sone som muliggjgr en forspenning av festeelementet 5. Ved

ekstreme tverrbelastninger kan det bakre skaftomrade 5b
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understgttes i blindhullboringen 1, slik at b@yelengden
ikke g¢kes pa grunn av den dypere anbringelse av forankrings-—

sonene.

Patentkrayvw

1. Fremgangsmdte ved inndrivning av festeelementer,
sasom bolter og nagler, i harde opptagelsesmaterialer ved
hjelp av et kruttkraftdrevet inndrivningsapparat,
karakterisert ved at det i opptagelsesmateria-
let (2) fgrst dannes en blindhullboring (1) og festeelemen-
tet (5) deretter drives gjennom denne blindhullboring (1)

inn i opptagelsesmaterialet (2} en avstand som er 0,5 til

2,5 ganger lengden av blindhullboringens (1) lengde (L).

2. Fremgangsmate ifglge kravl, karakteri-

s e r t ved at inndrivningsapparatet (4) innrettes i for-
hold til blindhullboringen (1) ved hjelp av en sentrerings-
anordning (4b).

3. Festeelement for'bruk ved utfgrelse av fremgangs-
méten ifglge krav 1l eller 2, karakterisert ved
at det fremre, i opptagelsesmaterialet (2) inndrivbare skaft-
omrdde (5a) av festeelementet (5) har redusert diameter i
forhold til det bakre, mot inndrivningsretningen tilsluttende
skaftomrade (5b).

4, Festeelement ifplge krav 3, karakteri-

s er t ved at festeelementets (5) stprste skaftdiameter i

hovedsaken svarer til blindhullboringens (1) diameter (D).
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