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Wynalazek dotyczy wrzecion, na ktére
zaklada sie zwitki watku w celu zastoso-
wania ich w czélenkach krosien tkackich
typu Northrop’a lub Rueti z przyrzadem
automatycznym do wymiany cewek.

Wrzeciono, na ktére zaklada sie zwitki
watku, w poréwnaniu do cewek z drzewa
lub innego materjalu z bezposredniem na-
wijaniem na nie watku, ma te zalete, ze ca-
ly proces nawijania na cewki czyni zbytecz-
nym. TR

Wrzeciona takie, oczywiscie musza wy-
kazywaé odpowiednie wlasciwoséci: naj-
pierw musza dawaé pewne oparcie oraz
mozno$¢ umocowania tekturowych tulei
zwitkéw, nastepnie, wykazujac dostateczna
wytrzymalo§é na naprezenia, wystgpujace

podczas naglych zmian szybkosci wskutek
postepowo-zwrotnego ruchu czélenka, mu-
sza jednoczesnie posiadaé¢ nieznaczna wagg,
azeby mozliwie zmniejszy¢ powyzej wspo-

mniane napr¢zenia. Wreszcie musza posia--

da¢ na swej gléwce pierscieniowe zebra lub
pierscienie, wykonane z materjalu ciggli-
wego i odpornego na zuzycie, azeby nie pe-
kaly pod dzialaniem wspomnianych powy-
Zej naprezen, a zwlaszcza twardych ude-
rzen, ktére wystepuja przy mechanicznem
osadzeniu wrzecion w czétenkach i aby nie
zuzywaly sie wskutek cigglego tarcia mie-
dzy sprezyna a pierscieniami.

Dawniej starano sie, aby wrzeciona by-
ty lekkie i w tym celu gtéwki ich wykony-
wano z bardzo twardego drzewa lub z lek-
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kiego metalu, a na gtowke naktadano pier-

-Scienie z grubego :drutu, wykonanego z
twardej i Zahartowanej stali. Wrzeciona
takie okazaly sie naogél kruche, a miejsce
potaczenia metalowego trzonu z niemeta-
lowa gléwka wykazywalo mata wytrzyma-
tosé. Wrzeciono wedlug wynalazku niniej-
szego sklada si¢ z gtéwki i trzonu, wykona-
nych calkowicie z metalu. Gtowka jest wy-
konana z materjatu ciggliwego i odpornego
na zuiywanie sig, najlepiej z hartowanej
stali. Wymagana mala waga osiaga sie w
ten sposéb, iz gtéwka jest wydrazona w po-
staci cienkosciennej kapsli, a pierscieniowe
zeberka, za ktére chwyta sprezyna czéten-
ka, wykonane sa jako calo§é¢ z materjatu
glowki, Trzon moze byé wykonany oddziel-
nie, a nastepnie przymocowany do dna
kapsli, tworzacej gtowke, lub tez trzon moze
byé wykonany razem z gléwka z jednego
- kawatka. Wydrazenie gtéwki w obydwéch
przypadkach bedzie réine w stosunku do
trzonu. W celu umocowania zwitku prze-
dzy trzpieri jest zaopatrzony w pary spre-
zyn, wykonanych z drutu metalowego, prze-
sunietego przez poprzeczny otwor w trzpie-
niu i zagietego ku gléwce po obydwéch
stronach trzpienia. Glé6wka obejmuje korice
sprezyn, ktére moga swobodnie przesuwaé
si¢ wzdluz podstawowej czesci trzpienia,
lecz nie moga by¢ z niej usuniete.

Dalsze szczegoly wynalazku sa wyja-
$nione ponizej w zwiazku z dwoma przy-
kladami wykonania, przedstawionemi na
rysunku.

Fig. 1 rysunku przedstawia widok zbo-
ku jednej postaci wykonania wrzeciona we-
dtug wynalazku; fig. 2 — to samo wrzecio-
no czesciowo w przekroju z odjetemi spre-
zynami; fig. 3 — druga postaé wykonania
w widoku zboku; fig. 4 — te sama postaé
wykonania, z przecieta gtéwka wrzeciona,
wreszcie fig. 5 przedstawia w wigkszej po-
dziatce widok zkorica tego samego wrze-
ciona.

Zgodnie z fig. 1 i 2 wrzeciono sklada sie

z trzonu 1, ktéry jest zlekka stozkowaty i
posiada wymiary odpowiednie do nasunie-
cia nan tulejki czélenkowej, zakladanej na
wrzeciono, oraz z glowki 2, w ktérej umo-
cowany jest trzpiefi grubszym koricem 11
zapomocg zaopatrzonej w gwint czesci 12,
wkreconej w konicows, czesé glowki. Glowka
jest wykonana z hartowanej stali i na stro-

‘nie zewnetrznej jest zaopatrzona w pier-

$cieniowe zebra 21 do umocowania jej w
sprezynie czolenka. Trzon jest, w celu za-
pewnienia statecznego osadzenia czétenka,
zaopatrzony w sprezyny 3, 4, wykonane z
elastycznego drutu (z odpowiednio ulepszo-
nej stali), ktéry przesuniety jest przez sred-
nicowe otwory 15, 16 trzonu, a nastepnie
po obydwéch stronach tegoz jest tak zagie-
ty, iz tworzy nazewnatrz lukowa wypu-
ktosé. Odpowiednio do kazdej spreiyny
trzon posiada ztobki 13, 14, w ktére drut
uktada sie, gdy jest przycisnigty do trzonu.
Wspomniane powyzej zlobki ciagna sie az
do korica trzonu, umocowanego w dnie
gtowki. W ztobkach tych mieszcza si¢ kon:
ce sprezyn 3, 4, ktére obejmuje glowka i
nie pozwala im odsunaé si¢ od trzonu, cho-
ciaz korice te w zlobkach moga sie swobod-
nie przesuwaé, gdyz w ten sposéb najlepiej
moze wystepowaé ich sprezynujace dzia-
lanie.

Wedlug wykonania, przedstawionego
na fig. 3, 4 i 5, trzpien 1 i glowka 2 sg wy-
konane z jednego kawalka z hartowanej
stali. Gléwka jest tutaj znéw wydrazona i
posiada ksztalt kapsli, na ktérej ze strony
wewnetrznej sa wykonane zebra 21 do u-
mocowania wrzeciona w sprezynie czéfen-
ka. Gléwka od strony trzonu jest zamknie-
ta dnem, tworzgacem jedna calo§é z trzo-
nem, po przeciwnej za$ stronie jest otwar-

ta. Trzon posiada ksztalt powyzej opisany .

i jest zaopatrzony w sprezyny 3 i 4, prze-
sunigte przez $rednicowe otworki 15 i 16,
oraz ztobki 13 i 14, ktére stanowia gniazda
dla samych sprezyn. Gléwka posiada szcze-
liny 22, wykonane na pewnej dtugosci



$cianki pluszesa ‘oraz'w dnde a2 do podsta-
wy trzonu. Przez te szczeliny wklada sig
korice sprezyn az do zetknigcia sie ich z
trzonem. Sprezyny sa prowadzone zapomo-
ca tych szczelin i moga sie w nich swobod-
nie przesuwaé w kierunku podluznym,
przyczem jednak nie moga sie odsunaé od
trzonu wskutek zwezenia tych szczelin, co
uskutecznia si¢ po zalozeniu sprezyn, naj-
lepiej przez stloczenie materjalu na krawe-
dziach szczelin zapomoca tloczaka, dziala-
jacego na krawedzie szczelin. Narozniki
szczelin na obwodzie pierscieniowych zeber
21 sa zaokraglone, jak to widaé na fig. 5,
w celu zapobiezenia zuzywaniu sie spre-
zyn chwytnych czélenka podczas zaklada-
nia i wyjmowania wrzecionka.

Mozna zmieni¢ liczbe pierscieniowych
wystepoéw 21 oraz sprezyn 3, 4, a wiec i
ztobkéw 13, 14, a we wrzecionie wedlug
fig. 3, 4, 5 i szczelin 22. Réwniez mozna
zmieni¢ ksztalt pierscieniowych zeber 21
i sposéb umocowania spreityn w szczeli-
nach gléwki, co jest latwo zrozumiate dla
zZnawcy rzeczy.

Zastrzezenia patentowe.

1. Wrzeciono do czélenek krosna tkac-
_kiego z przyrzadem automatycznym do
wymiany cewek, skladajace sie z glowki i
trzonu, wykonanych catkowicie z metaly,
znamienne tem, ze glowka' (2) w ksztalcie
kaptura i pierscienie chwytne {21), stano-
wiace zewnetrzne zebra, za ktére chwyta
sprezyna czétenka, sa wykonane z jednego
kawalka materjatu odpornego na zuzywa-
nie, jak np. ze stali hartowanej, a trzon (1),
w celu moznosci umocowania na nim zwit-

ku watka, jest zaopatrzony w sprezyny (3,
4), przytrzymywane i prowadzone zapo-
moca, gtéwki wrzeciona i wykonane z ela-
stycznych drutéw, ktére sa odpowiednio
zgiete i jednym korficem umocowane w
trzonie, a drugim swobodnie przesuwaja sie
w kierunku podiuznym.

2. Wrzeciono wedlug zastrz. 1, zna-
mienne tem, ze gléwka i trzon sg wykona-
ne oddzielnie, przyczem trzon zostaje
wkrecony zapomocg gwintu (12) w dno
glowki, ktérej wydrazenie jest zwrocone

. ku trzonowi, i zostaje w tem potozeniu u-

mocowany.
3. Wrzeciono wedlug zastrz. 11 2,
znamienne tem, ze zlobki trzonu, ktére

stuza jako gniazda dla sprezyn (3, 4), cia-
gna sie az do tej czesci trzonu, ktéra jest
wkrecona w dno glowki. )
4. Wrzeciono wedlug zastrz. 1, zna-
mienne tem, ze glowka (2) i trzon (1) sa
wykonane jako jedna calosé, przyczem
glowka ma ksztalt kapsli, a dno jej znaj-
duje si¢ na stronie, zwréconej ku trzonowi.
5. Wrzeciono wedlug zastrz. 1 i 4,
znamienne tem, ze gléwka (2) zaopatrzona
jest w szczeliny, ktére leza w osiowych
plaszczyznach sprezyn i umozliwiaja wpro-
wadzenie koficow sprezyn zboku, az do
podstawy trzonu, przyczem, w celu zabez-
pieczenia spreiyn od bocznych przesunigé.
szczeliny gostaja odpowiednio zwezone,
pozwalaja jednakie na swobodne przesu-
wanie sig tych sprezyn wzdluz wrzeciona.

Wild & C. S. A,
Zastepca: Inz. M. Brokman,

rzecznik patentowy.



Ark. 1.

Do opisu patentowego Nr 18147.

Fig.2




Do opisu patentowego Nr 18147.
Ark. 2

Druk I.. Boguslawskiego i Ski, Warszawa.
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