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OZET

TERMOKROMIK BOYA

Bulus, kesilip, kenarlari el kesmeyecek sekilde rodajlanan ve Uzerinde en az bir delik
bulunan veya deliksiz bir cam parcasinin bir yizeyden ipek baski ile emaye boya ile
renklendirilmesi; emaye boya ile renklendirilen camlarin tercihen 650-750C sicaklikta
temper firinlarinda temperlenmesi; temperlenen cama isi ile renk degistiren termokromik
boyanin ipek baski ile uygulamasi; termokromik boya uygulanan camin IR kurutma makinesi
araciligiyla boyanin pisirilmesi islem adimlarini iceren isi ile renk degistiren cam elde etme

yontemi ile ilgilidir.
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iISTEMLER

Isi ile renk degistiren cam elde etme ydntemi olup, 6zelli gi;

A. Bir cam parcasinin bir ylizeyden ipek baski ile emaye boya vel/veya organik boya ile
renklendirilmesi;

B. Emaye boya ile renklendirilen camlarin temper firinlarinda temperlenmesi ve
organik boyanin IR kurutma ve/veya kurutma firininda kirlenmesi;

C. Temperlenen ya da kirlenen cama isi ile renk dedistiren termokromik boyanin ipek
baski ile uygulamasi;

D. Termokromik boya uygulanan camin IR kurutma makinesi ve/veya kurutma firini
aracihgiyla pisirilmesi ve/veya kirlenmesi

islem adimlarini icermesidir.

Istem 1'e uygun bir yéntem olup, 6zelli gi; “C” islem adiminda uygulanan termokromik

boyanin viskozitesinin 8000-10000 cP arahgdinda olmasidir.

Istem 1’e uygun bir yontem olup, ozelli gi; “A” islem adiminda bahsedilen camin

onceden kesilip, kenarlari el kesmeyecek sekilde rodajlanmis olmasidir.

istem 1'e ve istem 3’e uygun bir yontem olup, dzelli gi; “A” islem adiminda bahsedilen

camin Uzerinde deliksiz veya en az bir delik bulunmasidir.

istem 1’e uygun bir yontem olup, 6zelli gi; “B” islem adiminda camlarin 650-750C

sicaklikta temper firinlarinda temperlenmesi ve organik boyanin IR kurutma ve/veya

kurutma firininda kirlenmesidir.

Yukaridaki istemlerden herhangi birine uygun bir yontemle elde edilen isi ile renk

degistiren cam pisiricilerde kullaniimasidir.
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TARIFNAME

TERMOKROMIK BOYA
Teknik Alan

Bulus, beyaz esya sektdriinde (Firin, buzdolabi vb.) kullaniimak Uzere, cam uretim
prosesinin icerisinde; 1si ile renk dedistiren cam elde etmek icin cam Uzerine termokromik

boya uygulanmasi yontemiyle ilgilidir.

Tekni gin Bilinen Durumu

Firin, buzdolabi gibi beyaz esyalarin ihtiyaca goére binyelerinde cam bulunmaktadir. Bu cam
sayesinde ilgili beyaz esyanin icerisinde ne oldudu rahatca gérinmektedir. Her firinda olan

bu cam, firin icerisinde pisen trinudn kullanici tarafindan takibi agcisindan énemlidir.

Teknidin bilinen durumunda bu konuda yer alan ¢alismalardan birisi US2014355247 sayili
Amerika Birlesik Devletleri Patent basvurusudur. Burada, seffaf bir bubharli pisiriciden
bahsedilmektedir. TR2017/21677 sayili Turk Patent dokiimaninda ise seffaf pigirici tasarimi
aciklanmaktadir. Bu bulus, yiyeceklerin pisiriimesi esnasinda homojen pisirme saglanmasi ve
icerisinin gorulebilmesi icin tasarlanmis olan bir seffaf pisirici ile ilgilidir. Bulus, ana gévdeyi
olusturan en az bir cerceve (4), cerceve (4) icindeki bosluklarda yer alan, sahip oldugu ¢ikinti
sayesinde oturma yuvalari (A) olusturan en az bir sabitleme parcasi (7), pisirmenin
gerceklestigi ic hacim tarafindaki oturma yuvalarina (A) yerlestiriimeye uygun en az bir i¢
cam (3), dis hacim tarafindaki oturma yuvalarina (A) yerlestiriimeye uygun en az bir dig cam
(2), dis camlar (2) ve ic camlar (3) oturma yuvalarina (A) birbirlerine paralel olacak sekilde
yerlesmis durumdayken, aralarinda kalan en az bir bos alan (B), ¢cerceve (4) icerisinde yer
alan ve busbarlara baglanmis olan elektrik kablolarinin tek bir kdsede toplanarak, dis kisma
cikarilmasini saglayan en az bir kablo kanal (5), en az bir ¢cerceve (4), bir dis cam (2) ve bir

ic camin (3) bir araya gelmesiyle olusan, acilip kapanabilen en az bir kapak (6) icermektedir.

Her ne kadar pisirici icerisinde driintn durumunun izlenmesi kritik bir gereklilik olsa da bu
islemin nasil yapildigi da 6nemlidir. Teknigin bilinen durumundaki calismalar bu konuda
istenilen etkiyi yaratmadidi gibi uygulanabilirlik anlaminda da sikintilar bulunmaktadir. Buna
ek olarak beyaz egyalarin cogunlukla mutfak dolaplari ile ayni oda icerisinde bulunmasindan
dolay!r ortasi bos cam goérantist, firnin dolaplarla olan goérintistnin estetikligini
bozmaktadir. Kullanildi§i zaman pisiricinin igini goésterip, kullaniimadigi zaman camsi

gOriantindn ortadan kalktigi Grinlere ihtiyag vardir.
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Bulu sun Amaci

Mevcut bulus, yukarida bahsedilen gereksinimleri karsilayan, tim dezavantajlari ortadan
kaldiran ve ilave bazi avantajlar getiren iIsi ile renk degistiren cam elde etme yéntemi ile

ilgilidir.

Mevcut bulusun Oncelikli amaci; pisirici 1sinmaya basladiginda termokromik boya
seffaflagsarak pisirici icerisindeki Uriiniin gorilmesini saglayan ancak pisirici kullaniimadiginda

icerisindeki tepsi, 1zgara vb. Urdnlerin gorianta kirliliginin kapatiimasidir.

Bulusun bir diger amaci; termokromik boya isinmasi ile olusan renk degisimi sayesinde

pisiricinin 1sindidinin kullanici tarafindan daha net bir sekilde anlasiimasidir.

Bulusun bir diger amaci; IR kurutma makinesi sayesinde pisme siresinin azaltilmasi, enerji

ve zaman tasarrufu yapiimasinin saglanmasidir.

Yukarida anlatilan amagclarin yerine getirilmesi icin bulus asagidaki islem adimlarini iceren isi
ile renk degistiren cam elde etme yéntemidir.
A- Bir cam parcasinin bir ylizeyden ipek baski ile emaye boya ve/veya organik boya
ile renklendirilmesi;
B- Emaye boya ile renklendirilen camlarin temper firinlarinda temperlenmesi ve organik
boyanin IR kurutma ve/veya kurutma firininda kirlenmesi;
C- Temperlenen ya da kurlenen cama isi ile renk degistiren termokromik boyanin ipek
baski ile uygulamasi;
D- Termokromik boya uygulanan camin IR kurutma makinesi ve/veya kurutma firini

aracihgiyla pisirilmesi ve/veya kurlenmesi.

Bulusun yapisal ve karakteristik 6Ozellikleri ve tim avantajlari asagida yazilan detayli
acliklama sayesinde daha net olarak anlasilacaktir ve bu nedenle degerlendirmenin de bu

detayh aciklama g6z 6niine alinarak yapiimasi gerekmektedir.
Bulu sun Aciklamasina Yardimci Olacak  Sekiller
Sekil 1- Bir ylizeyinden emaye boya ve/veya organik boya uygulanmis cam gérinima

Sekil 2- Emaye boya velveya organik boya ile ayni ylzeyden termokromik boya uygulanmis

cam gorinumu
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Sekil 3- Gelistirilen yontemle elde edilen camin 1sI gérmemis gérinimu

Sekil 4- Gelistirilen yontemle elde edilen camin 1s1 gérmis goérinima

Bulu sun Detayli Aciklamasi

Bu detayll aciklamada bulus sadece konunun daha iyi anlasilmasina y6nelik olarak ve hicbir

sinirlayici etki olusturmayacak sekilde agiklanmaktadir.

Bulus konusu isi ile renk degistiren cam elde etme y6ntemi en temel halinde;

A

Tercihen kesilip, kenarlari el kesmeyecek sekilde rodajlanan ve delikli veya deliksiz
bir cam pargasinin bir ylizeyden ipek baski ile emaye boya ve/veya organik boya ile
renklendirilmesi;

B- Emaye boya ile renklendirilen camlarin tercihen 650-750C sicaklikta temper
firinlarinda temperlenmesi ve organik boyanin IR kurutma ve/veya kurutma firininda
karlenmesi;

C- Temperlenen ya da kirlenen cama isi ile renk degistiren termokromik boyanin ipek
baski ile uygulamasi (tercihen 8000-10000 cP deder araligina sahip viskozitede);

D- Termokromik boya uygulanan camin IR kurutma makinesi ve/veya kurutma firini
araclligiyla pisirilmesi ve/veya kirlenmesi

islem adimlarini icermektedir. Burada bahsedilen termokromik boyalar isiya maruz
kaldiklarinda renklerini kaybedip seffaf hal alan boyalardir. Bu boyalar sayesinde bahsedilen
yontem ile elde edilen cami iceren pisiriciler 1sindiginda, yani trin kullanilirken, pisiricinin ici
gorinmekte, Urdn sodudugunda ise icerisi gérinmemektedir. Bu sayede hem kullanici
pisiricinin 1sindigini kolayca anlamakta hem de pisirici kullanilmadiginda i¢ goruntusi

disaridan goérilmemekte, estetik olarak hos bir gorinis saglamaktadir.

Bulus ayrica, gelistirilen yontemle elde edilen, 1si ile renk degistiren camin pisiricilerde

kullaniimasidir.

Geligtirilen yontemin “A” igslem adiminda o6ncelikle gelen biyik cam panelleri el degmeden
makineler tarafindan istenilen ebatlarda kesilir. Daha sonra kesilen camlar operatorler
tarafindan kirillarak hatta verilir. Bu kirllan camlarin dort tarafi el kesmesinin énlenmesi igin
rodajlanir. Rodajlama isleminden sonra cama montajlanacak Urtin icin makineler sayesinde
istenilen dlgclide ve adette delikler acilmaktadir. “A” adiminin son asamasinda; delik acilan

camlar bir ylzeyinden istenilen renkte emaye boya, baski makineleri ile ipek baski yapilarak
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renklendirilir. Sekil 1'de A islem adimi ile elde edilen camin drnek bir goérinimu verilmektedir.
Emaye boya ile renklendirilen camlar “B” islem adiminda isiya ve darbeye dayanikliligin
artmasl icin 650-750C (cam cinsine, kalinh gina ve kullanilacak boyaya goére sicaklik
degismektedir.) Isiya sahip temper firinlarinda temperlenmektedir. “C” islem adiminda
temperlenen camlara baski makineleriyle, emaya boya uygulanan yizeyden termokromik
boya ile baski yapilir. Sekil 2'de C islem adimi sonrasi elde edilen camin drnek bir gérinima
verilmektedir. Son islem adimi olan “D” islem adiminda ise termokromik boya ile baski
isleminden sonra camlar IR kurutma makinesine girerek baskinin pigsmesi/kurumasi saglanir.

IR kurutma makinesi camin hizli pismesini saglar.

Geligtirilen yontem; kullanilan boyanin yogunludu, baski sonrasi kurumaya girecegi
pisiricilerin sicakliklari ve pisiricinin icinde ka¢ dakika kalacadi ve bu dogrultuda olusan
baskinin puartzlaligu test edilmistir. Termokromik boya organik boya oldugundan tempere
girmez. Bu sebeple IR kurutma makinesi kullaniimaktadir. Mevcutta kullanilan rezistans
kurutma tambur icinde isitildigindan dolayr boyanin hizli sekilde pismesi mimkin
olmamaktadir. IR kurutma, kurutma firinin 6ndne kurulan bir 6n Isitma sistemidir ve 0On
Isitmada 0rdndn istenilen sicaklilara ¢cikmasindan dolayr daha kisa slrede pisme olayi
gerceklesmektedir. Bu sayede dogalgaz ihtiyaci noktasinda enerji ve zaman tasarrufu
yapillmasi saglanmaktadir. IR kurutma makinesi sayesinde pisme slresi azaltilmaktadir.
Termokromik boyanin viskozitesinin disik olmasi boyanin ipek baski icin fazla akiskan ve
uygulanabilir olmamasi demektir. Bu sebeple termokromik boyaya ham boya eklenerek
viskozitesi tercinen 8000-10000 cP deger araligina getirilerek ipek baski icin uygun hale
getirilir. Viskozitesi uygun hale gelen termokromik boyanin baski sonrasi olusan kabarcik

sorununu 77 T-120 T arasl ipek T degeri ile Uretim yapilarak kabarcik sorunu giderilir.
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