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Anwendungsgebilet der Erfindung

Die Epfindung betrifft eine mobile Vulkanisiervorrichtung,
mit der Reparaturen und das EndlosschlieBen von Fdrdergurs
ten auf Gurtbandfdrderanlagen durchgefihrt werden kdnnen.

Charakteristilk der bekannten technischen LOsungen
Reparaturarbeiten oder das Endlosschlielen miissen im mon=-
tierten Zustand der Fordergurte erfolgen. Dazu ist es not-
wendig, auf dem jeweiligen Gurtbandfdrderer entsprechende
Arbeitspléatze einzurichten., Fir HeiBvulkanisierverfahren |
auf Gurtbandfsrderern ist ein Vulkanisiertisch zur Aufnahme
der Presse sowie davor und dahinter jeweils ein Arbeitstisch
zur Gurtvorbereitung erforderlich. Aus dem jeweiligen Bereich
des Gurtbandfdrderers werden die Gerlistfelder entfernt und
die mit Xufen versehenen Vulkanisier- und Arbeitstischkon-
strukiionen aus Stahlprofilen in die Anlage hineingezogen,
Die Zeitaufwendungen fiir den Auf- und Abbau dieser Vulka-
nisierplédtze bestimmen erheblich die Gesamtdauer des An-
lagenstillstandes. Diesen Yachtell umgeht der in der:

DE~CS 24 11 704 beschriebens Gurtftrderer, indem die ohne-
hin vorhandenen Traversen des Gittertrigers neben ihrer
gtatischen Funktion im Gittertriger die zusitzliche Funktion
als untere Pressentraverse erfiillen, Der Nachteil dieser
Losung besteht darin, daB die sehr teuren Vulkanisiervor—
richtungen nur in groBen Zeitabsténden genutzt werden,

Durch die DE~-AS 20 43 627 und DE-AS 23 51 502 sind fahrbare
Einrichtungen zum Vulkanisieren von Fdrdergurten bekannt,
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mit denen eine Senkung des Arbeitsaufwandes besonders bei
den Hilfs-~ und Nebenarbeiten erreichbar ist. Der Hachteil
besteht in dem hohen Realisierungsaufwand.

Ziel der Erfindung

ziel der Erfindung ist es, die Einsatzbedingungen flr
Kompaktpressen und vormontierte Vulkanisiertraversen zu
verbessern und die Hilfs-~ und Nebenarbeiten, die den Anlagen=-
gtillstand bestimmen, zu reduzieren.

Darlegung des Wesens der Zrfindung

Der Erfindung liégt die Aufgabe zugrunde, eine mobile
Vulkanisiervorrichtung flr Fdrdergurte zu schaffen, die eine
weltestgshende Vormontage und Funktionsiiberpriifung. wahrepd
des Betriebes des GurtbandfOrderers ermbglicht..
mrflndungsgemaﬁ wird die Aufgabe dadurch geldst, dal un-
mittelbar neben einem modifizierten Geriistfeld eines Gurt-
bandftrderers ein Gestell, vorzugsweise auf in diesem
Bereich verlingerten Schwellen aufgebaut wird, in dem eine
Kompaktpresse oder vormontierte Vulkanisiertraversen bereits
vor dem Stillstand des Gurtbandfdrderers angeordnet sind.
Das Gestell weilst ein auf einem inneren Rarmen befindliches
Pressenunterteil und ein auf einem &uBleren Rahmen auflie-
gendes Pressenoberteil auf. An diesen Rehmen sind leicht
montlnwbare/demontlerbare gchienenartigs Trézer angeord-
net, die in das modifizierte Geriistfeld hineinreichen. Auf
diesen schienenartigen Trigern sind das Pressenober- und
~unterteil verfahrbar angeordnet. Dazu sind an den Rahmen
oder am Pressenober- und ~unterteil Laufrollsn oder Gleit=-

\

schienen angebracht, Yachdem die Tragrollen im modifizierten
Gerlistfeld ausgehingt wurdsn, wird zunidchst das Pregsenunter-
teil auf den schienenartigen TrEgern in die Gurtbandfdrder-
anlage gezogen oder geschoben, Nachdem die Endlosverbindung
bzwe die Schadstelle fiir die Vulkanisation vorbereitet wur-
de, wird das Pressenoberteil ebenfalls auf den Trigern in

die Einsatzstellung bewesgt. Zum Absenken und Anheben des

Pressenoberteiles werdsn vorzugsweise die Hydraulikzylinder



der Kompaktpresse benutzi.

Ausfiithrungsbeisgpiel

Die Brfindung soll nachstehend an einem Ausfiihrungsbeispiel

niher erldutert werden. Die zugehSrigen Zeichnungen zeigen

in |

Fig. 1: die mobile Vulkanisiervorrichtung neben einem
modifizierten Geriistfeld

Fig. 2: die Draufsicht nach Fig. 1

fach Fig. 1 ist usamittelbar neben dem eigentlichen Gerlist-
feld 2 auf in diesem Bereich verléngerten Stahlhohlschwellen 1
ein Gestell aufgebaut, das aus einem inneren Rahmen 3 und
aus einem ZuBersn Rahmen 4 besteht. Der innere Rahmen 3
nimmt das Pressenunterteil 5, der duBere Rahmen 4 das Pressen-—
oberteil 6 auf, An der Presse sind Iaufrollen 7 angebracht.
Die Laufrollen 7 sind auf dem Boden des Pressenunterteiles
und an den Seiten des Pressenoberteiles befestigt. Es ist
auch moglich, die Iaufrollen 7 jewells am Bodencder jeweils
an den Seiten zu befestigen, wenn dile Linge des Pressenober-
teiles 6 groBer ausgefiihrt ist. Die HOhe der Rahmen 3§ 4
bzwe der ILaufrollen 7 wird so festgelegt, daB der Abstand
zwischen beiden Pressenteilen 5; 6 grdBer als die maximale
Dicke einer komplett vorbereiteten Endlosverbindung ist.

Um die Kompakipresse in die Einsatzstellung zu bewegen, wer-
den die Rahmen 3; 4, auf denen die Pressenteile aufliegen,
durch schienenartige Triger 8, die durch eine Steck- oder
Schraubkonstruktion leicht und schnell montiert und demon-
tiert werden kbnnen, in die Gurtbandfdrderanlage hineln ver-
lsngert, Nachdem die Tragrollen ausgeh&ngt wurden, wird auf
diesen Trdgern 8 zunichst das Pressenunterteil 5 in die-
inlage gezogen oder geschoben. Ist die EZndlosverbindung bzw.
die Schadstelle filr die Vulkanisation vorbereitet, wird das
Pregsenoberteil 6 ebenfalls auf den TréEgern 8 in die Ein-
satzstellung bewegt. Zum Absenken und Anheben des Pressen-
oberteiles 6 werden vorzugsweise die Hydraulikzylinder der
Kompaktpresse benutzt. Diese werden mit nicht dargestellten
Stiitzen ldsbar verbunden, die als Lastaufnahme und Fihrung
fiir dag Pregsenoberteil 6 dienen., Hehezeuge werden nur fir



-4 = -

das Einsetzen und Herausheben der Pressenfeile 5; 6 aus dem
inneren und HuBeren Rahmen 3; 4 benStigt. Dazu ist keln
Stillsetzen des Gurtbandfrderers erforderlich. Fir das Ver-
fahren der Pressenteile 5; 6 auf den Rahmen 3; 4 bzw, den
Trdgern 8 geniigen einfache Montagehilfsmittel, wie Z.B.
Hub- und Greifziige. Der Einsatz von Winden, Zugraupen u,é;
igt auch mdglich. , '
Fiir den Einsatz von transportablen Vulkanisierpressen
(Traversen) herkdmmlicher Bauart wird flir das Heben und
Senken des Pressenoberteiles 6 eine Vorrichtung bendtigt,
die aus einem Hubrahmen mit fest ingtallierten Hydraulik-
zylindern bestehen kann. n



Brfindungsanspruch

1,

2e

3e

Mobile Vulkanisiervorrichtung zum Reparieren und zum
Endlosmachen von Fdrdergurten innerhalb einer Gurtband-
forderanlage unter Verwendung einer Kompaktpresse oder
vormontierter Vulkanisiertraversen, gekennzeichnet
dadurch, daB ein auf vorzugsweise Stahlhohlschwellen (1)
aufgebautes Gestell ein auf einem inneren Rahmen (3)
befindliches Pressenunterteil (5) und ein auf einem
duBeren Rahmen (4) aufliegendes Pressenoberteil (6)
aufweist und an den Rahmen (3; 4) sich leicht montier-
bare/demontierbare schienenartige Triger (8) befinden,
die in ein modifiziertes Geriistfeld (2) hineinreichen,
wobei Pressenober— (6) und -unterieil (5) auf den
Trégern (8) verfahrbar angeordnet sind.

Mobile Vulkanisiervorrichtung nach Punkt 1, gekenn-
zeichnet dadurch, daB an den Rahmen (3; 4) oder‘dem
Pregsenober- {6) und -unterteil (5) vorzugswelse Lauf=-
rollen (7) oder Gleitschienen angeordnet sind.

Mobile Vulkanisiervorrichtung rach Punkt 1 und 2, ge-~
kennzeichnet dadurch, daf zum Verfahren der Pressen-
teile (5; 6) auf den Rahmen (3; 4) bzw. Trigern (8) ein-
fache Montagehilfsmittel, wie z.3. Hub- und Greifzlige
angeordnet sind,

Hierzu 1 Seite Zeichnungen.
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