
(19)国家知识产权局

(12)实用新型专利

(10)授权公告号 

(45)授权公告日 

(21)申请号 202323654512.3

(22)申请日 2023.12.31

(73)专利权人 青岛亚华机械有限公司

地址 266400 山东省青岛市黄岛区王台镇

驻地

(72)发明人 庄玲　王彬彬　杨丽　

(74)专利代理机构 山东迅尔知识产权代理事务

所(特殊普通合伙) 37445

专利代理师 赵晶

(51)Int.Cl.

B29C 35/02(2006.01)

B29C 33/44(2006.01)

B29C 33/30(2006.01)

 

(54)实用新型名称
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(57)摘要

本实用新型涉及平板硫化机技术领域，且公

开了一种具备退模机构的平板硫化机，包括底

座，所述底座的顶部设置有下加热板，所述下加

热板的顶部放置有加工模具，该具备退模机构的

平板硫化机设置有退模组件，开启电动伸缩杆回

缩，进而带动凹型杆，靠近底座移动，使得凹型杆

带动稳定架、固定架同步移动，稳定架移动时，使

得夹板带动加工模具移动，当滑板与加工模具位

置平行重合且远离底座时，此时关闭电动伸缩

杆，开启电机一，此时螺纹杆一转动，使得连接板

一带动滑板与顶出杆上移，此时顶出杆会进入到

加工模具的孔隙中，使得顶出杆顶出冷却的物

料，从而无需人员手动进行退模，节省时间，增加

工作效率。
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1.一种具备退模机构的平板硫化机，包括底座(1)，其特征在于：所述底座(1)的顶部设

置有下加热板(2)，所述下加热板(2)的顶部放置有加工模具(7)，所述底座(1)的表面及内

部设置有退模组件(8)与固定组件(9)，所述退模组件(8)包括：

凹型杆(80)，所述凹型杆(80)一端固定有固定架(83)，所述固定架(83)，所述固定架

(83)的底部固定有电机一(84)，所述电机一(84)的输出轴贯穿固定架(83)，所述底座(1)的

内部开设有空腔(81)，所述空腔(81)的内壁固定有电动伸缩杆(82)，所述电动伸缩杆(82)

远离底座(1)的一端贯穿底座(1)，且电动伸缩杆(82)的输出端与底座(1)滑动连接，所述电

动伸缩杆(82)的输出端固定在凹型杆(80)的表面，所述退模组件(8)还包括连动件(85)。

2.根据权利要求1所述的一种具备退模机构的平板硫化机，其特征在于：所述连动件

(85)包括螺纹杆一(853)，所述螺纹杆一(853)转动连接在固定架(83)的内壁上，所述螺纹

杆一(853)的底部与电机一(84)的输出轴固定连接，所述螺纹杆一(853)贯穿有连接板一

(850)，所述连接板一(850)与螺纹杆一(853)螺纹连接，所述连接板一(850)的左端贯穿固

定架(83)，且连接板一(850)与固定架(83)滑动连接，所述连接板一(850)的左端固定有滑

板(851)，所述滑板(851)滑动连接在固定架(83)的左侧，所述滑板(851)的顶部固定有顶出

杆(852)。

3.根据权利要求1所述的一种具备退模机构的平板硫化机，其特征在于：所述固定组件

(9)包括稳定架(90)，所述稳定架(90)固定在凹型杆(80)远离固定架(83)的一端，所述稳定

架(90)的左侧固定有电机二(91)，所述电机二(91)的输出轴贯穿稳定架(90)，且电机二

(91)的输出轴与稳定架(90)转动连接，所述稳定架(90)的内部转动连接有螺纹杆二(92)，

所述螺纹杆二(92)的左端与电机二(91)的输出轴固定连接，所述螺纹杆二(92)贯穿有连接

板二(93)，所述连接板二(93)与螺纹杆二(92)螺纹连接，所述连接板二(93)的一端贯穿稳

定架(90)，且连接板二(93)与稳定架(90)滑动连接，所述连接板二(93)远离稳定架(90)的

一端固定有夹板(94)，所述夹板(94)滑动连接在稳定架(90)的表面。

4.根据权利要求3所述的一种具备退模机构的平板硫化机，其特征在于：所述螺纹杆二

(92)设置有两段相反的螺纹。

5.根据权利要求1所述的一种具备退模机构的平板硫化机，其特征在于：所述底座(1)

的顶部固定有支撑杆(3)，所述支撑杆(3)的顶部固定有顶板(4)，所述顶板(4)的顶部固定

有气缸(5)，所述气缸(5)的输出端贯穿顶板(4)，所述气缸(5)的输出端底部固设置有上加

热板(6)。

6.根据权利要求3所述的一种具备退模机构的平板硫化机，其特征在于：所述连接板二

(93)与夹板(94)均设置有两组，且两组连接板二(93)与夹板(94)均以稳定架(90)的中心线

为对称轴对称设置。
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一种具备退模机构的平板硫化机

技术领域

[0001] 本实用新型涉及平板硫化机技术领域，具体为一种具备退模机构的平板硫化机。

背景技术

[0002] 平板硫化机主要用于硫化平型胶带，属于液压机械，平板硫化机的主要功能是提

供硫化所需的压力和温度，压力由液压系统通过液压缸产生，温度由加热介质所提供。平板

硫化机一般指热压成型机，热压成型机(也称平板硫化机、橡胶硫化机、小型压片机、自动压

片机)是成型机的一种，适用于橡胶、塑料行业之聚合物如PVC、色母粒等化工原料的混炼加

工、配料试验，以检测是否达到所要求的颜色和质量，可作为工厂批量生产前配料的依据。

将塑料或橡胶原料放于模具内，夹于上、下电热板之间，在电热板智能恒温下施以压力，使

原料成型。

[0003] 根据公示的一种便于脱模的平板硫化机(公开号：CN219427248U)，上述申请中通

过推动两处固定块在一号滑槽内滑动，直至推出操作台，然后再将加工平台从二号滑槽内

推出，此时，将加工平台和硫化后的物料进行分离则十分方便，为脱模带来了便利。

[0004] 但是在上述申请中，并没有直接使得加工好的物料与模具分离，还是需要人员单

独进行分离，增加额外的工作，并不利于效率的替提升。

实用新型内容

[0005] 本实用新型的目的在于提供一种具备退模机构的平板硫化机，以解决上述背景技

术中提出的问题。

[0006] 为实现上述目的，本实用新型提供如下技术方案：一种具备退模机构的平板硫化

机，包括底座，所述底座的顶部设置有下加热板，所述下加热板的顶部放置有加工模具，所

述底座的表面及内部设置有退模组件与固定组件，所述退模组件包括：

[0007] 凹型杆，所述凹型杆一端固定有固定架，所述固定架，所述固定架的底部固定有电

机一，所述电机一的输出轴贯穿固定架，所述底座的内部开设有空腔，所述空腔的内壁固定

有电动伸缩杆，所述电动伸缩杆远离底座的一端贯穿底座，且电动伸缩杆的输出端与底座

滑动连接，所述电动伸缩杆的输出端固定在凹型杆的表面，所述退模组件还包括连动件，开

启电动伸缩杆，带动凹型杆移动，使得凹型杆带动稳定架、固定架同步移动。

[0008] 优选的，所述连动件包括螺纹杆一，所述螺纹杆一转动连接在固定架的内壁上，所

述螺纹杆一的底部与电机一的输出轴固定连接，所述螺纹杆一贯穿有连接板一，所述连接

板一与螺纹杆一螺纹连接，所述连接板一的左端贯穿固定架，且连接板一与固定架滑动连

接，所述连接板一的左端固定有滑板，所述滑板滑动连接在固定架的左侧，所述滑板的顶部

固定有顶出杆，开启电动伸缩杆回缩时，稳定架移动，夹板带动加工模具移动，当滑板与加

工模具位置平行重合且远离底座时，此时关闭电动伸缩杆，开启电机一，此时螺纹杆一转

动，使得连接板一带动滑板与顶出杆上移，此时顶出杆会进入到加工模具的孔隙中，使得顶

出杆顶出冷却的物料。
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[0009] 优选的，所述固定组件包括稳定架，所述稳定架固定在凹型杆远离固定架的一端，

所述稳定架的左侧固定有电机二，所述电机二的输出轴贯穿稳定架，且电机二的输出轴与

稳定架转动连接，所述稳定架的内部转动连接有螺纹杆二，所述螺纹杆二的左端与电机二

的输出轴固定连接，所述螺纹杆二贯穿有连接板二，所述连接板二与螺纹杆二螺纹连接，所

述连接板二的一端贯穿稳定架，且连接板二与稳定架滑动连接，所述连接板二远离稳定架

的一端固定有夹板，所述夹板滑动连接在稳定架的表面，开启电机二反转，螺纹杆二反转，

连接板二带动夹板远离加工模具，开启电机二正转，夹板对加工模具夹紧，防止在硫化时，

发生偏移。

[0010] 优选的，所述螺纹杆二设置有两段相反的螺纹，转动时，使得连接板二、夹板同步

运动。

[0011] 优选的，所述底座的顶部固定有支撑杆，所述支撑杆的顶部固定有顶板，所述顶板

的顶部固定有气缸，所述气缸的输出端贯穿顶板，所述气缸的输出端底部固设置有上加热

板，方便对物料加压，硫化。

[0012] 优选的，所述连接板二与夹板均设置有两组，且两组连接板二与夹板均以稳定架

的中心线为对称轴对称设置。

[0013] 与现有技术相比，本实用新型提供了一种具备退模机构的平板硫化机，具备以下

有益效果：

[0014] 1、该具备退模机构的平板硫化机设置有退模组件，开启电动伸缩杆回缩，进而带

动凹型杆，靠近底座移动，使得凹型杆带动稳定架、固定架同步移动，稳定架移动时，使得夹

板带动加工模具移动，当滑板与加工模具位置平行重合且远离底座时，此时关闭电动伸缩

杆，开启电机一，此时螺纹杆一转动，使得连接板一带动滑板与顶出杆上移，此时顶出杆会

进入到加工模具的孔隙中，使得顶出杆顶出冷却的物料，从而无需人员手动进行退模，节省

时间，增加工作效率。

[0015] 2、该具备退模机构的平板硫化机设置有固定组件，当需要对加工模具进行清理或

者维护时，此时开启电机二反转，使得螺纹杆二反转，连接板二带动夹板远离加工模具，此

时人员可以取出进行清理维护，安装时，只需放置在夹板之间，开启电机二正转，使得夹板

对加工模具夹紧，防止在硫化时，发生偏移，同时可以稳定加工模具，方便退模。

附图说明

[0016] 图1为本实用新型正视结构示意图；

[0017] 图2为本实用新型侧视内部结构示意图；

[0018] 图3为本实用新型图2中A放大结构示意图；

[0019] 图4为本实用新型局部俯视内部结构示意图。

[0020] 图中：1、底座；2、下加热板；3、支撑杆；4、顶板；5、气缸；6、上加热板；7、加工模具；

8、退模组件；80、凹型杆；81、空腔；82、电动伸缩杆；83、固定架；84、电机一；85、连动件；850、

连接板一；851、滑板；852、顶出杆；853、螺纹杆一；9、固定组件；90、稳定架；91、电机二；92、

螺纹杆二；93、连接板二；94、夹板。
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具体实施方式

[0021] 如图1‑图4所示，本实用新型提供一种技术方案：一种具备退模机构的平板硫化

机，包括底座1，底座1的顶部设置有下加热板2，下加热板2的顶部放置有加工模具7，底座1

的表面及内部设置有退模组件8与固定组件9，退模组件8包括：凹型杆80、空腔81、电动伸缩

杆82、固定架83、电机一84、连动件85、连接板一850、滑板851、顶出杆852、螺纹杆一853。

[0022] 凹型杆80一端固定有固定架83，固定架83，固定架83的底部固定有电机一84，电机

一84的输出轴贯穿固定架83，底座1的内部开设有空腔81，空腔81的内壁固定有电动伸缩杆

82，电动伸缩杆82远离底座1的一端贯穿底座1，且电动伸缩杆82的输出端与底座1滑动连

接，电动伸缩杆82的输出端固定在凹型杆80的表面，退模组件8还包括连动件85，连动件85

包括螺纹杆一853，螺纹杆一853转动连接在固定架83的内壁上，螺纹杆一853的底部与电机

一84的输出轴固定连接，螺纹杆一853贯穿有连接板一850，连接板一850与螺纹杆一853螺

纹连接，连接板一850的左端贯穿固定架83，且连接板一850与固定架83滑动连接，连接板一

850的左端固定有滑板851，滑板851滑动连接在固定架83的左侧，滑板851的顶部固定有顶

出杆852，开启电动伸缩杆82回缩，进而带动凹型杆80，靠近底座1移动，使得凹型杆80带动

稳定架90、固定架83同步移动，稳定架90移动时，使得夹板94带动加工模具7移动，当滑板

851与加工模具7位置平行重合且远离底座1时，此时关闭电动伸缩杆82，开启电机一84，此

时螺纹杆一853转动，使得连接板一850带动滑板851与顶出杆852上移，此时顶出杆852会进

入到加工模具7的孔隙中，使得顶出杆852顶出冷却的物料，从而无需人员手动进行退模，节

省时间，增加工作效率。

[0023] 固定组件9包括稳定架90，稳定架90固定在凹型杆80远离固定架83的一端，稳定架

90的左侧固定有电机二91，电机二91的输出轴贯穿稳定架90，且电机二91的输出轴与稳定

架90转动连接，稳定架90的内部转动连接有螺纹杆二92，螺纹杆二92的左端与电机二91的

输出轴固定连接，螺纹杆二92贯穿有连接板二93，连接板二93与螺纹杆二92螺纹连接，连接

板二93的一端贯穿稳定架90，且连接板二93与稳定架90滑动连接，连接板二93远离稳定架

90的一端固定有夹板94，夹板94滑动连接在稳定架90的表面，当需要对加工模具7进行清理

或者维护时，此时开启电机二91反转，使得螺纹杆二92反转，连接板二93带动夹板94远离加

工模具7，此时人员可以取出进行清理维护，安装时，只需放置在夹板94之间，开启电机二91

正转，使得夹板94对加工模具7夹紧，防止在硫化时，发生偏移，同时可以稳定加工模具7，方

便退模。

[0024] 螺纹杆二92设置有两段相反的螺纹，转动时，可以使得连接板二93、夹板94同步向

内或者向外移动。

[0025] 底座1的顶部固定有支撑杆3，支撑杆3的顶部固定有顶板4，顶板4的顶部固定有气

缸5，气缸5的输出端贯穿顶板4，气缸5的输出端底部固设置有上加热板6，方便进行硫化加

工。

[0026] 连接板二93与夹板94均设置有两组，且两组连接板二93与夹板94均以稳定架90的

中心线为对称轴对称设置，方便加工模具7进行对中且方便进行固定。

[0027] 使用时，将物料放置在加工模具7的表面，此时开启气缸5，使得上加热板6下移，配

合下加热板2对物料进行硫化加工，加工完成，物料冷却时，此时开启电动伸缩杆82回缩，进

而带动凹型杆80，靠近底座1移动，使得凹型杆80带动稳定架90、固定架83同步移动，稳定架
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90移动时，使得夹板94带动加工模具7移动，当滑板851与加工模具7位置平行重合且远离底

座1时，此时关闭电动伸缩杆82，开启电机一84，此时螺纹杆一853转动，使得连接板一850带

动滑板851与顶出杆852上移，此时顶出杆852会进入到加工模具7的孔隙中，使得顶出杆852

顶出冷却的物料，从而无需人员手动进行退模，节省时间，增加工作效率，开启电机一84反

转，即可使得顶出杆852归位，开启电动伸缩杆82伸长，即可使得加工模具7与滑板851重新

位于工作位，当需要对加工模具7进行清理或者维护时，此时开启电机二91反转，使得螺纹

杆二92反转，连接板二93带动夹板94远离加工模具7，此时人员可以取出进行清理维护，安

装时，只需放置在夹板94之间，开启电机二91正转，使得夹板94对加工模具7夹紧，防止在硫

化时，发生偏移，同时可以稳定加工模具7，方便退模。

[0028] 上文一般性的对本实用新型做了详尽的描述，但在本实用新型基础上，可以对之

做一些修改或改进，这对于技术领域的一般技术人员是显而易见的。因此，在不脱离本实用

新型思想精神的修改或改进，均在本实用新型的保护范围之内。
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