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Sposéb wyrobu blachy falistej o wierzchotkach fal wystajacych ponad wgtebieniami fal
oraz przyrzad stuzacy do wykonywania tego sposobu.

Zgloszono 2 marca 1932 r.

Udzielono 16 sierpnia 1933 r.
Pierwszenstwo: 13 marca 1931 r. (Szwecja).

Wynalazek niniejszy dotyczy sposobu
otrzymywania droga wylacznie mechanicz-
na blachy falistej o wierzcholkach fal wy-
stajacych ponad wglebieniami fal, przy-
czem blachg faluje si¢ poczatkowo w znany
sposob tak, ze wglebienia fal posiadajg row-
nomierng szerokosé¢ ku gorze lub tez sig roz-
szerzaja, poczem wierzchotki fal wytlacza
si¢ zapomoca, tloczakéw z jednej lub z obu
stron wglebien.

Wynalazek dotyczy réwniez tloczaka
stuzacego do wykonywania niniejszego spo-
sobu, ktory sktada si¢ w najprostszej swej
postaci z czesci wchodzacych we wglebie-
nia fal blachy falistej wypelniajacych dna
wglebieni i posiadajacych ksztalt, ktéry u-

mozliwia rozszerzanie wierzcholtkow fal fa-
listej blachy.

Wedltug szczegolnie korzystnej postaci
wykonania, tloczak sktada si¢ z dwéch ra-
mion bocznych, przymocowanych ruchomo
do klinowego narzadu, ktére przy opu-
szczaniu narzadu klinowego wdét rozsuwa-
ja sie, wypelniajac przytem dna wglebien
fali.

Przyklady wykonania wynalazku przed-
stawione sa na rysunkach, gdzie fig. 1 i 2
przedstawiaja tloczarke z umieszczona w
niej blacha i tloczakami, jak réwniez ra-
miona pracujace w dwéch rozmaitych polo-
zeniach roboczych; fig. 3 — widok boczny
ttoczaka; fig. 4 — przekr6j wzdtuz linji
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IV — IV na fig. 5, 1 fig. 5 — przekroi
wzdtuz linji V — V na fig. 4, z tloczakiem
w powickszonej skali,

Stét 1 ttoczarki (fig. 1 i 2) zaopatrzony
jest we wzniesienia 3 odpowiadajace wierz-
chotkom fal blachy 2. Wierzcholki wspo-
mnianych wzniesieni sa $cigte w celu umoz-
liwienia wytloczenia wierzchotkow 4 fal
blachy 2 tak, ze powstaje pusta prze-
strzen 5.

Gorna ptyta 7 tloczarki posiada po-
wierzchnie 8, stuzace do wytloczenia wierz-
chotkéw fal blachy 2. W goérnej plycie sa
osadzone tloczaki, stuzace do wytlaczania
fal blachy 2 we wglgbieniach stolu. Kazdy
z tych tloczakow sktada sig z dwéch syme-
trycznych ramion 9, wspélpracujacych z u-
mieszczonym ruchomo w gérnej plycie 7
trzonem 10 zaopatrzonym w wystepy 11,
ktére wspolpracuja z odpowiedniemi nasa-
dami 12 ramion 9 celem ich pociagania wgé
re, przy podnoszeniu si¢ trzona i gérnej
plyty. Trzon 10 znajduje si¢ pod naciskiem
spreizyny 13, umieszczonej pomiedzy nim a

plyta gorna. Spreiyna usiluje wysunaé
trzon nazewnatrz. Ruch ten ograniczaja

zderzaki 14 i 15 trzona oraz prowadzenie
16 w gornej plycie.

Do wodzenia ramion 9 podczas wzno-
szenia si¢ trzona 10 stuzy laczaca je spre-
zyna 17, ktéra usiluje nadaé im polezenie
przedstawione na fig. 4. Trzony 10 sa zao-
patrzone w otwory 18, umozliwiajace prze-
suwanie si¢ trzoma wpoblizu sprezyny 17
ramion 9.

Urzadzenie dziala w nastepujacy spo-
séb.

Skoro falowana w znany sposéb blacha
2 zostanie umieszczona na stole I, w spo-
séb przedstawiony na fig. 1, wéwczas opu-
szcza si¢ gorng plyte 7, przyczem najpierw
$ciskaja si¢ sprezyny 13, co powoduje spre-
zyste przesunigcie trzoné6w wdoél. Ramiona
9 stykajac si¢ z blacha 2, odsuwaja sie od
siebie, wypelniajac dolng cze$é wglehied
fal.

Przy dalszem opuszczaniu gornej pty-
ty 7, sprezyny 13 ulegaja w dalszym ciagu
$ciskaniu tak, ze ramiona przylegaja silnie
do blachy 2, przez co zapobiega si¢ przesu-

* waniu materjalu we wglebieniach fal. Gdy

nastepnie goérna plyta zetknie sie¢ =
wierzchotkami 4 fal blachy 2, woéwczas
wierzchotki zostaja splaszczone i rozsze-
rzone, przyczem otrzymuje si¢ znamionuja-
ce wynalazek zagigcia 19 na korcach
wierzchotkow fal przez oparcie blachy o ra-
miona 9, np. w miejscach odpowiadajacych
ich pochylym powierzchniom 20.

Po dokonanem ttoczeniu ptyta 7 wzno-
si si¢ wgore, przyczem zderzaki 14, 15 po-
ciagaja trzon 10, dzigki czemu sprezyna 17
moze przyciagnaé ku sobie ramiona, po-
czem obydwa ramiona 9 zblizaja si¢ do sie-
bie w ten sposéb, ze daja sie wysunaé ze
Zzwezonej czesci wglebienia fal.

W zasadzie opisany sposéb tloczenia
mozna wykonywaé zapomoca jednego tylko
tloczaka, korzystniej jest jednak uskutecz-
niaé tloczenie wszystkich fal jednoczesnie,
o ile blacha nie jest zbyt dtuga.

Zamiast opisanych ttoczakéw mozna o-
czywiscie stosowaé liczne ich odmiany. Spo-
s6b niniejszy mozna réwniez wykonywaé
bez pomocy sktadanych tloczakéw, lecz w
tym przypadku nalezy je wyciagaé¢ wzdluz
fal. Nastgpnie nie jest koniecznem, aby
wzniesienia 3 i odpowiadajace im peo-
wierzchnie 8 znajdowaly si¢ w gornej pty-
cie. Powierzchnie te moga w razie potrzeby
posiadaé¢ inny dowolny ksztalt, o ile tylko
beda mogly wytloczyé wierzchotki 4 fal, w
celu otrzymania wygieé 19. Poza tem wy-
giecia te moga posiadaé ksztalt odmienny
od przedstawionego na rysunku, checiaz
przedstawiony ksztalt jest najkerzystniej-
szy ze wzglgdu na prace odksztatcania.

Wkoricu nalezy zazmaczyé, ze w mysl
wynalazku nie jest konieczne, aby po-
wierzchnia calej blachy byla falowana, a
tem bardziej, aby zaopatrywaé cala po-
wierzchnig blachy falistej w tego rodzaju



falowanie. Jezeli chodzi np. o wyréb bla-
chy falistej do radjatoréw ogrzewczych, to
woéwczas czesto wystarcza zaopatrzenie
blachy np. w jeden lub kilka paséw fal wy-
konanych wedlug wynalazku, ktére mozna
nastepnie z korzyscia uzyé do polaczenia
dwéch $cian radjatoréw blaszanych.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wyrobu blachy falistej o
wierzchotkach fal wystajacych ponad
wglebieniami fal, znamienny tem, ze blache
zaopatruje si¢ najpierw w znany sposéb
we wglebienia fal o rownomiernej szeroko-
$ci lub rozszerzajace si¢ ku goérze, poczem
splaszcza si¢ wierzchotki fal z jednej lub z
obydwu stron blachy zapomoca tloczakéow,
znajdujacych si¢ we wglebieniach fal.

2. Tloczak do wykonywania sposobu
wedlug zastrz. 1, znamienny tem, ze sklada
si¢ z ramion (9), o ksztalcie umozliwiaja-
cym splaszczenie wierzcholkéw fal, wpro-
wadzanych do wglebien fal blachy falistej,
wykonanej w znany sposéb.

3. Tloczak wedlug zastrz. 2, znamien-
ny tem, ze sklada si¢ z dwéch ramion bocz-
nych (9) wspétpracujacych z trzonem, kté-

re rozsuwaja si¢ podczas opuszczania trzo-
na wdél, wypelniajac przytem dolna czesé
wglebienia fali.

4, Tloczak wedlug zastrz. 3, znamien-
ny tem, Ze jego boczne ramiona sa potaczo-
ne ze soba zapomoca sprezyny spiralnej
(17) lub w inny podobny sposéb, przyczem
ramiona te przy obnizZaniu si¢ trzona ku do-
towi odsuwaja si¢ od siebie, a przy podno-
szeniu do gory usuwaja przez otwory, zwe-
zone wskutek stltoczenia wierzchotkéw fal.

5. Tloczak wedlug zastrz. 3, znamien-
ny tem, ze jego trzon jest zaopatrzony w
nasady (12), wspélpracujace z ramionami
bocznemi (9), w celu pociagania ich wgére
po uprzedniem wzajemnem zblizeniu.

6. Tloczak wedlug zastrz. 3, znamien-
ny tem, zZe trzony (10) sa umieszczone ru-
chomo w czesci tloczarki, stuzacej do spla-
szczania wierzchotkow fal, i znajduja sie
pod dziataniem sprezyn (13), ktére zosta-
ja naprezone podczas ruchu wdél tej czesci
ttoczarki.

Stromsnis Jernverks
' Aktiebolag.
Zastepca: Inz. S, Pawlikowski,

rzecznik patentowy.
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