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Erdidn kantaja-aineen valmistusmenetelmd - Férfarande for framstdll-

ning av en bdrare

Kattolevyjen ja vastaavien dimensiostabiliteetista ja lujuus-
ominaisuuksista vastaavat tunnetusti sisusmateriaalit. Tdllaisina
sisusmateriaaleina tai kantaja-aineina tunnetaan esimerkiksi raaka-
huopakartongit, lasikuitumatot ja kankaat ja synteettiset materiaa-
lit jne. Erikoisesti ovat paikkaansa puoltaneet synteettisisti poly-’
esterikuiduista valmistetut kehruukuitumatot, jotka lujitettiin ke-
miallisesti aivan tietylld tavalla (BE-PS 819.696). Polyesterikuidut
ovat sellaisia, joiden sulamispiste on yli 250° ja yksittdistitteri
noin 3-15 dtex; edullisesti kdytetddn polyetyleenitereftalaattikui-
tuja. Kuitujen kemiallinen sitoutuminen kehruukuitumatossa tapahtuu
noin 10-30 painoprosentilla, laskettuna kylldstdmdttdmidstd kuitu-
matosta, neutraalisti heikostil emdksiseen tarkennettua sideaineen
vesidispersiota, jonka kuiva-ainepitoisuus on 10-60 painoprosenttia,

ja Joka sisdltidd kopolymeraattia, jonka muodostaa



45-55 painoprosenttia 1-8 C-atomia sisdltdvien yksiarvoisten
alkoholien akryylihappo- tai metakryylihappoesteri,

24-30 painoprosenttia akryylinitriilid,

12,5 - 30 painoprosenttia styreenid,

0,5-2,5 painoprosenttia akryylihappoamidia, joka on valmis-
tettu emulsibpolymeroimalla anioniaktiivisten ja/tai ionittomien
emulgaattorien sekd aktivaattoreiden ldsndollessa julkaisun DT-AS
1.619,056 mukaan, sekd 10-30 painoprosenttia, t&min sideainedisper-
sion kuiva-ainepitoisuudesta laskettuna, melamiiniformaldehydiesi-
kondensaattia.

Kuitumatto kylldstetddn ja sidotaan tdlld sideainedispersiol-
la, niin ettd kuitujen v&1illd on purjemaiset jdykisteet. Lujitetun
kuitumaton ominaisuudet ovat tdll8in seuraavat: '

pintayksikdn paine noin 80 - 300 g/m2,

lujuus noin 20 - 100 kp/5 cm,

repedmisvenymd noin 25 - 50 % ja

jatkorepedmislujuus noin 4 - 9 kp. _

Bituminoidun kattolevyn valmistamiseksi tams kuitumatto bitu-
minoidaan ja hiekoitetaan sindnsid tunnetulla tavalla.

Ongelma, joka ilmenee valmistettaessa bituminoituja kattole-
vyid kantaja-aineiden jdnnityksessi ja suuruusluokkansa mukaisesti
noin 140-200°C:een ldmpdtilassa suoritetussa bitumineinnissa, on
kantaja-aineiden leveyskutistuma. Suhteellisen korkeissa lamp&tilois-
sa pehmenevdt sekd kunkin kuitumaton synteettiset kuidut ettd mybds
kdytetyt sideaineet, niin ettd esiintyvin pituusjinnityksen alaisena
tapahtuu piteneminen leveyden kustannuksella. Bituminoinnin aikana
tapahtuvat leveyskuitistumat eivdt saa olla suurempia kuin korkeintaan
1-2 %, koska toisaalta osittain vield kattolevyi valmistettaessa,
osittain my8s myShemmin, erikoisesti, jos valmiit kattolevyt sitten
joutuvat alttiiksi auringon sdteilylle tai vastaavalle pilitemmdksi
ajaksi, esiintyy haitallisia aaltoiluja; tidmd johtuu siiti, ettd
synteettiset kuitumattomateriaalit pyrkividt korotetun ldmpdtilan vai-
kutuksesta jdlleen kumoamaan leveyskuitistumat.

Vaikkakin julkaisusta BE-PS 819,696 tunnettu kantaja-aine jo
osoittaa bituminoinnissa suhteellisen plenid leveyskutistumia, oli
yhd kasvavien tuotteitten laatuvaatimusten johdosta toivomisen varaa
ja muodostui tehtivd valmistaa kantaja-aine, joka bituminoitaessa tai
yleisesti: pinnoitettaessa, esittdisi vield pienempdd leveyskutistu-

maa., Tdmd tehtdvd oli ratkaistavissa keksinn®n mukaisesti lujittamalla



polyesteri-kehruukuitumatto erityiselld kemiallisella sideaineella,
joka on erilainen kuiﬂ julkaisussa BE-PS 819.696 kuvattu. Keksinnén
kohteena on tidten menetelmd kantaja-~aineen valmistamiseksi synteetti-
sistd polyesterikuiduista, joiden sulamispiste on yli 230°C - edulli-
sesti polyetyleeni-tereftalaattikuiduista - yksittdistitteri noin
3 - 15 dtex, muodostuvasta kehruukuitumatosta, joka on sidottu noin
10-30 painoprosentilla kemiallista sideainetta saattamalla sideaine
kehruukuitumatolle vesidispersion muodossa ja lujittamalla se kuiva-
ten noin 120—2200C:ssa, menetelmd on tunnettu siitd, ettd vesidis-
periona kdytetddn dispersiota, joka sisdltdi

a) 10-60 painoprosenttia kopolymeraattia, jonka muodostaa

60-90 painoprosenttia styreenid,
5-20 painoprosenttia butadieenid,
2-10 painoprosenttia akryylihappoa ja
2-10 painoprosenttia akryyliamidia,

b} 5-30 painoprosenttia, laskettuna kopolymeraattimiddristi
melamiiniformaldehydiesikondensaattia,

c¢) happamia katalysaattoreita kuten p-tolueenisulfonihappoa,
trietyyliamiinihydrokloridia tai maleiinihappoa,

sekd mahdcollisesti

d) muita inerttejd lisdaineita kuten paksuntimia, vaahdones-
toaineita, vdriaineita Jjne.

Tdmdn menetelmdn mukaan saadulla kantaja-aineella on sitten
seuraavat ominaisuudet:

pintayksikdn paine noin 80-400 g m? kohti,

Iujuus noin 30-140 daN/5 cm,

i

repedmisvenymd noin 20-50 %,

jatkorepedmislujuus noin 2~9 kp,

ominaislujuus vahintdédn

_ 100 g

7 dal : ja
. 5

5 cm m

ominaisvertailuvenymd pitkittdin 180°C: ssa ja 5 daN/5 cm kuormituk-
sella korkeintaan 600 % . g/m2.

_ Suoritettaessa keksinndn mukaista menetelmdd ldhdetddn liik-
keelle polyesterikuituisesta kehruukuitumatosta, jonka sulamispiste

on yli 230°¢C ja yksittdistitteri noin 3-15 dtex; edullinen polyesteri



on polyetyleenitereftalaatti. Kehruukuitumatto esilujitetaan edul-
lisesti kalantereilla ja/tai neuloilla. Sitten kyll&stetddn, puris-
tetaan tai vastaava kuitumatto tietylld sideaineen vesidispersiolla
ja tdlldin on kdytettdvd niin paljon dispersiota, ettd kuivaamisen
jdlkeen noin 10-30 painoprosenttia, laskettuna sitomattomasta kuitu-
matosta, sideainetta jdd4 kuitumattoon. Mahdollisesti voidaan esi-
kokeella miirittdd, kuinka paljon vesidispersiota kuitumattoon on
sitouduttava, ettd haluttu mddrd sideainetta jdd paikalleen kuivauk-
sen jdlkeen noin lZO—QZDOC:ssa, jolloin sideaineen lujitus tapahtuu.
Sideainedispersio muodostuu tietystd kopolymeraatista, melamiinifor-
maldehydiesikondensaatista, happamista katalysaattoreista, mahdolli-
sista muista inerteistd lisdaineista kuten paksuntimista, vaahdones-
toaineista ja vdriaineista ja vedestd. Kopolymeraatti muodostuu

60 - 90 painoprosentista styreeni-,

5 -~ 20 painoprosentista butadieeni-,
2 - 10 painoprosentista akryylihappo- ja
2 - 10 painoprosentista akryyliamidiyksikoditd.

Se valmistetaan tarkoituksenmukaisesti emulsiopolymeroimalla
amioniaktiivisten ja/tai ionittomien emulgaattorien sekd aktivaatto-
rien ldsndollessa analogisesti julkaisussa DT-AS 1.619.056 kuvatulle
kopolymeraatille annetun ohjeen mukaan.

Melamiiniformaldehydiesikondensaatti on tuote, joka kaupalli-
sena on saatavana esimerkiksi vesiliuoksena. Happamista katalysaat-
toreista sekd mahdollisista muista lisdaineista (paksuntimet, vaah-
donestoaineet, vdriaineet jne.) el ole mitddn erityistd sanottavana.
Esitetylld tavalla sidotun, kuivatun kehruukuitumaton pintayksikén
paineen on oltava noin 80-400 g/mz. Lihdettdessd sitomattomasta kui-
tumatosta, jonka pintayksikén painetta on pienennetty suunnilleen '
lisdttdvdn sideaineen painolla, piddstdin tarkasti haluttuun pinta-
yksikén paineeseen sekd my8s muihin kantaja-aineen erikoisominai-
suuksiin. Tdmdn kantaja-aineen lujuuden noin 30-140 daN/5 cm ja re-
pelmisvenYmén noin 20-50 % suhteen eivdt liene mitkd4n muut ilmoi-
tukset tarpeen. Jatkorepedmislujuus noin 2-9 kp midritetiddn DIN-
normin 53 859 mukaan.

Ominaislujuus Ja ominaisvertailuvenymd ovat suureita, jotka
ovat riippumattomia kehruukuitumaton pintayksikdn paineesta ja jotka
on johdettava uudelleen, jotta voidaan paremmin esittdid keksinndn
mukaisesti saadun kohteen edistyneisyys verrattuna tekniikan vallit-

sevaan tasoon. Vaikka tekniikan vallitsevan tason mukaan on kantaja-



aineita, jotka eivdt pintayksikdnsd paineen, lujuutensa, repedmis-
venymidnsd eivdtkd jatkorepedmislujuutensa suhteen poikkeaa keksinnédn
mukaan saatavasta kantaja-aineesta (BE-819,696), ovat ndiden kanta-
ja-aineiden ominaislujuus ja ominaisvertailulujuus keksinndn mukai~
sestl saatavan kantajapaineen arvoja selvidsti huonommat.

Ominaislujuus tai repedmislujuus saadaan mitatun repedmis-

lujuuden suhteena pintayksik®n paineeseen 100 g/m2 : ominaislujuus =
iujuus . 10€0 daN : 100 g
kehruukuitumaton pintayksik&n paine 5 cm m2

Ominaisvertailu venymddn pddstddn seuraavasti: venymidn mitta-
suureeksi valitaan vertailuvenymd 5 daN/5 cm kuormituksella
180°C:ssa mitatusta voima-venymd-digrammista. 180°C:ssa ja 5 daN/5 cm
kuormituksella mitatun vertailuvenymin ja pintayksikén paineen tulo
on sitten ominaisvertailuvenymd: ominaisvertailuvenymd = vertailu-
venymd [%/. Pintayksikdn paine [g/mQJ. Ominaislujuudessa ja ominais-
vertailuvenymdssd on pintayksikén paineen vaikutus eliminoitu, niin
ettd vain sideaineen ominaisuudet ilmenevdt. Lihinnd seuraavaksi
tulevien tekniikassa vallitsevien kantaja-aineiden vastaavat arvot
(BE-PS 819.696) ovat osittain huomattavasti keksinnén mukaisesti
saadun kantaja-aineen arvojen alapuoclella {(ominaislujuus) tai ylg-
puolella (ominaisvertailuvenymi). Tdmd osoittaa, ettd timin kantaja-
aineen kemiallisella sideaineella on polyesterikehruukuitumattoon
ndhden huomattavasti parempl sitomisvaikutus kuin tunnetuilla side-
aineilla. Tdmdn paremman sitomisvaikutuksen seurauksena on myds kek-
sinndn mukaisestl saadun kantaja-aineen leveyskutistuma esim. bitu-
minoinnissa oleellisesti pienempi kuin julkaisusta BE-PS 819.6956 |
tunnetun kantaja-aineen leveyskutistuma. Tdmd ilmenee esimerkiksi
seuraavasta esilld olevan keksinndn mukaisesti saadun kantaja-aineen
ja Jjulkaisun BE-PS 819.696 mukaisen kantaja-aineen lidmpdulottuvuus-
stabiliteettikokeen tuloksesta:

Neuloilla ja kalantereilla esilujitettu polyetyleeniterefta-
laatti-kehruukuitumatto (kuitutitteri 4 dtex) pintayksikén paineel-
taan 110 g/m2 lujitettiin kerran mainitun julkaisun BE-PS mukaisella
sideaineella ja kerran ohessa kuvatun tavan mukaisella sideaineella.
Kummassakin tapauksessa sideaineen kulutus oli noin 15 painoprosent-

tia, niin ettd tuloksena oli pintayksik®n paine 130 g/mz. Koekappa-



leita pituudeltaan 20 cm ja leveydeltddn 10 cm asetettiin kuumailma-
atmosfdiriin 180°C:een 3 kp:n kuormituksella 4 minuutin ajaksi.
Kuormituksen poiston jdlkeen osoitti keksinndn mukaisesti kdsitelty
koekappale 2,0 % pitenemistd ja 1,0 % leveyskutistumaa. Vertailu-
koekappale BE-PS 819,696 mukaan osoitti 3,5 % pitenemistid ja samoin
3,5 % leveyskutistumaa. Oli erittdin yll&ttividid ja odottamatonta,
ettd muuntelemalla julkaisussa BE-PS 819.696 kuvattua sideainetta
keksinnén mukaisella tavalla voitiin saavuttaa uusi nousu vastaavien
poiyesterikehruukuitumattojen dimensiostabiliteetissa ja lujuusomi-
naisuuksissa erityisesti korkeammissa ldmp8tiloissa, silli huomatta-
~va luku kaikista muista mahdollisista sideainemuunnelmista osoitti
juuri ‘pdinvastaista vaikutusta.

Keksinnén mukaisesti saatu kantaja-aine sopii erinomaisen
dimensiostabiliteettinsa ja lujuusominaisuuksiensa ansiosta erityi-
sesti bituminoitujen kattolevyjen ja vastaavien sisusmateriaaliksi.
Bituminoidut kantaja-aineet voidaan my&s leikata levyiksi kattojen
ja talojen seinien kattamista varten. Jilkimmiiseen tarkoitukseen
kdytetddn erityisesti sellaisia bituminoituja levyji, jotka mahdol-
lisesti on hiekoitettu kirjavalla hiekalla. Edelleen voidaan keksin-
nén mukaisesti saatua kantaja-ainetta luonnollisesti pinnoittaa myds
polyvinyylikloridilla, polyetyleenilld jne.

Seuraavat esimerkit on tarkoitettu edelleen kuvaamaan keksin-
nén kohdetta.

Esimerkki 1

Kalanteroitu polyetyleenitereftalaattikuitumatto yksittdis-
titteriltddn W dtex ja pintayksikdn paineeltaan 115 g/m2 kylldstetyn
sideaineen vesidispersiolla, joka on kokocomukseltaan seuraava:

480 g/l vesidispersiota, joka sisdltdd 50 painoprosenttia

kopolymeraattia, jonka muocdostaa

80 painoprosenttia styreenii,

11l painoprosenttia butadieenid,

5 painoprosenttia akryylihappoa ja
4 painoprosenttia akryyliamidia. -

20 g litraa kohti 75 painoprosenttista trimetylolimelamiini-

trimetyylieetteriliuosta.

2 g litraa kohti 30 painoprosenttista trietyyliamiinihydro-
kloridiliuosta.



60 g litraa kohti 10 painoprosenttista erddn polyakryylihapon
ammoniumsuclaliuosta.

480 g litraa kohti wvettd.

Sideaineen kuivauksen ja kondensoinnin jdlkeen noin 180°C:sssa
on kuiltumaton paino 132,5 g/m2 joka vastaa 15 painoprosentin side-

ainekulutusta. Sidotun kuitumaton muut teknologiset ominaisuudet
ovat seuraavat: '

repedmislujuus pitkittdin 53 daN/5 cm
repedmisvenymd pitkittdin 30 %
jatkorepedmislujuus 3,5 dal
vertailuvenymé 180°C:ssa ' 4,3 %

(xuormitus 5 daN/5 cm)

ominaisrepedmislujuus pitkittdin: 40 daN : 100 g

5 com m

. ] . o]
Ominaisvertailuvenymid 180 :ssa

(5 daN/b5 cm kuormituksella) pitkittdin: 570 % . g/mg.

Erddn tdstd kantaja-aineesta bituminoiden ja hiekoittaen
valmistetun kattolevyn teknologiset arvot ovat seuraavat:

Enimmdisvetovoima pitkittdin 65 daN/5 cm

enimmdisvoimavenymd pitkittdin 35 %

jatkorepedmislujuus

pitkittdin ja poikittain 1,8 daN

naulan uloskiskomislujuus pitkittdin 9,3 daN

naulan uloskiskomislujuus poikittain 9,9 daN

taivutuslujuus pitkittdin ja peikittain
5000 kiervrosta.

Naulan uloskiskomisarvot on middritetty seuraavasti:

15 om pitkdn ja 5 om levedn koekappaleen 1lipi tySnnetddn
6 cm pitkd naula 5 cm ylemmidstd ja 5 cm alemmasta ulkoreunasta siten,
ettd naulat ovat aina puoliksi ulkona joka puolella koekappaletta.
Kummaltakin puclelta tydnnetddn jokaiseen naulaan metallinauvha,
jossa on silmid, ja metallinauhojen pddi sijoitetaan vetolaitteen
puristimiin ja kierretddn kiinni. Koekappale on nyt vihiisissid jdnni-
tyksessd koetuslaitteen puristimien vdlissd liikuttamatta itseddn.
Koetuslaite liikkuu sitten erilleen 5 cm/minuutti nopeudella ja vetdd

-samalla naulat ldpi koekappaleen, joka tdl18in ei itse liiku. Nau-



lojen liikuttamiseksi tarvittava voima ilmoitetaan naulan uloskis-
komislujuudeksi.

Taivutuslujuuden mddrittdminen:

tapahtuu toiminimen Schopper jatkuvan taivutuksen koetus-
laitteen avulla. T&lldin liikutellaan 1 kp:n alkujdnnityksessd ole-
vaa 30 mm levyistd koekaistaletta 120 vaihe/minuutti nopeudella jat-
kuvasti kahdesti 90°:ss5a kiristysjalustassa, kunnes tapahtuu hydro-
fobisen kantaia-aineen murtuminen.

Vertailuesimerkki:

Sama kehruukuitumatto kuin edelld olevassa esimerkissd 1 va-
rustettiin 15 painoprosentilla julkaisu BE-PS 819.696 esimerkissd 1
kuvattua sideainetta. Sideaine oli dispersiota, joka muodostuil

300 g/1 nautraaliksi asetettua sideaineen vesidispersiota
kuiva-ainepitoisuudeltaan 50 painoprosenttia, sisdltden 52 % butyy-
liakrylaatista, 25 % akryylinitriilistd, 21 % styreenistd ja 2 %
akryylihappoamidista koostuvan kopolymeraatin,

30 g/1 80 % trimetylolimelamiinitrimetyylieetteriliuosta ja

670 g/l vettd.

Kuitumaton ominaisuudet ovat seuraavat:

Pintayksikdn paine: 132,5 g/m2
repedmisliujuus pitkittdin: 39,2 daN/5 cm
repedmisvenymd pitkittdin: 25,9 %
jatkorepedmislujuus: 3,5 daN

Vertailuvenymd 180°C:ssa

{(kuormitus 5 daN/5 cm) pitkittdin: 10,5 %
ominais(repedmis)iujuus pitkittdin: 34,0 daN : 100 g
5 cm m2
ominaisvertailuvenymd 180°C:ssa
2

pitkittdin: 1208 % . g/m

Fsimerkki 2

Kalanteroidulle polyetyleenitereftalaattikuitumatolle yksit-
tdistiitteriltdin 4 dtex ja pintayksikén paineeltaan 1872 g/m2 imey-
tetddn painamalla esimerkissd 1 mainittua sideainetta siten, ettd

muodostuu pistekuvioinen malli {pisteiden vdli % mm; pisteen halkai-

sija 2 mm).

Sideaineen kuivauksen ja kondensoinnin Jdlkeen noin 1807 :ssa



on kehryykuitumaton pintayksikén paine 210 g/mz, joka vastaa side-
aineen kulutusta 15,3 painoprosenttia. Kantaja-aineen teknologiset

arvot ovat:

- {repedmis)lujuus pitkittdin: 82 daN/5 cm
repedmisvenymd pitkittdin: 30 %
jatkorepedmislujuus: 5,6 daN

Vertailuvenymi 180°C:ssa
(kuormitus 5 daN/5 cm): 2,5 %
ominais (repedmis)lujuus

pitkittdin: 39,0

ominaisvertailuvenymi
180°C:ssa pitkittdin: 567 % . g/m

Esimerkki 3

Kalanteroidulle polyetyleenitereftalaattikehruukuitumatolle
yksittdistitteriltddn 4 dtex ja pintayksikdn paineeltaan 250 g/m2
kylldstettiin kokoomukseltaan seuraavaa sideainetta kdyttden paina-
malla ruutukuvic (juovan vdli 5 mm, Juovan vahvuus 2 mm):

263 g/l vesidispersiota, joka sisdltdd 50 painoprosenttia
kopolymeraattia, joka muodostuu

80 painoprosentista styreenid,

11 painoprosentista butadieenid,

5 painoprosentista akryylihappca,
4 painoprosentista akryyliamidia,

15,7 g/1 75 % trimetylolimelamiinitrimetyylieetterid,

0,5 g/l 30 % p-tolueenisulfonihapon vesiliuosta,

10,5 g/1 10 painoprosenttista erddn polyakryylihapon ammo-

niumsuclaliuosta,

710,3 g/l vettd.

Sideaineen kuivaamisen ja kondensecinnin jdlkeen on kehruu-
kuitumaton paino 283 g/mz, joka vastaa 13,2 % sideainekulutusta.

Sidotun kehruukuitumaton teknologiset arvot ovat seuraavat:

repedmislujuus pitkittdin: 109,8 dal/5 cm
repedmisvenymd pitkittdin: 31 %
jatkorepedmislujuus : 6,3 daN

vertailuvenymi 180°C:ssa



1o

(kuormitus 5 daN/5 cm): 1,9 %

ominaisrepedmislujuus pitkittdin: 38,8 daN : 100 g
, :

ominaisvertailuvenymd pitkittdin
(5 daN/5 com kuormitus): 588 % . g/m
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Patenttivaatimukset:

1. Menetelmd kantaja-aineen valmistamiseksi synteettisisti
polyesterikuiduista, joiden sulamispiste on yli 230°¢C ja yksittdis-
titteri noin 3 - 15 dtex, valmistetusta kehruukuitumatosta, joka on
sidottu noin 10-30 painoprosentilla, laskettuna sitomattomasta
kehruukuitumatosta, kemiallista sideainetta saattamalla tdamid kehruu-
kuitumatelle vesidispersion muodossa ja lujittamalla kuivaamalla
noin 120—2200C:ssa, tunnettu siitd, ettd vesidispersiona

a) kdytetdén dispersiota, joka sisdltdd 10-60 painoprosenttia
kopolymeraattia, jonka muodostaa

60 - 90 painoprosenttia styreenia,

5 - 20 painoprosenttia butadieenid,
2 -10 painoprosenttia akryylijappoca ja
2 -10 painoprosenttia akryyliamidia,

b) 5-30 painoprosenttia, kopolymeraattimdidrdsti laskettuna
erdstd melamiiniformaldehydiesikondensaattia,

c) katalyyttisen mddrdn happamia katalysaattoreita seki mah-
dollisesti

d) muita inerttejd lisdaineita.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelmd, t unne t t u
siitd, ettd polyesterikuituina kdytetddn polyetyleenitereftalaatti-
kuituja.

3. Kantaja-aine kemiallisesti sidotusta kehruukuitumatosta,
joka on valmistettu sulamispisteeltdln yli 230°¢C ja yksittdistiitte-
rilt&ddn noin 3-15 dtex olevista synteettisistd polyesterikuiduista,
tunnettu siitd, ettd sen

pintayksikén paine on noin 80-L(0 g/mz,

lujuus pitkittdin on noin 30-1u0 daN/5 cm,

repedmisvenymd pitkittdin on noin 20 - 50 %,

jatkorepedmislujuus on noin 2-8 daN,

ominaislujuus on vdhintddn 3g daN @ 100 g ja
2

5 cm m
ominaisvertailuvenymd pitkittdin 180°C:ssa ja 5 daN/5 cm
kuormituksella on korkeintaan 600 % . g/mz.
4. Patenttivaatimuksen 3 mukainen kantaja-aine, tun ne t -
t u siitd, ettd kemiallisesti sidottu kehruukuitumatto on sidottu
noin 10-30 painoprosentilla, laskettuna sitomattomasta kehruukuitu-

matosta, kemiallista sideainetta, joka muodostuu vesidispersiosta,

joka sisdltid



a) 10
60
5
2
2
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60
90
20
10
10

30
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painoprosenttia kopelymeraattia

'painoprosentista

painoprosentista

painoprosentista

painoprosentista

painoprosenttia,

styreenid,
butadieenid,
akryylihappoa ja
akryyliamidia,

laskettuna kopolymeraattimddrdstd,

erdstd melamiiniformaldehydi-esikondensaattia,

c) katalyyttisen mddrdn happamia katalysaattoreita, sekd

mahdellisestil

d) muita inerttejd lisdaineita.
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PATENTKRAV

1, Férfarande for framstéllning av en bdrarbana av ett spiﬁnflor
av syntetiska polyester-filament med en smaltpunkt av dver 230¢ och
en enkeltiter av ca 3 - 15 dtex, bundet med ca 10 - 30 viktprocent,
rdknat pa det obundna spinnfloret, av en kemisk bindare genom p&-
fOring av densamma pad spinnfloret i form av en vattendispersion
och stabilisering genom torkning vid ca 120 - 220¢, k dnne -
tecknat av att man som vattendispersion'énvéndér'
a) en'dispersion, som innehaller 10 - 60 viktprécent av ett
sampolymerisat av 60 - 90 viktprocent styren,
5> - 20 viktprocent butadien,
2 - 10 viktprocent akrylsyra och
2 - 10 viktprocent akrylamid, :
b) 5 - 30 viktprocent, rdknat pa sampolymerisatmdngden, av !
ett melaminformaldehydfdrkondensat,
c) en katalytisk midngd av sura katalysatorer samt eventuellt

d) ytterligare inerta tillsatsimnen.

2.  Forfarande enligt krav 1, k 4 nnetecknat av att

man som polyester-filament anvinder siddana av polyetylentereftalat.

3. Bdrarbana av ett kemiskt bundet spinﬁflor av syntetiska poly-
esterfilament med en sm3ltpunkt Sver 230¢ med en enkeltiter av

ca 3 ~ 15 dtex, kEnnetecknad av

en ytvikt av ca 80 - 400 g/m°,

en hdllfasthet pd ldngden av ca 30 - 140 daN/5 cm,

en rivtdjning pd l&ngden av ca 20 - 50%,

en rivstyrka av ca 2 - 9 daN,

en specifik hallfasthet av minst 38 Sdiﬁ : 102 3. och
~en specifik referenstdjning p& lingden vid 180¢ ™

och 5 daN/S cm belastning av hdgst 600% . g/mz.

4. Bérarbana enligt krav 3, .k dnnetecknad av att

det kem;skt bunda spinnfloret 3r bundet med ca 10 -~ 30 viktprocent,
rdaknat pa det obundna spinnfloret, av ett kemiskt bindare, som hir-
stammar fridn en vattendispersion med
a) 10 - 60 viktprocent av ett sampolymerisat av

60 - 90 viktprocent styren,

53 - 20 viktprocent butadien,

2 - 10 viktprocent akrylsyra och

2 - 10 viktprocent akrylamid,

wZirdren



b) 5 - 30 viktprocent, riknat pa sampolymerisatmingden, av ett
melaminformaldehyd-férkondensat,

c) en katalytisk mingd av sura katalysatorer, samt eventuellt
d) ytterligare inerta tillsatsdmnen.
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