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(54) Title: CONNECTION DEVICE FOR USE IN NEGATIVE PRESSURE THERAPY FOR WOUNDS

(34)

Bezeichnung

WUNDEN

: ANSCHLUSSVORRICHTUNG ZUR VERWENDUNG BEI DER UNTERDRUCKTHERAPIE VON

(57) Abstract: The invention relates to a connection device (2) for use in negative pressure therapy for wounds, comprising flexible
conducting means (4) to which negative pressure and/or fluid media can be applied and which have at least two lumen (28, 30), and
comprise a coupling body (6) that is connected to said conducting means, said coupling body (6) can be applied to a negative
pressure dressing which covers the wound and seals it off from the atmosphere, and said conducting means (4) communicating with
the space containing the wound via at least one opening (32). The connection device is characterised in that said coupling body is
made from a flexible elastomer material which is non-removably injection-moulded on a wound-side end section (8) of the
conducting means (4), and in that to further develop the coupling body (6), an end cap (26) is attached to the injected material and
preferably secured so as to be non-removable, such that the coupling body (6) is sealed off from the surrounding environment.

(57) Zusammenfassung: Die Erfindung betriftt eine Anschlussvorrichtung

[Fortsetzung auf der ndchsten Seite]
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(2) zur Verwendung bei der Unterdrucktherapie von Wunden, mit einem mit Unterdruck und/oder fluiden Medien
beaufschlagbaren biegsamen Leitungsmittel (4) mit wenigstens zwei Lumen (28, 30) und mit einem mit dem Leitungsmittel
verbundenen Kopplungskérper (6), wobei der Kopplungskdrper (6) auf einen die Wunde iiberfangenden und gegen die
Atmosphére dichtend abschlieBenden Unterdruckverband aufbringbar ist, wobei das Leitungsmittel (4) durch wenigstens eine
Offaung (32) hindurch mit dem Wundraum kommuniziert; die Anschlussvorrichtung ist dadurch gekennzeichnet, dass der
Kopplungskérper aus einem elastomeren biegsamen Material ausgebildet ist, welches unlésbar an einen wundseitigen
Endabschnitt (8) des Leitungsmittels (4) angespritzt ist, dass zur weiteren Ausbildung des Kopplungskdrpers (6) an das
angespritzte Material eine Abschlusskappe (26) angefiigt und vorzugsweise unltsbar betestigt ist, wodurch der Kopplungskérper
(6) nach auflen dicht abgeschlossen ist.
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Beschreibung

Anschlussvorrichtung zur Verwendung bei der Unterdrucktherapie von Wunden

[0001]

[0002]

Die Erfindung betrifft eine Anschlussvorrichtung zur Verwendung bei der
Unterdrucktherapie von Wunden, mit einem mit Unterdruck und/oder
fluiden Medien beaufschlagbaren biegsamen Leitungsmittel mit
wenigstens zwei Lumen und mit einem mit dem Leitungsmittel
verbundenen Kopplungskorper, wobei der Kopplungskorper auf einen die
Wunde Uberfangenden und gegen die Atmosphare dichtend
abschliellienden Unterdruckverband aufbringbar ist, wobei das
Leitungsmittel durch wenigstens eine Offnung typischerweise in einer dem
Unterdruckverband zugewandten Wandung des Kopplungskorpers und
durch wenigstens eine Offnung in dem Unterdruckverband hindurch mit
dem Wundraum kommuniziert.

In der jungeren Vergangenheit hat die Unterdruckbehandlung von
Wunden, insbesondere von problematisch heilenden Wunden, eine
zunehmende Bedeutung erlangt. Dabei bedeutet Unterdruckbehandlung,
dass ein an sich der umgebenden Atmosphare ausgesetzter Korper- oder
Wundbereich durch noch naher zu beschreibende Mittel druckdicht bzw.
unterdruckdicht gegen die Umgebung, also die Atmosphare in der wir
leben und atmen, abgeschlossen wird, wobei innerhalb des
abgeschlossenen Wundbereichs auf ebenfalls noch zu erlauternde Weise
ein gegenuber dem Atmospharendruck verringerter Druck, mithin also
Unterdruck relativ zur Atmosphare angelegt und dauerhaft
aufrechterhalten werden kann. Wenn auf dem hier in Rede stehenden
Gebiet von Unterdruck die Rede ist, so wird hiermit ein Druckbereich
verstanden, der typischerweise zwischen 0 und 250 mmHg (mm
Quecksilbersaule) unterhalb des umgebenden Atmospharendrucks liegt.
Es hat sich gezeigt, dass dies der Wundheilung forderlich ist. FUr den
unterdruckdichten Abschluss wird ein Unterdruckverband vorgesehen, der
beispielsweise eine druck- bzw. unterdruckdichte Folienschicht umfassen
kann, die typischerweise mit einem die Wunde umgebenden unversehrten
Korperbereich verklebt ist, so dass auf diese Weise ein dichter Abschluss

erreicht werden kann. Um ausgehend von einer Unterdruck erzeugenden
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[0003]

[0004]

[0005]

[0006]

Einrichtung, also einer Unterdruckpumpe im weitesten Sinn, einen
Unterdruck an den Wundraum heranzufuhren und dort aufrechtzuerhalten,
kdnnen bei hier in Rede stehenden Systemen zur Unterdrucktherapie von
Wunden mit Unterdruck beaufschlagbare Leitungsmittel verwendet
werden, die mittels einer Anschlussvorrichtung mit dem
Unterdruckverband zusammenwirken, um Unterdruck an bzw. in den
Wundraum zu bringen.

Aus DE 10 2009 060 596 A1 ist eine Anschlussvorrichtung der eingangs
erwahnten Art bekannt. Das Leitungsmittel ist dabei auf die
wundabgewandte Seite eines Kopplungskorpers aufgebracht und dort
fixiert. Zur Unterdruckkommunikation mit dem Wundraum werden
Offnungen vorgesehen, die sich durch die Wandung des Leitungsmittels
und des Kopplungskorpers hindurch erstrecken. Eine ahnliche
Anschlussvorrichtung ist aus DE 10 2010 006 272 A1 vorbekannt, bei der
das Leitungsmittel selbst einen Kopplungskorper bildet, indem ein
wundseitiger Langsendabschnitt des Leitungsmittels beidseits einstlckig
in seitliche Fligelabschnitte Ubergeht. Die einstlickige Ausbildung, also die
Herstellung von Leitungsmittel und Kopplungskarper in einem einzigen
Herstellungsvorgang erweist sich jedoch als extremst kompliziert und
daher nachteilig.

Weitere Anschlussvorrichtungen sind vorbekannt aus DE 10 2010 006 273
A1. Bei dieser Ausfuhrungsform wird das Leitungsmittel sandwichartig
zwischen verschiedene Schichten, die einen Kopplungskorper zum
Wundverband hin bilden, angeordnet und dichtend fixiert, was ebenfalls
als aufwandig anzusehen ist.

Mit WO 2009/124548 A1 wird vorgeschlagen, einen eher tassen- oder
tellerformigen Kopplungskorper mit radial erstreckten Anlagebereichen
und mit einem Aufnahmeabschnitt zum Einstecken eines Leitungsmittels
einstlckig im SpritzgielRverfahren herzustellen.

Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine
Anschlussvorrichtung zu schaffen, die prozesssicher und auf
wirtschaftliche Weise herstellbar ist und die verhaltnismalig flach

ausgebildet werden kann.
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[0007]

[0008]

[0009]

[0010]

Diese Aufgabe wird bei einer Anschlussvorrichtung der eingangs
genannten Art erfindungsgemal’ dadurch geldst, dass der
Kopplungskorper aus einem elastomeren biegsamen Material ausgebildet
ist, welches unlosbar an einen wundseitigen Endabschnitt des
Leitungsmittels angespritzt ist, dass zur weiteren Ausbildung des
Kopplungskadrpers an das angespritzte Material eine Abschlusskappe
angeflgt und vorzugsweise unlésbar befestigt ist, wodurch der
Kopplungskarper nach aulen dicht abgeschlossen ist.

Das vorzugsweise flach bauende Leitungsmittel der erfindungsgemalfen
Anschlussvorrichtung wird zunachst separat hergestellt, was den
grundsatzlichen Vorteil der Moglichkeit einer endlosen Fertigung,
vorzugsweise durch Extrusion, mit sich bringt, wobei im Anschluss daran
Abschnitte einer jeweils gewlinschten Leitungslange durch Ablangung
bereitgestellt werden kdnnen. Der Kopplungskorper wird dann durch
Anspritzen an einen Endabschnitt des Leitungsmittels gebildet und durch
Anflgen und Befestigen der Abschlusskappe komplettiert. Es erweist sich
als besonders vorteilhaft, dass bei dieser Art der Herstellung des
Kopplungskdrpers zugleich ein dichtender Ubergang zu dem
Leitungsmittel hin prozesssicher ausgebildet werden kann, oder anders
ausgedruckt, dass im Zuge der Bildung des Kopplungskérpers zugleich
das zugehorige und bereitgestellte Leitungsmittel dichtend an den
Kopplungskaorper angeflgt wird.

Es sei auch erwahnt, dass die wenigstens eine Offnung in der dem
Unterdruckverband zugewandten Wandung des Kopplungskorpers
entweder im Zuge des Spritzgievorgangs durch geeignete Ausbildung
des SpritzgieBwerkzeugs hergestellt werden kann oder in einem
nachfolgenden Arbeitsgang, beispielsweise durch einen Stanzvorgang,
ausgebildet werden kann. Der Herstellung im Zuge des
SpritzgieRvorgangs wird indessen der Vorzug gegeben. Vorzugsweise
werden mehrere Offnungen vorgesehen, die vorzugsweise langlochférmig
ausgebildet sind.

Es erweist sich als vorteilhaft, wenn das Leitungsmittel im Wesentlichen

parallel zu der Ebene der flachenhaften Erstreckung des
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Kopplungskaorpers an den Kopplungskorper herangefthrt ist. In diesem
Zusammenhang wird unter "im Wesentlichen parallel" eine Neigung zu
dieser Erstreckungsebene, die auch die Anlageflache an den
Unterdruckverband bildet, von bis zu 15° verstanden.

[0011] Es erweist sich weiter als vorteilhaft, wenn der Kopplungskorper so
ausgebildet ist, dass nach dem Anspritzen wenigstens ein Lumen frei
ausmuindet, und dass durch Befestigen der Abschlusskappe das frei
ausmindende Lumen nach aulen dicht abgeschlossen ist. Es erweist sich
bei dieser Variante als vorteilhaft, dass im Zuge des Anspritzens des den
Kopplungskaorper bildenden elastomeren Materials an den Endabschnitt
des Leitungsmittels Fluidleitungsabschnitte, die nachfolgend mit "Lumen"
bezeichnet werden, innerhalb des Kopplungskorpers gebildet werden.
Dies wird prozesstechnisch dadurch realisiert, dass innerhalb des
SpritzgieRwerkzeugs beispielsweise stangenformige Elemente
vorgesehen sind, die dann diese Lumen bilden und insbesondere
verhindern, dass beim Spritzgiel3vorgang Material in die Lumen des
Leitungsmittels gelangt. Es ware aber auch denkbar, dass sich das
Leitungsmittel bzw. der Endabschnitt des Leitungsmittels bis zu der
Innenseite der Abschlusskappe erstreckt und dessen Lumen dann durch
die Abschlusskappe dichtend verschlossen werden.

[0012] Nach einer weiteren Ausfuhrungsform der Erfindung ist der
Kopplungskorper so ausgebildet, dass nach dem Anspritzen wenigstens
zwei Lumen frei ausmunden und durch Befestigen der Abschlusskappe
die frei ausmundenden Lumen nach aulen dicht abgeschlossen und
miteinander durchstréombar verbunden werden, indem die Abschlusskappe
eine die wenigstens zwei Lumen miteinander verbindende Ausnehmung
aufweist. Dies bringt den Vorteil mit sich, dass die Lumen des
Leitungsmittels bzw. des Kopplungskoérpers an ihren distalen Enden und
damit gewissermafen totraumfrei miteinander verbunden werden.

[0013] Dies erweist sich als besonders vorteilhaft, wenn das eine Lumen als
Spullumen dienen soll, da solchenfalls eine vollstandige Spulung der
Lumen sichergestellt werden kann, ohne dass sich Ablagerungen an nicht

oder schwer durchstrombaren Totraumstellen bilden konnen. Die
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[0014]

[0015]

[0016]

[0017]

Ausbildung dieser Kommunikation an den distalen Enden der Lumen
durch Befestigen und Eindichten der Abschlusskappe stellt eine sehr
wirtschaftliche Maglichkeit der Herstellung des Kopplungskorpers bzw. der
Anschlussvorrichtung dar. Es sei an dieser Stelle erwahnt, dass die
Abschlusskappe selbst in einem SpritzgieRverfahren als Spritzgussteil
hergestellt werden kann.

Vorteilhafterweise sind das Leitungsmittel und der Kopplungskérper und
vorzugsweise auch die Abschlusskappe aus einem biegsamen
elastomeren Material, insbesondere aus Silikon oder auf Silikonbasis,
ausgebildet, das eine Shore A — Harte von hochstens 65, insbesondere
von hochstens 60, insbesondere von hochstens 50, insbesondere von
hochstens 40, und weiter von wenigstens 10, insbesondere von
wenigstens 15 aufweist.

Die Abschlusskappe ist vorteilhafterweise mit dem spritzgegossenen
Material des Kopplungskorpers stoffschlissig verbunden, insbesondere
und vorzugsweise verklebt. Die Abschlusskappe schlie3t den ersten
Bereich des Kopplungskérpers vorzugsweise verrundet ab. Ein Ubergang
zur Abschlusskappe ist vorzugsweise im Wesentlichen fugen- und
stufenfrei.

Zur Perfektionierung des Anflugens der Anschlusskappe wird in weiterer
Ausbildung der Erfindung vorgeschlagen, dass der Kopplungskorper einen
vorzugsweise dunnen Randbereich aufweist, in welchen die
Abschlusskappe eingesetzt ist und der die Abschlusskappe in einer
Umfangsrichtung kragenartig umgibt. Ein solcher Randbereich, der eine
beispielhafte Wanddicke von 0,2 bis 1,5 mm aufweist, lasst sich im
SpritzgielRverfahren sehr einfach herstellen, zumal er nur einige wenige
Millimeter, beispielsweise 1 bis 10 mm, insbesondere 1 bis 8 mm,
insbesondere 1 bis 5 mm hervorzustehen braucht, um eine kragenartige
Aufnahme fUr die Abschlusskappe zu bilden.

Es erweist sich weiter als vorteilhaft, wenn der Kopplungskérper mit einem
ersten Bereich, welcher einen den Endabschnitt des Leitungsmittels
zumindest teilweise umgebenden Teil, einen daran gegebenenfalls

anschlieBenden Zwischenteil und die Abschlusskappe umfasst, und mit
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[0018]

[0019]

[0020]

einem demgegenuber mit einer geringeren Dicke ausgebildeten und
flachenhaft erstreckten zweiten Bereich ausgebildet ist. Der erwahnte
Zwischenteil des Kopplungskarpers ergibt sich dann, wenn der
Endabschnitt des Leitungsmittels sich nicht Gber im Wesentlichen die
gesamte Langserstreckung des ersten Bereichs erstreckt, sondern nur
einen verhaltnismaflig kurzen Ansatz zum Anspritzen des
Kopplungskaorpers bildet. Solchenfalls werden die Lumen des
Leitungsmittels im Inneren des Kopplungskorpers fortgesetzt durch im
Zuge des Spritzgieliens gebildete kanalbildende Ausnehmungen, mithin
Lumen. Einer Ausbildung des Kopplungskorpers mit einem
verhaltnismaRig kurzen den Endabschnitt des Leitungsmittels
umschlieRenden Teil und einem sich hieran anschlieRenden Zwischenteil,
in dem die Lumen des Leitungsmittels fortgesetzt werden, wird der Vorzug
gegeben. Solchenfalls erweist es sich als vorteilhaft, wenn der
Endabschnitt des Leitungsmittels, also der mit Material des
Kopplungskadrpers umspritzte Bereich des Leitungsmittels, etwa 2 bis 20
mm, insbesondere 2 bis 15 mm und weiter insbesondere 3 bis 12 mm und
weiter insbesondere 5 bis 10 mm in den Kopplungskorper hinein erstreckt
ist.

Es erweist sich weiter als zweckmalig, wenn der vorerwahnte flachenhaft
erstreckte zweite Bereich des Kopplungskorpers mit einer Dicke von 0,1
bis 2 mm, insbesondere 0,1 bis 1,5 mm, insbesondere 0,1 - 1,0 mm,
insbesondere von 0,1 - 0,8 mm, insbesondere von 0,1 - 0,5 mm
ausgebildet ist.

Zweckmalligerweise ist der zweite Bereich derart flachenhaft ausladend
ausgebildet, dass eine Anlageflache des zweiten Bereichs an die
wundabgewandte Oberseite des Unterdruckverbands wenigstens 1,5 mal
so grof3, insbesondere wenigstens 1,8 mal so grof} ist wie die
Anlageflache des ersten Bereichs. Die Anlageflache wird dabei in der
senkrechten Projektion auf die Erstreckungsebene des Kopplungskorpers
betrachtet bzw. berechnet.

Nach einem weiteren Gedanken wir vorgeschlagen, dass der erste

Bereich des Kopplungskorpers die Langserstreckung des Leitungsmittels



WO 2014/023501 PCT/EP2013/064526

[0021]

[0022]

[0023]

[0024]

fortsetzt und der zweite Bereich des Kopplungskorpers den ersten Bereich
beidseits seiner Langserstreckung flankiert und in einer Draufsicht
insbesondere schmetterlingsartig geformt ist, d.h. beidseits der
Langserstreckung eine Einschnurung aufweist.

Weiter erweist es sich als vorteilhaft, wenn die maximale Dicke des ersten
Bereichs des an das Leitungsmittel angespritzten Kopplungskorpers
hdchstens 3 mm, insbesondere hochstens 2 mm grof3er ist als die Dicke
des Leitungsmittels und dass die Breite des ersten Bereichs des
Kopplungskorpers hochstens 5 mm, insbesondere hochstens 3 mm,
insbesondere hdchstens 2 mm grol3er ist als die Breite des
Leitungsmittels.

Weiter erweist es sich als besonders vorteilhaft, wenn die
Dickenerstreckung des Leitungsmittels hochstens 7 mm, insbesondere
hdchstens 6 mm, insbesondere wenigstens 3 mm und weiter
insbesondere 4 — 6 mm betragt, wobei seine Breite quer zur
Langserstreckung wenigstens 12 mm, insbesondere wenigstens 15 mm,
insbesondere zwischen 15 mm und 30 mm, insbesondere zwischen

15 mm und 25 mm, insbesondere zwischen 15 mm und 22 mm, betragt.
Es kann sich als vorteilhaft erweisen, wenn bei einer mehrlumigen
Ausbildung des Leitungsmittels das eine Lumen wesentlich groRer als das
andere Lumen ausgebildet ist. Das mit einem grolReren
Leitungsquerschnitt ausgebildete Lumen eignet sich solchenfalls als mit
Unterdruck beaufschlagbares Sauglumen zum AbflUhren von
Wundsekreten mit darin oftmals enthaltenen partikelférmigen
Bestandteilen. Das andere mit einem kleineren Leitungsquerschnitt
ausgebildete Lumen eignet sich als Spullumen oder zum Heranflhren von
insbesondere mit Wirkstoffen versetzten fluiden Medien.

Um ein Kollabieren eines insbesondere flach bauenden Leitungsmittels zu
verhindern, kann es sich als vorteilhaft erweisen, im Inneren eines Lumens
stltzende Mittel zum Verhindern des Kollabierens vorzusehen, die sich
insbesondere einstlckig von Innenwanden des Leitungsmittels in das
Innere erstrecken und so Teilquerschnitte eines Lumens definieren oder

begrenzen konnen. Solchenfalls kann es sich gleichwohl als vorteilhaft



WO 2014/023501 PCT/EP2013/064526

erweisen, dass zwei innerhalb des bereitgestellten Leitungsmittels
gegeneinander nicht unterdruckdicht abgetrennte Lumen oder
Teilquerschnitte eines Lumens in Verlangerung innerhalb des
Kopplungskaorpers quer zu ihrer Langserstreckung druckdicht
gegeneinander abgeschlossen sind. Es werden also nach diesem
weiteren Erfindungsgedanken innerhalb des Kopplungskorpers
voneinander separate Lumen gebildet, die aber gleichwohl an ihren
distalen Enden miteinander stromungsmafig verbunden sein kdnnen,
sofern dies als zweckmalig angesehen wird. Hierdurch wird die Stabilitat
des Kopplungskorpers erhoht und eine wirksame Kollabierverhinderung
geschaffen.

[0025] Es erweist sich als besonders vorteilhaft, wenn der Kopplungskorper drei
nebeneinander erstreckten Lumen umfasst, die an ihren Enden
stromungsmanig miteinander verbunden sind, wobei ein Lumen als
Spullumen ausgebildet ist und die zwei anderen Lumen als Sauglumen
ausgebildet sind. Weiter kann es sich als besonders vorteilhaft erweisen,
wenn das als Spullumen ausgebildete Lumen in Richtung auf die Wunde
abgeschlossen, also ohne Offnungen ausgebildet wird, und dann
vorzugsweise erst Uber sein distales Ende mit den weiteren Lumen
innerhalb des Kopplungskorpers stromungsmalig verbunden ist. Dies
kann in Weiterbildung der Erfindung - wie eingangs erwahnt -
vorteilhafterweise durch eine Stromungskommunikation Uber die
Abschlusskappe realisiert werden.

[0026] Zum Anfugen der Anschlussvorrichtung an den Unterdruckverband erweist
es sich als vorteilhaft, dass eine dem Unterdruckverband zugewandte
Seite des Kopplungskoérpers mit einer klebenden Schicht oder einer
klebenden Beschichtung ausgebildet ist, um zum bestimmungsgemalien
Gebrauch eine klebende und gegen die Umgebung im wesentlichen
unterdruckdichte Verbindung zu dem Unterdruckverband herzustellen.

[0027] Weiter erweist es sich als vorteilhaft, dass die klebende Schicht oder
Beschichtung von einer wenigstens dreilagigen Haftvermittlungsschicht
gebildet ist, die eine mittlere Traglage, eine an der Traglage gehaltene und

dem Kopplungskorper zugewandte erste Kleberschicht und eine an der
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[0028]

[0029]

Traglage gehaltene und von dem Kopplungskorper abgewandte zweite
Kleberschicht umfasst. Die Haftvermittlungsschicht ist so ausgebildet,
dass sie die wenigstens eine Offnung in dem Kopplungskérper nicht
blockiert und dass die erste Kleberschicht und die zweite Kleberschicht
von unterschiedlichen Klebematerialien mit unterschiedlichen
Klebeeigenschaften gebildet sind. Hierbei erweist es sich als vorteilhaft,
dass bei einer Ausbildung des Kopplungskorpers aus Silikon die erste
Kleberschicht einen Silikonkleber umfasst. Weiter erweist es sich zumeist
als vorteilhaft, wenn die zweite Kleberschicht einen Acrylatkleber umfasst,
der dann in aller Regel geeignet ist, mit typischen
Wundverbandmaterialien eine im Wesentlichen unterdruckdichte
Verbindung einzugehen. Die erste und die zweite Kleberschicht haben
vorzugsweise eine Dicke von 20 bis 400 um. Bei der mittleren Traglage
wird ein Vliesmaterial, ein Flachmaterial mit einer textilen Bindung, wie z.
B. ein Gestrick, Gewirk oder Gewebe, oder eine Kunststofffolie, eine
Metallfolie oder ein Verbundwerkstoff hieraus bevorzugt. Weiter erweist es
sich als vorteilhaft, wenn die wundzugewandte Seite der zweiten
Kleberschicht von einer abldosbaren Schutzschicht Uberfangen ist, die
vorzugsweise zweiteilig und weiter vorzugsweise mit einer Anfasslasche
und/oder einem Uber die zweite Kleberschicht Uberstehenden und
ergreifbaren Bereich ausgestattet wird.

Nach einem an sich unabhangigen Erfindungsgedanken ist am
wundabgewandten Ende des Leitungsmittels, also an demjenigen einer
unterdruckerzeugenden Einrichtung zugewandten Ende des
Leitungsmittels, ein Verbindungsstick, vorzugsweise aus einem
biegsamen polymeren Material, unterdruckdicht und vorzugsweise
stoffschlUssig, insbesondere durch eine Klebeverbindung befestigt. Dieses
Verbindungsstlck kann entweder zum Verbinden mit einem weiteren
Leitungsmittelabschnitt dienen oder es dient als Bindeglied zu einem
weiteren Kupplungselement, insbesondere Schnellkupplungselement oder
Steckverbinder.

Das vorerwahnte Verbindungsstick wird vorzugsweise aus einem

biegsamen polymeren Material gebildet, und es wird vorgeschlagen, dass
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dabei ein einstlckig daran anschlieiendes und somit verliersicher
gehaltenes Verschlussmittelteil gebildet wird. Dieses Verschlussmittelteil
kann einen oder mehrere Verschlussstopfenabschnitte aufweisen und
Offnungen des Verbindungsstiicks oder eines daran anordenbaren
Schnellkupplungselements klemmschllssig und ldsbar verschlief3en. Die
Anschlussvorrichtung umfasst vorteilhafterweise ein solches aus
biegesteifem Material, insbesondere aus duroplastischem Material,
gebildetes Schnellkupplungselement, welches mit dem Verbindungsstlck
klemmschlUssig verbunden oder klemmschlissig verbindbar ist.

Weitere Merkmale, Einzelheiten und Vorteile der Erfindung ergeben sich
aus den beigefugten Patentansprichen und aus der zeichnerischen
Darstellung und nachfolgenden Beschreibung einer bevorzugten
Ausfuhrungsform der Erfindung. In der Zeichnung zeigt:

Figur 1 eine Draufsicht auf eine erfindungsgemale Anschlussvorrichtung
zur Verwendung bei der Unterdrucktherapie von Wunden zur weiteren
Verbindung mit einer nicht dargestellten unterdruckerzeugenden
Einrichtung;

Figur 2 einen Querschnitt durch ein Leitungsmittel der
Anschlussvorrichtung nach Figur 1;

Figur 3 eine vergrolierte perspektivische Teilansicht der
Anschlussvorrichtung nach Figur 1 mit Blick auf die wundabgewandte
Seite der Anschlussvorrichtung;

Figur 4 eine perspektivische Ansicht entsprechend Figur 3, jedoch ohne
eine Abschlusskappe;

Figur 5 eine perspektivische Ansicht der Anschlussvorrichtung in Richtung
auf die wundzugewandte Seite der Anschlussvorrichtung, jedoch ohne
Leitungsmittel und ohne Abschlusskappe; und

Figur 6 eine perspektivische Ansicht der Abschlusskappe.

Die Figuren zeigen eine insgesamt mit dem Bezugszeichen 2 bezeichnete
erfindungsgemale Anschlussvorrichtung zur Verwendung bei der
Unterdrucktherapie von Wunden. Hierfur ist die Anschlussvorrichtung 2
auf noch naher zu beschreibende Weise mit einer nicht dargestellten

unterdruckerzeugenden Einrichtung verbindbar, die typischerweise mit
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einem Flussigkeitsaufnahmebehalter zum Abscheiden und Sammeln von
aus dem Wundraum abgesaugten Wundsekreten und Spulmedien
zusammenwirkt. Die Anschlussvorrichtung dient zum unterdruckdichten
Ankoppeln an einen die Wunde wiederum im Wesentlichen
unterdruckdicht gegen die Umgebung abschlielRenden Unterdruckverband,
wobei eine Unterdruckkommunikation zum Wundraum hergestellt wird.
Die erfindungsgemale Anschlussvorrichtung 2 umfasst ein insgesamt mit
dem Bezugszeichen 4 bezeichnetes Leitungsmittel und einen
Kopplungskadrper 6. Der Kopplungskarper 6 ist auf noch naher zu
beschreibende erfindungsgemafe Weise an einen wundseitigen
Endabschnitt 8 des Leitungsmittels in einem
Kunststoff-SpritzgieRverfahren angespritzt.

An einem wundabgewandten Ende 10 des Leitungsmittels 4 ist
beispielhaft ein Verbindungsstlck 12 und ein Schnellkupplungselement 14
zum weiteren Anschluss in Richtung auf die nicht dargestellte
unterdruckerzeugende Einrichtung vorgesehen.

Der Kopplungskaérper 6 umfasst einen im beispielhaft dargestellten Fall
blockformig anmutenden ersten Bereich 16, der die Langserstreckung des
Leitungsmittels 4 fortsetzt, und einen demgegenuber mit einer wesentlich
geringeren Dicke ausgebildeten und flachenhaft erstreckten zweiten
Bereich 18, welcher sich ausgehend von dem ersten Bereich 16
vorzugsweise beidseitig und weiter vorzugsweise auf wenigstens drei
Seiten des ersten Bereichs 16 flachenhaft wegerstreckt, damit eine grole
Anlageflache des Kopplungskorpers 6 an einen nicht dargestellten
Unterdruckverband realisiert werden kann.

Der erste Bereich 16 des Kopplungskoérpers 6 umfasst einen den
Endabschnitt 8 des Leitungsmittels 4 zumindest teilweise umgebenden
Teil 20, einen daran in einer Langsrichtung 22 anschlieRenden
Zwischenteil 24 und eine Abschlusskappe 26. Der den Endabschnitt
umgebende Teil 20, der Zwischenteil 24 und der flachenhaft erstreckte
zweite Bereich 18 des Kopplungskorpers 6 sind einstlckig aus einem
biegsamen elastomeren Material, vorzugsweise aus Silikon oder auf

Silikonbasis, hergestellt. Hierflr wird das Leitungsmittel 4 bzw. der
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wundseitige Endabschnitt 8 des Leitungsmittels 4 in eine nicht dargestellte
SpritzgieAform eingebracht, und das den Kopplungskorper 6 bildende
elastomere Material wird an den Endabschnitt 8 des Leitungsmittels 4
angespritzt. Hierbei ist die Spritzgiel3form derart ausgebildet bzw.
ausgestattet, dass das Stromungskanale bildende Lumen 28, 30 des
Leitungsmittels 4 eine Fortsetzung innerhalb des Kopplungskorpers 6
finden. Es mUssen im SpritzgieBwerkzeug also entsprechende hohlraum-
oder kanalbildende Mittel, insbesondere in Form von Stangen oder
dergleichen, vorgesehen werden. Obschon nicht dargestellt, ware es auch
denkbar, dass sich das Leitungsmittel 4 bzw. dessen Endabschnitt 8 bis
zu der Abschlusskappe 26 erstreckt. Solchenfalls ware der den
Endabschnitt 8 des Leitungsmittels 4 zumindest teilweise umgebende Teil
20 in Langsrichtung 22 langer ausgebildet und der Zwischenteil 24 ware
entbehrlich oder sehr viel klrzer ausgebildet. Es hat sich indessen als
vorteilhaft erwiesen, wenn das Leitungsmittel 4 nur mit einem
verhaltnismaRig kurzen Endabschnitt 8 in den Kopplungskorper 6 einragt,
da solchenfalls die Gestaltungsfreiheit des Kopplungskorpers 6 innerhalb
des Zwischenteils 24 grofer ist und bereits beim SpritzgieRvorgang
Offnungen 32 in einer dem Unterdruckverband zugewandten Wandung 34
des Kopplungskorpers 6 ausgebildet werden kénnen.

Der Zwischenteil 24 wird also in seinem Inneren mit in

quer zur Langsrichtung 22 voneinander abgetrennten Lumen 36, 38, 40
ausgebildet, die sich wie aus den Figuren ersichtlich an die Lumen 28, 30
des Leitungsmittels 4 anschlie®en. Dabei ist die beispielhafte
Besonderheit gegeben, dass das Lumen 30 des Leitungsmittels 4 mit
einem sehr viel groReren Querschnitt als das Lumen 28 ausgebildet ist; es
umfasst gewissermallen zwei Teilquerschnitte, die mit den Bezugszeichen
30a und 30b bezeichnet sind, jedoch nicht stromungsmallig voneinander
getrennt sind. Sie werden durch Langsrippen 41 im Inneren des
Leitungsmittels 4 begrenzt, die ein Kollabieren des Lumens 30 verhindern.
Die sich an das Lumen 30 bzw. die Teilgquerschnitte 30a, 30b des
Leitungsmittels 4 anschlieBenden Lumen 38 und 40 innerhalb des

Zwischenteils 24 des Kopplungskorpers 6 sind jedoch durch eine vom
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Material des Zwischenteils 24 gebildete Wandung 42 voneinander
getrennt (was am besten aus Figuren 4 und 5 zu ersehen ist). Diese
getrennte Ausbildung ist zwar bevorzugt, jedoch nicht zwingend. Sie bringt
den Vorteil mit sich, dass hierdurch die Stabilitat des Kopplungskoérpers 6
gegen Kollabieren seiner Lumen 36, 38, 40 erhoht wird und dass seine
Spulbarkeit mit Spulmedien verbessert wird.

Figur 4 zeigt das Leitungsmittel 4 mit dem angespritzten in sich also
einstlckigen Kopplungskérper 6 nach dem Spritzvorgang, also noch ohne
Abschlusskappe 26. Figur 5 zeigt den Kopplungskorper 6 wiederum ohne
Abschlusskappe und ohne Leitungsmittel 4, also in einem an sich nicht
existenten Zustand nur zur Verdeutlichung des den Endabschnitt 8 des
Leitungsmittels 4 umgebenden Teils 20 des Kopplungskaorpers.

Man erkennt weiter am besten aus Figur 4, dass die Lumen 36, 38, 40 des
Kopplungskaorpers an einer der Abschlusskappe 26 zugewandten
Stirnseite 44 des Zwischenteils 24 frei ausmunden. Sie werden durch
Anflgen und unterdruckdichtes Befestigen der Abschlusskappe 26 zur
Umgebung hin unterdruckdicht abgeschlossen. Die Abschlusskappe 26,
die klemmschlUssig oder vorzugsweise stoffschlissig unlésbar,
insbesondere mittels Kleber, befestigt wird, komplettiert den
Kopplungskaorper 6 der erfindungsgemafien Anschlussvorrichtung 2. Wie
weiter am besten aus Figur 4 ersichtlich ist, wird beim Anspritzen des den
Kopplungskadrper 6 bildenden elastomeren Materials ein entgegen einer
Aufsteckrichtung 46 der Abschlusskappe 26 erstreckter Randbereich 48
gebildet, der vorzugsweise verhaltnismaflig dinn, beispielhaft nur 0,5 bis
1,5 mm dick ausgebildet ist und eine Aufnahmedffnung 50 fur die
Abschlusskappe 26 begrenzt. Im beispielhaft dargestellten Fall erstreckt
sich der Randbereich 48 Uber drei Seiten, so dass die Aufnahmedffnung
50 auf der vierten Seite von dem flachenhaft erstreckten zweiten Bereich
18 des Kopplungskaorpers 6 begrenzt wird.

Die vorzugsweise aus demselben Material wie der Kopplungskorper 6
gebildete Abschlusskappe 26 ist in perspektivischer Ansicht in Figur 6
dargestellt. Man erkennt einen Eingriffsabschnitt 52, mit dem die

Abschlusskappe 26 in die Aufnahmedoffnung 50 eingreift, und einen von
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aullen sichtbaren Abschnitt 54, der den Kopplungskorper 6 nach aulden
sichtbar komplettiert. Die Abschlusskappe 26 ist vorzugsweise, jedoch
nicht zwingend, derart ausgebildet, dass der sichtbare Abschnitt 54
gegenuber dem Eingriffsabschnitt 52 gerade um die Dicke des
vorstehenden Randbereichs 48 des Zwischenteils 24 vorsteht. Auf diese
Weise liegt die Abschlusskappe 26 auf Stol gegen eine Stirnseite 56 des
Randbereichs 48 an. Hierdurch wird eine weitere labyrinthartige
Abdichtung bewirkt, und auflerdem ist ein im Wesentlichen fugenfreier und
stufenfreier Ubergang von dem Zwischenteil 24 zur Abschlusskappe 26
realisierbar.

Die Abschlusskappe 26 ist weiterhin mit einer insgesamt mit dem
Bezugszeichen 58 bezeichneten Ausnehmung ausgebildet, mittels derer
eine Stromungskommunikation zwischen wenigstens zwei, im beispielhaft
dargestellten Fall zwischen allen drei Lumen 36, 38, 40 erreicht wird, und
zwar ausgehend von deren distal miindenden Offnungen im Bereich der
Stirnseite 44. Die Ausnehmung 58 kdnnte in mehrfacher Weise, im
einfachsten Fall beispielsweise in Form einer langlochférmigen Vertiefung
realisiert sein, die sich dann an die Stirnseite 44 des Zwischenteils 24
anschlief3t. Im beispielhaft konkret dargestellten Fall ist die
Abschlusskappe mit einem tubusformigen Ansatz 60 ausgebildet, der beim
Aufstecken der Abschlusskappe 26 in das komplementar hierzu
ausgebildete Lumen 36 in dem Zwischenteil 24 dichtend eingreift. Dieser
tubusférmige Ansatz mindet im Inneren der Abschlusskappe 26 in die
quer verlaufende Ausnehmung 58, die sich zur Stirnseite 44 des
Zwischenteils 24 langlochférmig offnet. Auf diese Weise besteht eine
Stromungskommunikation zwischen allen Lumen 36, 38, 40.

Es erweist sich im beispielhaft dargestellten Fall als vorteilhaft, dass das
Lumen 28 des Leitungsmittels 4 und das daran anschlieBende Lumen 36
innerhalb des Kopplungskorpers 6 als Spullumen zur Zufuhrung eines
fluiden Mediums in Richtung auf die Wunde ausgebildet sind.
Spulflissigkeit oder sonstige Fluide, insbesondere Luft, werden auf diese
Weise an die distalen MUndungsoffnungen der Lumen 38, 40 in der

Stirnseite 44 des Zwischenteils 24 herangefuhrt. Hierdurch wird eine
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totraumfreie Spulung der Lumen maglich; es gibt also keinen
Leitungsabschnitt, der nicht unmittelbar entlang des Stromungswegs von
der Stromung erfasst wirde, was im Hinblick auf eine
bestimmungsgemale Funktion der Anschlussvorrichtung und der mit ihr
durchgefuhrten Unterdruckwundtherapie und im Hinblick auf eine
Reduzierung von bakteriellem Wachstum und von Infektionen als
besonders wertvoll angesehen wird. Der Abschlusskappe 26 kommt also
eine Doppelfunktion zu, namlich zum einen komplettiert sie den
Kopplungskarper 6 und verschlie3t die nach dem SpritzgieRverfahren
ausmiindenden Offnungen der Lumen 36, 38, 40, und zum anderen wird
durch die Abschlusskappe 26 eine Stromungskommunikation zwischen
den Lumen 36, 38, 40 realisiert.

Zur Unterdruckkommunikation mit dem Wundraum sind die schon
erwahnten Offnungen 32 in der dem Unterdruckwundverband
zugewandten Wandung 34 des Kopplungskaérpers 6 ausgebildet. Man
erkennt aus den Figuren, dass das als Spullumen fungierende Lumen 36
des Kopplungskérpers nicht Gber eine solche Offnung verfiigt, was
bevorzugt, jedoch nicht zwingend ist. Die im Bereich der Langserstreckung
der Lumen 38, 40 vorgesehenen Offnungen 32 sind in bevorzugter Weise
langlochférmig ausgebildet und haben eine beispielhaft bevorzugte Lange
von 8 bis 12 mm. Im beispielhaft dargestellten Fall sind entlang der
Erstreckung jedes Lumens 38, 40 zwei solcher langlochformiger
Offnungen ausgebildet. Im Betrieb kommunizieren die Lumen 38, 40 des
Kopplungskérpers tber diese Offnungen 32 und Uber wenigstens eine
Offnung in dem Unterdruckverband hindurch mit dem Wundraum.
Typischerweise werden die Lumen 38, 40 des Kopplungskorpers 6 Uber
das Lumen 30 in dem Leitungsmittel 4 mit Unterdruck beaufschlagt; die
Lumen 38, 40 fungieren also typischerweise als Sauglumen zum Anlegen
von Unterdruck und zum AbflUhren von Wundsekreten, Spulflissigkeit oder
sonstigen zugefUhrten fluiden Medien.

Es wird nun die in den Figuren beispielhaft dargestellte Gestalt des
flachenhaft erstreckten zweiten Bereichs 18 des Kopplungskorpers 6

beschrieben. Diese Gestalt oder Form lasst sich in der Draufsicht am
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ehesten als schmetterlingsférmig bezeichnen, da dieser zweite Bereich 18
in Langsrichtung 22 betrachtet beidseits eine Einschnurung 62 aufweist.
Auf diese Weise sind die Abmessungen des Kopplungskorpers 6 bzw.
seines zweiten Bereichs 18 entlang von angedeuteten Diagonalen 64, die
einen Winkel von etwa 45° zur Langsrichtung 22 bilden, grof3er als in der
Langsrichtung 22 und senkrecht hierzu. Im beispielhaft und bevorzugt
dargestellten Fall erstreckt sich der flachenhaft erstreckte dinne zweite
Bereich 18 nach drei Seiten Uber den ebenfalls eher flach bauenden,
jedoch als blockférmig zu bezeichnenden ersten Bereich 16 des
Kopplungskaorpers 6 hinaus. Auf diese Weise ist eine sehr gute Anbindung
an einen nicht dargestellten Unterdruckwundverband erreichbar, da die
auftretenden Krafte Uber eine grolle Flache gleichmalig verteilt und daher
ohne lokale Kraftspitzen in diejenigen die Wunde umgebenden Bereiche
des Wundverbands und der Korperoberflache des Patienten eingeleitet
werden.

Zur Anbindung an den Unterdruckverband umfasst der Kopplungskorper
auf seiner dem Unterdruckverband zugewandten Seite 66 eine nicht
dargestellte klebende Schicht. Diese klebende Schicht ist
bevorzugtermalen als eine wenigstens dreilagige Haftvermittlungsschicht
ausgebildet, die eine mittlere Traglage, eine an der Traglage gehaltene
und dem Kopplungskorper zugewandte erste Kleberschicht und eine an
der Traglage gehaltene und von dem Kopplungskorper abgewandte zweite
Kleberschicht umfasst. Die Kleberschichten sind jeweils im Hinblick auf die
Ausbildung einer Haftverbindung mit dem Material des Kopplungskorpers
bzw. mit dem Material des Unterdruckverbands optimiert ausgebildet.
Hinsichtlich weiterer Merkmale dieser wenigstens dreilagigen
Haftvermittlungsschicht wird Bezug genommen auf die nicht
vorveroffentlichte DE 10 2011 108 726.9, deren Inhalt insoweit in die
vorliegende Anmeldung einbezogen wird.

Schliefdlich zeigt Figur 1 am wundabgewandten Ende 10 des
Leitungsmittels das Verbindungsstlck 12, das vorzugsweise aus einem
biegsamen polymeren Material ausgebildet und unterdruckdicht und

vorzugsweise stoffschllssig an das wundabgewandte Ende 10 des



WO 2014/023501 PCT/EP2013/064526
17

Leitungsmittels 4 angefugt ist. Das Verbindungsstlick 12 umfasst ein
vorzugsweise einstlckig daran anschlieRendes und somit verliersicher
gehaltenes Verschlussmittelteil 68, welches Offnungen des
Verbindungsstlcks 12 oder eines daran anordenbares
Schnellkupplungselements 14 klemmschlUssig und I6sbar zu verschliel3en
vermag. Bei dem Verbindungsstlck 12 handelt es sich vorzugsweise um
ein einstuckig samt Verschlussmittelteil 68 hergestelltes Spritzgussteil. An
das Schnellkupplungselement 14 lasst sich ein weiterer zu der nicht
dargestellten unterdruckerzeugenden Einrichtung nebst
Flissigkeitssammelbehalter fUhrender weiterer Leitungsmittelabschnitt
Uber ein komplementar ausgebildetes Schnellkupplungselement

unterdruckdicht anschlie3en.
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Anspriiche

1.

Anschlussvorrichtung (2) zur Verwendung bei der Unterdrucktherapie von
Wunden, mit einem mit Unterdruck und/oder fluiden Medien beaufschlagbaren
biegsamen Leitungsmittel (4) mit wenigstens zwei Lumen (28, 30) und mit
einem mit dem Leitungsmittel verbundenen Kopplungskorper (6), wobei der
Kopplungskoérper (6) auf einen die Wunde Uberfangenden und gegen die
Atmosphare dichtend abschlieRenden Unterdruckverband aufbringbar ist,
wobei das Leitungsmittel (4) durch wenigstens eine Offnung (32) hindurch mit
dem Wundraum kommuniziert, dadurch gekennzeichnet, dass der
Kopplungskoérper aus einem elastomeren biegsamen Material ausgebildet ist,
welches unldsbar an einen wundseitigen Endabschnitt (8) des Leitungsmittels
(4) angespritzt ist, dass zur weiteren Ausbildung des Kopplungskorpers (6) an
das angespritzte Material eine Abschlusskappe (26) angeftgt und
vorzugsweise unldsbar befestigt ist, wodurch der Kopplungskarper (6) nach
aullen dicht abgeschlossen ist.

Anschlussvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das
Leitungsmittel (4) im wesentlichen parallel zu der Ebene der flachenhaften
Erstreckung des Kopplungskarpers (6) an den Kopplungskorper (6)
herangefuhrt ist.

Anschlussvorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass
der Kopplungskorper (6) so ausgebildet ist, dass nach dem Anspritzen
wenigstens ein Lumen (36, 38, 40) frei ausmundet, und dass durch Befestigen
der Abschlusskappe (26) das frei ausmundende Lumen (36, 38, 40) nach
aullen dicht abgeschlossen ist.

Anschlussvorrichtung nach einem oder mehreren der vorstehenden
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass der Kopplungskorper (6) so
ausgebildet ist, dass nach dem Anspritzen wenigstens zwei Lumen (36, 38,
40) frei ausmunden, und dass durch Befestigen der Abschlusskappe (26) die
frei ausmUndenden Lumen (36, 38, 40) nach aulRen dicht abgeschlossen und
miteinander durchstrombar verbunden werden, indem die Abschlusskappe
(26) eine die beiden Lumen miteinander verbindende Ausnehmung (58)

aufweist.

5. Anschlussvorrichtung nach einem oder mehreren der vorstehenden
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Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass das Leitungsmittel (4) und der
Kopplungskoérper (6) und vorzugsweise auch die Abschlusskappe (26) aus
einem biegsamen elastomeren Material, insbesondere aus Silikon oder auf
Silikonbasis, ausgebildet sind, das eine Shore A — Harte von hochstens 65,
insbesondere von hochstens 60, insbesondere von hochstens 50,
insbesondere von hochstens 40, und weiter von wenigstens 10, insbesondere
von wenigstens 15 aufweist.

Anschlussvorrichtung nach einem oder mehreren der vorstehenden
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass die Abschlusskappe (26) mit dem
spritzgegossenen Material des Kopplungskarpers (6) stoffschlissig verbunden
ist, insbesondere verklebt ist.

Anschlussvorrichtung nach einem oder mehreren der vorstehenden
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass die Abschlusskappe (26) den
Kopplungskorper (6) verrundet abschlief3t.

Anschlussvorrichtung nach einem oder mehreren der vorstehenden
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass der Kopplungskaérper (6) einen
vorzugsweise diunnen Randbereich (48) aufweist, in welchen die
Abschlusskappe (26) eingesetzt ist und der die Abschlusskappe (26) in einer
Umfangsrichtung kragenartig umgibt.

Anschlussvorrichtung nach einem oder mehreren der vorstehenden
Ansprlche, dadurch gekennzeichnet, dass der Kopplungskoérper (6) mit einem
ersten Bereich (16), welcher einen den Endabschnitt (8) des Leitungsmittels
(4) zumindest teilweise umgebenden Teil (20), einen daran gegebenenfalls
anschlieRenden Zwischenteil (24) und die Abschlusskappe (26) umfasst, und
mit einem demgegenuber mit einer geringeren Dicke ausgebildeten und
flachenhaft erstreckten zweiten Bereich (18) ausgebildet ist.
Anschlussvorrichtung nach einem oder mehreren der vorstehenden
Ansprlche, dadurch gekennzeichnet, dass der Endabschnitt (8) des
Leitungsmittels (4) etwa 2 bis 20 mm, insbesondere 2 bis 15 mm und weiter
insbesondere 3 bis 12 mm und weiter insbesondere 5 bis 10 mm in den
Kopplungskorper (6) hinein erstreckt ist.

Anschlussvorrichtung nach Anspruch 9 oder 10, dadurch gekennzeichnet,

dass der zweite Bereich (18) des Kopplungskaorpers (6) mit einer Dicke von
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0,1-2,0 mm, insbesondere 0,1 — 1,5 mm, insbesondere 0,1 — 1,0 mm,
insbesondere von 0,1 - 0,8 mm, insbesondere von 0,1 - 0,5 mm ausgebildet
ist.

Anschlussvorrichtung nach Anspruch 9, 10 oder 11, dadurch gekennzeichnet,
dass der zweite Bereich (18) derart flachenhaft ausladend ausgebildet ist, dass
eine Anlageflache des zweiten Bereichs (18) an die wundabgewandte
Oberseite des Unterdruckverbands wenigstens 1,5 mal so grol}, insbesondere
wenigstens 1,8 mal so grol} ist wie die Anlageflache des ersten Bereichs (16).
Anschlussvorrichtung nach einem oder mehreren der Anspriche 9 - 12,
dadurch gekennzeichnet, dass der erste Bereich (16) des Kopplungskorpers
(6) die Langserstreckung des Leitungsmittels (8) fortsetzt und der zweite
Bereich (18) des Kopplungskadrpers (6) den ersten Bereich (16) beidseits
seiner Langserstreckung flankiert und in einer Draufsicht schmetterlingsartig
geformt ist.

Anschlussvorrichtung nach einem oder mehreren der Ansprlche 9 - 13,
dadurch gekennzeichnet, dass die maximale Dicke des ersten Bereichs (16)
des an das Leitungsmittel (8) angespritzten Kopplungskorpers (6) hochstens
3 mm, insbesondere hochstens 2 mm groRer ist als die Dicke des
Leitungsmittels (4) und dass die Breite des ersten Bereichs (16) des
Kopplungskorpers (6) hochstens 5 mm, insbesondere hochstens 3 mm,
insbesondere hochstens 2 mm groller ist als die Breite des Leitungsmittels (4).
Anschlussvorrichtung nach einem oder mehreren der vorstehenden
Ansprlche, dadurch gekennzeichnet, dass die Dickenerstreckung des
Leitungsmittels (4) hochstens 7 mm, insbesondere hochstens 6 mm,
insbesondere wenigstens 3 mm und weiter insbesondere 4 — 6 mm betragt,
wobei die Breite quer zur Langserstreckung wenigstens 12 mm, insbesondere
wenigstens 15 mm, insbesondere zwischen 15 mm und 30 mm, insbesondere
zwischen 15 mm und 25 mm, insbesondere zwischen 15 mm und 22 mm,
betragt.

Anschlussvorrichtung nach einem oder mehreren der vorstehenden
Ansprlche, dadurch gekennzeichnet, dass ein erstes Lumen (28) des
Leitungsmittels (4) ein Spullumen oder ZufUhrlumen fur fluide Medien zur

Wunde bildet und dass ein zweites Lumen (30) des Leitungsmittels (4) ein mit
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Unterdruck beaufschlagbares Sauglumen zum AbflUhren von fluiden Medien
von der Wunde in Richtung auf eine Unterdruck erzeugende Einrichtung bildet,
und dass das zweite Lumen (30) einen grolieren Querschnitt aufweist als das
erste Lumen (28).

17. Anschlussvorrichtung nach einem oder mehreren der vorstehenden
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass zwei innerhalb des Leitungsmittels
(4) gegeneinander nicht unterdruckdicht abgetrennte Lumen oder
Teilguerschnitte (30a, 30b) eines Lumens (30) in Verlangerung innerhalb des
Kopplungskorpers (6) quer zu ihrer Langserstreckung druckdicht
gegeneinander abgeschlossen sind.

18. Anschlussvorrichtung nach einem oder mehreren der vorstehenden
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass der Kopplungskaérper (6) drei
nebeneinander erstreckte Lumen (36, 38, 40) umfasst, die an ihren Enden
stromungsmafig miteinander verbunden sind, wobei ein Lumen (36) als
Spullumen ausgebildet ist und die zwei anderen Lumen (38, 40) als
Sauglumen ausgebildet sind.

19. Anschlussvorrichtung nach einem oder mehreren der vorstehenden
Ansprlche, dadurch gekennzeichnet, dass das als Spullumen ausgebildete
Lumen (36) in Richtung auf die Wunde abgeschlossen ist und nur Gber sein
distales Ende mit einem oder mehreren anderen Lumen stromungsmalig
verbunden ist.

20. Anschlussvorrichtung nach Anspruch 19, dadurch gekennzeichnet, dass das
Spullumen (36) mit einem oder mehreren anderen Lumen (38, 40) nur Uber die
Abschlusskappe (26) stromungsmaliig verbunden ist.

21. Anschlussvorrichtung nach einem oder mehreren der vorstehenden
Ansprlche, dadurch gekennzeichnet, dass eine dem Unterdruckverband
zugewandte Seite des Kopplungskadrpers (6) mit einer klebenden Schicht oder
einer klebenden Beschichtung ausgebildet ist, um zum bestimmungsgemaflen
Gebrauch eine klebende und gegen die Umgebung im wesentlichen
unterdruckdichte Anbindung an den Unterdruckverband herzustellen.

22. Anschlussvorrichtung nach Anspruch 21, dadurch gekennzeichnet, dass die
klebende Schicht oder Beschichtung von einer wenigstens dreilagigen

Haftvermittlungsschicht gebildet ist, die eine mittlere Traglage, eine an der
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Traglage gehaltene und dem Kopplungskorper zugewandte erste
Kleberschicht und eine an der Traglage gehaltene und von dem
Kopplungskorper (6) abgewandte zweite Kleberschicht umfasst und die so
ausgebildet ist, dass sie die wenigstens eine Offnung (32) in dem
Kopplungskoérper (6) nicht blockiert und dass die erste Kleberschicht und die
zweite Kleberschicht von unterschiedlichen Klebematerialien mit
unterschiedlichen Klebeeigenschaften gebildet sind.

Anschlussvorrichtung nach Anspruch 21 oder 22, dadurch gekennzeichnet,
dass der Kopplungskaorper (6) aus Silikon gebildet ist und die erste
Kleberschicht einen Silikonkleber umfasst und/oder dass die zweite
Kleberschicht einen Acrylatkleber umfasst.

Anschlussvorrichtung nach Anspruch 23, dadurch gekennzeichnet, dass am
wundabgewandten Ende (10) des Leitungsmittels (4) ein Verbindungsstlck
(12), vorzugsweise aus einem biegsamen polymeren Material, unterdruckdicht
und vorzugsweise stoffschllssig, insbesondere durch eine Klebeverbindung,
befestigt ist.

Anschlussvorrichtung nach Anspruch 24, dadurch gekennzeichnet, dass das
Verbindungsstlick (12) aus einem biegsamen polymeren Material gebildet ist
und ein einstlickig daran anschlieliendes und somit verliersicher vorgesehenes
Verschlussmittelteil (68) umfasst, welches Offnungen des Verbindungsstlicks
(12) oder des Schnellkupplungselements (14) klemmschlUssig und I6sbar zu
verschlieen vermag.

Anschlussvorrichtung nach Anspruch 24 oder 25, gekennzeichnet durch ein
aus biegesteifem Material, insbesondere aus duroplastischem Material,
gebildetes Schnellkupplungselement (14), welches mit dem Verbindungsstick

(12) klemmschlussig verbunden oder klemmschlUssig verbindbar ist.
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