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Keksinnodn nimitys - Uppfinningens benémning

Menetelmai ja laitteisto metallien valamiseksi
Férfarande och apparatur fér gjutning av metaller

Tiivistelma - Sammandrag

Keksinndn kohteena on menetelmé metallien valamiseksi, joka menetelmé sis#ita4 seuraavat vaiheet:

muotti (3) siirretdan pydrivéssé karusellissa (2) vuoron peréan kaatoasemalle (2.1), kuorimisasemalle (2.2) ja muotin kuljetusasemalle
(2.3); sulaa metallia valetaan muottiin kaatoasemalla (2.1); kuona kuoritaan sulasta metallista kuorimisasemalla (2.2); sulan metallin
sisaltima muotti (3) kuljetetaan muotin kuljetusasemalta (2.3) ja&hdytysalueelle (5) ja se vaihdetaan muotin kuljetusasemalla (2.3)
tyhjan muotin kanssa; jaahdytetty muotti, jossa on jahmettynyt metallikappale (10), kuljetetaan jaahdytysalueelta (5) muotin poistoase-
malle (7), joka on kaukana pyérivasta karusellista (2); jahmettynyt kappale (10) poistetaan muotista (3); kiinnitys/koukkuelimet (11)
poistetaan kappaleesta (10); kiinnitys/koukkuelimet (11) palautetaan tyhjaan muottiin (3); tyhja muotti (3) palautetaan muotin kulje-
tusasemaan (2.3); ja kappale (10) kulfjetetaan jatkokasittelyyn.

Uppfinningen avser forfarande for gjutning av metaller omfattande féljande steg:

en form (3) forflyttas i en roterande karusell (2) turvis till en hallstation (2.1), en slaggavdragningsstation (2.2) och en formtransportstation
(2.3); smalt metallgjuts i formen i hallstationen (2.1); slagg avdras frdn den sméita metallen i slaggavdragningsstationen (2.2); formen
(3) innehallande smalt metall transporteras fran formtransportstationen (2.3) till ett kylomrade (5) och ersitts i formtransportstationen
(2.3) med en tom form; den kylda formen innehalfande ett stelnat metalistycke (10) transporteras fran kylomradet (5) till en formavlag-
sningsstation (7) langt ifran den roterande karusellen (2); det stelnade metallstycket (10) avlagsnas fran formen (3); metalistycket (10)
befrias fran fast’krokorgan (11), fast’krokorganen (11) returneras till den tomma formen (3); den tomma formen (3) returneras till form-
transportstationen (2.3); och metallstycket (10) transporteras till fortsatt behandling.
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