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(54) Laite sahatavaran sydttémiseksi pdittdin lajittelukoneeseen - Anordning
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Esillé oleva keksintd koskee laitetta nelidsérmittyjen sahatavarakappaleiden
sySttémiseksi pdittdin ja yksitellen lajittelukoneen tulokohtaan k&sittéen ensimméi-
sen kuljettimen kappaleiden sySttémiseksi pdittdin Ja syrjélléén lajittelukonee-
seen, tolsen kuljettimen kappaleiden sydttdmiseksi sivuttain ja lappeellaan kohti
ensimmidistéd kuljetinta ja elimet kappaleiden siirtédmiseksi yksitellen toiselta
kuljettimelta ensimméiselle kuljettimelle.

Ko. lajittelukone on t&1l4 hetkelld yleisesti kAytdssid olevaa tyyppild, jossa
sahatavaraa sitd koneen lédpi kuljetettaessa liikutetaan yhteen suuntaan sivusuun-—
nassa suhteellisen lyhyen matkan verran, tyypillisesti 1 m, ja tavallisesti heti
tdmén Jilkeen k&&nnetf&n sivusuunnassa vastakkaiseen suuntaan yhtd pitkén matkan
verran. Sahatavarakappale liikkuu melko nopeasti koneen lépi ja ké&ntdvaihe saa
koneesta ulkonevien sahatavarapdiden heilumasan melko kiivaasti. On v&dlttimdtdntéd,

ettd tidmin heilumisliikkeen sallitaan tapahtua vapaasti, koska muussa tapauksessa
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lajittelukoneen suorittamat mittaukset eivdt olisi tarkkoja. N&iden lajitteluko-
neiden toisena tunnusmerkkinid on se, ettd sahatavara liikutetaan slvusuunnassa sen
pienemmin halkaisijan suunnassa ja painovoiman vaikutuksen ehk8isemiseksi vaaka-—
tasossa. TamA merkitsee sitd, ettd sahatavara t8ytyy syottdi koneeseen asennossa,
jossa sen suurempi halkaisija on pystysuorassa ts. sahatavaran on oltava "syrjél-
184n". Sahatavara tdytyy téstd syystd sijoittaa syrjidlléin ensimmiiselle (pitkit-
téis) kuljettimelle. Timin tuloksen ssavuttamiseksi on valtt&m&tdntéd k&yttdd ohjaus-
elimid, jotka sdft#vat sahatavaran suuntauksen sen poistuessa toiselta (poikittais)
kuljettimelta, mutta samalla hetkelld kun ensimmiiselld kuljettimella olevan saha-—
tavaran etupidi saapuu lajittelukoneeseen, siis melkein heti sen saapuessa ensim-
méiselle kuljettimelle, tdytyy ohjauselimet siirtii poispéin sahatavaralta niin,
etteivit ne esté kappaleen takap#édn poikittaista heilumisliikettd sen kulkiessa
lajittelukoneen 1&pi.

Esilld olevan keksinndn pé@médrénd on saads aikaan laite, jossa on némé
vaatimukset yksinkertaisella tavalla tayttdvat ohjauselimet. Témé pid&maird saavu-
tetaan keksinndn mukaan siten, ettid siirtolaitteessa on kaksl kaarevaa ohjaus-
elintd ja vaste, jotka on jirjestetty vdlimatkan p&dfh&n toisistaan toisen kuljet-
timen p&&hin, ja vilineet ohjauselimien ja vasteen liikuttamiseksi lajittelukoneen
synnyttémien signaalien perusteella niin, ettd ensimmdinen signaali, Joka syntyy
kappaleen takapidn poistuessa lajittelukoneesta, aikaansaa vasteiden liikkumisen
kappaleen irrottamiseksi toiselta kuljettimelta ja ohjauselimien liikkumisen kohti
ensimmiistd kuljetinta ohjauskanavan médrittémiseksi, joka s8&t&#& irrotetun kappa-
leen asennon sen liikkuessa kohti ensimméistéd kuljetinta ja toinen signaali, joka
syntyy kappaleen etupidin mennessé lajittelukoneeseen, aikaansaa vasteiden liikku-
misen toisen kappaleen irtoamisen estdmiseksi toiselta kuljettimelta ja ohjaus-
elimien liikkumisen pois ensimmiiseltd kuljettimelta asemaan, jossa ne eivét esta
ensimmiiselld kuljettimella olevan sahatavarakappaleen poikittaisliikettd.

Ohjauselimien ja vasteiden oikeaa liikettd, jotka toimivat irrottaskseen
sahatavaran toiselta kuljettimelta, sd&tdvat signaalit, jotka lajittelukone voi
synnyttidsd kdyttimidlld esim. valokennoja, Ensimméinen signaali syntyy sahatavara-
kappaleen takapiin poistuessa koneesta ja sitéd voidaan kéyttédd aikaansaamaan vas-—
teiden liikkuminen sahatavarakappaleiden irrottamiseksi toiselta kuljettimelta
ja aikaansaamaan ohjauselimien liikkuminen alas kohti ensimm8istd kuljetinta
kanavan muodostamiseksi, jonka kautta irrotettu sahatavarakappale kulkee. Samaten
voidaan synnyttdd toinen signaali, kun ensimmdiselld kuljettimella olevan saha-
tavarakappaleen etupdd saapuu lajittelukoneeseen ja t&td voidaan kdyttdi aikaan-
saamaan ohjauselimien liikkuminen pois ensimmiiseltéd kuljettimelta ja pois saha-
tavaran kulkutieltd ja samalla aikaansaada se, ettd vasteet estlvdt toisen saha-

tavarakappaleen irtoamisen toiselta kuljettimelta.
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Keksintdad selitetfdsn l8hemmin seuraavassa yhden suoritusmuodonavulla chei-
siin piirustuksiin viitaten, joissa

kuvio 1 on osapddllikuve Ja

kuvio 2 osapiddtykuva keksinndn mukaisesta koneesta.

Esitetty kone kisittds ensimmiisen kuljettimen, Joka koostuu voimakdyttdis-
ten rullien 1 riittévéin pitkéstd rivistd pisimpien lajiteltavien tavara kappaleit-—
ten vastaanottamiseksi, ja toisen kuljettimen, joka koostuu ryhméstéd ketjuja 2,
jotka kul ettavat sahatavaran kuormauspisteestd sivuttaisesti ensimmiiselle kul-
jettimelle. Ensimmdisen ja toisen kuljettimen yhtymikohtaan on sijoitettu useita
laitteita, jotka yht#&ltd toimivat vasteina estden tavaraa siirtyméstd pois toi-
selta kuljettimelta ja toisaalta toimivat tavaran ohjaimina sen siirtyessd toiselta
kuljettimelta ensimmiiselle. N&mi laitteet kdsittdvdt kukin kaarevan varren 3,
joka on ki#ntyvien lenkkien 4 ja 5 varassa, niin ettd paineilmasylinteri 6 voi
liikuttaa vartta koko- ja katkoviivoilla osoitettujen asentojen v&lilld. Kokoviivoin
esitetyssd asennossa laitteet toimivat vasteina estden sahatavaran poistumisen
toisen kuljettimen yl&pa&std. Katkoviivoin néytetyss& asennossa on kaarevan varren
2 ylépidd pudonnut niiden ketjupydrien 8 tason alapuolelle, joiden ympiri kdyttd-
ketjut 2 menevidt, niin ettid tavara pidsee vapaasti liikkumaan, jolloin kaarevat
varret toimivat ohjaimina taaten, ettid tavara saapuu ensimmdiselle kuljettimelle
oikeassa asennossa, so. ettid puu on lappeellaan toisella kuljettimella, mutta sen
téytyy olla syrjédlléin ensimmiiselld kuljettimella, koska lajittelukone vaatii
timin asennon. Oikean toiminnan tekaamiseksi sahatavaraa ohjaavat mySs kiayrit
elimet 9, jotka ovat vedettdvissd pois esitetystd asennosta paineilmasylinterin
10 avulla.

Koneeseen kuuluu myds verdjd (el esitetty), joka koskettaa ensimméiselld
kuljettimella olevan tavarakappaleen etupddtd pitéen sen paikallaan niin kauan
kuin lajittelukone sitd vaatii.

Toinen kuljetin voidaan varustas elimilld, jotka piddttévat yldspédin liik-
kuvaa sahatavaraa ja padstdvit yhden kappaleen kerrallaan, niin ettéd yl&pédssid on
joka hetki vain yksi kappale, jota yhdistetyt ohjaimet ja vasteet pid&ttavit.

Koneen ollessa toiminnassa verdjid avautuu lajittelukoneesta tulevan sig-
naalin toimesta piistien ensimmiiselld kuljettimella olevan puun siirtyméén eteen-—
pdin lajittelukoneeseen. Siirron helpottamiseksi sydttSkoneen rullat 1 voivat olla
hieman alemmalla tasolla kuin lajittelukoneen rullat, joka kone vol myds olla

varustettu lisdsy8ttdrullalla, joka koskettaa tulevan puun yl&pintaa.
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Heti kun ensimmfinen kuljetin on vapaana, synnytetdén signaali, joka ohjaa
ilman sySttd4 sylintereihin 6 ja 10 kaarevan varren 3 siirtémiseksi sen katkoviiva-
asentoon ja kdyrén elimen 9 viemiseksi esitettyyn asentoon. Toisen kuljettimen
pafssd oleva sahatavarakappale 7 putoasa silloin kaarevien varsien ja kdyrien eli-
mien vilitse ensimmiiselle kuljettimelle, minki jilkeen sylintereitid 6 ja 10
kaytetddn siirtiméin kaarevat varret 3 ja kiyrdt elimet 9 alkuasentoihinsa, niin
ettei ole minkidnlaista estettd sahatavaran sivuttaissiirtymiselle ensimmdisella
kuljettimella, ja lenkki 5 j&dlleen kerran toimii vasteena estden tavarakappaleita

piisemistsd toiselta kuljettimelta ensimmiiselle kuljettimelle.
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Patenttivaatimukset:

1. Laite nelidsirmittyjen sahatavarakappaleiden sydttimiseksi phAittéin ja
yksitellen lajittelukoneen tulokohtaan kisittden ensimmiisen kuljettimen kappalei-
den sydttimiseksi péittéin ja syrjélléén lajittelukoneeseen, toisen kuljettimen
kappaleiden sydttémiseksi sivuttain ja lappeellaan kohti ensimmdistd kuljetinta
ja elimet kappaleiden siirtdmiseksi yksitellen toiselta kuljettimelta ensimméi-
selle kuljettimelle, tunnet tu siité, ettd, siirtolaitteessa on kaksi kaare-
vaa ohjauselintd (3,9) ja vaste (5), jotka on jérjestetty vélimatkan paddhin toi-
sistaan toisen kuljettimen (2) pddhin, ja vélineet (6, 10) ohjauselimien ja vas-
teen liikubttamiseksi lajittelukoneen synnyttémien signaalien perusteella niin,
ettd ensirmiinen signaali, joka syntyy kappaleen takapéén poistuessa lajitteluko-
neesta, aikaansaa vasteiden (5) liikkumisen kappaleen irrottamiseksi toiselta kuljet-
timelta ja ohjauselimien liikkumisen kohti ensimmidistd kuljetinta (1) ohjauskanavaﬁ
midrittémiseksi, joka sA#t&éd irrotetun kappaleen asennon sen liikkuessa kohti
ensimmiistd kuljetinta ja toinen signaali, joka syntyy kappaleen etupidin mennes-
sé lajittelukoneeseen, aikaansaa vasteiden liikkumisen toisen kappaleen irtoamisen
estimiseksi toiselta kuljettimelta ja ohjauselimien liikkumisen pois ensimmiiselti
kxuljettimelta asemaan, jossa ne eivét estéd ensimmiiselld kuljettimella olevan sa-
hatavarakappaleen poikittaisliiketté.

5. Patenttivaatimuksen 1 mukainen laite, t unne t tu siitd, ettd
toinen (3) kahdesta ohjauselimestd on kahden k&&ntyvén lenkin (4,5) kannattama,
joista toinen lenkki (5) toimii vasteena, kun ohjauselin (3) siirret#én pois
ensimmiiseltd kuljettimelta (1).

3. Patenttivaatimuksen 1 tai 2 mukainen laite, t unne t t u siitéd, ettd
ohjauselimida (3,9) ja vasteita (5) liikutetaan pidteasemasta toiseen paineilmasy-
lintereilld (6,10).

). Jonkin edelld mainitun patenttivaatimuksen mukainen laite, t unn et tu
siitd, ettd ohjauselimet (3,9) ovat ympyrén kaaren muotoisia.

5. Patenttivaatimuksen L mukainen laite, tunnet tu siitd, etti ohjaus-

elinten keh&n laajuus on noin 900.
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Patentkrav:

1. Anordning fdr matning av fyrkantvirkesstycken med &ndarna mot varandra
och en for en till inmatningsstdllet i en sorteringsmaskin, omfattande en fdrsta
transportér fOr matning av styckena med #ndarna mot varandra och pd kant till
sorteringsmaskinen, en andra transportdr f&r matning av styckena i sidled och med
flatsidan nedét mot den férsta transportdren och organ fér Sverfdring av styckena
en &4t géngen frén den andra transportdren till den fSrsta transportdren, k & n n e-
t ecknad dirav, att Sverféringsanordningen omfattar tvd bdgformiga styrorgan
(3, 9) och ett anslag (5), vilka &r anordnade p& avsténd frdn varandra i &nden av
den andra transportdren (2), och organ (6, 10) for férflyttning av styrorganen
och anslaget i beroende av signaler alstrade 1 sorteringsmaskinen sdlunda, att
en forsta signal, som alstras d4 styckets bakre &nde limnar sorteringsmaskinen,
férorsakar rdrelser hos anslagen (5) for 13sgdring av stycket frdn den andra trans-—
portdren och styrorganens férflyttning mot den fdrsta transportdren (1) fér bestém-
ning av en styrkanal, som reglerar léget fdr det 1dsgjorda stycket d& den rdr sig
mot den forsta transportdren och en andra signal, som alstras di styckets frimre
dnde anlénder till sorteringsmaskinen, fdrorsakar rdrelser hos anslagen fér att
férhindra att ett andra stycke lossnar frén den andra transportSren ocn férflytt-
ning av styrorganen bort frédn den fdrsta transportdren till ett lége, i vilket
de inte hindrar sdgvarustycket pd den fdrsta transportéren att utfdra rdrelser
1 tviarriktningen.

2. Anordning enligt patentkravet 1, k &nnnetecknaddarav, att
den ena (3) av de tv& syrorganen uppbirs av tvé vridbara lénkar (4, 5), av vilka
den ena ldnken (5) fungerar som anslag d& styrorganet (3) férflyttas bort frén
den fdérsta transportdren (1).

3. Anordning enligt patentkravet 1 eller 2, k @&nnetecknad dérav,
att styrorganen (3, 9) och anslagen (5) férflyttas mellan sina &ndléigen medelst
tryckluftecylindrar (6, 10).

4. Anordning enligt ndgot av de fdreglende patentkraven, k &nn e t e ¢ k-
n a d didrav, att styrorganen (3, 9) har cirkelbdgsform.

5. Anordning enligt patentkravet L, k E&nnet ec knad dirav, att

. . . - o
styrorganens periferi stréacker sig Over ca 90 .
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