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Wynalazek niniejszy dotyczy sposobu zaopatry-
wania w plynne spoiwo rozdrobnionych materiatéw,
np. czastek drewna, do wyrobu piyt lub innych
przedmiotéw prasowanych oraz urzadzenia do wy-
konywania tego sposobu. Przy wyrobie takich
przedmiotéw prasowanych z czastek drewna jest
bardzo wazne Scisle polaczenie wzajemne poszcze-
gélnych czastek za pomoca spoiwa. Przy stosowa-
niu spoiwa plynnego napotyka sie na powazne trud-
nodci przy jednolitym nasyceniu tym spoiwem czg-
stek drewna, poniewaz uzywa si¢ w tym przypadku
spoiwa zwykle bardzo kleistego.

Sposéb wedlug wynalazku pozwala na unik-
nigcie tych trudnosci. Wedlug wynalazku plynne
spoiwo stosuje sie w postaci rozwalcowanej war-
stewki, przenoszonej bezposrednio na masg¢ cza-
stek tworzywa. W ten sposéb staje sie mozliwe

jednolite rozprowadzenie matych ilosci kleistego
spoiwa w duzej ilodci czgstek, np. wiéréw drzew-
nych. Pozwala to na utworzenie blonki ze spoiwa
o duzej powierzchni, ktéra moze by¢ Scisle zlaczo-
na z calkowita powierzchniag wiéréw.

Urzgdzenie wedlug wynalazku posiada walce
do naktadania spoiwa i do przenoszenia blonki spoi-
wa na mase czastek.

Rysunek przedstawia, tytulem przyktadu, urza-
dzenie wedlug wynalazku, przy czym fig. 1 przed-
stawia widok boczny urzadzenia, a fig. 2 — od-
miang tego urzadzenia.

Ptynne spoiwo 2, np. klej, znajdujace si¢ w zbior-
niku [/ (fig. 1), jest zabierane przez zanurzony
w nim walec 3, w postaci stosunkowo grubej war-
stwy.-



Zbieracz 4 jest‘ ustawiony w ‘ten sposol, aby

tylko cienka warstwa spoiwa pozostala na walcu
8, ktora zostaje nastgpnie przeniesiona na walec 5,
na ktérym nastepuje ponowne zmniejszenie grubo-
Sci przenoszonej warstwy spoiwa przez regulowa-
nie nacisku walca 5 na walce 3 i 6. W ten sposéb
uzyskuje sie cieniutka blonke spoiwa, a nadmiar
plynnego spoiwa wraca do zbiornika 7, odprowa-

dzanego nie przedstawionym na rysunku zbiera: -

czem.
Jeden z walcéw 5, 6, w przedstawionym przy-

~ kladzie walec 6, jest osadzony w stalych lozyskach,
a wspoldzialajacy z nim walec 5, osadzony prze-

suwnie, jest dociskany sprezyna 7. Napigcie tej-

sprezyny reguluje si¢ tak, aby wraz ze zmiana na-
cisku walca 5 mozna bylo regulowaé grubos¢ war-
stewki spoiwa. Dzigki temu mozliwe jest dokladne
doprowadzenie spoiwa zaleznie np. od ilosci stoso-
wanych wiéréw drzewnych. Jak przedstawiono na
¥ig. 1, uktady walcdw do rozprowadzania spoiwa
s3 zmontowane zespolami, przy czym wiéry sg pro-
wadzone przez przestrzefi pomigdzy dwoma gérny-
mi walcami 6. W ten sposéb mozna otrzymaé ko-
rzystne, szybkie pokrycie luznych wiéréw warstwa
spoiwa. Prowadnice 8 zapobiegaja porywaniu czg:
~ stek drewna przez walce 6 w kierunku odprowadza-
nia kleju, przy czym po przejsciu miedzy walcami
6 widry drzewne przeprowadza 51«; pomlgdzy tym1
prowadnicami 8.

Mase wiéréw pokryta blonkq kleju przeprowa-
v dza sie nastepnie migdzy dwoma dwalcami 9, zao-
patrzonymi w kolce lub rowki, przed wejsciem po-
miedzy nastepna parg walcéw 6, w celu jej roz-
drobnienia.

Gdy stosuje si¢ spoiwo wyjatkowo kleiste, da-
jace cienka warstwe bairdzo lepka i zbyt silnie
przylegajaca do gladkich walcéw 6, .przenoszacych
klej na masg wi6réw, to przeprowadzanie masy wié-
réw pod cisnieniem pomigedzy dwoma walcami mnie
Wystarcza do pokrycia wiéréw warstewka kleju.
W tym przypadku wi6ry nalezy poddaé¢ dodatkowe;j
sile tarcia, np. przez nadanie jednemu z walcéw
& wigkszej szybkosci. Stosuje sig zwykle dwie pary
zespoléw walcow, jak przedstawiono na fig. 1.

W odmianie urzadzenia, przedstawionej na fig.
2, wiéry doprowadza si¢ z lewej strony leju 12 w kie-
runku strzatki A; s3 one przesuwane za pomoca row-
kowanych walcéw 10, dociskajacych wiéry do walca
6, zaopatrzonego w warstwe kleju, przy czym walce
10 obracaja sie z wigkszg szybkoScig niz walce 6.
Nastepnie wiéry przenoszone rowkowanym walcem
11 dostaja sie na przenoénik 13. W ten sposéb wié-
ry przeprowadza si¢ przez przestrzen pomigdzy
rowkowanymi walcami 10 i walcem 6, przenoszg-
cym klej, przy jednoczesnym poddawaniu ich re-
gulowanemu naciskowi. Dzieki zwigkszonemu tar-

cit wiGmw o wadec 6 Wwiory zabieraja lepkg biong
spoiwa. Prowadnica 8 zapobiega przyklejaniu sie
wioréw do walca 6. Powyzej walca 6 mozna zasto-
sowaé jeden tylko walec dociskajacy 10.

Wyiej opisane urzadzenia moga byé polgczone
szeregowo, z ktorych kazide nastepne urzgdzenie
moze by¢ umieszczone w miejscu przeno$nika /3.
W takim przypadky prowadnica 8 stanowi jednocze-
$nie lewa strone Scianki leju do zasilania nastep-
nego urzgdzenia. :

. Qezywiscie urzadzenie takie moze pracowaé
w sposob ciagly i w tym przypadku winno ono by¢
stale zasilane okreslong iloscig widréw, przy czym
zbjornik, do ktérego widry, -wychodeace dotem, sa
doprowadzane za pomoca podnos$nike czerpakowe-
go lub podobnego urzadzenia, przewidziany jest
najlepiej ponad pierwsza. parg walcéw lub ponad
lejem. Okres pracy trwa tak dtugo, dopdki odmie-
rzona ilo$¢ spoiwa nie zostanie wyczerpana.

Po pokryciu calej masy wiéréw jednolita blo-
na spoiwa poddaje si¢ ja w znany sposéb nowe-
mu rozdrobnieniu, a nastgpnie cala masa zostaje
odmierzona i rozdzielona do odpowiednich form do
wytlaczania piyt lub innych podobnych wyrobdw.

' Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb zaopatrywania w plynne spoiwo roz-
drobnionych materialéw, np. czastek drewna, do
wyrobu ptyt lub innych przedmiotéw prasowa-
nych, znamienny tym, ze ptynne spoiwo' dopro-
wadza si¢ w postaci cienkiej blonki: uzyskanej
za pomocg stykajacych sig ze soba walcow tak,
aby spoiwo tworzylo blonke na jednym z walcéw
ukladu i aby zlozona z czgstek masa stykata
si¢ z ta blonka w celu réwnomiernego przeno-
szenia spoiwa na poszczegélne czastki masy.

2. Sposob wedlug zastrz. ], znamienny tym, ze zao.
patrywang w spoiwo masg przeprowadza sig,
przy zetknigciu sie jej z ostatnim kolejnym wal-
cem przenoszacym spoiwo, z szybke$cig inna
niz szybko$é¢ obwodowa wspomnianego walca,
w celu utatwienia przenoszenia spoiwa na czast-
ki masy.

3. Spos6b wedtug zastrz. 1 i 2, znamlenny tym, ze
czgstki, po przejSciu przez jeden zespét wal-
cOw - przenoszacych spoiwo, przeprowadza sig
przez urzadzenie rozdrabniajgce przed dopro-
wadzeniem do nastgpnego zespolu walcéw prze-

- noszacych spoiwo.

4. Urzadzenie do wykonywania sposobu wedlug
zastrz. 1 — 3, znamienne tym, Ze posiada dwa
zespoly osadzonych obrotowo waleéw (3, 5, 6),
z ktérych - walce (3) sa czgSciowo zanurzone
w zbiornikach (1) wypelnionych ptynnym spoi-
wem (2), walce (6) za$§ sluzig do wytwarzania
btonki spoiwa, przenoszonej na czastki masy,



a walce (b), osadzone przesuwnie, s3 dociska-
ne do walcéw (3, 6) za pomocg sprezyny (7).
. Urzadzenie wediug zastrz. 4, znamienne tym, ze
walce (3, 5, 6) kazdego ukladu s3a rozmieszczone
- tak, iz plynne spoiwo jest przenoszone w postaci
ciefiszej blonki kolejno z jednego walca na drugi.
. Urzadzenie wedlug zastrz.'4 i 5, znamienne
tym, ze posiada pare walcéw (9), zaopatrzonych
w kolce lub rowki, do rozdrabniania masy przed
doprowadzeniem jej do nastgpnego zespolu wal-
c6w przenoszacych spoiwo lub na przenosnik
(13).

. Odmiana urzadzenia wedlug zastrz. 3 — 5, zna-
mienna tym, ze posiada jeden lub dwa rowko-

@

wane walee (/0) do przyciskania doprowadto-
nej masy do zaopatrzonego w warstwe spoiwa
walca (6) i zlobkowany walec (1/) do przepro-
wadzania tej masy na przenosmik (13).

Urzadzenie wedlug zastrz. 7, znamienne tym,
ze rowkowany walec lub walce (10) posiadaja
obwodowa szybko$¢ obrotu wigkszg niz szyb-
ko§¢ walca (6).

Fred Fahrni
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