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(57) Es wird ein zerlegbarer Katamaran mit zwei Rimp-

fen (1) und einem die beiden Rumpfe (1) I&sbar
miteinander verbindenden Gestell (4) beschrieben,
das in Steckaufnahmen (2) der Riimpfe (1) eingrei-
fende Steckansétze (3) tragt. Um vorteilhafte Steck-
verbindungen zu schaffen, wird vorgeschlagen, dass
die Steckansatze (3) zwei in Richtung ihrer Langs-
achse aufeinanderfolgende, zwischen sich eine
keilférmige StoBflache (19) bildende Klemmstiicke
(17, 18) umfassen, die mit Hilfe eines in Richtung
der Langsachse wirksamen Stelltriebes (22) entlang
ihrer StoRflache (19) verlagerbar sind.
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2 AT 504 494 B1

Die Erfindung bezieht sich auf einen zerlegbaren Katamaran mit zwei Rimpfen und einem die
beiden Rimpfe I6sbar miteinander verbindenden Gestell, das in Steckaufnahmen der Rumpfe
eingreifende Steckansatze tragt.

Zum Zusammenlegen eines Katamarans ist es bekannt (FR 2 749 269 A1), die beiden Rumpfe
durch ein Gestell I6sbar miteinander zu verbinden, sodass nach dem Losen der Verbindung die
beiden Rimpfe und das gegebenenfalls zuséatzlich zerlegbare Gestell voneinander gesonderte
Baueinheiten bilden. Schwierigkeiten macht bei solchen zerlegbaren Katamaranen die Kraft-
Ubertragung zwischen dem Gestell und den Rimpfen. Um diesen Schwierigkeiten zu begeg-
nen, ist es bekannt (US 4 223 620 A), in die aus Schaumstoff gefertigten Rimpfe je ein .
U-férmiges Tragrohr einzubetten, dessen die beiden Schenkel verbindender Steg in Langsrich-
tung des Rumpfes verlduft und dessen nach oben aus dem Rumpf vorragende Schenkel Steck-
aufnahmen fir am Gestell vorgesehene Steckanséatze bilden. Allerdings fehlen Angaben dar-
uber, wie die Steckverbindung zwischen den Rimpfen und dem diese Rumpfe verbindenden
Gestell spielfrei ohne Werkzeugeinsatz vorgenommen werden kdnnen.

SchlieRlich ist es bekannt, zum Verbinden zweier Teile eines Auslegers (GB 683 993 A) bzw.
einer Werkzeughalterung (DE 26 13 309 A1) ein Keilschloss vorzusehen, dessen Keile die
miteinander zu verbindenden Teile gegeneinander verspannen. Solche Keilschidsser kdnnen
aber nicht ohne weiteres fur Steckverbindungen zwischen den Rimpfen und dem Gestell eines
Katamarans eingesetzt werden.

Der Erfindung liegt somit die Aufgabe zugrunde, einen zerlegbaren Katamaran der eingangs
geschilderten Art so auszugestalten, dass das Gestell werkzeuglos mit den Rumpfen Gber
Steckverbindungen spielfrei verbunden werden kann, die eine vorteilhafte Kraftibertragung
zwischen den Rimpfen und dem Gestell erlauben.

Die Erfindung 16st die gestellte Aufgabe dadurch, dass die Steckanséatze zwei in Richtung ihrer
Langsachse aufeinanderfolgende, zwischen sich eine keilférmige Stofflache bildende Klemm-
stiicke umfassen, die mit Hilfe eines in Richtung der Langsachse wirksamen Stelltriebes entlang
ihrer StoRflache verlagerbar sind.

Da zwischen den beiden Klemmstiicken jedes Steckansatzes eine keilférmige StoRflache vor-
gesehen ist, gleiten die beiden Klemmstiicke bei ihrer axialen Beaufschlagung in Langsrichtung
des Steckansatzes entlang der StoRflache mit einer Querkomponente zur Langsrichtung, was
ein gegenseitiges Versetzen der Klemmstiicke quer zur Langsrichtung zur Folge hat. Die in die
Steckaufnahmen der Rumpfe eingefiihrten Steckansatze des Gestells werden somit durch
dieses gegenseitige Versetzen der Klemmstiicke mit einer ausgepragten radialen Bewegungs-
komponente in der Steckaufnahme spielfrei festgeklemmt, wobei wegen der keilférmigen Stof3-
flachen vergleichsweise geringe Verstellkrafte hohe Klemmkréfte nach sich ziehen. Es ist ledig-
lich fir eine entsprechende axiale Beaufschlagung zumindest eines der beiden zusammenwir-
kenden Klemmstiicke jedes Steckansatzes durch einen in Richtung der Langsachse wirksamen
Stelltrieb zu sorgen. Das jeweils andere Klemmstiicke kann ja in einfacher Weise gegenuber
dem Gestell zumindest in Richtung der Kiemmverlagerung des mit dem Stelltrieb verbundenen
Klemmstlickes axial verschiebefest abgestitzt werden. Zum Lésen der Klemmverbindung brau-
chen die Klemmsticke nur axial auseinander bewegt zu werden, wodurch die gegenseitige
Abstiitzung der Klemmsticke entfallt und die Klemmkrafte abgebaut werden.

Besonders vorteilhafte Konstruktionsverhaltnisse ergeben sich, wenn die Stelltriebe jeweils eine
die beiden Klemmstiicke durchsetzende Betatigungsstange aufweisen, die am das Einstecken-
de des Steckansatzes bildenden Klemmstilick angreift, weil in diesem Fall das endseitige
Klemmstiick des Steckansatzes durch die Betatigungsstange selbst gehalten wird und keiner
weiteren Halterung bedarf. Zur Beaufschlagung der Betatigungsstange kann ein Exzentertrieb
vorgesehen werden, der flr eine axiale Verstellung der Betatigungsstange sorgt, um die beiden
Klemmstiicke gegeneinander entlang der keilférmigen StoRflache zu versetzen. Zum Toleranz-
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ausgleich und zur Sicherstellung einer vorgegebenen Klemmkraft kann die Betatigungsstange
vorzugsweise Uber Tellerfedern am das Einsteckende bildenden Klemmstick angreifen, sodass
mit der Verlagerung der Betatigungsstange durch den Exzentertrieb die Tellerfedern gespannt
und die Klemmsticke durch die Federkrafte beaufschlagt werden. Es braucht wohl nicht beson-
ders hervorgehoben zu werden, dass die Betatigungsstange zumindest ein Klemmstick, bevor-
zugt aber beide Klemmstiicke, mit ausreichendem Spiel zu ihrer gegenseitigen Querverlage-
rung entlang der Stol3flache durchsetzen muss.

Eine andere Maglichkeit zur Beaufschlagung der Kiemmstiicke Uber die sie durchsetzende
Betatigungsstange besteht darin, die Betatigungsstange der Stelltriebe als Spindel eines Spin-
deltriebes auszubilden. Zu diesem Zweck kann diese Spindel schraubverstelibar in einer dem
Gestell zugehorigen, axial unverschiebbar gehaltenen Spindelmutter gelagert werden. Gunsti-
gere Konstruktionsbedingungen ergeben sich allerdings, wenn die im Klemmsinn gegenuber
dem Gestell axial unverschiebbar abgestiitzte Betdtigungsstange in ein Muttergewinde des
endseitigen Klemmstiickes eingreift, sodass durch ein Drehen der Betatigungsstange Uber
einen entsprechenden Handhebel das endseitige Klemmstick entlang der Betatigungsstange
verlagert wird. Ein Mitdrehen des Klemmstiickes mit der Betatigungsstange wird durch die
Anlage des endseitigen Klemmstiickes am gestelifesten Kiemmstiick im Bereich der keilférmi-
gen Stof¥flache verhindert.

Damit eine gute Krafteinleitung vom Gestell in die Rimpfe Uber die Steckverbindungen erreicht
werden kann, konnen die Steckaufnahmen flr die Steckanséatze des Gestells jeweils aus einem
Rohrkorper bestehen, der ein in die Rimpfe eingebettetes Tragrohr quer zu dessen Achse
durchsetzt. Die vom Tragrohr der Rimpfe gesonderten Rohrkérper zur Bildung der Steckauf-
nahmen erlauben eine von der Lange des Tragrohres unabhangige Anordnung der Steckauf-
nahmen, was im Wesentlichen Uber die Rumpflange durchgehende Tragrohre ermdglicht. Die
auf die Rohrkorper der Steckaufnahmen ausgelibten Biegemomente kénnen zusétzlich Gber je
ein die Rohrkorper aufnehmendes Stiitzrohr abgetragen werden, das auf einer das Tragrohr
des jeweiligen Rumpfes umschlieRenden, auf der vom Stiitzrohr abgewandten Seite vom Rohr-
korper durchsetzten Hulse sitzt. Durch diese StutzmaRnahme fir den die Steckaufnahme bil-
denden Rohrkorper wird eine biegesteife Konstruktion erhalten, die in der Lage ist, auch grof3e
Krafte vom Gestell auf die Riumpfe abzutragen, ohne die einfache Losbarkeit des Gestells von
den Rimpfen zu beeintrachtigen.

In der Zeichnung ist der Erfindungsgegenstand beispielsweise dargestellt. Es zeigen

Fig. 1  ein Gestell zum Verbinden der Rumpfe eines zerlegbaren Katamarans ausschnittswei-
. se im Bereich eines Steckansatzes in einem Langsschnitt durch den Steckansatz,
Fig. 2 einen Rumpf eines Katamarans im Bereich einer Steckverbindung mit dem Gestell in
einem Querschnitt in einem kleineren Mal3stab,
Fig. 3  einen Schnitt nach der Linie lll-lll der Fig. 2 und
Fig.4 eine der Fig. 2 entsprechende Darstellung einer Konstruktionsvariante einer erfin-
dungsgemalen Steckverbindung.

Gemal den Fig. 1 bis 3 bilden die Rimpfe 1 eines zerlegbaren Katamarans Steckaufnahmen 2
fur Steckansatze 3 eines die beiden Rimpfe 1 miteinander verbindenden Gestells 4. Die Steck-
aufnahmen 2 werden jeweils durch einen Rohrkdrper 5 gebildet, der ein Tragrohr 6 durchsetzt,
das in einen Schaumstoffkorper 7 der Rimpfe 1 eingebettet ist. Zur Abstitzung des Rohrkor-
pers 5 dient ein Stutzrohr 8, das auf einer das Tragrohr 6 umschlieBenden Hulse 9 sitzt. Der
Rohrkorper 5 ist dabei auf der dem Stutzrohr 8 abgekehrten Seite in eine Gewindebohrung 10
der Hulse 9 eingeschraubt. Die im Bereich des Stutzrohres 8 und der Hiilse 9 vorgesehenen
Versteifungsrippen sind mit 11 bezeichnet.

Jeder der beiden Rumpfe ist mit einer den Schaumstoffkérper 7 umschlieenden Kunststoffhiil-
le 12 versehen, die im Bereich der Steckaufnahme 2 eine entsprechende Aussparung aufweist.
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Um eine gute Abdichtung der Kunststoffhiille 12 im Bereich der Durchtrittsoffnung der Steck-
aufnahme 2 zu erreichen, bildet das Stutzrohr 8 einen Auflageflansch 13 fur die Kunststoffhille
12, die mit Hilfe einer mit einer umlaufenden Ringdichtung 14 versehenen Kappe 15 an den
Auflageflansch 13 angedriickt wird. Die Befestigung der Kappe 15 erfoigt mit Hilfe des Rohrkor-
pers 2, der fur die Kappe 15 eine Anschlagschulter 16 bildet.

Der gestellseitige Steckansatz 3 umfasst gemaR der Fig. 1 zwei Klemmsticke 17 und 18, die
zwischen sich eine keilférmige StoRflache 19 bilden. Diese Klemmstiicke 17 und 18 werden von
einer Betatigungsstange 20 mit Spiel durchsetzt, die sich an einem im Gestell 4 vorgesehenen
Tragkopf 21 iiber einen Stelltrieb 22 abstitzt, der als Exzentertrieb 23 ausgebildet ist und mit
Hilfe eines Handgriffes 24 betéatigt werden kann. Das aus dem endseitigen Klemmstuck 17
vorstehende Ende der Betatigungsstange 2 stiitz sich Uber Tellerfedern 25 auf der Stirnseite
des Kilemmstiickes 17 ab, sodass beim Spannen des Exzentertriebes 23 und der damit verbun-
denen axialen Verlagerung der Betatigungsstange 20 die beiden Klemmstlicke 17 und 18 Gber
die Tellerfedern 25 mit der Wirkung axial beaufschlagt werden, dass die beiden Klemmstiicke
17 und 18 im Rahmen des Fuhrungsspiels der Betatigungsstange 20 mit einer ausgepragten
Querkomponente gegeneinander versetzt werden. Der Tragkopf 21 bildet dabei ein Widerlager
fur das Klemmstuck 18.

Werden gemaR den Fig. 2 und 3 die Klemmanséatze 3 des Gestells 4 in die zugehdrige Steck-
aufnahmen 2 der Rimpfe eingefiihrt und die Exzentertriebe 23 gespannt, so werden die Steck-
ansatze 3 aufgrund der Querverlagerung der Klemmstiicke 17 und 18 innerhalb der Steckauf-
nahmen 2 festgeklemmt, und zwar mit einer vorgegebenen, durch die Tellerfedern 25 bestimm-
ten Kraft. Zum Lésen der Klemmverbindung braucht lediglich der Exzentertrieb 23 entspannt zu
werden.

Das Ausfiihrungsbeispiel nach der Fig. 4 unterscheidet sich von dem nach den Fig. 1 bis 3
lediglich durch den Stelltrieb 22 fur die axiale Beaufschlagung der Klemmsticke 17 und 18. Die
Betétigungsstange 20 ist namlich als Spindel ausgebildet, die in ein Muttergewinde 26 des
endseitigen Klemmstiickes 17 eingreift, sodass bei einem Drehen der Betétigungsstange 20 mit
Hilfe eines Handhebels 27 das Klemmstiick 17 entlang der Betatigungsstange 20 im Spannsinn
der beiden Klemmstiicke 17 und 18 verlagert wird, um wiederum eine Klemmung der Steckan-
satze 3 innerhalb der Steckaufnahmen 2 durch eine radiale Versetzung der Klemmsticke 17
und 18 zu erreichen. Eine gesonderte Drehsicherung fur das Klemmsttick 17 ist nicht erforder-
lich, weil sich das Klemmstiick 17 beim Betétigen des Stelltriebes 22 im Klemmsinn an der
keilfdrmigen StoRflache 19 des Klemmstiickes 18 abstitzt, das dreh- und verschiebefest mit
dem Tragkopf 21 verbunden ist. :

Patentanspriche:

1. Zerlegbarer Katamaran mit zwei Rimpfen und einem die beiden Rimpfe Idsbar miteinan-
der verbindenden Gestell, das in Steckaufnahmen der Rimpfe eingreifende Steckansatze
tragt, dadurch gekennzeichnet, dass die Steckansatze (3) zwei in Richtung ihrer Léngs-
achse aufeinanderfolgende, zwischen sich eine keilférmige StoRflache (19) bildende
Klemmstiicke (17, 18) umfassen, die mit Hilfe eines in Richtung der Léangsachse wirksa-
men Stelitriebes (22) entlang ihrer StoRflache (19) verlagerbar sind.

2. Zerlegbarer Katamaran nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Stelltriebe
(22) jeweils eine die beiden Klemmstiicke (17, 18) durchsetzende Betatigungsstange (20)
aufweisen, die am das Einsteckende des Steckansatzes (3) bildenden Klemmstlck (17)
angreift.

3. Zerlegbarer Katamaran nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Betatigungs-
stange (20) der Stelltriebe (22) mit Hilfe eines Exzentertriebes (23) axial verstellbar ist und
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Uber Tellerfedern (25) am das Einsteckende bildenden Klemmstlck (17) angreift.

Zerlegbarer Katamaran nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Betatigungs-
stange (20) der Stelltriebe (22) als Spindel eines Spindeltriebes ausgebildet ist.

Zerlegbarer Katamaran nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass die im Klemmsinn
gegentber dem Gestell (4) axial unverschiebbar abgestutzte Betatigungsstange (20) in ein
Muttergewinde (26) des endseitigen Klemmstickes (17) eingreift.

Zerlegbarer Katamaran nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass
die Steckaufnahmen (2) fir die Steckansatze (3) des Gestells (4) jeweils aus einem Rohr-
korper (5) bestehen, der ein in die RiUmpfe (1) eingebettetes Tragrohr (6) quer zu dessen
Achse durchsetzt.

Zerlegbarer Katamaran nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass der jeweils die
Steckaufnahmen (2) bildende Rohrkorper (5) ein Stitzrohr (8) durchsetzt, das auf einer das
Tragrohr (6) des jeweiligen Rumpfes (1) umschlieBenden, auf der vom Stitzrohr (8) abge-
wandten Seite vom Rohrkorper (5) durchsetzten Hiilse (9) sitzt.

Hiezu 4 Blatt Zeichnungen
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