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Zafizeni pro rozvadéni linedrniho textilniho materidlu na vstupu do spfidaci jednotky ro-
torového dopradaciho stroje

Oblast techniky

Technické feeni se tyka zatizeni pro rozvadéni linedrniho textilniho materiélu na vstupu do spra-
daci jednotky rotorového doptadaciho stroje pro vyrobu slozkové ptize v prib&hu piedeni.

Dosavadni stav techniky

P¥i vyrobé sloZkové pfize je do spiadaci jednotky pracovniho mista rotorového doptadaciho stro-
je pfivadén linedrni textilni materidl, ktery vstupuje do pfivodni vodici trubitky vedouci jej do
osy spradaciho rotoru. Pohyb piivadéného linedrniho textilniho materidlu je odvozen od poda-
vacich prvki, které jsou v jeho drdze umistény a od podtlaku ve sptadacim rotoru. Tah, ktery v
pfivadéném linedrnim textilnim materialu vznikd, vyvolava riziko jeho poskozeni v mistech, kde
Je taZen pfes pevné vodici prvky, na nichZ méni sviij smér a je nucen se ohybat na malém polo-
méru téchto prvki.

Velmi exponovanym mistem je z tohoto hlediska hrdlo ptivodni vodici trubitky linearniho textil-
niho materidlu na vstupu do spiédaci jednotky. Vzhledem k tomu, Ze lineérni textilni materiél je
ve styku s lemem vstupniho hrdla pfivodni vodici trubi¢ky stile v jednom mist$, dochazi zde k
mistnimu poskozovani vlivem abrasivniho piisobeni linearniho textilniho materialu na lem hrdla.
Navic na misté trvalého styku linedrniho textilniho materidlu s lemem hrdla se z prochazejiciho
linearniho textilniho materialu stiraji na ném ulp&lé nedistoty, které se zde hromadi a po strzeni
vétsiho shluku z lemu a jeho zaneseni do spfadaciho rotoru zpisobuji defekty na vyrabéné sloz-
kové piizi, nebo zpilisobi pferuseni pfedeni (pfetrh). Kroms toho miZe dojit k ucpani vstupni asti
pfivodni vodici trubicky.

Nevyhodou soutasného stavu je rychlé opotiebeni lemu vstupniho hrdla p¥ivodni vodici trubitky
a moZnost Castého poruSeni nebo pretrZzeni linearniho textilniho materialu. To zpisobuje vznik
ztratovych ¢asii nutnych na opravu nebo obnoveni piedeni, navic je sniZovéna kvalita vyrab&né
slozkové ptize.

Cilem technického feSeni je uvedené nedostatky odstranit, nebo podstatng zmirnit.

Podstata technického feeni

Cile fedeni je dosaZeno zafizenim pro rozvadéni linearniho textilniho materidlu na vstupu do
spradaci jednotky rotorového dopfadaciho stroje pro vyrobu slozkové ptize v priibéhu predeni,
které obsahuje rozvadéci prostfedek umistény v prostoru pracovniho mista pfed vstupem do pfi-
vodni vodici trubi¢ky linedrniho textilniho materidlu, pfi¢emZ rozvadéci prostfedek obsahuje
nosny ¢len a vodici kulisu, jejiz funkéni tvarova plocha zasahuje do drahy pfivadéného linearniho
textilnitho materialu.

Je vyhodné, je-li nosny &len rozvadéciho prostiedku spfaZzen s pohonem, jehoZ pisobenim kona
ptimodary vratny pohyb.

Vyhodou tohoto technického feSeni je ménici se poloha styku linearniho textilniho materialu s
lemem vstupniho hrdla pfivodni vodici trubi€ky pfi pfedeni, coZ odstratiuje nerovnomérné opo-
tfebeni lemu a tim i zvySené riziko poskozeni linearniho textilniho materidlu, navic ne&istoty
ulpélé na linedrnim textilnim materidlu se na lemu hrdla pfivodni vodici trubi¢ky nehromadi v
jednom misté, ale jsou rovnomé&meé vnaseny do spiadaciho rotoru, coZ je podstatng vyhodn&jsi,
nez vnaseni v&tsich shluki nedistot.

Piehled obrazki na vykresech

Ptikladné provedeni technického feSeni je schematicky zndzornéno na pfiloZenych vykresech,
kde znali obr. 1 uspotadani zdkladnich C4sti pracovniho mista rotorového dopfadaciho stroje,
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obr. 2 pohled na vstup linearniho textilniho materidlu do p¥ivodnich vodicich trubiek p¥es rozva-
déci zafizeni s alternativnim provedenim vodici kulisy, obr. 3 pidorysny pohled na rozvadéci
zafizeni s alternativnim provedenim vodici kulisy.

Piiklady provedeni technického fe$eni

Pracovni misto rotorového dopfadaciho stroje obsahuje odvijeci a podavaci ustroji 1, spradaci
jednotku na vstupu opatienou pfivodni vodici trubi¢kou 4 linedrniho textilniho materialu 2, Gstici
do spradactho rotoru 5. Struktura zndmych pracovnich mist rotorovych dopfadacich strojti zahr-
nuje dale napiiklad vodici prvky, &idla s vyhodnocovacim zafizenim, ojednocovaci Ustroji pra-

mene vlaken, odtahové a navijeci zafizeni slozkové pfize.

V pfikladu provedeni tohoto technického feeni je pfed vstupem do pfivodni vodici trubicky 4
umistén rozvadeéci prostiedek 3, ktery obsahuje nosny &len 31 a vodici kulisu 32. Funkéni tvarova
plocha vodici kulisy 32 zasahuje do drahy linedrniho textilniho materidlu 2 v mist& pfed vstupnim
hrdlem pfivodni vodici trubi€ky 4. Nosny &len 31 je v uvedeném piikladu provedeni feSen jako
spole¢ny pro vice pracovnich mist, ma tvar prib&Zné ty&e nebo trubky vedené v podélném sméru
rotorového dopfadaciho stroje v blizkosti vstupl do p¥ivodnich vodicich trubidek 4, pro kazdé
pracovni misto je na nosném &lenu pevné umisténa vodici kulisa 32. Tvarové plocha vodicich
kulis 32 je v tomto pfikladu tvofena povrchem kuZele 321, nebo &4sti 322 kuZele, nebo $ikmé
plochy 323. Linedrni textilni material 2 se dotyka této tvarové plochy, kterou je veden. Tvarova

‘plocha vodicich kulis 32 miiZe byt vyrobena z otéruvzdorného materidlu s nizkym koeficientem

tieni. Podle ménici se okamzité polohy tvarové plochy vodici kulisy 32 rozvadéciho prostiedku 3
se méni misto styku linedrniho textilniho materidlu 2 s lemem 41 p¥ivodni vodici trubi¢ky 4.

Zmény polohy linearniho textilniho materidlu vii€i lemu 41 p¥ivodni vodici trubitky 4 je dosaho-
vano zménou polohy linedrniho textilntho materidlu 2 vii¢i tvarové plose vodici kulisy 32 vlivem
jebo kmiténi v diisledku dynamickych sil pisobicich na linedrni textilni material 2 pfi pfedeni,
nebo pohybem rozvadéciho prostfedku 3. Ve druhém p¥ipadg je rozvadéci prostfedek 3 vybaven
pohonem (neni znizorné&n), ktery udili nosnému &lenu 31 rozvadéciho prostiedku 3 p¥imodary
vratny pohyb poZadované frekvence a amplitudy. Pohon miiZe byt odvozen od hnacich prostied-
ki rotorového dopiéadaciho stroje.

NAROKY NA OCHRANU

1. Zafizeni pro rozvadéni linearniho textilniho materidlu na vstupu do spfadaci jednotky roto-
rového dopiadaciho stroje pro vyrobu slozkové pfize v priib&hu pfedeni, vyznadujici se
tim, Ze obsahuje rozvadéci prostfedek (3) umistény v prostoru pracovniho mista ped vstupem
do ptivodni vodici trubitky (4) linearniho textilniho materidlu (2), pfifemz rozvadéci prostfedek
(3) obsahuje nosny €len (31) a vodici kulisu (32), jejiz funk&ni tvarova plocha zasahuje do dréhy
pfivadéného linearniho textilniho materialu (2).

2. Zafizeni podle ndroku 1, vyzna&ujici se tim, Ze nosny ¢€len (31) rozvadéciho
prostiedku (3) je spole¢ny pro vice pracovnich mist, pfi¢em% v mist& ka?dého pracovniho mista
je nosny &len (31) opatien vodici kulisou (32).

3. Zafizeni podle nérokli 1 a2, vyznadujici se tim, Ze nosny &len (31) rozvadéciho
prostfedku (3) je spfaZen s pohonem.

4. Zafizeni podle niroku 3, vyznadujici se tim, Ze nosny &len (31) rozvadéciho
prostiedku (3) je upraven pro p¥imodary vratny pohyb, nebo kyvavy pohyb kolem své osy, nebo
kombinaci té&chto pohybil.
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S. Zafizeni podle ndrokti 1 az 4, vyzna&ujici se tim, e funkéni povrch vodicich
kulis (32) je vyroben z otéruvzdorného materiélu s nizkym koeficientem tieni. :

2 vykresy
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Obr. 1
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