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Wynalazek dotyczy dalszego rozwinię¬
cia poprzednio zgłoszo&ieigo sposobu ■wy¬
twarzania włókien zdatnych do przędze¬
nia, przez traktowanie icłi środkami nada-
jącemi im szorstką powierzchnię. Okazało
się, że dla osiągnięcia jtego efektu nie jest
koniecznem dodawanie do włókien środ¬
ków, wytwarzających szorstką powierzch¬
nię, już gptowych, lecz że (można środki te
na drodze chemiczinej lub fizycznej otrzy¬
mywać, względnie /strącać, na włóknie pod¬
czas isamego procesu traktowania niemi
włókna. Można również postępować jak
przy zapraiwiiamm albo barwieniu w far-
biarstwie. Zastosowanie tego sposobu doty¬

czy szczególniej (obróbkfi sztucznego jedwa¬
biu i włókien wiązkowych (sftopelfaser),

Praktycznie sposób można wykonywać
rozmaicie.

Jeżeli się pracuje na mokro, np, zanu¬
rzywszy włókna w wiodzfe, )to można w pły¬
nie wytworzyć osad przez reakcję chemicz¬
ną między substancjami dftdiatkowemi, np.
z roztworu sody (i chilorikjU) wapnia można
wytrącić (osad węglanu wapnioiwtegjo, albo
ze zwykłego roztworu mydła i rozpuszczal¬
nej soli wapniowca—trudno rozpuszczalne
mydła wapniowe. Tak otrzymane osady
przylegają lepiej do włókna, mii gdyby by¬
ły dodane doń w -stanie gotowym.



Można również .postępować i w ten
sposób, że najpferw traktuje się włókna

jednym ódlc^iiiAłein, mp, umoczywszy je
-w nikn|jt riasłępnie pogrąża się je w cieczy,
zawierającej drugi odczynniki. Strącanie
substancyj dodawanych odbywa się tu bez-
paśirednfflo na włóknacE, a częściowo i we¬
wnątrz nich. Tym sposobem osiąga się
szczególnie ścisłe przyleganie.

Można również wyzyskiwać i takie od¬
czynniki, które przylegają db włókma je¬
szcze ipnzy jego wytwarzaniu, lulb któremu
są włókna te przesycone. Dotyczy to nip.
sztucznego ijedwabhi.

Podobne istrącanie może ibyć wywo¬
łane również parowaniem lub traktowa¬
niem gazami, |przyczeim można tylko po-
sizczególne lub też kilka loidczynmików sto¬
sować w tym stajnie skupienia.

Można również odpowfednłe reakcje
stosować przy pracy na sucho lub pół mo^
kro.

Sposób ten pozwala naprzykład otrzy¬
mywać przędziwo sztucznego jedwabiu o
połysku majtowym, zbliżone pod względem
połysku i falistości do wd;ny. Oprócz tego
otrzymuje się włókno równomierniejsze.
pełniejsze i o większej wytrzymałości.

Rozumie się, że przy wyżej opisanym
sposobie można również dodawać środki, <u-
łaitwiające przyleganie materjałów dodat¬
kowych do włókien, lub środki, czyniące
włókna podatniej szemi dla procesu nada¬
wania im isizooistkości, wreszcie środki te
można dodawać lub wytwarzać podczas sa¬
mego procesu nadawania włóknom szorst¬
kiej powierzchni.

W praktyce okazało się, że dobrze jest
postępować tak, jak przy zaprawianiu
włókien lub tkanin do barwienia, a więc np.
zanurzać włókina w roztworach soli obojęt¬
nych, zasadowych lub tym podobnych
zw|iąjzików 5 przez następujące potem susze¬
nie i powolne ogrzewanie strącać tlenki
metalowe lub podobnie substancje na włók¬
nach. ''

Można również postępować tak, jak
przy impregnowaniu tkanin, celem nada¬
nia im nieprzemakalńośai rap. zanurzać
włókna w/kąpieli tlenków metalicznych i
odparowywać rgfztwór lub strącać osad za-
pamobą reakcyj chemicznych lub w podob¬
ny sposób; zanurzając np. tkaninę w roz¬
tworze siarczanu glinu, ałunu lub podobnej
substancji, można strącić osad zapomocą
kleiju zwierzęcego lufo zapomocą rozkładu
nietrwałej sioli, jak np. octanu glinu przy
umiarkowanej temperaturze, lub wreszcie
można ^otrzymać mydła nierozpuszczalne
zapomocą nasycania materjału roztwora¬
mi soli wapniowców lub solami metali, a na¬
stępnie praez reakcję podwójnej wymiany
z mydłami rozjpusizczalnemi. Można rów¬
nież stasować i inne sposoby, stosowane
przy imipregnowaniu.

Wogóle można stosować te wszystkie
sposoby, które dz'ięki otrzymaniu osadów,
organicznych lub nieorganicznych lub też
w inny sposób, wytwartzają powierzchnię
chropowatą i dają włókna kędzierzawe i
skręcone.

W wielu wypadkach otrzymuje się do¬
bry wynik, zanurzając włókna jedwabiu
sztucznego w 104atiotniiie iwiięksizej ilości wo¬
dy, (zawierającej \% mydła i 3% wapna
lub podobnej substancji. Po wymieszaniu
włókna wyjmuje się z kąpieli, wyżyma wal¬
cami lub w inny sposób i suszy. Przylegają¬
ce wapno i mydło wapniowe nadają włók¬
nom szorstkość. Włókna pozostają jednak
gibkie i dają się szczególnie łatwto prząść.

Można również środki, czyniące włókna
podatniej szemi dla procesu nadawania im
szorstkości, dodawać do włókien w ciągu
całego procesu wytwarzania albo podczas
poszczególnych jego faz,. To dodawanie mou
że Isię odbywać jednocześdiie z dodawaniem
środków, nadających włóknom sizorstkość,
albo przedtem lub po tern. Jako środki te¬
go rodzaju mogą służyć rozmaite ciała, jak
np. alkalja, kwasy, sole, rozpuszczalniki i
środki powodujące pęcznienie, organiczne
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lub nieorganiczne li iim podobne* Można
również stosować różne te substancje i w
mieszaninach. Korzystnie jest dodawać w
jednej fazie procesu (wytwarzania włókna
jedne środki, a w innych—inne środki

Wynalazek powyższy ma szczególne
znaczenie dla jedwabiu (sztucznego, ramicy

■i zbliżonych surowców o długiem,, gład-
kiem włóknie. Traktowane w ten sposób
włókna dają siię np. łatwiej prząść w przę¬
dzalniach czesankowych, posiadają bowiem
większą przyczepność. Przędzy z nich o-
trzyimanej nie trzeba tak mocno skręcać,
dziięki .czemu jest ona pełniejsza przy jed¬
nakowej wytrzymałości. Jedwab sztuczny
w ten spoisób traktowany jest bardziej zbli¬
żony do wełny, co daje niespodziewany i
cenny efekt techniczny.

towainia włókien środki, nadające im szorst¬
kość, nie dodaje isię w stanie gotowym, lecz
wytwarza się je albo osadza na włóknie
przez reakcję chemiczną na drodze mo¬
krej, suchej lub pół mokrej albo środkami
fizyaznemi przed lub podczas traktowania.

2. Sposób według zastrz,, 1;, znamienny
tern,, że siię postępuje tak, jak 'przy zapra¬
wianiu włókien lub tkanin do barwienia.

3. SposSb według zastrz, 1; ^znamienny
tern, że się postępuje, jak przy nasycaniu
tkanin przy nadawaniu im nieprzemakal-
ności,

4. Sposób według zastrz. 1 do 3, zna¬
mienny tern, że we wszystkich albo tylko
poszczególnych fazach procesu wytwarza¬
nia włókien dodaje się środki, czyniące
włókna jpodatnffleji&zemi do drapania.

Zastrzeżenia patentowe.

1. Sposób wytwarzania włókien zdat¬
nych do przędzenia według patentu Nr
4041, znamienny tern, że potrzebne do trak-
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