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Appareil pour amener des matiéres premiéres en quantités constantes

by

La présente invention est relative a un appareil pour
amener des matiéres premiéres en quantités constantes comportant un
réservoir a matiéres premiéres pour le stockage et l'alimentation en
matiéres premiéres, une courroie pour transférer des matiéres
premieres, un guide de contrle de niveau pour définir une épaisseur de
matiéres premiéres sur la courroie, et un recouvrement de courroie, qui
peut amener en quantités constantes des matiéres premiéres humides
utilisées lorsque des produits alvéolaires céramiques sont extrudés.

La Fig. 2 est une vue schématique illustrant une forme de
realisation d’'un appareil connu pour amener des matiéres premiéres en
quantités constantes, qui peut amener en quantités constantes des
matieres premiéres humides utilisées lorsque des produits alvéolaires
céramiques sont extrudés. Dans la forme de réalisation illustrée a la
Fig. 2, l'appareil pour amener des matiéres premiéres en quantités
constantes 51 comprend une courroie 54, des rouleaux de commande
de courroie 56 reliés a un moteur (non représenté), un recouvrement de
courroie 52 pour recouvrir un rouleau 57 destiné a mesurer le poids des
matiéres premiéres sur la courroie 54 (le dispositif de mesure de poids
n'est pas représenté) et analogue, et un réservoir a matiéres premiéres
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53 pour [l'alimentation en matiéres premiéres agencé a travers le
recouvrement de courroie 52. La courroie 54 est destinée a transférer les
matiéres premiéres du réservoir a matiéres premieres 53 a un appareil
de formation (non représenté). De plus, la référence numérique 55
représente un guide de contréle de niveau prévu a la partie inférieure du
réservoir & matiéres premiéres 53. Le niveau des matiéres premiéres sur
la courroie 54 peut étre contrélé en faisant varier la position d’'une partie
d’'extrémité du guide de contréle de niveau 55 par rapport a la courroie
54. Le guide de contrdle de niveau 55 est préliminairement fixé par un
boulon et analogue pour avoir une hauteur prédéterminée avant le
commencement de la mise en route de I'appareil.

Dans I'appareil connu pour amener des matiéres premiéres
en quantités constantes 51 répondant a I'agencement susmentionné,
aprés le réglage du guide de controle de niveau 55, les matiéres
premiéres telles que, par exemple, des poudres céramiques sont
amenées du réservoir & matieres premiéres 53 sur la courroie 54 qui
avance. Sur la courroie 54, les matiéres premiéres amenées sont
définies comme ayant une largeur constante. Par conséquent, une
quantité constante de matiéres premiéres peut étre transférée en réglant
le guide de contréle de niveau 55. Ensuite, les matiéres premiéres sont
ameneées vers un parcours d'amenée de matiéres premiéres 58 pour
I'appareil de formation, qui est agencé du c6té avant du recouvrement de
courroie 52. De cette maniere, I'amenée de matiéres premiéres en
quantités constantes est réalisée.

Dans I'appareil connu pour amener les matiéres premiéres
en quantités constantes 51 répondant a I'agencement susmentionné,
puisque la courroie 54 n'est déplacée que dans la direction avant, les
matiéres premiéres a enlever d0 a un changement de matiéres
premiéres ou un entretien sont déchargées en une seule fois vers un
appareil de formation par le parcours d'amenée de matiéres premiéres
58, et ensuite des nouvelles matiéres premiéres sont amenées ou un
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entretien est réalisé. Dans ce cas, si les matiéres premiéres a enlever
sont amenées a l'appareil de formation, il n'est pas possible de réaliser
'amenée de matiéres premiéres en quantités constantes. Par consé-
quent, dans le cas d’un changement de matiéres premiéres ou dans le
cas de la réalisation de I'entretien, les matiéres premiéres a enlever sont
déchargées par un autre parcours vers I'extérieur ou bien I'appareil de
formation est immédiatement détaché de l'appareil d’amenée en
guantités constantes.

De plus, si des mottes de matieéres premiéres sont
produites, les mottes adhérent au guide de contréle de niveau 55 et
I'épaisseur de matiéres premiéres s’amincit partiellement, de sorte qu'il
n'est plus possible de réaliser 'amenée de matiéres premiéres en
quantités constantes. Par conséquent, il est nécessaire de prévoir une
hauteur du guide de contréle de niveau 55 plus élevée de maniére a faire
passer les mottes par le guide de contréle de niveau 55. Dans ce cas, un
inconvénient est qu'une partie du recouvrement de courroie 52 est
détachée. De plus, le guide de contréle de niveau 55 est fixé aprés
ajustement de la hauteur avant 'amenée de matiéres premiéres. Par
conséquent, il y a un moment ou les matiéres premiéres ne sont pas
amenées en quantités constantes si la quantité de matiéres premiéres
amenées varie au cours des opérations. Dans ce cas, il est également
nécessaire d’'ajuster a nouveau la hauteur du guide de contrdle de
niveau 55 aprés I'arrét des opérations. De plus, un inconvénient est que
I'épaisseur de matiéres premiéres sur la courroie 54 varie et qu'elle
devient ainsi inégale. De plus, un inconvénient est que, puisque le
recouvrement de courroie 52 est formé d’'une plaque non transparente,
I'état de la matiére premiere sur la courroie n'est pas observé, de sorte
que la stabilité d’alimentation en matiéres premiéres en quantités
constantes dans le cadre des mottes n'est pas contrdlée.

Un but de Finvention est d'éliminer les inconvénients

susmentionnés et de prévoir un appareil pour amener des matiéres
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premiéres en quantités constantes qui peut enlever aisément les
matiéres premiéres sans amener les matiéres premiéres vers un appareil
de formation, fait varier I'épaisseur des matiéres premiéres au cours des
opérations, permet une observation visuelle de I'état d’alimentation en
matiére premiére et permet d'égaliser I'épaisseur des matiéres premiéres
sur la courroie, méme si les matiéres premiéres enlevées di a un
changement de matiéres premiéres ou un entretien sont déchargées.

Suivant l'invention, un appareil pour amener des matiéres
premiéres en quantités constantes comportant un réservoir a matiéres
premiéres pour le stockage et I'alimentation en matieres premiéres, une
courroie pour transférer des matiéres premiéres, un guide de controle de
niveau pour définir une épaisseur de matiéres premiéres sur la courroie,
et un recouvrement de courroie, comprend un moteur de commande de
courroie réversible pour commander une direction de rotation de la
courroie en avant et en arriére, et un dispositif d’enlevement de matieres
premiéres agenceé du c6té arriére de la courroie, dans lequel, dans le cas
ou les matiéres premiéres sont amenées en quantités constantes, une
opération normale d'amenée des matiéres premiéres est réalisée en
faisant tourner la courroie dans la direction avant et, dans le cas
d’enlévement des matiéres premiéres agencées sur la courroie et dans
le réservoir @ matiéres premiéres, les matiéres premiéres sont trans-
férées au dispositif d’enlévement de matiéres premiéres agencé du cété
arriere de la courroie en faisant tourner la courroie dans une direction
arriere de maniére a enlever les matiéres premiéres de la courroie et du
réservoir a matiéres premiéres.

Suivant la présente invention, puisqu'on utilise un moteur
de commande de courroie réversible pour commander une direction de
rotation de la courroie en avant et arriére et un dispositif pour enlever les
matieres premieres agencé du cété arriere de la courroie, dans le cas
d’'un changement de matiéres premieres ou d'un entretien, la direction de
rotation de la courroie peut étre inversée et les matiéres premieres
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enlevées restant sur la courroie sont amenées au dispositif d'enlévement
de matiéres premiéres. Par conséquent, il est possible d’'enlever les
matiéres premiéres aisément sans amener celles-ci vers un appareil de
formation.

Suivant une forme de réalisation avantageuse, un élément
formant porte, qui peut étre ouvert et fermé, est agencé a une partie
inférieure du réservoir a matiéres premiéres. Suivant cette forme de
réalisation, au cours de I'opération d’enlévement des matiéres premiéres,
des mottes n'adhérent pas a la partie inférieure du réservoir a matiéres
premiéres si I'élément de porte est ouvert. Par conséquent, il est possible
de réaliser l'opération d'enlévement de matieres premiéres plus
aisément. De plus, suivant une autre forme de réalisation avantageuse,
les états d'alimentation en matiéres premiéres a l'intérieur sont directe-
ment observables de I'extérieur en rendant une partie ou la totalité du
recouvrement de la courroie transparente. Suivant cette forme de
réalisation, il est possible d’observer les états d’alimentation en matiére
premiére sur la courroie d'une maniére plus efficace. De plus, suivant
encore une autre forme de réalisation avantageuse, la partie fonction-
nelle du guide de controle de niveau est agencée a l'extérieur du
recouvrement de courroie de maniére a pouvoir faire fonctionner le guide
de contréle de niveau de I'extérieur et le niveau de matiéres premiéres
sur la courroie est controlé de I'extérieur. Dans cette forme de réalisation,
il est possible de controler aisément le niveau de matiéres premiéres de
I'extérieur. De plus, si la partie d’extrémité du guide de contréle de
niveau est inclinée d'un angle prédéterminé, il est possible de réduire
l'inégalité des matiéres premiéres sur la courroie, et il est possible de
réaliser une opération d’amenée de matiéres premiéres réguliére.

Pour une meilleure compréhension de l'invention, on se

référe aux dessins annexés, dans lesquels :
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la Fig. 1 est une vue schématique montrant une forme de
réalisation d'appareil pour amener des matiéres premiéres en quantités
constantes suivant l'invention; et

la Fig. 2 est une vue schématique illustrant une forme de
realisation d’'appareil connu pour amener des matiéres premiéres en
quantités constantes.

La Fig. 1 est une vue schématique montrant une forme de
réalisation d’appareil pour amener des matiéres premiéres en quantités
constantes suivant l'invention. Dans la forme de réalisation représentée a
la Fig. 1, I'appareil pour amener des matiéres premiéres en quantités
constantes 1 comprend une courroie 4, des rouleaux de commande de
courroie 6 reliés a un moteur (non représenté), un recouvrement de
courroie 2 pour couvrir un rouleau 7 destiné a mesurer le poids de
matiéres premiéres sur la courroie 4 (le dispositif de mesure de poids
n'est pas représenté) et analogue, et un réservoir a matiéres premiéres 3
pour [lalimentation en matiéres premiéres agencé a travers le
recouvrement de courroie 2. La courroie 4 sert a transférer les matiéres
premiéres du réservoir & matiéres premiéres 3 a un appareil de formation
(non représenté). De plus, la référence numérique 5 représente un guide
de contrdle de niveau prévu a la partie inférieure du réservoir a matiéres
premiéres 3. Le niveau des matiéres premiéres sur la courroie 4 peut
étre contrélé en faisant varier la position de la partie d’extrémité du guide
de contrdle de niveau 5 par rapport a la courroie 4. La partie d’extrémité
5b du guide de contréle de niveau 5 est inclinée a 75° par rapport au
guide de contr6le de niveau 5. L'agencement susmentionné est
fondamentalement le méme que celui de I'appareil connu pour amener
des matiéres premiéres en quantités constantes mais les inconvénients
de l'appareil connu sont éliminés par une amélioration d'éléments
respectifs.

Une premiére caractéristique de l'appareil d'amenée de

matiéres premiéres en quantités constantes suivant I'invention est qu’on
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utilise un moteur de commande de courroie réversible pour commander
une direction de rotation de la courroie 4 vers 'avant et 'arriére, et en ce
gu’un dispositif pour I'enlévement des matiéres premiéres 11 est agencé
du c6té arriére de la courroie 4. Une deuxiéme caractéristique est qu’'un
élement formant porte 3a, qui peut étre ouvert et fermé, est agencé du
c6té arriere de la partie inférieure du réservoir & matiéres premiéres 3.
Afin que l'élément formant porte 3a fonctionne d'une matiére plus
efficace, il est préférable d’agencer I'élément formant porte 3a & ouvrir et
fermer a une position plus élevée que la partie inférieure du guide de
contréle de niveau 5. Une troisi€éme caractéristique est qu'une partie ou
la totalité du recouvrement de courroie 2 est rendue transparente et les
états d'alimentation en matiére premiére a l'intérieur sont directement
observés de 'extérieur. Une quatriéme caractéristique est que la partie
actionnable 5a du guide de contréle de niveau 5 est agencée a I'extérieur
du recouvrement de courroie 2 de maniére a pouvoir faire fonctionner le
guide de contrdle de niveau 5 de I'extérieur.

Dans [lappareil d’amenée de matiéres premiéres en
quantités constantes 1 suivant l'invention, ayant 'agencement susmen-
tionné, dans le cas ou les matiéres premiéres sont amenées en quantités
constantes, le guide de contrble de niveau 5 est réglé a une hauteur
prédéterminée, et ensuite les matiéres premiéres telles que des poudres
céramiques sont amenées du réservoir @ matiéres premiéres 3 sur la
courroie 4, qui est avancée. Sur la courroie 4, les matiéres premiéres
amenées sont définies comme ayant une largeur constante. Par consé-
quent, une quantité constante de matiéres premiéres peut étre transférée
en réglant le guide de contréle de niveau 5 a une hauteur prédéterminée.
Ensuite, les matiéres premiéres sont transférées vers un parcours pour
matiéres premiéres 8 pour I'appareil de formation, qui est agencé du coté
avant du recouvrement de courroie 2. De cette maniéere, 'amenée de
matiéres premiéres en quantités constantes peut étre réalisée.
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D'autre part, dans une opération d’enlévement de matiéres
premieres destinée a enlever les matiéres premiéres sur la courroie di a
un changement de matieres premiéres, un entretien et analogue, la
courroie 4, qui est arrétée di au changement de matieres premiéres ou a
I'entretien, est déplacée dans la direction inverse, c'est-a-dire dans la
direction de rotation arriére. De cette maniére, les matiéres premiéres a
enlever restant sur la courroie 4 sont amenées au dispositif d’enlévement
de matiéres premieres 11. Ensuite, I'opération d’enlévement de matiéres
premiéres est arrétée lorsqu’il n’y a plus de matiéres premiéres a enlever
sur la courroie 4. Aprés cela, on commence une opération d’amenée de
matiéres premiéres pour les matiéres premiéres suivantes a changer ou
on réalise I'entretien.

Dans ['appareil d’amenée de matiéres premiéres en
quantités constantes 1 suivant linvention, on utilise le moteur de
commande de courroie réversible pour commander une direction de
rotation de la courroie 4 vers l'avant et vers l'arriére et le dispositif
d'enlévement de matiéres premiéres 11 est agencé du cété arriére de la
courroie 4. Par conséquent, dans le cas de l'opération d’enlévement de
matiéres premiéres due a un changement de matiéres premiéres ou un
entretien, la courroie peut étre déplacée dans la direction inverse, c'est-
a-dire dans la direction de rotation arriére, et les matiéres premiéres a
enlever restant sur la courroie peuvent étre amenées au dispositif
d’enlévement de matiéres premiéres 11. Par conséquent, il est possible
d’enlever facilement les matiéres premiéeres sur la courroie sans amener
les matiéres premiéres a enlever a l'appareil de formation. De cette
maniére, il est possible d’éliminer une étape d’enlévement de I'opération
d'enlévement de matiéres premiéres vers 'appareil de formation.

Dans la forme de réalisation représentée a la Fig. 1,
I'élément formant porte 3a, qui peut étre ouvert et fermé, est agencé a la
partie inférieure du réservoir a matiéres premiéres 3. Par conséquent,
lors de l'opération d’enléevement de matiéres premiéres, les mottes
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n'adhérent pas a la partie inférieure du réservoir a matiéres premiéres 3
si I'élément en forme de porte 3a est ouvert. De cette maniére, il est
possible de réaliser plus aisément I'opération d’enlévement de matiéres
premieres. Afin que I'élément formant porte 3a fonctionne d’'une maniére
plus efficace, la position d’'ouverture et de fermeture de I'élément formant
porte 3a peut étre plus élevée qu’'une hauteur d'espace entre le guide de
contréle de niveau 5 et la courroie 4. On notera que I'élément formant
porte 3a est fermé normalement de maniére a ne pas laisser passer les
matiéres premiéres par un espace entre I'élément formant porte 3a et la
courroie 4. De plus, la partie actionnable 5a du guide de contréle de
niveau 5 est agencée a I'extérieur du recouvrement de courroie 2 de
maniére a faire fonctionner le guide de controle de niveau 5 de
l'extérieur, et le niveau de matiéres premiéres sur la courroie 4 est
contrélé de l'extérieur. Par conséquent, il est possible de contrbler
aisément le niveau de matiéres premiéres de I'extérieur. La hauteur du
guide de contr6le de niveau 5 est préliminairement ajustée avant que ne
commence l'opération de mise en marche de I'appareil. Toutefois, il est
nécessaire de modifier la hauteur du guide de contréle de niveau 5,
lorsque 'on change de matiéres premiéres au cours d'une opération
d'utilisation de [lappareil (la propriété d'écoulement des matiéres
premiéres est modifi€e) ou bien, lorsque I'on change une quantité
amenée de matiéres premiéres (par exemple, si 'on réduit la quantité
amenée, on réduit la vitesse de déplacement de la courroie 4, et par
conséquent il est nécessaire de diminuer la rotation du moteur de
commande de courroie. Dans ce cas, le moteur de commande de
courroie ne tourne pas a vitesse constante et tourne de fagon
intermittente). Dans de telles conditions, suivant l'invention, puisque le
guide de contrdle de niveau 5 peut étre actionné, il est possible d’ajuster
la hauteur du guide de contréle de niveau 5 sans arréter la marche de
'appareil, et par conséquent toute détérioration due au taux d’utilisation
de l'appareil peut étre réduite. De plus, bien que ceci ne soit pas
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représenté dans la forme de réalisation illustrée a la Fig. 1, si une partie
ou la totalité du recouvrement de courroie 2 est rendue transparente, il
est possible d'observer les états d’'amenée de matiéres premiéres a
I'intérieur directement de I'extérieur. Dans cette forme de réalisation, il
est possible de connaitre directement les états d'amenée de matiéres
premiéres. Par conséquent, ceci est efficace puisque lI'amenée de
matiéres premieres peut étre contrblée en examinant directement les
états d’'amenée de matiéres premiéres.

On a préparé des appareils d'amenée de matiéres
premiéres, dans lesquels on a fait varier la forme de la partie d’extrémité
5b du guide de contrble de niveau 5 tel que représenté dans le
Tableau 1 suivant, au moyen des Exemples 1-11. Dans les Exem-
ples 1-6, la partie d’extrémité 5b présente une courbure prédéterminée
telle que représentée dans le Tableau 1 par rapport au guide de contréle
de niveau 5. Dans les Exemples 7-11, la partie d’extrémité 5b est
inclinée d'un angle prédéterminé comme montré dans le Tableau 1 par
rapport a la surface du guide de contréle de niveau 5. En utilisant les
appareils ainsi préparés, on a effectué une opération effective
respective. L'uniformité de surface des matiéres premiéres sur la
courroie 4 a été examinée respectivement comparativement a un cas de
référence dans lequel une opération effective a été réalisée en utilisant
'appareil dans lequel la partie d’extrémité 5b avait la méme surface que
celle du guide de contrile de niveau 5. Les résultats sont indiqués dans
le Tableau 1. Dans le Tableau 1, la longueur de la partie d’extrémité 5b
est également indiquée. De plus, dans le Tableau 1, le symbole O
désigne un cas montrant une uniformité élevée comparativement au cas
de référence, le symbole A désigne un cas montrant la méme uniformité
comparativement au cas de référence et le symbole X désigne un cas

montrant une faible uniformité comparativement au cas de référence.
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Tableau 1
Exemple | Longueur de | Courbure de Angle de la Uniformité
la partie la partie | partie d’extrémité
d’extrémité | d'extrémité
(mm) (mm) Q)
1 190 110 A
2 180 100 o)
3 100 20 O
4 70 30 O
5 50 20 o
6 40 10 X
7 100 80 A
8 100 75 o
9 100 60 o
10 100 45 O
11 100 30 A

D’aprés les résultats représentés dans le Tableau 1, dans
le cas ou I'on confére une courbure a la partie d’extrémité 5b du guide de
contrdle de niveau 5, on notera que I'uniformité est améliorée si la partie
d’extrémité 5b du guide de contréle de niveau 5 comporte une courbure
de 20-100 mm. De la méme maniére, des résultats représentés dans le
Tableau 1, dans le cas ou la partie d’extrémité 5b est inclinée par rapport
au guide de contréle de niveau 5, on notera que l'uniformité est
améliorée si la partie d’extrémité 5b est inclinée a 45°-75° par rapport au
guide de contrdle de niveau 5.

Comme il ressort clairement des explications précitées,
suivant l'invention, puisque l'on utilise un moteur de commande de
courroie réversible pour commander la direction de rotation de la
courroie vers l'avant et vers l'arriere et un dispositif d’enlevement de
matieéres premiéres agencé du c6té arriére de la courroie, dans le cas

d'un changement de matiéres premiéres ou d’'un entretien, la direction de
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rotation de la courroie peut étre inversée et les matiéres premiéres a
enlever restant sur la courroie sont amenées au dispositif d’enlévement
de matiéres premiéres. Par conséquent, il est possible d'enlever
aisément les matiéres premiéres sans amener les matiéres premiéres a
un appareil de formation. De plus, puisque I'élément formant porte est
agencé a la partie inférieure du réservoir a matiéres premieres, il est
possible d'effectuer lI'opération d'enlévement de matiéres premiéres
d’'une maniere plus efficace. De plus, puisqu’une partie ou la totalité du
recouvrement de courroie est rendue transparente, il est possible
d’'observer directement et visuellement les états d'amenée de matiéres
premieres. Par conséquent, on peut avoir connaissance rapidement des
états d'amenée de matiéres premiéres et donc il est possible de réagir a
un accident inattendu lors de [l'opération d’amenée de matiéres
premiéres. De plus, puisque la partie supérieure du guide de contrble de
niveau est courbée, 'uniformité de la surface de matiéres premiéres sur
la courroie peut étre améliorée, et par conséquent I'opération d’'amenée
de matiéres premiéres peut étre réalisée de fagon stable.
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REVENDICATIONS

1.- Appareil pour amener des matiéres premiéres (1) en
quantités constantes comportant un réservoir a matiéres premiéres (3)
pour le stockage et I'alimentation en matiéres premiéres, une courroie (4)
pour transférer des matiéres premiéres, un guide de contréle de niveau
(5) pour deéfinir une épaisseur de matiéres premiéres sur la courroie (4),
et un recouvrement de courroie (2), qui comprend :

un moteur de commande de courroie réversible pour
commander une direction de rotation de la courroie (4) en avant et en
arriére, et un dispositif d’enlévement de matiéres premiéres (11) agencé
du cété arriére de la courroie (4),

dans lequel, dans le cas ou les matiéres premiéres sont
amenées en quantités constantes, une opération normale d’'amenée des
matiéres premiéres est réalisée en faisant tourner la courroie (4) dans la
direction avant et, dans le cas d’enlevement des matiéres premiéres
agencees sur la courroie (4) et dans le réservoir a matiéres premiéres
(3), les matiéres premiéres sont transférées au dispositif d’enlévement
de matiéres premiéres (11) agencé du cété arriere de la courroie (4) en
faisant tourner la courroie dans une direction arriere de maniére a
enlever les matiéres premieres de la courroie et du réservoir a8 matiéres
premiéres (3).

2.- Appareil suivant la revendication 1, dans lequel une
partie de la partie inférieure du réservoir a matiéres premiéres (3) est
ouverte et fermée.

3.- Appareil suivant la revendication 1, dans lequel un
element formant porte (3a), qui est ouvert et fermé a une position plus
elevee que celle de la partie inférieure du guide de contréle de niveau
(5), est agencé a la partie inférieure du réservoir & matiéres premieres

(3) lorsque la courroie (4) est déplacée dans la direction arriére.
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4.- Appareil suivant la revendication 1, dans lequel la partie
d’extrémité (5b) du guide de controle de niveau (5) est inclinée.

5.- Appareil suivant la revendication 1, dans lequel la partie
d’'extrémité (5b) du guide de contréle de niveau (5) est inclinée a 45°-75°
par rapport a une surface verticale ou comporte une courbure de
20-100 mm.

6.- Appareil suivant la revendication 1, dans lequel une
partie ou la totalité du recouvrement de courroie (2) est rendue
transparente, et les états d’'amenée en matiéres premiéres a l'intérieur
sont directement observés de I'extérieur.

7.- Appareil suivant la revendication 1, dans lequel la partie
actionnable du guide de contrble de niveau (5) est agencée a I'extérieur
du recouvrement de courroie (2) de maniére a actionner le guide de
contréle de niveau (5) de I'extérieur, et le niveau de matiéres premiéres

sur la courroie (4) est contrdlé de I'extérieur.




2002/0136

15

Fla. 1

- 3a

A/—Q\ Ouverture/

Fermeture
2
- \\ T,
[ 8
Vers I'appareil Dispositif d'enlévement
de formation de matiéres premiéres

FIG. 2

51

53 /_
55

)

-

Direction avant 52

—— 56

Vers I'appareil -
de formation




10

15

20

2002/0136

16 '

ABREGE

Appareil pour amener des matiéres premiéres en quantités constantes

Appareil pour amener des matiéres premiéres (1) en
quantités constantes comportant un réservoir a matiéres premieres (3)
pour le stockage et I'alimentation en matiéres premiéres, une courroie (4)
pour transférer des matiéres premiéres, un guide de contréle de niveau
(5) pour définir une épaisseur de matiéres premiéres sur la courroie, et
un recouvrement de courroie (2), comprenant de plus un moteur de
commande de courroie réversible pour commander la direction de
rotation de la courroie vers l'avant et vers l'arriére et un dispositif
d'enléevement de matiéres premiéres (11) agencé du coté arriere de la
courroie (4).

Figure 1.
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