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Urzadzenie wdmuchujaco-dozujace do miatkich tworzyw

1
Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie wdmu-
chujaco-dozujgce, umozliwiajagce wdmuchiwanie
do ofrodka znajdujgcego sie pod ci$nieniem mial-
kich tworzyw w zastosowaniu gléwnie dla wdmu-
chwiania wegla do garu wielkiego pieca.

Znane sg w zasadzie dwa typy urzadzen do
wdmuchiwania mialkiego wegla do wielkiego pie-
ca. Jedno z nich pracuje na zasadzie dozowania
mechanicznego — za pomocg rotora posiadajgcego
na swojej powierzchni rowki transportujgce.

Tworzywo miatkie mieszczgce sie we wspomnia-
nych rowkach wydmuchiwane jest z nich do prze-
wodu transportujacego za pomoca ukladu inzekto-
rowego.

Drugie ze wspomnianych urzadzen dziala na za-
sadzie wykorzystania réinicy cisniefi panujacych
miedzy zbiornikiem zawierajgcym material wdmu-
chiwany a wielkim piecem.

Zbiornik tego urzadzenia podzielony jest przy
pomocy przepony piéciennej na dwie cze§ci. Gérna
cze§é zbiornika polgczona jest za pomocg kréécow
z przewodami transportujacymi tworzywo mialkie
do wielkiego pieca. Miatki material z gérnej cze§ci
zbiornika dzieki réznicy ci$nien transportowany
i dozowany jest poprzez kr6éce i przewody tran-
sportujace do garu wielkiego pieca. Fluidyzacja
tworzywa mialkiego nastepuje pod wplywem me-
dium gazowego doprowadzonego do dolnej czeSci
zbiornika pod przepone.
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Urzadzenie to uniemozliwia oddzielng regulacje
ilosci tworzyw przeplywajacych przez poszczegbl-
ne przewody transportujgce, ze wzgledu na wsp6l-
ny dozownik tworzacy jedng calo$é ze zbiornikiem
wdmuchujacym.

Urzadzenie wedlug wynalazku, pozwala dzieki
zastosowaniu osobnych dozownikéw pneumatycz-
nych dla kazdego przewodu transportujgcego, na
indywidualng regulacje ilosci tworzywa miatkiego
przeplywajacego przez poszczegblne przewody tran-
sportujagce.

Dozownik pneumatyczny jako zasadniczy zesp6l
urzgdzenia wediug wynalazku skiadajgcy sie z ru-
chomego fluidyzatora oraz komory fluidyzacyjnej
wraz z ukladem inzektorowym, pozwala na regulo-
wane dozowanie tworzyw dzigki zmianie polozenia
fluidyzatora w stosunku do nieruchomej komory
fluidyzacyjnej.

Z punktu widzenia procesu wielkopiecowego moz-
liwo$é oddzielnej regulacji iloSci wegla wdmuchi-
wanego po poszczegblnych dysz jest szczegblnie
korzystna ze wzgledu na zmiemng prace dysz uwa-
runkowang przebiegiem procesu technologicznego.

Urzadzenie wedlug wynalazku przykladowo
przedstawiono na zalgczonym rysunku. Sklada sie
ono z obudowy 1, przesuwnego fluidyzatora 2 za-
opatrzonego w §rubowy element 2, umieszczonej
nad nim komory fluidyzacyjnej 3, ukladu inzekto-
rowego 4, znajdujgcego sie w dolnej czeSci komory
fluidyzacyjnej 3, przewodu 5 doprowadzajgcego po-
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wietrze przewodu 6 odprowadzajgcego mieszanke
wegiel-powietrze, przewodu 7 doprowadzajgcego
medium fluidyzacyjne oraz zbiornika wdmuchujg-
cego 8.

Gorna cze$é komory fluidyzacyjnej zakonczona
jest przewodem wyréwnawczym 9 siegajacym po-
nad poziom materialu w zbiorniku. Wegiel dopro-
wadzony do zbiornika 8 spoczywa na przesuwnym
fluidyzatorze 2. Po wlgczeniu medium fluidyza-
cyjnego do przewodu 7 wegiel zostaje unoszony do
komory fluidyzacyjnej 3, skad nastepnie porywa-
ny jest przez uklad ssgcy 4 do przewodu 6 trans-
portujgcego wegiel do garu wielkiego pieca. Re-
gulacji iloSci wdmuchiwanego wegla dokonuje sie
poprzez zmiane odleglo$ci przesuwnego fluidyza-
tora 2 od dolnej krawedzi komory fluidyzacyjnej 3.

Urzadzenie wedlug wynalazku pozwala na réw-
nomierne wdmuchiwanie okreslonych ilo§ci mial-
kich tworzyw do oSrodka znajdujacego sie pod ci§-
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nieniem. Charakteryzuje sie ono nieskomplikowang
konstrukcja, jest proste w obstudze, latwe do kon-
serwowania i daje gwarancje diugiej jego zywot-
no$ci przy bezawaryjnej pracy. Ponadto umozliwia
latwa regulacje iloSci podawanych tworzyw mial-
kich.
Zastrzezenia patemtowe
1. Urzadzenie wdmuchujgco-dozujace do miatkich
tworzyw, zlozone ze zbiornika dozujgcego, flui-
dyzatora oraz ukiladu inzektorowego, znamienne
tym, ze fluidyzator (2) jest przesuwny wzgledem
komory fluizydacyjnej (3), a uklad inzektorowy
(4) umieszczony jest w dolnej czeSci komory
fluidyzacyjnej (3).

2. Urzgdzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,

ze gérna cze$é komory fluidyzacyjnej (3) zakon-
czona jest przewodem wyré6wnawczym (9).

ZG .,Ruch” W-wa, zam. 767-66, nakiad 310 egz.
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