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PROCEDE DE FABRICATION INVERSE D'UN RECEVEUR DE DOUCHE EN MOSAIQUE PRET A POSER.

Le dispositif présenté permet de pallier a toutes les dif-
ficultés rencontrées dans la méthode traditionnelle de fabri-
cation d'un bac de douche en mosaique. Un moule en bois
sert de matrice de bac de douche et dispose des pentes né-
cessaires a I'évacuation de l'eau et d'un endroit réservé au
futur emplacement de la bonde. On dispose ensuite sans
colle les piéces de mosaique sur toute la surface du moule;
la face visible de la piece doit étre posée sur la matrice. Du
sable ou tout autre matériau est ensuite utilisé pour combler
les interstices entre les pieces de mosaique, stabiliser la
structure et faciliter le jointage lors de la pose finale. On
coule ensuite un liant résistant a 'humidité sur le moule (ré-
sine) en le répartissant de maniére uniforme sur toute la sur-
face du moule. Enfin, on pose une toile d'étanchéité sur
toute la surface du moule. Aprés séchage, on démoule pour
obtenir une dalle de mosaique préte a poser dans une
douche.
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Description de l'invention

La présente invention concerne un dispositif permettant la fabrication d’'un bac de

douche en mosaique de matériaux plats, prét a poser, avec une planéité parfaite sur toute sa

surface.

La fabrication traditionnelle d’un receveur dé douche en mosaique se déroulewde cette
fagon : sur un sol plat, on créé d’'abord des pentes en béton destinées a I'évacuation de I'eau.
Ce travail nécessite une certaine adresse et maitrise pour arriver a un résultat correct (1¢"
d?fficulté). Ensuite, aprés avoir étalé une couche de colle (colle & carrelage ou résine époxique),
on pose la mosaique (pi€ce par piéce ou plusieurs Carrés de treillis en fibre de verre sur lequel
la mosaique est collée). Cette étape doit se dérouler rapidement car la colle séche vite (2° -
difficulté) : il faut non seulement s’assurer & chaque instant de la planéité de I'ouvrage tout en
tenant compte des pentes d’évacuation d’eau, mais aussi, dans le cas d’'une pose piéce par
piece, respecter le motif final désiré, qui a du étre pensé et préparé a I'avance avant la pose
finale sur la colle. L’erreur n’est donc ici pas permise sous peine de devoir décoller et recoller

jusqu’a obtenir le résultat voulu. Enfin, la derniére étape consiste, aprés séchage de la colle, a

injecter un liant sur toute la surface, toujours en respectant fastidieusement les pentes

permettant I'évacuation de I'eau (3° difficulté).

Le dispositif présenté ici permet de pallier a toutes les difficultés rencontrées dans la
méthode traditionnelle décrite ci-dessus. Le processus de fabricatign se fait en atelier et non
plus dans la future salle de bain, et est totalement inversé par répport au procédé traditionnel
décrit plus haut. Le receveﬁr de douche est fabriqué a partir d’'un moule en forme de bac de
douche inversé, sur lequel on pose a mémé les piéces dekrmosa'l'que sans colle, et qui seront
ensuite recouvertes Q’un liant en béton ou autre. Cela permet d’'obtenir aprés démoulage, une
dalle de mosaique préte a poser dans une douche.

Figufe.1 : Un moule (1) en bois (ou autre matériau) est fabriqué avec des bordures (2). Il

sert de matrice de bac de douche et dispose des pentes nécessaires a I'évacuation de I'eau.



30

35

40

45

2985451

(La taille et la forme de la matrice peuvent changer selon le receveur de douche que I'on veut

obtenir). Un endroit est réservé sur le moule au futur emplacement de la bonde (3) par une
piéce destinée a cet effet ou une bonde de douche (3) posée directement a la place de la piéce
de réservation. |

Figure.2 : On dispose les pieéces de mosaique (4) sur toute la surface du moule (1) ; la
face visible de la piéce doit étre posée coté matrice. Du sable ou tout autre matériau est ensuite
utilisé pour combler les interstices (5) entre les piéces de mosaique (4), stabiliser la structure et
laisser un vide lors du démoulage (figure.8). Ce vide sert de jointage lors de la pose finale.

Figure. 3 : On coule un liant (6) sur le moule (1) (résine, béton ou autre) en le
répartissant de maniére uniforme sur toute la surface du moule. Selon le liant utilisé, il est
possible de ne pas avoir besoin de combler les interstices entre les piéces de mosaique avec
du sable, tel qu'évoquer lors de I'étape précédente. On peut également, si le liant est trop lourd
et pour alléger la structure, réduire la quantité de liant et compléter par une structure solide plus
légére (polystyréne extrudé ou autre).

Figure.4 : Afin de garantir I'étanchéité et une meilleure résistance de la structure lors de
sa future utilisation, on dépose une toile d'étanchéité en polyéthyléné ou autre (7) sur toute la -
surface du moulé, en prenant soin de faire déborder la toile de chaque cété du houle ce qui a

pour but d'assurer I'étanchéité entre le receveur de douche, les murs et le sol lors de la pose

finale. (La figure.5 est une vue en coupe de |a figure.4.)

Figure.6 : Aprés séchage, on démoule pour obtenir une dalle de mosaique préte a poser

dans une salle de bain.
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Revendication

Procédé d'obtention d'un receveur de douche en mosaique de matériaux plats, caractérisé en
ce qu'il comporte plusieurs étapes : sur une matrice avec des bordures et une bonde de douche
ou une piéce de réservation destinée a cet effet, on dispose les différentes piéces de mosaique,
faces plates contre la surface de la matrice, on étale du sable pour combler les interstices entre
les pieces de mosaique, puis on coule un liant, et enfin on dispose une toile d’étanchéité sur
toute la surface de la matrice.



W
W\
\ /

55555555



2985451

2/6

Figure 2
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Figure 3



2985451

4/6

Figure 4
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Figure 6
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