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Wynalazek dotyczy nitownicy z daja-
cym sig¢ przestawiaé chwytaczem nitow,
ktéry w polozeniu poza osig nitowania
ujmuje jeden nit i przencsi go w of§ po-
miedzy podkladka do formowania glowki
nita i przedmioty, ktére maja byé nitowan=,
Nity powinny byé doprowadzane z dotu do
przedmiotéw obrabianych. Przedstawia to
wtedy szczegolnie duza korzysé, gdy cho-
dzi o nity z plaskimi gtowkami. Mozna,
mianowicie, wtedy tak nitowaé, ze gtadka
strona obrabianego przedmiotu, zwrécona
ku dotowi, lezy na plaszczyznie stolu ma-
szyny, podczas gdy ksztaltowniki, ktére
maja byé przynitowane, albo podobne
czesci, wystaja w gore. W tych warunkach
celowo jest umiescié chwytacz nitéw pod

stolem maszyny. Decydujaca cecha zna-
mienna przedmiotu wynalazku jest to, ze
chwytacz nitéw moze byé dostawiony w po-
blize powierzchni stotu, sluzacej jako
plaszczyzna podstawowa dla przedmiotow
cbrabianych. Umozliwia to zupelna kon-
trole ruchu nitu. Przencszenie chwytacza
nitéw do powierzchni stotu roboczego mo-
Zze byé uskutecznionz przez umieszczenic
go w odpowiednim wglebieniu w stole ma-
szynowym, Jego glowny kadlub moze byé
wtedy wykonany z jednej czesci. Ko-
rzystng postaé wykonania otrzymuje sig,
jesli stol nie posiada takiego wglebienia,
a glowny kadlub chwytacza nitéw jest tak
wykonany, ze posiada cze¢$é ruchoma w kie-
runku osi nitowania, zaopatrzong w narza-



dy przytrzymujace i centrujace, ktéra
przez podkladke do nitéw wbrew nacisko-
wi sprezyny _iest dosuwana przez otwor
w stole maszynowym do przedmiotu obra-
bianego.

Jako narzady przytrzymujace sluzy
kilka lapek, osadzonych najlepiej za po-
moca, sprezyn skrecajacych i dzialajacych
do srodka. Mozna w kilku ptaszczyznach,
prostopadlych do ost, zastosowaé kilka na-
rzadéw przytrzymujacych, przy czym na-
rzady te w rozmaitych plaszczyznach po-
przecznych moga byé rozmaitego rodzaju.

‘Do doprowadzania nitéw do chwytacza
stuzy kanal dla sprezonego powietrza, na
ktérego koricu, zwréconym do chwytacza,
jest zastosowany poddajacy sig centrujacy
oporek. Do doprowadzania poszczzgélne-
go nitu do chwytacza przez ten oporek stu-
zy narzad podsuwajacy, wchodzacy z boku
ponizej poddajacego si¢ oporka do kanalu
dla sprezonego powietrza i poruszajacy sie
np. w gore i na dot i opuszczajacy kanal
w celu umozliwienia dostepu nowego nitu.

Wobec zastosowania sprezonego powie-
trza do doprowadzania nitu do chwytacza
celowo jest uruchamiaé réwniez narzad
podsuwajacy za pomoca tloka, poruszane-
go sprezonym powietrzem,

Przedmiot wynalazku oraz dalsze jego
cechy wuwidocznione s3 na rysunkach.
Fig. 1 przedstawia pionowy przekréj przez
dolng czesé nitownicy ze stolem, doprowa-
dzeniem nitéw i narzedzi nitarskich, we-
dlug linii I — I na fig. 2; fig. 2 — widck
z gory na cze$é dolng po odjeciu plyty
stotu; fig. 3 — przekréj wzdluz linii
I1 — III na fig. 2; fig. 4— 6 uktad narza-
du, podsuwajacego nit do chwytacza nitéow
w przekroju, w widoku z boku i w widoku
z gory; fig. 7T — przekroj innej postaci wy-
konania, sluzacej do sterowania narzadu
podsuwajacego; fig. 8 — przekréj w plasz-
czyznie pionowej do plaszczyzny przekro-
ju na fig. 7 przez tloczysko tloka, dopro-
wadzajacego sprezone powietrze do narza-

du podsuwajacego; fig. 9 — przekroj pio-
nowy przez urzadzenie do rozrzadzania do-
prowadzenia sprezonego powietrza do tlo-
ka, uruchamiajacego narzad pcdsuwajacy;
fig. 10 — przekréj pionowy przez nitowni-
cg, zaopatrzona w inny chwytacz nitéw, po-
dobny do przekroju na fig. 1; fig. 11 — wi-
dok z gory na postaé wykonania wedlug
fig. 10; fig. 12 — przekoéj pionowy przez
inng posta¢ wykonania narzadu podsuwa-
jacego; - fig. 13 — przekrsj, podebny do
przekroju wedtug fig. 12, przez chwytacz
nitow w innym polozeniu toku pracy
i fig. 14 — widok z géry na chwytacz ni-
tow wedlug fig. 12 i 13. Na ostoi I maszy-
ny jest umieszczona glowica rewolwero-
wa 2, dostawiajgca na przemian wiertto 3
i podkladke 4 pod nity w polozenie robo-
cze. Narzedzia te s3 zamkniete w statym
kadtubie 5, ktérego pokrywa 6, tworzaca
podstawe dla obrabianych przedmiotéw,
zawiera goérne lozysko 7 walu rozrzadza-
jacego 8, obracajacego sie niezaleznie od
glowicy rewolwerowej 2.

Nity sa dosylane z bgbna sortowniczego
dowolnej budowy za pomocg sprezonego
powietrza do rury 10, celowo sporzadzonej
z przezroczystego tworzywa. Rura 10 ucho-
dzi do kanatu 11 w kadlubie 5, a chwytacz
nitow 12, ktéry moze byé wychylany ponad
podkiadke ¢4 pod iby nitéw naokolo osi 13
(fig. 2 i 3), znajduje si¢ ponad rura.
W chwytaczu nitéw 12 (fig. 1) znajduje sie
tuleja 14, przesuwna w kierunku osi i do-
ciskana do dotu do oporkéw sprezyna 15.
W osiowych wycieciach tulei 74 sq umiesz-
czone lapki przytrzymujace 16, wahliwe
nackolo osiek 17 i poddajace si¢ w kie-
runku srodka tulei przy pomocy osobnych
sprezyn, albo wskutek uksztaltowania
osiek 17, jako sprezyn skrecajacych, tak
ze tapki przytrzymuja wsunigty nit i cen-
truja go.

Na wale rozrzadzajacym 8 znajduje sie
nosek 20 (fig. 2 i 3), ktéry poprzez kra-
zek 21 i dzwigni¢ 23, wahliwa naokolo



oski 22, wbrew naciskowi sprezyny 19 wy-
chyla chwytacz nitéw 12 naokolo jego osi
wahania 13 tak daleko, az znajdzie sig
w osi podkiadki 4 pod nity.

Ta podkladka 4 pod nity (fig. 1) jest
otoczona pochwa 24 oraz przesuwna na niej
sprezyna 25, naciskajaca ku gorze az d»>
zetkniecia ze srubg 26. Jezeli podkladka 4
wraz z pochwg 24 posuwa si¢ ku gorze,
wtedy pochwa przesuwa naprzod w gore
tuleje 14 z lapkami przytrzymujacymi 16
do otworu 27 w pokrywie 6; przy dalszym
ruchu podkladki 4 zatrzymuja sie tuleje
14 i 24 przy réwnoczesnym Sciskaniu spre-
zyn 151 25. Sama podkladka 4 przechodzi
przez wydrazenie w tulei 14 i posuwa nit
do gory w lezacy powyzej, wywiercony
otwér przedmiotu, przy czym lapki przy-
trzymujace 16 zostaja rozsunigte na boki.
Przy ruchu powrotnym podktadki 4 na nity
pod dzialaniem sprezyn 15, 19 i 25 wszyst-
kie czesci narysowane zajmuja pierwotne
polozenie,

Azeby z jednej strony przy uZyciu roz-
maitych dtugosci nitéw nie mieé¢ trudnosci,
a z drugiej strony zapewni¢ wsunigcie ni-
tow w wahliwy chwytacz, kanal 11 jest w
gorze tak zamkniety za pomoca trzech opor-
kow kulkowych 30 (fig. 1, 4,6), naciskanych
sprezynami, ze nit musi te trzy kulki ode-
pchnaé, azeby dostaé si¢ do gory do wahli-
wej tulei. Przyjmiemy, ze cisnienie spre-
zonego powietrza, sluzacego do doprowa-
dzania nitéw do chwytacza, nie wystarcza
do pokonania poddajacych si¢ oporkéw
kulkowych 30; nit, wysuniety cis$nieniem
powietrza najbardziej ku gorze, stoi zatem
ciagle w miejscu, ustalonym przez te opor-
ki. W tym miejscu znajduje si¢ wiec widet-
kowaty narzad podsuwajacy 31 (fig. 4—6),
wchodzacy przez wycigcia w kanale 11 pod
nit i wciskajacy nit w gére do tulei 14 i po-
miedzy lapki przytrzymujace 16, wypiera-
jac oporki kulkowe 30 (fig. 1). Ten narzad
podsuwajacy 3! jest uruchamiany za pomo-
ca sprezonego powietrza, naciskajacego w

cylindrze 32 tlok 33 ku gorze wbrew nacis-
kowi sprezyny 34. Na gérnym koricu tho-
czyska 35 jest umieszczone przesuwnie su-
wadlo 36 z narzadem widetkowatym 31.
Dwa wystajace z boku sworznie 37 na su-
wadle 36 cisna wstecz przy ruchu w goére
ttoka 33 z suwadlem 36 na skosne po-
wierzchnie 40, umieszczone na katowej
dZwigni, wahliwej nackolo osi 38 whrew
sprezynie 39, tak dlugo, az w najwyzszym
potozeniu suwadla skosna powierzchnia 40
pod dzialaniem tej sprezyny 39 zaskoczy w
polozenie wyjsciowe. Gdy ttok 33 pod dzia-
taniem sprezyny 34 posuwa sie ku dotowi,
wtedy wskutek wspéldzialania sworzni 37
i tylnej strony a powierzchni skosnej 40
wbrew dzialaniu sprezyny 39a przesuwa si¢
suwadlo w prawo, przy czym po osiagnieciu
swego najnizszego potozenia pod dzialaniem
sprezyny 39a zaskakuje z powrotem w swo-
je polozenie wyjsciowe. Wskutek bocznego
wymijania suwadla 36 zapobiega si¢ zde-
rzaniu sie¢ narzagdu podsuwajgcego z nitem,

‘ktory tymczasem podsunal si¢ az do opor-

kow kulkowych 30, a tym samym unika sig
uszkodzenia obu czesci.

Inna mozliwosé rozrzadzania poziomego
przesuwania narzgdu podsuwajacego jest
pokazana na fig. 7 i 8. Tloczysko 35 posia-
da tu dzwigni¢ katowa 45, ktérej jedno ra-
mie¢ uderza o stale oporki 46, a drugie faczy
si¢ z suwadlem 36 poprzez scisliwy narzad
kotyskowy 47, posiadajacy czop, wchodza-
cy w pionowe wrgby 49 suwadla 36. Ostat-
nio wymienione rami¢ tworzy z narzadem
47 pare dzwigni kolyskowych. Narzad 47
doprowadza szybko po przekroczeniu mar-
twego punktu albo polozZenia rozciggania
narzad widetkowaty 31 w kazdorazowo in-
ne polozenie tak, Ze przesuniecie w kierun-

“ku poziomym wymaga tylko czesci okresu

czasu, potrzebnego na posuw pionowy.
Rozrzadzanie doptywem sprezonego po-
wietrza do tloka 33 jest pokazane na fig. 9.
Na wale rozrzadzajacym 8 znajduje sig
drugi nosek 50, ktéry przez posrednie dZwi-



gnie 51 (fig. 2 i 9) i krazek 51a przesuwa
popychacz 52, ktéry znéw przesuwa w dél
za pomoca, powierzchni klinowej 52' tick
zaworu 53 wbrew naciskowi sprezyny 55.
Przy tym wneka kolista 57 na ttoku 53 po-
krywa sie z odgatezieniem 58’ kanalu 58,
znajdujacego si¢ w ostoi 1, polaczonego
z przyrzadem, wytwarzajacym sprezone po-
wietrze albo z zapasem powietrza. Od wne-
ki kolistej 57 prowadza w kierunku promie-
nia kanaly 57' do kanatu 53' w osi tloka 53.
Przy dolnym polozeniu tltcka 53 przez wy-
mieniony kanal przedostaje si¢ sprezone
powietrze, przeplywajace z kanalu 58 przez
wneke 57, promieniowe kanaly 57' i przez
przestrzen sprezyny 55 do przewodu 56, 1a-
czacego si¢ z cylindrem 32.

Pionowy ukfad cylindra rozrzadzajace-
go umozliwia bez powiekszania kadtuba 5
pomieszczenie dostatecznie dlugich usz-
czelnien.

Na fig. 10 — 14 pokazano inng postaé
wykonania wynalazku. Gléwny kadtub wa-
hliwego chwytacza nitéw 60 jest jednolity;
azeby mimo to mozna bylo osiagnaé prawi-
dtowe wprowadzenie nitu do obrabianego
przedmiotu, pokrywa 61 kadtuba 5 posiada
w tym miejscu wrab wzglednie jest cierisza,
a glowna cze$é chwytacza jest wyzej umie-
szczona. Chwytacz 60, wahliwy okolo oski
13, posiada jeden nad drugim dwa narzady,
przytrzymujace nit, z ktérych dolny sktada
si¢ z trzech oporkéw kulkowych 62, nacis-
kanych sprezynami 63 i wystajacych do ka-
natu 64 dla nitéw. Na gérnym koricu gléw-
nego chwytacza nitéw 60 sa umieszczone
pryesuwnie naprzeciwko siebie dwie lapki
przytrzymujace 65. Sa one $ciskane przez
dwuramienne dzwignie 68, wahliwe nacko-
Yo osi 67, pod dziataniem natozonego na nie
pierscienia gumowego 66. Nity doprowa-
dza si¢ przy poprzednio opisanych posta-
ciach wykonania za pomoca sprezonego po-
wiatrza do kanalu 11, a mianowicie zgodnie
z cglem przez narzad rozrzadzajacy, uru-
chamiany przy kazdym toku pracy i posu-

wajacy kazdorazowo jeden nit. Nit, wdmu-
chany ku oporkom kulkowym 62, jest wcis-
kany za pomoca wahliwego naokoto oski
70 narzadu posuwajacego 71 przez zespot
kulek pomiedzy tapki przytrzymujace 65.
Uruchamianie natzadu posuwajacego od-
bywa si¢ przy tym od noska 72 przez dzwi-
gnie wahliwa 73. Przy dostatecznym cis-
nieniu powietrza mozna nie uzywaé narza-
du posuwajacego, tj. czesci 71 — 73, jezeli
nacisk sprezyn obu grup narzadéw przy-
trzymujacych 62 i 65 jest odpowiednio wy-
mierzony. Cisnienie powietrza wyciska w
tym wypadku nit poza oporki kulkowe 62
pomiedzy lapki przytrzymujace 65; jezeli
z powodu jakiej$§ przeszkody to si¢ nie uda,
to przynajmniej oporki kulkowe 62 zabez-
pieczaja nit od wpadniecia, a zabiera go
nastepnie podnoszaca si¢ podkladka 75 pod
nit.

Podkladka 75 posiada tuleje 76, we-
wnatrz stozkowa, obejmujacg wolne korice
dzwigni 68 i wskutek tego w odpowiedniej
chwili rozciaga lapki przytrzymujace 65,
tak Ze nit moze byé wcisniety podkladka
75 w otwor obrabianego przedmiotu,

Zastrzezenia patentowe.

1. Nitownica z przesuwnym chwyta-
kiem nitéw, ujmujacym nit z polozenia po-
za osig nitowania i dostawiajagcym go do tej
osi pomiedzy podktadke do formowania Iba
i przedmiot obrabiany, znamienna tym, ze
chwytacz nitéw (12), umieszczony pod po-
krywa (6) stolu maszynowego, moze by¢
dostawiony w poblize plaszczyzny tego sto-
tu, stuzacej jako podstawa dla obrabianych
przedmiotow.,

2. Nitownica wedlug zastrz. 1, znamien-
na tym, ze chwytacz nitéw (12) posiada
cze¢sé ruchoma w kierunku osi nitowania,
zaopatrzong w centrujace lapki przytrzy-
mujace (16), ktéra moze byé przez pod-
kladke (4) do formowania théw wbrew na-
ciskowi sprezyny (15} podsunigta przez



otwér (27) w pokrywie (6) stolu maszyno-
wego do obrabianego przedmiotu.

3. Nitownica wedlug zastrz. 1, zna-
mienna tym, ze gléwny kadlub chwytacza
nitéow (12) jest wykonany jednolicie, przy
czym chwytacz nitéw (12) w celu osiagnie-
cia dostatecznego zblizenia wzgledem gor-
nej plaszczyzny pokrywy (6) stolu maszy-
nowego jest pomieszczony w odpowiednim
wglebieniu stolu maszynowego.

4. Nitownica wedtug zastrz. 1 — 3, zna-
mienna tym, ze kilka przytrzymujacych la-
pek (16) jest skierowanych ku srodkowi
chwytacza (12), przy czym sa one umoco-
wane za pomoca, sprezyn skrecajacych,

5. Nitownica wedlug zastrz. 1, zna-
mienna tym, Zze chwytacz nitéw (12) posia-
da w rozmaitych plaszczyznach, poprzecz-
nych do osi nitowania, kilka narzadow
przytrzymujacych,

6. Nitownica wedlug zastrz. 1 — 5, zna-
mienna tym, Ze do doprowadzania nitéw do
chwytacza (12) stuzy kanal (11), na kto-
rego koricu, zwréconym do chwytacza (12),
jest poddajacy sig, a zwlaszcza centrujacy
kulkowy oporek (30), a do posuwania po-
jedynczego mitu poza ten oporek sluzy na-
rzad posuwajacy widetkowaty (31j, wcho-
dzacy z boku ponizej oporka do kanalu
(11) i poruszajacy si¢ w kierunku osi ka-
nalu oraz opuszczajacy z powrotem z boku
~ kanal, w celu umozliwienia dostepu dla no-
wego nitu. : P

7. Nitownica wedlug zastrz. 6, zna-
mienna tym, ze narzad podsuwajacy (31)
jest uruchamiany tlokiem (33) cylindra
(32) do sprezonego powietrza.

8. Nitownica wedlug zastrz. 6 i 7, zna-
mienna tym, ze narzad podsuwajacy (31)
w celu umozliwienia jego ruchu w bok jest
umieszczony na suwadle (36), dociskanym
sila sprezyny (39a) w kierunku ku srodkowi
‘kanalu, a do rozrzadzania ruchu suwadtla
(36) stuza powierzchnie skosne (40, 40a),

ktére przy ruchu naprzéd tloka (33) sa spy-
chane w bok przez suwadlo (36) i przy
przekroczeniu pewnego przesuwu tloka
(33) zaskakuja w swoje polozenie wyjscio-
we, a przy ruchu w dol tloka wysuwaja
z powrotem umieszczony na suwadle {36)
narzad podsuwajacy (31) z kanalu dopro-
wadzajacego (fig. 4).

9. Nitownica wedlug zastrz. 6 i 7, zna-
mienna tym, ze do rozrzadzania ruchu su-
wadla (36) stuzy dzwignia katowa (45),
umieszczona na tloczysku (35) tloka, be-
dacego pod dzialaniem sprezonego powie-
trza, ktérej jedno ramie wspéldziata z dwo-
ma stalymi oporkami {46), a drugie ramie
tworzy razem z zachodzacym do suwadla
(36), scisliwym w kierunku dtugosci-wbhrew
naciskowi sprezyny narzadem parg dzwi-
gni koltyskowych (47), tak ze przy zetknig-
ciu si¢ wspomnianego pierwszego ramienia
dzwigni z jedhym z oporkéw para dZwigni
kolyskowych (47) wychyla si¢ z polozenia
wyboczonego w polozenie wyciagnigte, a po
przekroczeniu tego potozenia pod dziala-
niem sprezyny jednej z dZwigni kotysko-
wych porusza sie z przyspieszeniem w prze-
ciwne polozenie wyboczenia, wskutek czego
widetkowaty narzad podsuwajacy (31)
z jednego bocznego polozenia koricowego
jprzechodzi w drugie polozenie koricowe
(fig. 71 8).

10. Nitownica wedlug zastrz. 6, zna-
mienna tym, ze narzad podsuwajacy w celu
umozliwienia przejscia do kanalu dopro-
whadzajacego i dzialania w nim posiada
ruch i uklad wahliwy i Zze do jego rozrza-
dzania stuzy nosek (72); osadzony na wa-
le, stuzacym do gléwnego napedu chwyta-
cza nitéw (fig. 11 — 14).

Leichtmetallbau
Regensburg G. m. b. H.
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