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Wynalazek niniejszy dotyczy poétautomatycznej
zgrzewarki do zgrzewania tworzyw sztucznych,
zwlaszcza torebek z cienkiej folii polietylenowej,
ktorg wykorzystaé réwniez mozna do zamykania
napeilnionych torebek.

Zgrzewarka wedlug wynalazku sklada sie
z trzech zasadniczych elementéw, ktérymi sg —
uklad zasilajgcy, uklad zgrzewajacy oraz uklad
obcinajacy.

Najistotniejsza cecha ukladu zasilajgcego pole-
ga na tym, ze zainstalowano w nim dwa przekaz-
niki czasowe o dzialaniu elektrycznym, sktadajgce
sie z obwodéw RC i tyratronéw. Napiecie czlonu
RC wykorzystywane jest tu do zaplonu tyratronu,
przy czym odmierzany czas przez przekazniki liczy
sie¢ od chwili rozpoczecia rozitadowania obwodu
RC do chwili cdblokowania i zaplonu tego tyra-
tronu.

Wynalazek jest blizej obja$niony na rysunku, na
ktérym zilustrowano ideowy schemat polgczen.

Uklad zasiLajacy zawiera dwa Pprzekazniki cza-
sowe, skladajace si¢ z obwodu opornika R, kon-
densatora C; i tyratronu V, oraz drugi przekaZnik
Ry, Cp, V,. Celem zwigkszenia powtarzakos$ci od-
mierzanego czasu rozladowania napiecia na pojem-
nosciach C,, C, przewidziano regulowany opornik
R, na napiecie o znaku przeciwnym. Elektroda
zgrzewajgca R; zasilana jest przez transformator
T, z czterostopniowg regulacjg napiecia przelgcz-
nikiem S,, przy czym stan pracy tego transforma-
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tora sygnalizowany jest lampka kontrolng As.
Przekazniki czasowe wraz z ukladem napedowym
elektromagnetycznej praski E,, Es zasilane s3g z za-
silacza, skladajgcego sie =z
prostowniké‘év Py, P,, P; i F, i kondensatorow elek-
trolitycznych C3, C4 i Cs. Stan pracy transformatora
T, sygnalizowany jest lampkg kon‘rolng A, zasi-
lang z wtornego uzwojenia tego transformatora,
przeznaczonego do zasilenia zarzenia tyratronéw.
Cale urzadzenie zasilane jest z sieci w miej-
scu X;. '

Po zalgczeniu zgrzewarki do sisci wylgczaikiem
S; i uruchomieniu noznego przycisku S; zamyka
sie obwé6d cewki przyciggajgcej stycznika Ej.
Stycznik E; przeznaczony jest do zalgczania trans-
formatora T, swymi stykami S, V i T, W oraz
stykami 1, 2, 3, 4, 5, 6, 7 i 8 do przelgczania ukiadu
przekaznik6w czasowych.

Po uruchomieniu przycisku S; zalgcza sie stycz-
nik E; ktéry wilgcza transformator T, stykami
R, U napiecie anodowe przekaznik6w oraz prze-
tacza kondensatory C; i C, ze stanu pracy lado-
wania na rozladowanie. Nastepuje wtedy rozla-
dowanie kondensatora C, stalej czasowej przekaz-
nika, odmierzajgcego cykl grzania elektrody.

Po ustalonym czasie zaljcza sie¢ przekainik Ej,
ktéry stykami 5, 8 — 6, 9 odlgcza transformator T»
oraz stykami 10— 1} przetacza uklad na rozla-
dowanie kondensatora C, statej czasowej drugiego
przekaznika czasowego, odmierzajgcego czas do-

transformatora Ty, ~
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cisku elektrody. Po odmierzeniu tego czasu za-
dziala przekaznik E,, ktory stykami 8,11 —09,12
otwiera obwo6d zasilenia elektromagneséw E, i Ej
oraz stykami 15— 16 przerywa obwo6d cewki przy-
trzymujgcej stycznika Ej;. Przez powr6t stycznika
E; do stanu wyjSciowego, w ktérym otwarte sg ob-
wody zasilania elektrody zgrzewajgcej R;, elzk-
tromagneséw E4, E; i obwody anodowe przekazni-
kéw oraz po przelgczeniu kondensatorow C; i C,
z rozladowania na stan pracy !adowania, przy-
gotowuje sie zgrzewarke do nastepnego cykiu
pracy.

Elektroda R;, zawierajgca nacigg elektromagne-
sami E,, E5 sktada sie z taSmy oporowej oraz dwoch
odpychaczy, umozliwiajgcych po zgrzaniu folii i po
zwolnieniu naciggu elektromagnetycznego odpy-
chanie folii od tasmy oporowej.

Uklad obcinajacy stanowi no6z przesuwny, prze-
znaczony do obcinania zgrzanych torebek, ktory
zaopatrzony jest w dwie znane zyletki umocowane
w jednej plaszczyznie pod kagtem 110° wzgledem
siebie.

N6z ten przesuwa sie recznie po listwie wodzacej
a w celu wyeliminowania tarcia wyposazony jest
w odpowiednie rolki.
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Zastrzezenia patentowe

Poétautomatyczna zgrzewarka do zgrzewania
tworzyw termoplastycznych, zwlaszcza poliety-
lenu, zawierajgca elektrode w postaci tasmy
oporowe]j, zasilanej przez transformator impul-
sami przystosowanymi do czasu procesu zgrze-
wania, znamienna tym, ze jej uklad zasilajacy
zawiera dwa przekazZniki czasowe, z ktérych
kazdy sklada sie z opornika (R; lub R,), konden-
satora (C; lub C,) oraz tyratronu (V,; lub V,),
przy czym jeden z przekaZnikéw czasowych
przewidziany jest do odmierzania czasu grza-
nia elektrody (R;) i wspoélpracujgc z przekazni-
kiem (E;) uruchamia drugi przekaznik do od-
mierzania czasu docisku elektrody (Ry).

Poélautomatyczna zgrzewarka wedtug zastrz. 1
znamienna tym, ze zawiera elektromagnesy
(E4), (Es) sterujace dociskiem elektrody (Ry),
ktore wigczane sg stycznikiem (E;), a po od-
mierzeniu czasu docisku elektrody do zgrzewa-
nej folii przez przekaZnik czasowy odlgczane
sg przekaznikiem (Ejk
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